Servigo Publico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N2 456, DE 16 DE NOVEMBRO DE 2021

Aprova os Requisitos de Avaliagao da Conformidade
para Liquidos para Freios Hidraulicos para Veiculos
Automotores — Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que Ihe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n? 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n? 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina o Decreto n? 10.139, de 28 de novembro de 2019 e o
que consta no Processo SEI n? 0052600.008457/2021-30, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Liquidos para Freios Hidraulicos para
Veiculos Automotores, na forma dos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade e das Especifica¢des para
o Selo de Identificacdo da Conformidade, fixados, respectivamente, nos Anexos | e |l desta Portaria.

Art. 22 Os fornecedores de liquidos para freios hidrdulicos para veiculos automotores deverdao
atender integralmente ao disposto no presente Regulamento.

Art. 32 O liquido para freio hidrdulico para veiculos automotores, objeto deste Regulamento,
deverad ser fabricado, importado, distribuido e comercializado, de forma que seu desempenho nao ofereca
riscos que comprometam a seguranca do usudrio, independentemente do atendimento integral aos
requisitos ora publicados.

§ 12 Aplica-se o presente Regulamento aos liquidos para freios hidrdulicos, para veiculos
automotores, ndao mineral, ndo siliconado, dos tipos 3, 4, 4LV e 5, destinados ao uso em condigdes de
operacdao em temperaturas ndo inferiores a - 40°C.

§ 22 Encontram-se excluidos do cumprimento das disposicGes previstas neste Regulamento os tipos
de liquidos para freios hidraulicos nao contemplados na Norma ABNT NBR 9292:2020.

Art. 42 A cadeia produtiva de liquidos para freios hidrdulicos para veiculos automotores fica sujeita
as seguintes obrigacdes e responsabilidades:

| —o fabricante nacional deve somente fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, liquidos
para freios hidraulicos para veiculos automotores conforme o disposto neste Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, liquidos para freios
hidraulicos para veiculos automotores conforme o disposto neste Regulamento;

Il — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de liquidos para freios hidraulicos para
veiculos automotores, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a
integridade do produto, das suas marcacdes obrigatérias, preservando o atendimento aos requisitos
deste Regulamento.
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Paragrafo Unico. Caso um ente exerga mais de uma fungao na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdao acumuladas.

Exigéncias Pré-Mercado

Art. 52 Os liquidos para freios hidraulicos para veiculos automotores, fabricados, importados,
distribuidos e comercializados em territdrio nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser submetidos,
compulsoriamente, a avaliagao da conformidade, por meio do mecanismo de certificacdao, observado os
termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Liquidos para Freios Hidrdulicos para Veiculos
Automotores estdo fixados no Anexo | desta Portaria.

§ 22 A certificagdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranga do
produto.

Art. 62 Apds a certificagdo, os liquidos para freios hidraulicos para veiculos automotores,
importados, distribuidos e comercializados em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser
registrados no Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n2 258, de 6 de agosto de 2020, ou substitutiva.

§ 12 A obtencdo do registro é condicionante para a autoriza¢do do uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizagdo no mercado nacional.

§ 22 O modelo de Selo de ldentificacdo da Conformidade aplicavel para liquidos para freios
hidraulicos para veiculos automotores encontra-se no Anexo Il desta Portaria.

Art. 72 Osliquidos para freios hidraulicos para veiculos automotores abrangidos pelo Regulamento
ora aprovado, estdo sujeitos ao regime de licenciamento de importacdo ndo automatico, devendo o
importador obter anuéncia junto ao Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n2 18, de 14 de janeiro de
2016, ou substitutiva.

Vigilancia de Mercado

Art. 82 Os liquidos para freios hidraulicos para veiculos automotores, objetos deste Regulamento,
estdo sujeitos, em todo o territdrio nacional, as acdes de vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro
e entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 92 Constitui infracdo a acdo ou omissao contrdria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 10. O fornecedor, quando submetido a acbes de vigilancia de mercado, devera prestar ao
Inmetro, quando solicitado, as informacées requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposicoes transitdrias

Art. 11. Osfornecedores de liquidos para freios hidraulicos para veiculos automotores terdo até 12
(doze) meses, contados da data de vigéncia desta Portaria, para adequarem o layout do Selo de
Identificacdo da Conformidade, conforme previsto no Anexo Il desta Portaria.

Art. 12. A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Pardgrafo unico. Os certificados ja emitidos deverdo ser revisados, para referéncia a Portaria ora
publicada, na préxima etapa de avaliacao.

Clausula de revogacao

Art. 13. Fica revogada, na data de vigéncia desta Portaria, a Portaria Inmetro n2 78, de 3 de fevereiro
de 2011, publicada no Didrio Oficial da Unido de 7 de fevereiro de 2011, secdo 1, pagina 95.
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Vigéncia
Art. 14. Esta Portaria entra em vigor em 12 de dezembro de 2021, conforme determina o art. 42 do
Decreto n2 10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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: ANEXO | - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
e LiQUIDOS PARA FREIOS HIDRAULICOS PARA VEICULOS AUTOMOTORES
1. OBJETIVO

Estabelecer critérios e procedimentos de avaliacdo da conformidade para liquidos para freios hidraulicos,
para veiculos automotores, com foco na seguranca, por meio do mecanismo de certificacdo, visando
reduzir os riscos de acidentes em vias publicas.

Nota 1: Para simplificacdo, “liquidos para freios hidrdulicos para veiculos automotores” poderdo ser
referenciados neste RAC apenas como “liquidos para freios hidraulicos” ou “liquido(s) para freio(s)”.

Nota 2: Para efeitos de aplicacdo do RGCP, o envasilhador deve ser entendido como unidade fabril ou
fabricante.

1.1 AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICAGAO

Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de modelo. Caracteriza-se como modelo o
liguido para freio hidrdulico provenientes de uma mesma unidade fabril (envasilhador), de um mesmo
tipo, conforme caracteristicas definidas nos subitens 4.4 a 4.7 deste RAC.

2. SIGLAS

Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas contidas nos documentos
citados no item 3 deste RAC.

EA European Cooperation for Accreditation

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sao adotados os documentos a seguir, complementados pelos contidos no RGCP.

Portaria Inmetro n° 200, de 2021 Aprova os Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos —
RGCP.
Portaria Inmetro n° 249, de 2021 Aprova o Regulamento Técnico Metroldgico consolidado

que estabelece a forma de expressar a indicagao
guantitativa do conteldo liquido das mercadorias pré-

embaladas.

Norma ABNT NBR 9292: 2020 Veiculos rodoviarios automotores — Liquido para freios
hidraulicos, tipos 3, 4, 4 LV e 5.1 — Requisitos e métodos de
analise.

Norma ABNT NBR 5758: 2010 Liquidos e sélidos orgéanicos e inorganicos — Determinacao

do teor de dgua — Método geral por reagente Karl Fischer.

4. DEFINICOES
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Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢cbes a seguir, complementadas pelas definicdes contidas nos
documentos citados no item 3.
4.1 Envasilhador

Fornecedor que desenvolve atividade de envasilhar o liquido para freios hidraulicos em embalagens,
incluindo o lacre e a tampa.

4.2 Lacre
Dispositivo aplicado na embalagem, pelo envasilhador, para garantir a inviolabilidade do produto.
4.3 Liquido para Freios Hidraulicos

Liquido destinado a transmitir pressdes em circuitos hidraulicos de freio e embreagem automotiva
(sinénimo: fluido para freios).

4.4 Liquidos para Freios Hidraulicos Tipo 3

Liquido para freio que possui ponto de ebuligdo Umido minimo de 1402C e viscosidade cinematica a -40
°C maxima de 1500 mm?/s (sinébnimo: DOT 3).

4.5 Liquidos para Freios Hidraulicos Tipo 4

Liquido para freio que possui ponto de ebulicdo Umido minimo de 1552C e viscosidade cinematica a -40
°C maxima de 1800 mm?/s (sinénimo: DOT 4).

4.6 Liquidos para Freios Hidraulicos Tipo 4 LV

Liquido para freio que possui ponto de ebulicdo imido minimo de 16529C e viscosidade cinemdtica a -40
°C maxima de 750 mm?/s (sindbnimo: DOT 4 LV).

4.7 Liquidos para Freios Hidraulicos Tipo 5

Liquido para freio que possui ponto de ebulicdo Umido minimo de 1802C e viscosidade cinematica a -40
°C maxima de 900 mm?/s (sindnimo: DOT 5.1).

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliacao da conformidade para os liquidos para freios hidraulicos é a certificacao.

6. ETAPAS DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Este RAC estabelece a adocdo do modelo de certificacdo 5 — Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em
amostras retiradas no envasilhador, incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade, seguida de
avaliacdo de manutencdo periddica através de coleta de amostras do produto retiradas no envasilhador
€ no comércio.

6.1 Avaliagao inicial
6.1.1 Solicitagdo de Certificacdo

O solicitante da certificacdo deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo toda a
documentacdo estabelecida no RGCP, incluindo as especificacdo técnica do(s) liquido(s) para freios
hidraulicos.

6.1.2 Andlise da Solicitagcdo e da Conformidade da Documentagdo
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Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacao devem atender aos requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.3 Auditoria inicial do Sistema de Gestao da Qualidade e Avalia¢ao do Processo Produtivo

6.1.3.1 Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo da qualidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP, exceto pelo disposto a seguir.

6.1.3.2 A Auditoria do SGQ deve ser realizada a fim de verificar o atendimento quanto aos requisitos
estabelecidos na Tabela 1 a seguir.

6.1.3.3 A apresentagao de um certificado do SGQ do envasilhador, dentro de sua validade, sendo este
emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou signatario reconhecido pelo IAF, segundo a ABNT NBR
ISO 9001:2015 ou ISO 9001:2015 e sendo esta certificacdo valida para a linha de producao (envase) do(s)
liquido(s) para freios hidrdulicos objeto da certificagdo, pode eximir o solicitante, sob andlise e
responsabilidade do OCP, da avaliacdo do SGQ prevista neste RAC, durante a auditoria inicial. Neste caso,
o solicitante deve colocar a disposicdo do OCP todos os registros correspondentes a esta certificacdo. O
OCP deve analisar a documentacdo pertinente, para assegurar que os requisitos descritos na Tabela 1
foram atendidos.

Tabela 1 — Requisitos do SGQ do envasilhador
Norma ABNT NBR ISO

REQUISITOS DO SGQ

9001:2015 ou Norma ISO

9001:2015
AcGes para abordar riscos e oportunidades 6.1.1/6.1.2
Recursos 7.15.1/7.1.5.2
Informag¢do documentada 7.5.2/7.5.3.1/75.3.2
Planejamento e controle operacionais 8.1

Controle de processos, produtos e servigos providos
externamente

84.1/84.2/8.4.3

Producdo e provisao de servico

85.1/85.2/8.5.4/855

Liberacdo de produtos e servicos 8.6
Controle de saidas ndo conformes 8.7.1/8.7.2
Satisfacdo do cliente 9.1.2

Nao conformidade e agao corretiva 10.2.1/10.2.2
Melhoria continua 10.3

6.1.3.4 Cabe ao OCP a verificacdo quanto ao atendimento dos requisitos de marcag¢ado previstos no Anexo
A deste RAC.

6.1.4 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.4.1 Defini¢do dos ensaios a serem realizados

Os ensaios a serem realizados sdo os relacionados na Tabela 2 deste RAC.
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Tabela 2 — Ensaios para liquidos para freios hidraulicos

Ensaios Base Normativa

Teor de agua *7.3

Ponto de ebulicdo em equilibrio de refluxo — 7.4
como recebido

ABNT NBR 9292:2020

Ponto de ebulicdo em equilibrio de refluxo — 7.5
Umido
Perda por evaporacao 7.10

* Ensaio conforme a norma ABNT NBR 5757:2010.
6.1.4.2 Definicdo de Amostragem
6.1.4.2.1 Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.4.2.2 O OCP devera se responsabilizar pela coleta de amostra de cada modelo de liquidos de freio
para veiculos rodovidrios automotores, objeto da solicitacdo de certificacdo, para realizacdo dos ensaios
conforme definido na Tabela 3 a seguir.

Tabela 3 - Distribuicdo das amostras, por modelo, para os ensaios

AMOSTRAGEM

ENSAIOS BASE NORMATIVA
PROVA CONTRA PROVA TESTEMUNHA

, ABNT NBR 9292,
Teor de agua 50 ml 50 ml 50 ml
ltem 7.3

Ponto de ebulicao

e ABNT NBR 9292,
em equilibrio de 100 ml 100 ml 100 ml
refluxo - como | Item 7.4
recebido
Ponto de ebulicao | Ag\T NBR 9292,
em equilibrio de 500 ml 500 ml 500 ml
.. Item 7.5
refluxo - umido
ABNT NBR 9292, 150 ml
Perda por 150 m 150 m
evaporacao Item 7.10

6.1.4.2.3 O OCP devera coletar as amostras em suas embalagens originais e devidamente lacradas.

6.1.4.2.4 Os critérios de aceitacdo para os liquidos para freios hidraulicos, quando ensaiados, devem
atender a Tabela 1 da Norma ABNT NBR 9292:2020.

6.1.4.2.4.1 Deve ser realizado nas amostras de contraprova e testemunha apenas o(s) ensaio(s)
reprovado(s) na amostra de prova.
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6.1.4.3 Definicdao do Laboratério
Os critérios para a definigao de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

Poderao também ser aceitos laboratdrios acreditados por um organismo signatario de acordo multilateral
de reconhecimento mutuo da European co-operation for Accreditation (EA).

6.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.6 Emissao do Atestado de Conformidade

6.1.6.1 Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.6.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 4 (quatro) anos, contados da data de emissao.

6.1.6.3 No Certificado de Conformidade a notacdo do modelo deve ser realizada conforme descrito a
seguir.

Marca Modelo Descricao Cddigo de barras
(Designacao comercial do (Descricdo técnica do c.omeruald(quadndo
modelo e cédigo de modelo) existente), de todas as

a . . versoes.
referéncia comercial, de

todas as versoes, se
existentes).

tipo de liquido para freios
hidraulicos;

ponto de ebulicdo umido;

-viscosidade cinematica a
-40°C; e

- volume da embalagem.

6.2 Avaliagcao de Manutengao

Depois da concessao do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificagao é realizado pelo
OCP para constatar se as condicdes técnico-organizacionais que deram origem a concessao inicial da
certificacdo continuam sendo cumpridas.

6.2.1 Auditoria de Manutengdo do Sistema de Gestdo da Qualidade e Avaliagcdo do Processo Produtivo

Os critérios para auditoria de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. A auditoria
deve ser realizada no envasilhador a cada 12 (doze) meses, contados da data de emissao do certificado,
para verificacdo quanto a conformidade dos requisitos do SGQ estabelecidos na Tabela 1 deste RAC. Deve
ser verificado o atendimento ao Anexo A deste RAC.

6.2.2 Plano de Ensaios de Manutencao
Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.2.1 Defini¢do dos Ensaios a serem realizados

6.2.2.1.1 O OCP deve realizar, a cada 12 (doze) meses, contados da data de emissdo do certificado, um
ensaio completo de manutencao, de acordo com o subitem 6.1.4.1 deste RAC, em cada modelo de liquidos
para freios hidraulicos, considerando-se a Tabela 2 deste RAC.
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6.2.2.1.2 O envasilhador deve evidenciar anualmente os resultados de todos os ensaios previstos da
norma ABNT NBR 9292:2020, para cada modelo de liquidos para freios hidraulicos para veiculos
rodovidrios automotores. Os registros destes ensaios deverao ser mantidos pelo envasilhador e avaliados
pelo OCP, quando da realizacdo da Avaliacdo da Manutencao.

6.2.2.2 Definicao de Amostragem de Manutengao

Os critérios para a definicdo de amostragem de manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP e no subitem 6.1.4.2, para cada modelo de liquido para freios hidraulicos certificado.

6.2.2.3 Defini¢cdao do Laboratério

Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir conforme estabelecido no subitem 6.1.4.3.
6.2.3 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagdo de Manuten¢ao

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutengao devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.4 Confirmag¢ao da Manutengao

Os critérios de confirmac¢do da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3 Avaliacao de Recertificacao

Os critérios para avaliagao de recertificacdo estdo contemplados no RGCP. A Avaliacao de Recertificacdo
deve ser realizada a cada 4 (quatro) anos, devendo ser finalizada até a data de validade do Certificado de
Conformidade.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do MLA do IAF devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e no Anexo
1.

12. AUTORIZAGAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
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Os critérios para Autorizagdao para o uso do Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. DENUNCIAS, RECLAMAGCOES E SUGESTOES

Os critérios para envio de denuncias, reclamacgdes e sugestées devem seguir o disposto no RGCP.
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ANEXO A — REQUISITOS DE ROTULAGEM

1. Informagdes de Rotulagem para embalagens contendo volumes inferiores a 20 I.

1.1 As informacgdes contidas na rotulagem devem ser indeléveis, visiveis, legiveis a olho nd e em cor
contrastante com a cor da embalagem.

1.2 O titular da certificacdo deve manter de forma obrigatéria na embalagem que contém o produto a
identificacdo de, no minimo, as seguintes informacdes:

a) nome e CNPJ do envasilhador/importador;

b) selo de identificacdo da conformidade no rétulo principal e no lacre, quando aplicavel;
c) tipo do liquido para freios hidrdulicos;

d) data de fabricacdo (més e ano);

e) nimero do lote de fabricacdo e/ou nimero de lote da matéria prima;
f) Industria Brasileira ou o pais de origem;

g) composi¢do do produto;

h) especificagdes do produto

i) instrucdes de uso do produto;

j) prazo de validade (maximo de trés anos);

k) frases de adverténcia geral; (Item 1.3)

I) recomendacgdes conforme item 4 da ABNT NBR 9292. (Item 1.4)

m) Servigo de Atendimento ao Consumidor — SAC do distribuidor.

n) Conteudo da embalagem conforme indicacdo metrolégica quanto ao seu volume e tamanho de letra
de acordo com a Portaria Inmetro n° 249, de 2021.

1.3 Frase de Adverténcia Geral
A frase a seguir deve constar obrigatoriamente no painel secundario da embalagem.

1.3.1 ATENCAO: Manter fora de alcance de criangas e animais domésticos. Em caso de INALACAO
remover para local arejado. Em caso de INGESTAO, contato com a pele ou contato com os olhos lavar
apenas com agua em abundancia. Em todos os casos, procurar assisténcia médica imediatamente.

Nota: Esta frase deve conter as palavras "ATENCAQ", “INALACAO” e “INGESTAO” em letras maiusculas e
com tamanho de letra > 2 mm.

1.3.2 Modo de usar: Siga as recomendago6es do fabricante do veiculo.

1.3.3 Nao reutilizar esta embalagem para outros fins.

1.4 Recomendagoes Gerais (conforme item 4 da ABNT NBR 9292)

1.4.1 Liquido higroscépico — armazenar em local seco, ventilado e protegido do sol.
1.4.2 Evitar derramar sobre a pintura do veiculo.

1.4.3 Evitar o contato do produto com dleo mineral, graxas e outros materiais.

1.4.4 Verificar o nivel do liquido no veiculo pelo menos uma vez por més.
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1.4.5 Substituir o liquido do veiculo conforme manual do fabricante. Na auséncia desta recomendagao,
trocar a cada 12 meses.
1.4.6 Evitar o contato com lonas e pastilhas de freio
1.5 Cuidados com o meio ambiente

A embalagem original deste produto é reciclavel. Nao dispor em lixo comum. N3o descartar no sistema
de esgoto, drenagem pluvial, em corpos d’dgua ou no solo. Em caso de derramamento, evitar a
contaminacdo de corpos d’agua ou do solo. Confinar o produto e sua embalagem para posterior
recuperagao ou descarte.

1.6 Responsavel técnico com registro no CRQ.
Citar o nome do responsavel técnico do produto e o numero de seu registro no conselho profissional.

1.7 Descricdo indelével do material da embalagem do produto e simbolo de reciclagem pertinente,
identificados na embalagem.

2. Informagodes de Rotulagem para embalagens contendo volumes superiores a 20 litros.

2.1 As informagGes contidas na rotulagem devem ser indeléveis, visiveis, legiveis a olho nG e em cor
contrastante com a cor da embalagem.

2.2 O titular da certificacdo deve manter de forma obrigatéria na embalagem que contém o produto a
identificacdo de, no minimo, as seguintes informacdes:

a) nome e CNPJ do envasilhador/importador;

b) selo de identificacdo da conformidade no rétulo principal e no lacre, quando aplicavel;
c) tipo do liquido para freios hidraulicos;

d) data de fabricagdao (més e ano);

e) nimero do lote de fabricacdo e/ou nimero de lote da matéria prima;

f) Industria Brasileira ou o pais de origem;

g) prazo de validade (maximo de trés anos);

h) frases de adverténcia geral; (Item 2.3)

i) Servico de Atendimento ao Consumidor — SAC do distribuidor.

j) Conteudo da embalagem conforme indicagdo metroldgica quanto ao seu volume e tamanho de letra de
acordo com a Portaria Inmetro n° 249, de 2021.

2.3 Frases de Adverténcia Geral
As informacGes a seguir devem constar obrigatoriamente na embalagem.
2.3.1 Informacgoes toxicoldgicas para primeiros socorros

O rétulo das embalagens contendo volumes superiores a 20l deve conter informagBes aos
médicos/primeiros socorros contendo os procedimentos para tratamento adequado de vitimas nos casos
de inalacdo, contato com a pele, contato com os olhos e ingestdo, recomendando sempre, para todos os
casos, procurar assisténcia médica imediatamente.

2.3.2 Cuidados com o meio ambiente
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O rétulo das embalagens contendo volumes superiores a 20 litros deve conter informagdes para o correto
descarte do produto e da embalagem.

2.3.3 A embalagem deve conter identificacdo indelével do material de que é constituida e o simbolo de
reciclagem pertinente, quando aplicdvel, informando sempre os casos em que a mesma é reciclavel, ou
reutilizdvel ou nao.

2.4 Responsavel técnico com registro no CRQ.

Nome do responsavel técnico do produto e o nimero de seu registro no conselho profissional.
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I ANEXO Il — SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser obrigatoriamente gravado no rétulo do produto e,
guando aplicavel, no lacre da embalagem, conforme uma das op¢des da Figura a seguir.

Completo

Pantone 1235
100%
80%

CMYK
CO M27 Y76 K2

CO M20 Y75 K2 s

Seguranca

Tons de Cinza

REGISTRO

= ;gg% XXX XXX/Ano
o
W 80%

ncCompulsorio INMETRO

— Seguranca

REGISTRO

XXX XXX/Ano

oo Compulsério  ynmeTrO

Tamanho minimo
50 mm

Compacto

Segurancga

=T

ocrooco  INMETRO

REGISTRO
XXX XXX/Ano
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