Servico Publico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
¥ INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N2 390, DE 21 DE SETEMBRO DE 2021

Aprova os Requisitos de Avaliagao da Conformidade
para Conexdes de Ferro Fundido Maledvel para
Condugao de Fluidos — Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que Ihe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n? 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n? 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina o Decreto n? 10.139, de 28 de novembro de 2019, e o
que consta no Processo SEI n? 0052600.001387/2021-99, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Conexdes de Ferro Fundido Maledvel para
Conducdo de Fluidos, na forma dos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade e das Especificacdes para o
Selo de Identificacdo da Conformidade, fixados, respectivamente, nos Anexos | e |l desta Portaria.

Art. 22 Os fornecedores de conexdes de ferro fundido maledvel para conducao de fluidos deverao
atender integralmente ao disposto no presente Regulamento.

Art. 32 As conexbes de ferro fundido maleavel para conducdo de fluidos, objetos deste
Regulamento, deverdo ser fabricadas, importadas, distribuidas e comercializadas, de forma a nao
oferecerem riscos que comprometam a seguranca das instala¢des e construcdes, independentemente do
atendimento integral aos requisitos ora publicados.

Paragrafo Unico. Aplica-se o presente Regulamento as conexdes de ferro fundido maledvel para
conducgdo de fluidos com rosca NBR NM-ISO 7-1 para tubulagdo, conforme classificado na ABNT NBR
6943:2016 e conexdes de ferro fundido maledvel classes 150 e 300 com rosca NPT para tubulagdes,
conforme classificado na ABNT NBR 6925:2016.

Art. 42 A cadeia produtiva de conexdes de ferro fundido maledvel para conducao de fluidos fica
sujeita as seguintes obrigacdes e responsabilidades:

| — o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, conexdes de
ferro fundido maledvel para conducao de fluidos conforme o disposto neste Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, conexdes de ferro
fundido maleavel para conducgdo de fluidos conforme o disposto neste Regulamento;

Il — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de conexdes de ferro fundido maleavel
para conducdo de fluidos, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a
integridade do produto, das suas marcacdes obrigatérias, preservando o atendimento aos requisitos
deste Regulamento.

Paragrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdo acumuladas.
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Exigéncias Pré-Mercado

Art. 52 As conexdes de ferro fundido maledvel para conducdo de fluidos, fabricadas, importadas,
distribuidas e comercializadas em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser submetidas,
compulsoriamente, a avaliagao da conformidade, por meio do mecanismo de certificagao, observado os
termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Conexdes de Ferro Fundido Maleavel para
Conducdo de Fluidos estdo fixados no Anexo | desta Portaria.

§ 22 A certificagdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranga do
produto.

§ 32 A obtencgdo da certificacdo é condicionante para a autorizagao do uso do Selo de Identificagao
da Conformidade nos produtos e para sua disponibilizacgdo no mercado nacional.

§ 42 O modelo de Selo de Identificagdo da Conformidade aplicavel para conexdes de ferro fundido
maleavel para conducdo de fluidos, encontra-se no Anexo Il desta Portaria.

Art. 62 As conexdes de ferro fundido maleavel para conducdo de fluidos abrangidas pelo
Regulamento ora aprovado, estdo sujeitas ao regime de licenciamento de importagdao nao automatico,
devendo o importador obter anuéncia junto ao Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n2 18, de 14 de
janeiro de 2016, ou substitutiva.

Vigilancia de Mercado

Art. 72 As conexbes de ferro fundido maleavel para conducdo de fluidos, objetos deste
Regulamento, estdo sujeitas, em todo o territdrio nacional, as aces de vigilancia de mercado executadas
pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 82 Constitui infracdo a acdo ou omissdo contrdria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 92 O fornecedor, quando submetido a a¢bes de vigildncia de mercado, devera prestar ao
Inmetro, quando solicitado, as informacdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposigOes transitdrias

Art. 10. A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo unico. Os certificados ja emitidos deverdo ser revisados, para referéncia a Portaria ora
publicada, na préxima etapa de avaliacdo.

Art. 11. Os fabricantes e importadores de conexdes de ferro fundido maledvel para conduc¢ao de
fluidos terdo até 12 (doze) meses, contados da data de vigéncia desta Portaria, para atualizarem o lay-out
do Selo de Identificacdao da Conformidade conforme previsto no Anexo Il desta Portaria.

Clausula de revogacao

Art. 12. Fica revogada, na data de vigéncia desta Portaria, a Portaria Inmetro n2 160, de 9 de maio
de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido de 14 de maio de 2007, se¢do 1, pagina 176.
Vigéncia

Art. 13. Esta Portaria entra em vigor em 12 de outubro de 2021, conforme o art. 42 do Decreto n?
10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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5 ANEXO | - REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA
INMETRO CONEXOES DE FERRO FUNDIDO MALEAVEL PARA CONDUGAO DE FLUIDOS
1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para avaliacdo da conformidade de conexdes de ferro fundido
maledvel para conducdo de fluidos, com foco na segurancga, por meio do mecanismo de certificacao,
atendendo aos requisitos das normas ABNT NBR 6925:2016 e ABNT NBR 6943:2016, visando a prevengao
de acidentes provenientes da utilizagdo deste tipo de produto.

Nota: Para simplicidade de texto, as conexdes de ferro fundido maledvel para conducdo de fluidos sdao
referenciadas nestes Requisitos como “conexdes”.

1.1 Agrupamento para efeito de certificagao

Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no item 4.1.

2. SIGLAS

Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas contidas nos documentos complementares citados no item 3.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sdo adotados os documentos listados no RGCP, complementados pelos documentos
a seguir relacionados.

Portaria Inmetro n2 200, de 2021 Aprova os Requisitos Gerais de Certificacdao de Produtos — RGCP.

ABNT NBR 7400:2015 Galvanizacdo de produtos de ac¢o e ferro fundido por imersao a
guente - Verificacao da uniformidade do revestimento - Método de
ensaio.

ABNT NBR 7399:2015 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersao a quente -

Verificagdo da espessura do revestimento por processo nao
destrutivo - Método de ensaio

ABNT NBR 6323:2016 Galvanizacdo por imersdao a quente de produtos de aco e ferro
fundido - Especificacao
ABNT NBR 6925:2016 Conexodes de ferro fundido maledvel, de classes 150 e 300, com

rosca NPT para tubulacao.

ABNT NBR 6943:2016 Conexoes de ferro fundido maleavel, com rosca ABNT NBR NM ISO
7-1, para tubulacdes.

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, sdo adotadas as definicbes a seguir, complementadas pelas definicbes contidas nos
documentos citados no item 3.

4.1 Familia
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Conjunto de conexdes de ferro fundido, produzidos na mesma unidade fabril e processo produtivo, com
caracteristicas construtivas essencialmente semelhantes e que correspondem a mesma classificacdo,
qguando aplicavel.

4.1.1 No caso de conexdes conforme a norma ABNT NBR 6943:2016, as familias de produtos devem ser
caracterizadas considerando os seguintes aspectos:

a) forma geométrica (ver anexo A da ABNT NBR 6943:2016);

b) tipo de acabamento (ferro fundido e zincada);

c) tipo de processo produtivo;

d) resisténcia hidrostatica (ver item 6.4 da norma ABNT NBR 6943:2016).

4.1.2 No caso de conexdes conforme a norma ABNT NBR 6925:2016, as familias de produtos devem ser
caracterizadas considerando os seguintes aspectos:

a) forma geométrica;

b) tipo de acabamento (ferro fundido e zincada);
¢) tipo de processo produtivo;

d) classe;

e) faixa de didametro nominal (para classe 300).
4.2 Lote

E o grupo de conexdes da mesma familia de produtos, apresentado a inspe¢do como um conjunto
unitario.

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Este RAC utiliza a certificagdo como mecanismo de avaliagdo da conformidade para as conexdes de ferro
fundido maleavel para conducgao de fluidos.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece 1 (um) modelo de certificacdo a ser adotado, a saber:

Modelo de certificagdo 5 - avaliacao inicial consistindo em ensaios de amostras retiradas no fabricante,
incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacdo de manutencao
periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizacdo das atividades de
avaliacdo da conformidade, e auditoria do SGQ.

6.1 Avaliagao Inicial
6.1.1 Solicitagdo de certificagao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacdo descrita no
RGCP.

6.1.2 Analise da solicitacdo e da conformidade da documentacao

Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.
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6.1.3 Auditoria inicial do sistema de gestao

Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP,
exceto pelo que estd descrito nos subitens 6.1.3.1 e 6.1.3.2 a seguir.

6.1.3.1 A avaliacdo do SGQ deve ser feita pelo OCP com base na abrangéncia do processo de certificacao
e conforme os requisitos da norma I1SO 9001:2015 ou norma ABNT NBR ISO 9001:2015, tendo como
requisitos minimos os definidos na Tabela 1 a seguir.

Tabela 1: Requisitos minimos de verificacdo do SGQ do fabricante

ABNT NBR ISO
REQUISITOS DO SGQ 9001:2015 ou ISO
9001:2015
Recursos 7.151/7.15.2
Controle de informagdo documentada 75.2/7.5.3
Planejamento e controle operacionais 8.1
Requisitos para produtos e servicos 8.2.1
Controle de processos, produtos e servicos providos externamente 8.4.1/84.2/843
Producdo e provisdo de servico 8.5-18./55.31.15/.28./55.;!.55.3 /
Liberacdo de produtos e servicos 8.6
Controle de saidas ndo conformes 8.7
Monitoramento, medicdo, andlise e avaliacao 9.1.1
N3do conformidade e acdo corretiva 10.2.1/10.2.2

6.1.3.1.1 Na avaliacdo do sistema de gestdo da qualidade deve ser verificada a realizacdo, pelo fabricante,
dos ensaios de rotina, conforme o Anexo A deste RAC.

6.1.3.2 A apresentacdo de um certificado do SGQ do fabricante, dentro de sua validade, sendo este
emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou reconhecido pelo IAF, segundo a ISO 9001:2015 ou ABNT
NBR ISO 9001:2015 e sendo esta certificacdo valida para a linha de producdo do produto objeto da
certificacdo, pode eximir a empresa solicitante, sob andlise e responsabilidade do OCP, da avaliacdo do
SGQ prevista neste RAC, durante a auditoria inicial. Neste caso, a empresa solicitante deve colocar a
disposicao do OCP todos os registros correspondentes a esta certificagdo. O OCP deve analisar a
documentacdo pertinente, para assegurar que os requisitos descritos na Tabela 1 e no Anexo A foram
atendidos.

6.1.4 Plano de ensaios iniciais
Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.4.1 Definicdao dos ensaios a serem realizados

Devem ser realizados os ensaios estabelecidos nas Tabela 1 e 2 a seguir.
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Tabela 1 — Ensaios iniciais para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6943:2016

Ensaio / Inspegdo Item da ABNT NBR gl::sttls:::
6943:2016 prova)

Resisténcia hidrostatica 6.4 8
Resisténcia a tracdo das unides 5.8.3 5
Maleabilidade 6.1.4 5
Ensaio de verificacdo de substancias quimicas que 6.9 5
representam risco a saude

Composicao quimica 6.2.1.1 5
Exame visual 6.6e6.2.1.5 50
Exame dimensional 6.7 8
Calibragao 6.3.1e6.3.2 5
Alinhamento 6.3.3 5
Estanqueidade 6.5 8
Espessura da camada de zinco 6.2.1.2 5
Uniformidade da camada de zinco 6.2.1.3 5
Ensaio de aderéncia 6.2.1.4 5

Tabela 2 - Ensaios iniciais para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6925:2016

Ensaio / Inspegdo Itemsg:: ZB(I;' I GNBR (c:l::sttlg: :2
) prova)
Exame visual 6.6e€6.2.1.5 32
Exame dimensional 6.7 8
Estanqueidade 6.5 8
Resisténcia hidrostatica 6.4 8
Resisténcia a tracdo de unides (Nota 1) 6.8 5
Uniformidade da camada de zinco 6.2.1.3 5
Espessura da camada de zinco 6.2.1.2 5

Nota 1: O ensaio de tracdo deverad ser realizado por corrida, conforme o estabelecido na norma ABNT
NBR 6590, independentemente da familia dos produtos.

6.1.4.2 Definigdo da amostragem

A amostragem inicial deve ser realizada com coleta de material na fabrica. Os lotes para amostragem sdo
4
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formados por no maximo 5.000 conexdes.

6.1.4.2.1 Para a familia de produto das conexdes classificadas pela norma NBR 6943:2016, serdao
selecionadas amostras conforme Tabela 1. As amostras devem ser escolhidas aleatoriamente entre
produtos de lotes distintos, sempre que possivel.

6.1.4.2.2 Para a familia de produto das conexdes classificadas pela norma NBR 6925:2016, serdo
selecionadas amostras conforme Tabela 2. As amostras devem ser escolhidas aleatoriamente entre
produtos de lotes distintos, sempre que possivel.

6.1.4.2.3 Devem ser coletados 3 corpos de prova do produto (prova, contraprova e testemunha). Havendo
reprovacdo na amostra de prova, devem ser realizados nas amostras de contraprova e testemunha todos
0s ensaios previstos nas Tabelas 1 ou 2.

6.1.4.3 Definicao do laboratério

Os critérios para a definicao de laboratdrio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. Poderdo
ser selecionados ainda laboratérios de 32 parte acreditados por um Organismo de Acreditagdo que seja
signatdrio do acordo de reconhecimento mutuo da European Cooperation for Accreditation — EA.

6.1.5 Tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo inicial
Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.6 Emissao do certificado de conformidade

6.1.6.1 Os critérios para emissao do certificado de conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos
no RGCP. O certificado de conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

6.1.6.2 No certificado de conformidade, o(s) modelo(s) da familia deve(m) ser notado(s) conforme Quadro
1.

Quadro 1: Instrucdo de notacdo do(s) modelo(s) no certificado

Marca | Modelo (Designacao Descricdo (Descricdo Técnica | Codigo de barras
Comercial do Modelo e do Modelo) comercial (quando
Codigos de referéncia . ~ existente) de todas
] - dimensdes; N

comercial, de todas as as versoes.
Versb‘es' se existentes). - outras Caracteristicas que

diferenciem os modelos da

familia.

6.2 Avaliacao de manutencgao
Os critérios para avaliagdo de manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1 Auditoria de manutengao

6.2.1.1 Os critérios para auditoria de manutengao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e no
item 6.1.3 deste RAC. A auditoria de manutencdo deve ser realizada e concluida 1 (uma) vez a cada
periodo de 12 (doze) meses, contados a partir da data de emissdo do certificado de conformidade.

6.2.1.2 Poderdao ser realizadas outras auditorias do sistema de gestdo da qualidade, baseada em
evidéncias que as justifiquem, a critério do OCP.
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6.2.2 Plano de ensaios de manutengao

Os critérios para o plano de ensaios de manuteng¢dao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
Os ensaios de manutencdo devem ser realizados e concluidos 1 (uma) vez a cada periodo de 6 (seis) meses,
contados a partir da data de emissdo do certificado de conformidade.

6.2.2.1 Definigao dos ensaios de manuten¢ao a serem realizados

Os ensaios a serem realizados durante a fase de manutencdo devem atender aos requisitos descritos no
item6.1.4.1.

6.2.2.2 Definicdo da amostragem de manutengao
A realizacdo da amostragem de manutencdo deve atender aos requisitos descritos no item 6.1.4.2.

6.2.2.2.1 De todos os tipos de produtos produzidos pelo fabricante devem ser escolhidos 7 tipos, dos
guais o OCP deve coletar aleatoriamente amostras de cada familia.

6.2.2.2.2 Para cada tipo deve-se tomar a quantidade de amostras constantes nas Tabelas 1 e 2, coletadas
no comércio.

6.2.2.2.3 Nas coletas realizadas nas auditorias periddicas deverdo escolher-se, sempre que possivel,
amostras constituidas por acessérios que complementem os tipos, subtipos e dimensdes de produtos ja
coletados e ensaiados em auditorias anteriores, de modo a cobrir-se toda a gama de acessoérios objeto de
certificacao.

6.2.2.3 Definigcao do laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no item 6.1.4.3.

6.2.3 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutengao

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo de manuteng¢do devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.4 Confirmagao da manutencao
Os critérios de confirmagao da manutengao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.5 Avaliacao de recertificagao

Os critérios para avaliacao de recertificacdo estdao contemplados no RGCP. A recertificacdo deve ser
realizada a cada 3 (trés) anos, devendo ser concluida antes da validade do certificado.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para as atividades executadas por OCP acreditados por membro do MLA do IAF devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICAGAO

Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAGAO

Os critérios para encerramento da certificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdao contemplados no RGCP e no Anexo
Il

12. AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios de autorizacao para uso do selo de identificacdo da conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

Os critérios gerais para as responsabilidades e obrigacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. DENUNCIAS, RECLAMAGOES E SUGESTOES

Os critérios para a exposicao de denuncias, reclamagdes e sugestdes devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.
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ANEXO A
ENSAIOS DE ROTINA

1. Os ensaios de rotina para os produtos acabados devem considerar todos os ensaios de caracterizacdo
exigidos pela especificacdo do produto, bem como estabelecer as condi¢cbes de amostragem de forma a
garantir representatividade dos resultados em relacdo ao total da producdo. O controle de fabricacdo
deve garantir a qualidade e homogeneidade dos produtos obtidos.

2. Os ensaios de rotina para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6943:2016 estdo
definidas nas Tabelas 3, 4, 5 e 6.

3. Os ensaios de rotina para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6925:2016 estdo
definidas na Tabela 7.

4. Para a fase de rotina, os modelos de impressos informativos dos resultados de ensaios (certificado,
relatério ou mapa-resumo), que devem ser utilizados para a avaliacdo anual do OCP, devem ser definidos
em conjunto entre o fabricante certificado e o OCP.

5. O fabricante deve documentar, efetuar e registrar, no seu processo de fabricacdo, os ensaios de rotina
estabelecidos na Tabela 3, a seguir.

Tabela 3 — Ensaios de rotina para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6943:2016

Inspecgoes e Frequéncia minima de realizagao .. .
N2 P g. 9 . ~ ¢ Requisitos de conformidade
Ensaios e dimensao da amostra
Diariamente, por cada unidade de
. inspecao, (definida como producao . . o
Ensaio da P g ; ( . P ¢ A unidade de inspecdo é
A diaria obtida por forno de .
resisténcia L . considerada conforme quando as
NN tratamento térmico em atividade), .. a
mecanica a N ) caracteristicas mecanicas das
N . serdo ensaiadas duas amostras . .
tracdo (tensdo . o amostras ensaiadas cumprirem o
1 representativas (com composicao .
deruptura e . A . prescrito na norma ABNT NBR
quimica dentro das tolerancias de L. )
alongamento C 6943:2016. Caso contrario, ensaiar-
, fabricacdo correspondentes ao .
apos ruptura) . se-a o corpo de prova restante,
material processado nos fornos de - R
o . devendo o valor médio dos trés
fusdo). Deve-se dispor de uma
corpos de provas estar em
amostra suplementar para um .
. . . conformidade.
possivel ensaio adicional.
Diariamente por cada unidade de | A unidade de inspecdo é considerada
Ensaio de inspecao (definida como producao conforme quando o ensaio der
maleabilidade diaria obtida por forno de resultados conformes descrito no item
do material tratamento térmico em atividade) | 6.1.4 da norma ABNT NBR 6943:2016.
sobre um minimo de trés pecas Caso contrario, recolher-se-a nova
2 (trés pecas por dia e por forno em | amostra de trés pecas, devendo todas
atividade). dar resultados satisfatorios.
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Uma vez por hora, por cada
unidade de inspecao (definida
como producdo hordria obtida por
cada maquina de roscagem em
atividade) sobre trés pecas (Trés
pecas por hora e por maquina de

A unidade de inspecdo é considerada

conforme quando as pegas
inspecionadas com os calibres de
rosca (ex. Passa / ndo passa)
estiverem dentro das tolerancias
estabelecidas por estes. Caso
contrario, recolher-se-3a, nova
amostra segundo a tabela de
amostragem abaixo prescrita,

roscagem em atividade). devendo obter-se resultados

conformes para todas as pecas.

Controle das roscas
Dimensao _ ] Ne de
do Dimensao R
Controle das scessério da pecas nao-
conformes
roscas (“) amostra .
aceitas
1/4,3/8 10 0
1/2,3/4, 10 0
1
11/4,1 10 0
1/2,2
21/2,3, 5 0
4
Ensaio de A producado é considerada conforme

guando se verificar a estanqueidade.
Caso contrario as pecas nao
conformes detectadas serdo

Efetuado obrigatoriamente em
toda a produgao (controle
unitario).

estanqueidade
do acessorio

(fugas) oo
segregadas e classificadas como

sucata.

Inspegdes e ensaios adicionais aplicaveis ao controle da qualidade do revestimento dos
acessorios galvanizados

A inspecdo é considerada conforme,
guando a verificacdo da auséncia de
defeitos na superficie do
revestimento de zinco estiver em
conformidade com o exigido na
seguinte tabela:

Serd realizada uma inspecdo visual
as pecas galvanizadas, de forma
aleatdria, em amostras com as
seguintes caracteristicas:
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Dimensao . o N2 de
do Dimensao ecas ndo-
Dimensdo do | Dimensdo da . da pee
et acessorio conformes
acessorio () amostra amostra i
(“) aceitas
1/4,3/8 45
1/4,3/8 45 1
1/2,3/4,1 45
Verificagdo do 1/2,3/4, 45 1
¢ 11/4,11/2,2 30 /2.3
aspecto 1
ficial d 21/2,3,4 20
super .|C|a o) 11/4 1
5 | revestimento 30 1
de zinco ] 1/2,2
Esta inspecao também deve ser
efetuada quando do controle final 27%,3,4 20 0
do produto, de acordo com as No controle final do produto, a
tabelas de amostragem constantes | erificacio da auséncia de defeitos
no plano de inspegdo final do na superficie do revestimento de
fabricante. zinco sera efetuada de acordo com
as tabelas de aceitacdes constantes
no plano de inspecdo final do
fabricante.

6. O fabricante deve documentar, efetuar e registrar, no seu processo de fabricacdo, os ensaios de
verificacdo do produto estabelecidos na Tabela 4, abaixo.

Tabela 4 — Ensaios de rotina para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6943:2016

Inspecoes e Frequéncia minima de
Ne Ensaios realizagdo e dimensao da Requisitos de conformidade
amostra
A peca ensaiada de acordo com o
prescrito na ABNT NBR 6943:2016
item 6.2.1.3, sera considerada
Ensaio de Por cada turno (8 horas) de conforme caso se verifique auséncia
aderéncia do producdo, serd realizado um de esfoliacio. Caso contrério,
revestimento ensaio de aderéncia do recolher- sé-a uma nova amostra
de zinco revestimento de zinco constituida por cinco pecas,
1 conforme ABNT NBR 6943:2016 devendo obter-se resultados
em pelo menos uma pega. conformes para todas elas.
(As pequenas eventuais esfoliacdes
nas bordas das zonas de fratura ndao
serdo consideradas para avaliacao
da conformidade).
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Espessura do
revestimento

Por cada turno (8 horas) de
producgdo, serd realizado um

As pecas ensaiadas serdao
consideradas em conformidade se
os resultados cumprirem o prescrito
na ABNT NBR 6943:2016 item
6.2.1.2. Caso contrario, recolher-se-

galvanizacao

profundidade aproximada de
50 cm.

2 odezinco ensaio de medi¢do da 4 uma nova amostra constituida por
espessura em pelo menos duas cinco pegas, devendo obter-se
pecas. resultados conformes para todas
elas.
Analise da
composicao . .
. Pelo menos semestralmente A amostra ensaiada sera
guimica do ) ] . .
3 } i sera recolhida uma amostra da | considerada em conformidade se os
zinco fundido L . .
cuba de galvanizacdo, a uma resultados cumprirem o prescrito
na cuba de

no item 5.10 da norma ABNT NBR
6943:2016

7. Durante a auditoria de concessdo, devem ser presenciados os ensaios relacionados na Tabela 5, com a

excecdo do n2 9, que deverd ser evidenciado através de registros.

Tabela 5 — Ensaios de rotina para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6943:2016

Secdo da Normalizacao
o Caracteristicas a controlar ABNTNBR | Tipo de adicional apllcav:al N
Ne 6943:2016 | ;3 mostra outras observacdes
Resisténcia mecanica a tragado
tensao de ruptura e extensao
( . P 6.1.3 Amostra o
apos ruptura)
Em bruto, isto é, apds
tratamento térmico, mas
Ensaio da maleabilidade do 6.1.4 Peca N
i sem nenhuma operagao
material -
adicional.
Verificagao das roscas 6.3 Peca
i€ cach linh
V.erl icacdo do alinhamento dos 633 Peca N
eixos das roscas
Verificacdo da estanqueidade 6.5 Peca Ver nota abaixo

Inspec¢Oes e ensaios adicionais aplicaveis ao controle da qualidade do revestimento dos

acessorios galvanizados

Aspecto superficial do
revestimento de zinco

6.2.1.5

Peca -
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7 A_derenua do revestimento de 6.2.1.4 Peca
zinco

3 Verlflc.agao da .espessura do 6212 Peca | e
revestimento de zinco
Anall§e da composmao quimica Retirado do banho de
do zinco fundido na cuba de )

9 N 6.2.1.1 Amostra zincagem
galvanizagao

Nota: O ensaio de estanqueidade (ensaio n? 5) deve ser efetuado a 100 % nas instalages do
fabricante. Os acessérios que ndo passem neste ensaio devem ser rejeitados.

8. O fabricante deve monitorar constantemente o alinhamento dos eixos das maquinas com relacdo a

producado das roscas, conforme a Tabela 6.

Tabela 6 - Ensaios de rotina para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6943:2016

roscas

serd inspecionada pelo menos
uma pega para cada sistema de
fixagdo.

Ne Ensaio Frequéncia minima Requisitos de conformidade
) Semanalmente, para todas as As pecas ensaiadas serdo
Alinhamento .. . ) i
) maquinas de rosca em atividade, | consideradas em conformidade se
1 dos eixos das

os resultados cumprirem o prescrito
na ABNT NBR 6943:2016.

9. Para as conexdes fabricadas segundo a norma ABNT NBR 6925:2016 o fabricante deve monitorar a

producdo do produto, conforme a Tabela 7.

Tabela 7 — Ensaios de rotina para as conexdes fabricadas conforme a norma ABNT NBR 6925:2016

Frequéncia minima de realizagdo
e dimens3ao da amostra

Requisitos de conformidade

N2 Inspegdes e
Ensaios
Exame
1 visual

Efetuado em amostras retiradas do
lote, conforme Tabela B1 da norma
ABNT NBR 6925:2016

As amostras devem ser examinadas
para a verificacdo da existéncia de
oxidacdo e rebarbas excessivas,
excentricidade, furos passantes,
trincas, auséncia de rosca ou
outros defeitos que comprometam
sua instalacdo. Serdo consideradas
em conformidade se os resultados
cumprirem o prescrito na Tabela
B1 da norma ABNT NBR 6925:2016
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Exame
dimensional

Efetuado em amostras retiradas do
lote, conforme Tabela B2 da norma
ABNT NBR 6925:2016.

As dimensdes devem ser
verificadas com paquimetro ou
projetor de perfis e devem estar

em conformidade com os valores e
tolerancias estabelecidos nas
tabelas do anexo da norma ABNT
NBR 6925:2016. Serao
consideradas em conformidade se
os resultados cumprirem o
prescrito na Tabela B2 da norma
ABNT NBR 6925:2016

Ensaio de
estanqueida
de

Efetuado em amostras retiradas do
lote, conforme Tabela B3 da norma
ABNT NBR 6925:2016

Apds a usinagem das roscas, as
amostras devem resistir, sem
vazamento, a uma pressao
pneumatica de 0,5 Mpa, com a
conexao totalmente imersa em
agua ou em dleo leve, ou a uma
pressao hidrostatica de 2,0. Serao
consideradas em conformidade se
os resultados cumprirem o
prescrito na Tabela B3 da norma
ABNT NBR 6925:2016

Ensaio de
resisténcia
hidrostatica

Efetuado em amostras retiradas do
lote, conforme Tabela B4 da norma
ABNT NBR 6925:2016

As amostras devem resistir, sem
ruptura, a um ensaio hidrostatico
com uma pressao de 10,0 Mpa a
temperatura ambiente. Serao
consideradas em conformidade se
os resultados cumprirem o
prescrito na Tabela B4 da norma
ABNT NBR

6925:2016

Serdo consideradas em
conformidade se os resultados

Ens,.ai? def Conforme plano de amostragem da . . bel
resisténcia cumprirem o prescrito na Tabela
tabela A17 da norma ABNT NBR

atragiode | coocon16 A17 da norma ABNT NBR
unides ' 6925:2016

As pecas devem ser ensaiadas
Ensaio de Efetuado em amostras conforme conforme a norma ABNT NBR
uniformida tabela 6.2.1.3 da norma ABNT 7400:2015 e avaliadas conforme a
de da NBR 6925:2016 norma ABNT NBR 6323:2016. Serdo
camada de consideradas em conformidade se
zinco os resultados cumprirem o
(preece)

prescrito na tabela 6.2.1.3 da
norma ABNT NBR 6925:2016.
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Ensaio de
verificagao
da Efetuado em amostras conforme
éspessura Tabela 6.2.1.2 da norma ABNT

dacamada | NBR 6925:2016.
de zinco

As pecas devem ser ensaiadas
conforme a norma ABNT NBR
7399:2015 e avaliadas conforme a
norma ABNT NBR 6323:2016. Serao
consideradas em conformidade se
os resultados cumprirem o
prescrito na tabela 6.2.1.2 da
norma ABNT NBR 6925:2016.

Nota: As rotinas de autocontrole para os produtos acabados devem considerar todos os ensaios exigidos
pela norma ABNT NBR 6925:2016, considerando as condigdes de amostragem estabelecidas nas tabelas
B1, B2, B3, B4, Al7, e itens 6.2.1.3 e 6.2.1.2 da norma, de forma a garantir representatividade dos

resultados em relagao ao total da produgao.
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I ANEXO Il — SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

O Selo de Identificacdo da Conformidade para o produto, é o apresentado a seguir.

Tamanho minimo
11 mm

O fabricante e o importador de conexdes de ferro fundido maledvel para conduc¢do de fluidos devem
marcar todas as conexdes, menos aquelas, cujas dimensdes, impossibilitam a marcagao.

O Selo de Identificacdo da Conformidade para a embalagem é o apresentado abaixo.

Tamanho minimo
20 mm

Seguranca

OCP

ocroooo INMETRO
o -7

O fabricante e o importador de conexdes de ferro fundido maleavel para conducado de fluidos, deve,
através de impressao, marcar todas as embalagens das conexdes.
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