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. MINISTERIO DA ECONOMIA
# INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

/

PORTARIA N2 217, DE 11 DE MAIO DE 2021

Aprova os Requisitos de Avaliagao da Conformidade
para Pino-Rei — Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n? 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n2 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina o Decreto n? 10.139, de 28 de novembro de 2019, e o
que consta no Processo SEI n? 0052600.002128/2021-85, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Pino-Rei, na forma dos Requisitos de
Avaliacdo da Conformidade e das Especificacdes para o Selo de Identificacdo da Conformidade, fixados,
respectivamente, nos Anexos | e Il desta Portaria.

Art. 22 Os fornecedores de pino-rei deverdao atender integralmente ao disposto no presente
Regulamento.

Art. 32 O pino-rei objeto deste Regulamento, deverd ser fabricado, importado, distribuido e
comercializado, de forma a ndo oferecer riscos que comprometam a seguranca do usudrio,
independentemente do atendimento integral aos requisitos ora publicados.

§ 12 Aplica-se o presente Regulamento ao pino-rei para veiculo rodovidrio destinado ao transporte
de cargas e produtos perigosos.

§ 22 Encontram-se excluidos do cumprimento das disposi¢des previstas neste Regulamento, pinos-
rei utilizados em veiculos com destinagao diferente da citada no paragrafo anterior.

Art. 42 A cadeia produtiva de pino-rei fica sujeita as seguintes obrigacdes e responsabilidades:

| — o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, pinos-rei
conforme o disposto neste Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, pinos-rei conforme o
disposto neste Regulamento;

Il — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de pinos-rei, incluindo o comércio em
estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a integridade do produto, das suas marcacdes
obrigatérias, preservando o atendimento aos requisitos deste Regulamento.

Pardgrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcao na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdo acumuladas.
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Exigéncias Pré-Mercado

Art. 52 Os pinos-rei, fabricados, importados, distribuidos e comercializados em territério nacional,
a titulo gratuito ou oneroso, devem ser submetidos, compulsoriamente, a avaliacdo da conformidade, por
meio do mecanismo de certificacdo, observado os termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Pino-Rei estdo fixados no Anexo | desta
Portaria.

§ 22 A certificacdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

§ 32 A obtencao da certificacdo é condicionante para a autorizacdo do uso do Selo de Identificacdo
da Conformidade nos produtos e para sua disponibilizacdo no mercado nacional.

§ 42 O modelo de Selo de Identificacdo da Conformidade aplicdvel para pino-rei encontra-se no
Anexo |l desta Portaria.

Vigilancia de Mercado

Art. 62 O pino-rei objeto deste Regulamento esta sujeito, em todo o territdrio nacional, as acGes
de vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele vinculadas por
convénio de delegagao.

Art. 72 Constitui infracdo a agcdo ou omissao contraria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 82 O fornecedor, quando submetido a a¢des de vigilancia de mercado, devera prestar ao
Inmetro, quando solicitado, as informacgdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposicoes transitdrias

Art. 92 Os fabricantes e importadores de pino-rei terdo até 31 de dezembro de 2021 para
adequarem os seus processos a fim de atualizarem a marca do Inmetro no Selo de Identificagcdo da
Conformidade, conforme previsto no Anexo Il desta Portaria.

Art. 10. A publicacdo desta Portaria nao implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

§ 12 Os certificados ja emitidos deverao ser revisados, para referéncia a Portaria ora publicada, na
proxima etapa de avaliagao.

§ 29 Os requisitos relacionados a validade do certificado e periodicidade da avaliagdo de
manutencdo, previstos no Anexo | desta Portaria, deverdo incidir sobre os certificados ja emitidos
considerando-se como referéncia a data de concessao.

Clausula de revogacao

Art. 11. Fica revogada, na data de vigéncia desta Portaria, a Portaria Inmetro n2 70, de 22 de
fevereiro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 25 de fevereiro de 2008, secdo 1, pagina 89.

Vigéncia
Art. 12. Esta Portaria entra em vigor em 12 de junho de 2021, conforme determina art. 42 do Decreto
n2 10.139, de 2019.
MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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l ANEXO I - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
PINO-REI
INMETRO
1. OBJETIVO

Estabelecer critérios e procedimentos de avaliagdo da conformidade para pino-rei, com foco na
seguranga, por meio do mecanismo de certificacao, visando a prevenc¢ao de acidentes no seu uso.

1.1 Agrupamento para efeitos de certificacao

Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2. SIGLAS

CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica

CONTRAN Conselho Nacional de Transito

CTB Cédigo de Transito Brasileiro

NM Norma Mercosul

3. DOCUMENTOS
3.1 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

ABNT NBR NM ISO 4086:2006 Veiculos rodoviarios - Pino rei de 90 para semi-reboques -
Intercambiabilidade (desenhos)
ABNT NBR NM 1SO 337:2001 Veiculos rodovidrios - Pino rei de 50 para semi-reboques -

Dimensdes bdsicas de montagem e intercambialidade (desenhos)

ABNT NBR NM ISO 8716:2001 Veiculos Rodovidrios comerciais — Pino rei para quinta-roda -
Ensaios de Resisténcia

ABNT NBR ISO/IEC 9001:2015 Sistemas de gestdo da qualidade - Requisitos

3.2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 5426:1985 Versdao Planos de amostragem e procedimentos na inspecdo por
Corrigida 1989 atributos

Portaria Inmetro n2 200, de 2021  Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, sdo adotadas as definicGes a seguir, complementadas pelas contidas nos documentos
complementares citados no item 3.

4.1 Conjunto Pino-rei
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Conjunto formado por pino-rei, placa de fixacdo e parafusos, usado para acoplar o veiculo rodoviario
rebocado a quinta-roda de outro veiculo rodovidrio.
4.2 Dolly

Veiculo rodovidrio rebocado por meio de articulacdo, apoiado ou ndo sobre a unidade de tracdo do veiculo
rodovidrio semirreboque e destinado a aliviar a carga sobre a unidade de tracdo, facilitando o
deslocamento desta.

4.3 Familia

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuem em comum, mesma
nomenclatura [50mm (2”) ou 90mm (3 74”)], dimensdes, massa e material, podendo apresentar variacdes
do numero e posicdo dos furos de fixacdo, ou acréscimo de algum acessorio.

4.4 Memorial Descritivo

Documento técnico elaborado pelo fabricante, contendo a descricdo das caracteristicas construtivas do
pino-rei.

4.5 Pino-rei

Elemento mecanico do veiculo rodoviario, reboque, semirreboque e, eventualmente, de um dolly, para
acoplamento a articulacdo destes a unidade de tracdao ou outro reboque.

4.6 Placa de Fixacao

Dispositivo fixado por meio de soldagem na mesa do veiculo rodovidrio rebocado, onde o pino-rei sera
parafusado.

4.7 Responsavel Técnico

Profissional formalmente vinculado com o Fabricante, devidamente habilitado e registrado pelo seu
Conselho Regional de Classe.

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliacao da conformidade para Pino-rei é a certificacao.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece 3 (trés) modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um deles:

a) Modelo de Certificacdo 3 — Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante
seguida de avaliacdo de manutencdo periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica.

b) Modelo de Certificacdo 5 — Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante
incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacdo de manutencdo
periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizacdo das atividades de
avaliacdo da conformidade, e auditoria do SGQ.

¢) Modelo de Certificacdo 1b — Ensaio de lote.
6.1 Modelo de Certificagao 3
6.1.1 Avaliagao Inicial

6.1.1.1 Solicitagdo de Certificacdo
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O fornecedor deve encaminhar uma solicitagao formal ao OCP, fornecendo a documentagao descrita no
RGCP, além dos itens a seguir:

a) Memorial Descritivo do pino-rei a ser avaliado, com identificacdo do(s) modelo(s) da familia, matéria-
prima e componentes utilizados na fabricagao;

b) Desenho técnico de identificacdo, contendo o nimero da revisdo e data da emissdo do documento
(desenho do conjunto, com referéncia aos desenhos de cada componente do pino-rei, tolerancias
aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida do pino-rei, com acessérios);

c) Responsavel técnico pela aprovacao do projeto do pino-rei;

d) Manual ou Instrucdo de uso para cada modelo de pino-rei, informando as suas limitacdes e a forma
correta de sua fixacdo no semirreboque, tais como torque de aperto dos parafusos de fixacdo, desgaste
maximo permitido, especificacdo de soldagem;

e) Marcacdes do pino-rei e sua rastreabilidade; e
f) Registros fotograficos.
6.1.1.2 Anadlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentagao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.3 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos descritos no RGCP.
6.1.1.3.1 Definigao dos ensaios a serem realizados

Os ensaios iniciais sdo os estabelecidos na Tabela 1 a seguir.

Tabela 1 - Ensaios para pino-rei.

Procedimento Critério de aceitagao
Ensaio .
Base normativa Item da norma Item da norma
MarcacGes e Manual RAC -- 6.1.1.1 deste RAC
Caracteristicas ABNT NBR NM ISO 3 3
dimensionais do pino-rei* 337:2001
Caracteristicas ABNT NBR NM ISO 3 3
dimensionais do pino-rei** 4086:2006
T ABNT NBR NM ISO
Ensaio dindmico 8716:2001 5 3,6

Onde:
* Somente para pino-rei de 50 [@#50,8 mm (2 pol.)]
ok Somente para pino-rei de 90 [@#89 mm (3,5 pol.)]

Nota 1: Os elementos destinados a fixacdo do pino-rei na bancada de ensaio, devem ser aqueles
fornecidos pelo fabricante.

Nota 2: O pino-rei deve ser ensaiado com um dispositivo de travamento similar ao dispositivo de
travamento da quinta-roda, conforme previsto na ABNT NBR NM ISO 8716:2001.

Nota 3: A verificacdo quanto ao atendimento do item “marcac¢des e manual” pode ser realizada pelo OCP.
6.1.1.3.2 Defini¢cdo da Amostragem

Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos RGCP.
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6.1.1.3.2.1 Para os ensaios no produto, o OCP deve coletar amostras de cada familia de pino-rei de acordo
com o estabelecido na Tabela 2.

Tabela 2 - Distribui¢cdao das amostras para os ensaios de pino-rei.

Amostragem
Ensaios Base normativa
Prova Contraprova | Testemunha
Marcacdes e Manual 6.1.1.1 deste RAC
Caracteristicas dimensionais ABNT NBR NM ISO
do pino-rei* 337:2001 02 (dois) 02 (dois) 02 (duas)
Caracteristicas dimensionais | ABNT NBR NM ISO unidades unidades unidades
do pino-rei** 4086:2006
Ensaio dinamico ABNT NBR NMISO
8716:2001
Onde:
* Somente para pino-rei de 50 [@#50,8 mm (2 pol.)]
*ok Somente para pino-rei de 90 [@#89 mm (3,5 pol.)]
6.1.1.3.2.2 Caso haja reprovac¢ao da amostra prova, devem ser realizados nas amostras de contraprova e

testemunha apenas os ensaios reprovados na amostra de prova.

6.1.1.3.3 Defini¢cdo do Laboratério

Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.1.4 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Emissao do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP. O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

6.1.1.5.1 No Certificado de Conformidade, o(s) modelo(s) da familia deve(m) ser notado(s) conforme
segue:

Marca | Modelo (designacao Descricdo (Descricdo Técnica do Modelo) Cédigo de barras

comercial do modelo comercial
o - nomenclatura;
e codigos de (quando
referéncia comercial, |- dimensdes; existente).
se existentes). - massa;
- material;

- numero de furos de fixacdo;

- valor de D;

- acessorios (quando aplicavel).
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6.1.2 Avaliacdao de Manutengao

Depois da concessao do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificagao é realizado pelo
OCP para constatar se as condi¢cdes técnico-organizacionais que deram origem a concessao inicial da
certificagdao continuam sendo cumpridas.

6.1.2.1 Plano de Ensaios de Manuteng¢ao

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
Os ensaios de manutencdo devem ser concluidos em até 18 (dezoito) meses apds a concessdo do
Certificado de Conformidade, para cada familia certificada. Além disso, os ensaios de manutencdo devem
também ser realizados sempre que existirem fatos que recomendem a sua realizacdo antes deste periodo.

6.1.2.1.1 Definicdao dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.1.3.1 deste RAC.
6.1.2.1.2 Definicdo da Amostragem de Manutengao

As unidades da amostra do produto acabado devem ser coletadas conforme os requisitos estabelecidos
no RGCP e na Tabela 2 do subitem 6.1.1.3.2.1 deste RAC.

6.1.2.1.3 Defini¢cdao do Laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.2.2 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliagdo de Manuteng¢iao

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo de manutengdo devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.3 Confirmagao da Manutengao
Os critérios de confirmacdo da manutengdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.3 Avaliacao de Recertificagao

Os critérios para avaliagcdo de recertificagdo estao estabelecidos no RGCP. A avaliacdao de recertificacao
deve ser realizada a cada 3 anos, devendo ser finalizada até a data de validade do Certificado de
Conformidade.

6.2 Modelo de Certificacao 5
6.2.1 Avaliagao Inicial
6.2.1.1 Solicitagao de Certificacdo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacao descrita no
subitem 6.1.1.1 deste RAC.

6.2.1.2 Andlise da Solicitagdo e da Conformidade da Documentacgdo

Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestdao da Qualidade

Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP,
exceto pelo que é mencionado nos itens 6.2.1.3.1 e 6.2.1.3.2 a seguir.

6.2.1.3.1 A apresentacdo de um certificado do SGQ do processo produtivo, dentro de sua validade, sendo
este emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou reconhecido no @mbito do SBAC, segundo a ISO
9001:2015 e sendo essa certificacdo véalida para a linha de producdo do produto objeto da certificacao,

5
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exime o solicitante da certificagdo, sob andlise e responsabilidade do OCP, da avaliagdao do SGQ durante
a auditoria inicial. Neste caso, o solicitante da certificacdo deve colocar a disposicao do OCP todos os
registros correspondentes a esta certificacado.

6.2.1.3.2 A avaliacdo do SGQ deve ser feita pelo OCP com base na abrangéncia do processo de certificacao
e conforme os requisitos da norma I1SO 9001:2015 ou norma ABNT NBR ISO 9001:2015, tendo como
requisitos minimos os definidos na Tabela a seguir.

Tabela 3 - Requisitos minimos de verificacdo do SGQ do fabricante

ITENS ABNT NBR ISO
9001:2015

Recursos 7.1.5

Informacgdo documentada 7.5.1/7.53

Planejamento e Controle operacionais 8.1

Requisitos para produtos e servicos 8.2.1

Controle de processos, produtos e servicos providos externamente | 8.4

Producdo e provisdo de servico 8.5.1/8.5.2/85.4

Liberacdo de produtos e servicos 8.6

Controle de saidas ndo conformes 8.7

Monitoramento, medicdo, andlise e avaliacao 9.1.3

6.2.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.4.1 Definicao dos ensaios a serem realizados

Os ensaios iniciais devem seguir o estabelecido na Tabela 1 do subitem 6.1.1.3.1 deste RAC.
6.2.1.4.2 Definigdo da Amostragem

A definicdo da amostragem deve seguir o estabelecido no subitem 6.1.1.3.2 deste RAC.
6.2.1.4.3 Defini¢do do Laboratério

Os critérios para a definicao de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.6 Emissdo do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP. O Certificado de Conformidade deve ter validade de 4 (quatro) anos.

6.2.1.6.1 O certificado emitido deve conter notacdo do(s) modelo(s) conforme previsto no subitem
6.1.1.5.1.

6.2.2 Avaliacao de Manutengdo

Depois da concessdo do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificacdo é realizado pelo
OCP para constatar se as condi¢cGes técnico-organizacionais que deram origem a concessdo inicial da
certificacdo continuam sendo cumpridas.

6.2.2.1 Auditoria de Manutengdo
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Os critérios para auditoria de manutengdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. A auditoria
de manutencdo deve ser realizada a cada 12 meses contada da data de emissdao do certificado,
considerados os requisitos previstos na Tabela 3 deste RAC.

6.2.2.2 Plano de Ensaios de Manuten¢ao

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
Os ensaios de manutencdo devem ser concluidos em até 24 (vinte e quatro) meses apds a concessao do
Certificado de Conformidade, para cada familia certificada. Os ensaios de manutencdo devem também
ser realizados sempre que existirem fatos que recomendem a sua realizacdo antes deste periodo.

6.2.2.2.1 Defini¢cdao dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.1.3.1 deste RAC.
6.2.2.2.2 Definicdao da Amostragem de Manutengao

As unidades da amostra do produto acabado devem ser coletadas no comércio, devendo ser observados
os requisitos estabelecidos no RGCP e no subitem 6.1.1.3.2 deste RAC.

6.2.2.2.3 Defini¢cdao do Laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.2.3 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliagdo de Manutengao

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo de manutenc¢do devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.4 Confirmagao da Manutengao
Os critérios de confirmac¢do da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.3 Avaliacao de Recertificagao

Os critérios para avaliacdo de recertificacdo estdao estabelecidos no RGCP. A Avaliagdo de Recertificacdo
deve ser realizada a cada 4 (quatro) anos, devendo ser finalizada até a data de validade do Certificado de
Conformidade.

6.3 Modelo de Certificacao 1b
6.3.1 Avaliacao Inicial
6.3.1.1 Solicitagao de Certificacao

Os critérios para a solicitacdao de certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.1.1
deste RAC.

Nota: O lote de certificacdo é composto por produtos da mesma familia, ainda que de diferentes lotes de
fabricacao.

6.3.1.2 Andlise da Solicitagdo e da Documentagao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da documentacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.3.1.3 Plano de Ensaios
Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.3.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

Os ensaios devem seguir o definido no subitem 6.1.1.3.1 deste RAC.
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6.3.1.3.2 Definicdo da Amostragem

6.3.1.3.2.1 Os critérios de amostragem devem seguir o estabelecido no RGCP. O OCP é responsavel por
presenciar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.

6.3.1.3.2.2 O tamanho da amostra, por familia, deve ser determinado conforme a ABNT NBR 5426, com
plano de amostragem simples, distribuicdo normal, nivel de inspecdo S3 e NQA de 1,0.

6.3.1.3.3 Defini¢cao do Laboratoério

A definicdo do laboratdrio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.4 Emissao do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade devem seguir as condicdes descritas no RGCP.

6.3.1.4.1 O certificado emitido deve atender ainda o disposto no subitem 6.1.1.5.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamacgdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para as atividades executadas por OCPs acreditados por membro do MLA do IAF devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

11.1 Os critérios gerais para o Selo de Identificacao da Conformidade estao contemplados no RGCP e no
Anexo Il

11.2 A identificacdo da conformidade no produto, conforme mostrado nas Figuras do Anexo Il, deve ser
gravada, de forma indelével, em qualquer parte do pino-rei desde que permaneca visivel apds a sua
fixacdo.

12. AUTORIZAGAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para Autorizacdo para o uso do Selo de Identificacdo da Conformidade devem os requisitos
estabelecidos no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES
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Os critérios gerais para as responsabilidades e obrigacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no

RGCP.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. DENUNCIAS, RECLAMAGCOES E SUGESTOES

Os critérios para denuncias, reclamacgodes e sugestdes devem seguir conforme estabelecido no RGCP.
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I ANEXO Il — SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

INMETRO
O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser gravado no pino-rei de forma permanente e indelével,
em uma das opg¢des disponiveis (horizontal ou vertical).

“I” constante no Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser de, no minimo,

A dimensao do simbolo

5mm.
Marca horizontal Dimensoes Dimensao minima
20 mm 11 mm
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