Servico Publico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
% INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N¢ 164, DE 13 DE ABRIL DE 2021

Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade e os
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para
Fésforos de Seguranga — Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n? 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n? 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina o Decreto n? 10.139, de 28 de novembro de 2019, e 0
que consta no Processo SEI n? 0052600.011825/2020-46, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Fosforos de Seguranca, na forma do
Regulamento Técnico da Qualidade, dos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade e das Especificacdes
para o Selo de Identificacdo da Conformidade, fixados, respectivamente, nos Anexos |, Il e Il desta
Portaria.

Art. 22 O Regulamento Técnico da Qualidade, estabelecido no Anexo I, determina os requisitos, de
cumprimento obrigatdrio, referentes a seguranca do produto.

Art. 32 Os fornecedores de fésforos de seguranca deverdo atender integralmente ao disposto no
presente Regulamento.

Art. 42 Qs fésforos de seguranca, objetos deste Regulamento, deverao ser fabricados, importados,
distribuidos e comercializados, de forma a ndo oferecer riscos que comprometam a seguranca do usuario,
independentemente do atendimento integral aos requisitos ora publicados.

§ 12 Aplica-se o presente Regulamento a fésforos de seguranga que possuam haste rigida de
madeira.

§ 22 Encontram-se excluidos do cumprimento das disposi¢cdes previstas neste Regulamento:
| - fosforos de haste flexivel;

Il - fésforos fabricados com haste de outros materiais, como, por exemplo, papel encerado, papelao,
cartolina; e

Il - fésforos ndo convencionais, como, por exemplo, a prova d’dgua ou de vento, bem como os que
ndo necessitam ser friccionados contra superficie de acendimento apropriada para acender.

Art. 52 A cadeia produtiva de fésforos de seguranca fica sujeita as seguintes obrigacGes e
responsabilidades:

| — o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, fosforos de
seguranca conforme o disposto neste Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, fosforos de seguranca
conforme o disposto neste Regulamento;
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Il — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de fdsforos de seguranca, incluindo o
comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a integridade do produto, suas
marcacOes obrigatdrias, preservando o atendimento aos requisitos deste Regulamento.

Pardgrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdo acumuladas.

Exigéncias Pré-Mercado

Art. 62 Os fosforos de seguranca, fabricados, importados, distribuidos e comercializados em
territdrio nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser submetidos, compulsoriamente, a avaliacdo
da conformidade, por meio do mecanismo de certificacdo, observado os termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Fosforos de Seguranca estdo fixados no
Anexo |l desta Portaria.

§ 22 A certificacdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

Art. 72 Apos a certificacdo, os fésforos de seguranca, importados, distribuidos e comercializados
em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser registrados no Inmetro, considerando a
Portaria Inmetro n2 258, de 6 de agosto de 2020, ou substitutiva.

§ 12 A obtencdo do registro é condicionante para a autoriza¢do do uso do Selo de Identificagdo da
Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizagdo no mercado nacional.

§ 22 O modelo de Selo de Identificagdo da Conformidade aplicavel para fésforos de seguranca,
encontra-se no Anexo Il desta Portaria.

Art. 82 Os fésforos de seguranca, abrangidos pelo Regulamento ora aprovado, estdo sujeitos ao
regime de licenciamento de importacdo ndo automatico, devendo o importador obter anuéncia no
Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n2 18, de 14 de janeiro de 2016, ou substitutiva.

Vigilancia de Mercado

Art. 92 Os fésforos de seguranca, objetos deste Regulamento, estdo sujeitos, em todo o territério
nacional, as a¢des de vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele
vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 10. Constitui infracdo a acdo ou omissao contraria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 11. O fornecedor, quando submetido a a¢bes de vigilancia de mercado, devera prestar ao
Inmetro, as informagdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposigoes transitdrias

Art. 12. A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo unico. Os certificados ja emitidos deverdo ser revisados, para referéncia a Portaria ora
publicada, na préxima etapa de avaliagdo.

Clausula de revogacdo
Art. 13. Ficam revogadas, na data de vigéncia desta Portaria, as Portarias Inmetro:

| —n2624, de 22 de novembro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 26 de novembro de
2012, secdo 1, pagina 71;
Il—n2 641, de 30 de novembro de 2012, publicada no Didrio Oficial da Unido de 7 de dezembro de
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2012, secdo 1, paginas 238 a 239; e

[l —n2 28, de 14 de janeiro de 2016 publicada no Didrio Oficial da Unido de 15 de janeiro de 2016,
secdo 1, pagina 49.
Vigéncia

Art. 14. Esta Portaria entra em vigor em 03 de maio de 2021, conforme determina art. 42 do Decreto
n2 10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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: ANEXO | - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
FOSFOROS DE SEGURANCA
INMETRO
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) estabelece os requisitos obrigatérios para fésforos de
seguranca a serem atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado nacional.

2. DEFINICOES
2.1 Cabega

E o material combustivel, localizado em uma das extremidades do palito, que acende quando friccionado
contra uma superficie de acendimento apropriada.

2.2 Caixa de fosforos

E a embalagem primadria, unitdria, para acondicionar os fésforos e que contém a superficie de
acendimento apropriada.

2.3 Fésforos de seguranga

E o produto composto de palito e cabeca, projetado para sé acender quando friccionado contra uma
superficie de acendimento apropriada.

2.4 Pacote

E a embalagem secundaria, que acondiciona e protege as caixas de fésforos.

2.5 Palito

E a haste rigida de madeira que suporta a cabeca e serve para manter a continuidade da chama.
2.6 Superficie de acendimento apropriada

E a lixa que contém o material que, quando combinado, por friccdo, com o material combustivel existente
na cabeca do palito, promove o acendimento do fésforo.

3. REQUISITOS TECNICOS

3.1 Os fésforos devem estar com a cabeca dentro da caixa e permanecerem retidos mesmo quando a
caixa fechada for orientada em qualquer direc¢ao.

3.2 Os fésforos devem possuir no minimo 35 (trinta e cinco) milimetros de comprimento.

3.3 Os palitos de fésforo ndao podem apresentar quebras, parcial ou integral, que impossibilitem o uso do
produto.

3.4 Os palitos de fésforo devem ter cabegca com comprimento entre 2 (dois) e 8 (oito) milimetros, em todo
0 seu perimetro.

3.5 Os fosforos nao podem apresentar cabegas coladas.

3.6 As caixas devem possuir ao menos uma superficie de acendimento na face lateral, uniformemente
distribuida, que ndo pode estar presente no interior da caixa, de forma a evitar o acendimento nao
intencional dos fésforos.

3.7 Os fésforos devem acender sem que ocorra quebra do palito antes ou apds o acendimento.
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3.8 Durante o acendimento ndo pode haver separacdo ou fragmentacdo da cabeca, ou desprendimento
de fagulhas.

3.9 Apds o acendimento deve ocorrer transferéncia da chama da cabega para o palito. A chama deve ser
mantida por pelo menos 6 (seis) segundos ou queimar até a metade do comprimento do palito (o que
ocorrer primeiro), sem que haja gotejamento.

3.10 Os fésforos devem acender somente quando riscados contra a superficie de acendimento
apropriada.

3.11 Os fésforos contidos na caixa ndo podem acender espontaneamente.

3.12 A superficie de acendimento ndo pode ser removida, de maneira a expor a superficie subjacente da
caixa.

3.13 A superficie de acendimento deve ser capaz de acender todos os fdésforos contidos na caixa,
utilizando-se apenas a metade da superficie de acendimento disponivel.

3.14 Nao pode ocorrer acendimento ou saida completa de fésforos individuais quando a caixa de fésforos,
com todo o seu conteldo, for submetida a impacto.

4. REQUISITOS DE MARCAGOES E INFORMAGOES OBRIGATORIAS NO PRODUTO E NA EMBALAGEM

4.1 As caixas de fésforos e os pacotes devem ser rotulados de forma a atender a Portaria Inmetro n2 157,
de 19 de agosto de 2002. Além disso, o rétulo deve conter, no minimo:
a) ldentificacdo do produto (nome e/ou marca do produto);
b) Conteddo nominal (quantidade de produto indicada);
¢) Composicdo do produto;
d) Identificacdo do fabricante, importador ou distribuidor (razdo social e CNPJ);
e) Origem do produto (Industria Brasileira, por exemplo);
f) Lote ou data de fabricacao;
g) Informacdo sobre a validade do produto (“Produto nao perecivel”);
h) Telefone do Servico de Atendimento ao Cliente, e-mail ou endereco do fabricante, importador
ou distribuidor;
i) Os dizeres: “Mantenha longe de criancas, do calor e umidade” e “N&o riscar na dire¢do do corpo
e nem com a caixa aberta”; e
j) Desenho esquemadtico com a indicacdo de que a riscagem deve ser feita na dire¢do contraria ao
corpo do usudrio (Figura 1 exemplificativa).

ATENCAO
Observe a posicao

correta de riscar. K~
Risque suavemente. [ (05

Mantenha distancia
do rosto. L u

Figura 1 — Desenho esquematico da forma de riscagem

Nota 1: Para os pacotes, o item “f” é opcional.

Nota 2: Para as caixas de fosforos fabricadas em madeira, o item “j” é opcional.
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: ANEXO Il - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
FOSFOROS DE SEGURANCA
INMETRO
1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para avaliacdo da conformidade de fésforos de seguranca, com
foco na seguranca, por meio do mecanismo de certificacdo, visando a prevencdo de acidentes de consumo
e melhoria de desempenho do produto.

1.1 Agrupamento para efeito de certificagao
1.1.1 Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de modelo.

1.1.2 A certificacdo de fésforos de seguranca deve ser realizada para cada modelo de fésforos de
seguranca, conforme definicdo estabelecida no subitem 4.1.

2. SIGLAS

Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas contidas nos documentos
complementares citados no item 3.

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sao adotados os documentos complementares a seguir.

Portaria Inmetro vigente Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos — RGCP.

Portaria Inmetro n2 157, de 19 de Estabelece a forma de expressar a indicacdo quantitativa do
agosto de 2002 conteudo liquido dos produtos pré- medidos.

ABNT NBR 13725:2014 Fosforos de Seguranca — Métodos de Ensaio.

Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspec¢ao por

ABNT NBR 5426:1989 .
Atributos.

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, é adotada a definicdo a seguir, complementada pelas definicdes contidas nos
documentos complementares citados no item 3.

4.1 Modelo de fosforos de seguranga

Exemplares do objeto com palitos de comprimentos iguais, produzidos a partir de uma mesma matéria-
prima e do mesmo processo produtivo, acondicionados em caixas de mesmo tipo e tamanho.

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliacdo da conformidade para fésforos de seguranca é o da certificagao.
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6. ETAPAS DA AVALIACI\O DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece 2 modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um deles:

a) Modelo de certificagdo 5 - Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestao da Qualidade - SGQ, seguida de avalia¢do
de manutengdo periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para
realizacdo das atividades de avaliagdo da conformidade, e auditoria do SGQ.

b) Modelo de Certificagao 1b - Ensaio de lote.
6.1 Modelo de certificagdo 5
6.1.1 Avaliagao inicial
6.1.1.1 Solicitacao de certificagao
O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, com a documentagao descrita no RGCP.
6.1.1.2 Analise da solicitagao e da conformidade da documentagao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.3 Auditoria inicial do sistema de gestao

Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdao devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.
6.1.1.4 Plano de ensaios iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.4.1 Definicdao dos ensaios a serem realizados

Os ensaios, inspecdes visuais e medicdes que devem ser realizados estdo listados no Anexo A deste RAC.
6.1.1.4.2 Definigao da amostragem

6.1.1.4.2.1 A coleta da amostra deve ser realizada de forma aleatdria no processo produtivo do produto
objeto da solicitacdo, desde que o produto ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle de
gualidade da fabrica, ou na drea de expedicdo, em embalagens prontas para comercializacao.

6.1.1.4.2.2 Para cada modelo de fosforo, o OCP deve coletar amostra (prova, contraprova e testemunha)
para verificar o atendimento aos requisitos descritos no Regulamento Técnico da Qualidade para Fosforos
de Seguranca e no Anexos A deste RAC. O tamanho da amostra e os critérios de aceitacao e rejeicdo para
cada inspecdo visual e ensaio estdo definidos na Tabela 1.

Tabela 1 - Distribuicdo das amostras e critérios de aceitacao e rejeicdo para inspecdo visual e ensaios de
verificacdo dos requisitos para fosforos de seguranca

ltem Critério de

Inspegdo visual/Ensaio do Amostra Amostra Amostra Aceitacdo

RTQ (prova) (contraprova) | (testemunha) | e Rejeigdo

(Ac;Re)
Fosforos com a cabega dentro da caixa 3.1 5,6
Retencdo de conteldo 3.1 5,6
Preser'u;a e uniformidade da area da superficie de 36 125 caixas 125 caixas 125 caixas 56

acendimento !

Superficie de acendimento dentro da caixa 3.6 1;2
Rotulagem 4.1 0;1
Dimensdes do fosforo 3.2 3;4
Quebras no palito, parcial ou integral 33 3;4
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Cabeca presente 3.4 3;4
Dimens&es da cabeca 3.4 80 fésforos 80 fésforos 80 fosforos 34
Forma da cabega (ver Nota) 3.5 3;4
N3o acendimento 3.7 2;3
Quebra do palito antes do acendimento 3.7 5,6
Quebra do palito apds o acendimento, com

o 3.7 1;2
separacdo da parte acesa
Quebra do palito apds o acendimento, sem

~ 3.7 5;6
separacdo da parte acesa
Separagdo ou fragmentacdo da cabega, ou . 125 . .
desprendimento de fagulhas, durante o 3.8 fosforos 125 fosforos | 125 fésforos 2;3
acendimento, suficientes para marcar o papel
dos anteparos verticais (frontal ou lateral)
Separagdo ou fragmentacdo da cabega, ou
desprendimento de fagulhas, durante o 3.8 3;4
acendimento, suficientes para marcar o papel do
anteparo horizontal
Transferéncia da chama da cabega para o palito 3.9 5,6
Gotejamento durante a transferéncia da chama da 39 12
cabeca para o palito ) . . . !
Duracdo da chama 39 80 fésforos 80 fésforos 80 fosforos 3.4
Impossibilidade de acender em lixa a prova d'agua } } .

3.10 80 fosforos 80 fésforos 80 fdsforos 1;2

grau P600
Acendimento espontaneo 3.11 . . . 1;2

= — - 50 caixas 50 caixas 50 caixas
Remocdo da superficie de acendimento 3.12 2;3
Durabilidade da superficie de acendimento 3.13 80 caixas 80 caixas 80 caixas 1;2
Acendimento no impacto 3.14 . . . 1;2

- — - — - 80 caixas 80 caixas 80 caixas
Liberagdo completa de fésforos individuais 3.14 3;4
Nota: Cabecas coladas sdo contadas como uma falha simples, isto é, afetam somente um dos fésforos.
6.1.1.4.2.3 Caso haja reprovacdo da amostra prova, devem ser realizados na amostra de contraprova e

na amostra de testemunha todos os ensaios realizados na amostra de prova.

6.1.1.4.3 Definicdo do laboratério

A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagao inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os

requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.6 Emissao do certificado de conformidade

Os critérios para emissao do certificado de conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os

requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.6.1 Certificado de conformidade

6.1.1.6.1.1 O certificado de conformidade deve ter validade de 5 (cinco) anos.

6.1.1.6.1.2 No certificado de conformidade, o modelo deve ser notado conforme Quadro 1.
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Quadro 1: Instrucdo de notacdo do modelo no certificado

Marca | Modelo (Designagdo Descri¢ao (Descri¢cdo Técnica | Cédigo de barras
Comercial do Modelo e do Modelo) comercial (quando
Cddigos de referéncia - comprimento existente) de todas
comercial, se existentes). | - matéria-prima as versoes.
- tipo e tamanho da caixa.

6.1.2 Avaliagdo de manutengao

Todas as etapas do processo de manuten¢dao devem estar concluidas antes da expiracdo dos prazos
definidos a seguir.

6.1.2.1 Auditoria de manutencao

Os critérios de auditoria de manutencao do sistema de gestdo devem seguir os requisitos estabelecidos
no RGCP e a auditoria deve ser realizada a cada 12 (doze) meses.

6.1.2.2 Plano de ensaios de manutencao

Os primeiros 2 (dois) ensaios de manutencdo devem ocorrer 6 (seis) e 12 (doze) meses apds 0s ensaios
iniciais. Caso o fornecedor apresente alguma ndo conformidade durante o segundo ensaio de
manutencdo, o préximo ensaio de manutencdo ocorrera, novamente, apds 6 (seis) meses, desde que
evidencie a adocdo de a¢les corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente. Se
o fornecedor ndo apresentar ndo conformidades, o préximo ensaio de manutencdo ocorrera somente
apos 12 (doze) meses da realizacdo do segundo ensaio, prazo este que serd aplicado para os préximos
ensaios, desde que seja mantida a auséncia de nao conformidades no ensaio anterior. Caso contrario, o
intervalo sera de 6 (seis) meses.

6.1.2.2.1 Definicao de ensaios a serem realizados

Os ensaios de manutencdo devem seguir o definido no subitem 6.1.1.4.1 deste RAC.

6.1.2.2.2 Definicao da amostragem de manutengao

A definicao da amostragem de manutengao deve seguir o estabelecido no subitem 6.1.1.4.2 deste RAC.
6.1.2.2.3 Definicao do laboratoério

A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.3 Tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdao de manutencgao

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo de manutencao devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.4 Confirmagao da manutengao
Os critérios de confirmacdo da manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.3 Avaliacao de recertificagao

Os critérios gerais de avaliagdo para a recertificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. A
avaliacdo de recertificacdo deve ser realizada e concluida antes da expiracdo do prazo de validade do
certificado de conformidade.

6.2 Modelo de certificagao 1b
6.2.1 Avaliagao inicial

6.2.1.1 Solicitacao de certificagao



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 164/2021
O fornecedor deve encaminhar uma solicitagao formal ao OCP, fornecendo a documentagao descrita no
RGCP.
6.2.1.2 Analise mda solicitagao e da conformidade da documentacgao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Plano de ensaios

Os critérios do plano de ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3.1 Definicdao dos ensaios a serem realizados

Os ensaios, inspegdes visuais e medi¢des que devem ser realizados estdo listados no Anexo A deste RAC.
6.2.1.3.2 Definicao da amostragem

6.2.1.3.2.1 O tamanho da amostra deve ser determinado conforme a norma ABNT NBR 5426, com plano
de amostragem simples, distribuicdo normal, nivel especial de inspecdo S3 e NQA conforme a Tabela 2.

Tabela 2. Distribuicdo dos NQA para inspecdo visual e ensaios de verificagdo dos requisitos para Fésforos
de Seguranga

Inspecdo visual/Ensaio IteRr?SiO NQA
Fosforos com a cabega dentro da caixa 3.1 1,5
Retencdo de conteldo 3.1 1,5
Dimensdes do fosforo 3.2 1,5
Quebras no palito, parcial ou integral 33 1,5
Cabeca presente 3.4 1,5
Dimensodes da cabega 3.4 1,5
Forma da cabega 3.5 1,5
Presenca e uniformidade da drea da superficie de acendimento 3.6 1,5
Superficie de acendimento dentro da caixa 3.6 0,4
N3o acendimento 3.7 0,65
Quebra do palito antes do acendimento 3.7 1,5
Quebra do palito apds o acendimento, com separa¢do da parte acesa 3.7 0,4
Quebra do palito apds o acendimento, sem separagao da parte acesa 3.7 1,5
Separacdo, fragmentacdo da cabeca, ou desprendimento de fagulha, durante o
acendimento, suficientes para marcar o papel dos anteparos verticais (frontal ou 3.8 0,65
lateral)
Separacdo, fragmentagao da cabeca, ou desprendimento de fagulha, durante o 38 10
acendimento, suficientes para marcar o papel do anteparo horizontal !
Transferéncia da chama da cabeca para o palito 3.9 1,5
Gotejamento durante a transferéncia da chama da cabeca para o palito 3.9 0,65
Durag¢do da chama 3.9 1,5
Impossibilidade de acender em lixa a prova d'adgua grau P600 3.10 0,65
Acendimento espontaneo 3.11 1,0
Remocao da superficie de acendimento 3.12 1,5
Durabilidade da superficie de acendimento 3.13 0,65
Acendimento no impacto 3.14 0,65
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Liberacdo completa de fésforos individuais 3.14 1,5
Rotulagem 4.1 0,1

6.2.1.3.2.2 O tamanho maximo de cada lote para fins de certificacdo é de 3.000.000 (trés milhGes) de
caixas de um mesmo modelo de fésforo de seguranca.

6.2.1.3.2.3 O OCP deve comprovar que o tamanho do lote a ser certificado esta de acordo com o
informado no momento da solicitacdo de certificagao.

6.2.1.3.3 Definicao do laboratoério
A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.4 Emissao do certificado de conformidade

Os critérios para emissao do certificado de conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2.1.4.1 No certificado de conformidade, o modelo deve ser notado conforme Quadro 1.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para as atividades executadas por OCPs acreditados por membro do MLA do IAF devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAGAO

Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e no Anexo
1.

11.1 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto ou impresso nas caixas e pacotes dos
fosforos de seguranca.

12. AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para autorizacao do uso do Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES
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Os critérios para responsabilidades e obrigagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e
neste RAC.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para aplicagdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. DENUNCIAS, RECLAMAGOES E SUGESTOES

Os critérios para a exposicdo de denuncias, reclamagdes e sugestdes devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 164/2021

ANEXO A — DEMONSTRAGAO DA CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS TECNICOS

A.1 A conformidade dos fésforos de seguranca quanto aos requisitos descritos nos subitens de 3.1 a 3.6
e 4.1 do Regulamento Técnico da Qualidade Para Fosforos de Seguranga deve ser demonstrada por meio
de inspegao visual e medigdes.

A.2 A conformidade dos fosforos de seguranga quanto aos demais requisitos deve ser demonstrada por
meio dos ensaios enumerados na Tabela 3.

A.3 Previamente aos ensaios as amostras devem ser acondicionadas em ambiente a (23 +5) 2C e (60 +
10) % de umidade relativa, por um periodo de 24h. Os ensaios devem ser executados nas mesmas
condi¢des de acondicionamento.

Tabela 3. Ensaios a serem realizados em fésforos de seguranca

Requisitos do Ensaios Base Normativa

RTQ
3.7
3.8
3.9 Acendimento ABNT NBR 13725:2014
3.10
3.11 Estabilidade térmica ABNT NBR 13725:2014

3.12e3.13 Superficie de acendimento ABNT NBR 13725:2014
3.14 Impacto ABNT NBR 13725:2014
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I ANEXO Il — SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

Tamanho minimo Fonte
Univers
Univers Black

50 mm

Seguranca

Registro

000 000/Ano
OCP|

0P 6600 serae - Compulsorio.  INMETRO

Pantone 1235 Tons de Cinza

100% B 100%
80% B 90%
CMYK W 70%

C1 M36 Y89 KO
C1 M26 Y76 KO Seguranca

Registro
000 000/Ano

oroe COmMpulsorio INMETRO

Compacto
20
; il X 11mm
Seguranca Seguranca
OCP : ! OCP
ocrooco INMETRO Registro
000 000/Ano
Registro
000 000/Ano
Uma Cor
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