Servigo Publico Federal

. MINISTERIO DA ECONOMIA
2 INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N° 139, DE 19 DE MARCO DE 2021

Aprova os Requisitos de Avaliagao da Conformidade
para Barras e Fios de Ago destinados a Armaduras
para Estruturas de Concreto Armado — Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que Ihe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n? 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n? 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina o Decreto n? 10.139, de 28 de novembro de 2019, e o
que consta no Processo SEI n? 0052600.011780/2020-18, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Barras e Fios de Aco destinados a
Armaduras para Estruturas de Concreto Armado, na forma dos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade
e das Especificacdes para o Selo de Identificacdo da Conformidade, fixados, respectivamente, nos Anexos
| e ll, disponiveis em http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

Art. 22 Os fornecedores de barras e fios de aco destinados a armaduras para estruturas de
concreto armado deverdo atender integralmente ao disposto no presente Regulamento.

Art. 32  As barras e os fios de aco destinados a armaduras para estruturas de concreto armado,
objetos deste Regulamento, deverdo ser fabricados, importados, distribuidos e comercializados, de forma
a nao oferecer riscos que comprometam a seguranga do usuario, independentemente do atendimento
integral aos requisitos ora publicados.

Paragrafo Unico. Aplica-se o presente Regulamento a barras e fios de ago destinados a armaduras
para estruturas de concreto armado.

Art. 42 A cadeia produtiva de barras e fios de a¢o destinados a armaduras para estruturas de
concreto armado fica sujeita as seguintes obrigacdes e responsabilidades:

| — o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, barras e fios de
aco destinados a armaduras para estruturas de concreto armado conforme o disposto neste
Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, barras e fios de a¢o
destinados a armaduras para estruturas de concreto armado conforme o disposto neste Regulamento;

lIl — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de barras e fios de aco destinados a
armaduras para estruturas de concreto armado, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou
virtuais, devem manter a integridade do produto, das suas marca¢des obrigatérias, preservando o
atendimento aos requisitos deste Regulamento.

Paragrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdo acumuladas.


http://www.inmetro.gov.br/legislacao/

Fl.2 da Portaria n°® 139/Presi, de 19/03/2021
Exigéncias Pré-Mercado

Art. 52 As barras e os fios de ago destinados a armaduras para estruturas de concreto armado,
fabricados, importados, distribuidos e comercializados em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso,
devem ser submetidos, compulsoriamente, a avaliagdo da conformidade, por meio do mecanismo de
certificacdo, observado os termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Barras e Fios de A¢o Destinados a Armaduras
para Estruturas de Concreto Armado estdo fixados no Anexo |, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

§ 292 A certificagdo ndao exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranga do
produto.

Art. 62 Apds a certificagdo, as barras e os fios de aco destinados a armaduras para estruturas de
concreto armado, importados, distribuidos e comercializados em territério nacional, a titulo gratuito ou
oneroso, devem ser registrados no Inmetro, nos termos da Portaria Inmetro n2 258, de 06 de agosto de
2020 ou substitutiva.

§ 12 A obtencado do registro é condicionante para a autoriza¢do do uso do Selo de Identificagcdo da
Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizagdo no mercado nacional.

§ 22 O modelo de Selo de Identificacdo da Conformidade aplicavel para barras e fios de aco
destinados a armaduras para estruturas de concreto armado, encontra-se no Anexo Il, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

Art. 72 As barras e os fios de aco destinados a armaduras para estruturas de concreto armado,
abrangidos pelo Regulamento ora aprovado, estdo sujeitos ao regime de licenciamento de importacao
ndo automatico, devendo o importador obter anuéncia junto ao Inmetro, nos termos da Portaria Inmetro
n2 18, de 14 de janeiro de 2016 ou substitutiva.

Vigilancia de Mercado

Art. 82 As barras e os fios de aco destinados a armaduras para estruturas de concreto armado,
objetos deste Regulamento, estdo sujeitos, em todo o territdrio nacional, as a¢des de vigilancia de
mercado executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de
delegacao.

Art.92 Constitui infracdo a acdo ou omissdo contrdria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n® 9.933, de 1999.

Art. 10. O fornecedor, quando submetido a a¢des de vigilancia de mercado, devera prestar ao
Inmetro, quando solicitado, as informacgdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposicoes transitdrias

Art. 11. A publicacdo desta Portaria nao implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo Unico. Os certificados ja emitidos deverdo apenas ser revisados na préxima etapa de
avaliacdo, para referéncia a Portaria ora publicada.

Clausula de revogacao

Art. 12. Ficam revogados, na data de vigéncia desta Portaria:

| — Portaria n° 73, de 17 de margo de 2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 18 de marco de
2010, secdo 1, paginas 58 a 59;

Il — Portaria n° 3, de 4 de janeiro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de janeiro de
2011, secdo 1, pagina 57; e
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Il —inciso Il do Art. 18 da Portaria n° 258, de 6 de agosto de 2020, publicada no Diario Oficial da
Unido de 7 de agosto de 2020, segao 1, pagina 25.

Vigéncia
Art. 13. Esta Portaria entra em vigor em 01 de abril de 2021, conforme art. 42 do Decreto n? 10.139,
de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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: ANEXO | - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA BARRAS E FIOS DE

INMETRO ACO DESTINADOS A ARMADURAS PARA ESTRUTURAS DE CONCRETO ARMADO

1 OBIETIVO

Estabelecer critérios e procedimentos de avaliacdo da conformidade para Barras e Fios de Aco destinados
a Armaduras para Estruturas de Concreto Armado, com foco na seguranca, por meio do mecanismo de
certificagcdo, atendendo aos requisitos da norma ABNT NBR 7480:2007, visando o aumento da seguranca
das construcdes em concreto armado.

1.1 Agrupamento para Efeito de Certificagao

Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia, conforme subitem 4.1.

2  SIGLAS

Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas contidas nos documentos complementares citados no item 3.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares:

Norma ABNT NBR 7477:1982 Determinagao do coeficiente de conformagao superficial
de barras e fios de a¢o destinados a armaduras de
concreto armado.

Norma ABNT NBR 7480:2007 Aco destinado a armaduras para estruturas de concreto
armado — especificagao.

Portaria Inmetro n° 143, de 2005 ou Regulamento Técnico Metroldgico, estabelecendo

substitutiva. padronizacao e critérios para verificacdo do

conteudo efetivo dos produtos - barras e fios de aco.

Portaria Inmetro Vigente. Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP.

4  DEFINICOES

Para fins deste RAC, sdo adotadas as definicdes a seguir, complementadas pelas definicdes contidas nos
documentos complementares citados no item 3.

4.1 Familia

Barras e fios de aco, de uma mesma série, mesma categoria, mesmo processo produtivo e mesma unidade
fabril, conforme Tabela 1.
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Tabela 1 — Familia de Barras e Fios de Ago

Séries de barras de ago de mesma categoria

Série Diametros (mm)
Fina 6,3;8,0
Média 10,0; 12,5
Grossa 16,0; 20,0
Extra grossa 22,0; 25,0;32,0;40,0

Séries de fios de ago de mesma categoria

Série Diametros (mm)
Fina 2,4;3,4;38;4,.2

Média 4,6:;50;5,5;6,0

Grossa 6,4;7,0;8,0;9,5;10,0

4.2 Barras

Para fins deste RAC, sdo produtos de aco destinados a armaduras para estruturas de concreto armado
conforme estabelecido na ABNT NBR 7480:2007.

Nota: E permitido o endireitamento do material produzido em rolos.
4.3 Categoria

Classificacao dada as barras e fios de aco destinados a armaduras para estruturas de concreto armado, de
acordo com o valor caracteristico de resisténcia ao escoamento, em kgf/mm?, conforme estabelecido na
ABNT NBR 7480:2007.

4.4 Fios

Para fins deste RAC, sdao produtos de aco destinados a armaduras para estruturas de concreto armado
conforme estabelecido na ABNT NBR 7480:2007.

4.5 Produto (produto acabado)

Para fins deste RAC, significa as barras ou fios de aco destinados a armaduras para estruturas de concreto
armado conforme norma ABNT NBR 7480:2007.

4.6 Responsavel Técnico

Profissional formalmente vinculado com a Empresa Solicitante, legalmente habilitado e devidamente
registrado no respectivo d6rgdo de classe, capacitado para responder tecnicamente pelas atividades
realizadas pela Empresa Solicitante.

4.7 Série

Para fins deste RAC, representa uma faixa de didmetros de barras ou fios de aco destinados a armaduras
para concreto armado, conforme Tabela 1 deste RAC.
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5 MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagdo da conformidade para barras e fios de aco destinados a armaduras para
estruturas de concreto armado é a certificagao.

6 ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICACAO

Este RAC estabelece o Modelo de Certificagdo 5 — Avaliagao inicial consistindo de ensaios em amostras
retiradas no fabricante incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade - SGQ, seguida de avaliagdo
de manutencgdo periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizagao das
atividades de avaliacdo da conformidade e auditoria do SGQ.

6.1 Avaliagao Inicial
6.1.1 Solicitagao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacao descrita no
RGCP, além do memorial descritivo de cada familia do produto a ser certificado, contendo suas
especificagdes, com no minimo as seguintes informagdes:

a) a especificacdo e o controle da matéria-prima;
b) a série;

c) a categoria;

d) os didmetros fabricados;

e) o processo de fabricacdo e seus procedimentos;
f) areferéncia a norma ABNT NBR 7480:2007;

g) o desenho esquematico, com cortes e vistas, contendo as caracteristicas geométricas das barras
e fios de aco, bem como as marcacdes obrigatdrias; e

h) o registro do Responsdvel Técnico no érgdo de classe correspondente, onde demonstre seu
vinculo com a empresa solicitante da certificacao.

6.12 Andlise da Solicitagcdo e da Conformidade da Documentagao

Os critérios de analise da solicitacao e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao

Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP,
exceto pelo estabelecido a seguir.

6.1.3.1 A apresentacao de um certificado do SGQ do processo produtivo, dentro de sua validade, sendo
este emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou reconhecido no ambito do SBAC, segundo a ISO
9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015, e sendo essa certificacdo vdlida para a linha de producao do
produto objeto da certificagcdo, exime o solicitante da certificacdo, sob andlise e responsabilidade do OCP,
da avaliagdo do SGQ durante a auditoria inicial. Neste caso, o solicitante da certificacdo deve colocar a
disposicao do OCP todos os registros correspondentes a esta certificacao.

614 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.14.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados
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Os ensaios a serem realizados sdo relacionados na Tabela 2 deste RAC:

Tabela 2 — Ensaios para Barras e Fios de Ago

Ne ENSAIOS CRITERIO DE ATENDIMENTO

01 | Verificagdo das caracteristicas geométricas Item 4.2 da norma ABNT NBR 7480:2007
02 | Analise quanto a defeitos superficiais Item 4.3 da norma ABNT NBR 7480:2007
03 | Verificagdo da massa e tolerancia Iltem 4.4 da norma ABNT NBR 7480:2007

Itens 4.6.1 e 4.6.2 da norma ABNT NBR

04 | Verificacdo da marcacao 7480:2007

ltens 5.1 e 6.6.1 da norma ABNT NBR

05 | Propriedades mecanicas de Tragdo 7480:2007

06 | Dobramento ltem 5.2 e 6.6.2 da norma ABNT NBR

7480:2007
07 Determinacdo do coeficiente de conformacdo | Item 6.6.3 da norma ABNT NBR
superficial 7480:2007
08 | Verificagdo de conformidade metroldgica Portaria Inmetro n° 143, de 2005.

6.14.2 Definigdo da Amostragem

Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP, acrescidos
pelos subitens a seguir:

6.1.4.2.1 A coleta da amostra deve ser realizada pelo OCP de forma aleatdria no processo produtivo do
produto objeto da solicitacao, desde que o produto ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle
de qualidade da fabrica, ou na area de expedi¢ao, em embalagens prontas para comercializagao.

6.1.4.2.2 O OCP deve estabelecer procedimento para a coleta de amostras na expedicao da fabrica de
maneira a possibilitar a realizacao dos ensaios previstos neste RAC para a certificacao do produto.

6.1.4.2.3 O OCP deve selecionar de forma aleatdria um diametro por familia de produtos, identificados
no Memorial Descritivo.

614231 Caso o diametro escolhido para avaliagdo nao seja encontrado na fabrica, o OCP deve
selecionar outro didmetro, da mesma familia.

6.1.4.2.4 A amostragem deve ser tomada pelo OCP de forma aleatdéria, em 03 (trés) lotes
encontrados na expedicdo, para cada um dos didmetros do produto selecionado.

614241 Caso nao haja produgao ou disponibilidade do produto suficiente na fabrica para realizar a
amostragem em 03 (trés) lotes do produto com o mesmo diametro, o OCP deve selecionar,
aleatoriamente, outro didmetro da mesma série e da mesma unidade produtiva, e complementar a

4
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amostragem com lote(s) de até 30 toneladas.

6.1.4.2.5 Para cada lote referido em 6.1.4.2.4, deve-se adotar o procedimento a seguir para retirada
das amostras:

a) retirar um segmento de 1,5m de comprimento, de trés barras diferentes (prova, contraprova e
testemunha), sendo que os 0,10m das extremidades da barra ou do fio devem ser desprezados para efeito
de ensaio em laboratdrio para realizagao dos ensaios de nimeros 1 a 6 da Tabela 2;

“u_n

b) retirar, em acréscimo as amostras descritas no alinea “a”, novas amostras para a realiza¢ao do
ensaio de nimero 7 da Tabela 2, de apenas um lote de cada série amostrada. O numero de amostras deve
atender ao estabelecido na norma ABNT NBR 7477:1982;

c) identificar cada um dos trés segmentos de forma clara e inequivoca, que devem ser lacrados com
um lacre numerado pelo OCP; e

d) enviar os segmentos da amostra ao laboratdério de ensaios, que deve ser selecionado de acordo
com o estabelecido em procedimento especifico do OCP e em atendimento ao capitulo 12 deste RAC.

6.1.4.2.6 O OCP ao realizar a coleta da amostra deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando a data, o local, identificacdo do produto coletado e as condi¢cdes em que este foi obtido.

6.1.4.2.7 A amostra deve ser identificada, lacrada e encaminhada ao laboratério para ensaio, de
acordo com o estabelecido em procedimento especifico do OCP.

6.1.4.2.8 Todos os ensaios, medicoes, inspec¢des e simulacdes de uso devem ser realizados na amostra
prova. Caso os resultados de todos os ensaios sejam conformes, o produto serd aprovado. Caso seja
verificado algum resultado ndo conforme na prova, esta deve ser considerada reprovada.

6.1.4.2.9 No caso da amostra de prova de um dos lotes apresentar resultados ndo conformes aos
requisitos estabelecidos na ABNT NBR 7480:2007, o laboratério acreditado deve realizar todos os ensaios
relacionados na Tabela 2 na amostra de contraprova, observando o disposto em 6.1.4.2.16.

6.1.4.2.10 Havendo na amostra de contraprova resultados ndo conformes aos estabelecidos, o lote
deve ser considerado reprovado.

6.1.4.2.11 No caso da amostra da contraprova apresentar resultado conforme aos requisitos
estabelecidos na norma ABNT NBR 7480:2007, o laboratério acreditado deve realizar novamente os
ensaios relacionados na Tabela 2 na amostra testemunha, observando o disposto em 6.1.4.2.16.

6.1.4.2.12 O lote serda considerado aprovado somente se o ensaio na amostra testemunha apresentar
resultados conformes aos requisitos estabelecidos na norma ABNT NBR 7480:2007 e no ensaio de
verificacdao da conformidade metroldgica atender ao estabelecido na Portaria Inmetro n° 143, de 2005.

6.1.4.2.13 Os lotes considerados reprovados devem ser rejeitados, cabendo ao fornecedor adotar as
medidas necessarias para identificar e eliminar as causas da ndo conformidade, apresentando ao OCP um
relatdrio da analise realizada e as a¢des corretivas propostas.

6.1.4.2.14 A aprovagao da série de um produto esta condicionada a aprovagao dos trés lotes
amostrados.

6.1.4.2.15 Apds comprovagao pelo OCP de que as causas das ndao conformidades foram eliminadas,
devem ser coletadas novas amostras e realizados os ensaios mencionados na Tabela 2.

6.1.4.2.16 A amostragem a ser utilizada para o ensaio de verificacdo da conformidade metroldgica
relacionado no item 8 da Tabela 2, bem como quanto ao seu critério de aprovacdo ou rejeicao, é o
estabelecido na Portaria Inmetro n2 143, de 2005.

6.143 Definicao do Laboratoério
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Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.15 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagcdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.6 Emissdo do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP. O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

6.1.6.1 No certificado de conformidade, os modelos da familia devem ser notados de acordo com as
exigéncias descritas a seguir:

Tabela 3 — Notagdo do(s) modelo(s) da Familia no Certificado da Conformidade

Marca Modelo (Designacdo Descricdo (Descricdo Técnica do | Cédigo de barras
Comercial do Modelo e Modelo) comercial (quando
Cédigos de referéncia - Série; existente) de todas as
comercial, se existentes). versoes.

- Categoria; e

- Didametro.

6.2 Avaliagao de Manutengao

Depois da concessao do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da Certificacdo é realizado
pelo OCP para constatar se as condi¢des técnico-organizacionais que deram origem a concessao inicial da
certificagdo continuam sendo cumpridas. A Avaliagdo de Manutengdo deve seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2.1 Auditoria de Manutengao

Os critérios para auditoria de manutengao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP, acrescidos
pelos subitens a seguir:

6.2.1.1 A Auditoria de Manutencao deve ser realizada a cada 6 (seis) meses, contados a partir da data
de emissao do Certificado de Conformidade.

6.2.1.2 O OCP deve verificar se o fabricante realiza os ensaios estabelecidos na Tabela 2 a cada 30
toneladas de producao do mesmo lote, exceto o ensaio de determinagao do coeficiente de conformacao
superficial.

6.2.1.3 O OCP deve realizar, a cada 3 (trés) meses, para cada unidade fabril, a avaliagdo estatistica dos
resultados da inspecao continua para as caracteristicas mecanicas de tracao, dobramento e massa linear
de cada produto. Essa avaliagdo deve ser realizada tomando-se no minimo 30 amostras e no maximo 200
amostras.

6.2.1.3.1 No caso em que o fabricante dispuser de quantidade de amostras superior a 200 unidades, o
OCP deve verificar se este tem estabelecido procedimento eficaz para a escolha dos 200 resultados
envolvidos.

6.2.1.3.2 No caso em que o fabricante dispuser de quantidade de amostras inferior a 30 unidades, o
OCP deve verificar os resultados produzidos, sendo estes acumulados até atingir o minimo necessario
para a avaliacdo estatistica.

6.2.2 Plano de Ensaios De Manutengdo
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6.2.2.1 Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2.2.1.1 Os ensaios de manuten¢dao devem ser realizados a cada 6 (seis) meses, contados a partir da
data de emissao do Certificado de Conformidade, para cada familia certificada. Além disso, os ensaios de
manutenc¢do devem também ser realizados sempre que existirem fatos que recomendem a sua realizagdo
antes deste periodo.

6.2.2.1.2 A realizagdo do primeiro conjunto de ensaios apds a emissao do Certificado de
Conformidade, devera ocorrer, excepcionalmente, apds 3 (trés) meses da data de emissdo. O OCP deve
providenciar, na area de expedicdao do fornecedor e no comércio, alternadamente, a coleta de uma
amostragem conforme item 6.1.4.2, de cada uma das categorias certificadas, para realizacdo das
verificacGes e dos ensaios previstos na Tabela 2, excetuando o ensaio de coeficiente de conformacao
superficial.

Nota: O disposto no subitem 6.2.2.1.2 acima é valido apenas para a concessao inicial da certificacdo, ndo
se aplicando na etapa de recertificacao.

6.2.2.2 Definicao de Ensaios a serem realizados.

Os ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.4.1 deste RAC, com
excecdo do ensaio de determinacdo do coeficiente de conformacdo superficial, desde que ndo haja
mudanca na configuracdo geométrica do produto.

6.2.2.2.1 Para realizacdo dos ensaios de manutencdo, devem ser coletadas as quantidades de
amostras necessarias, de acordo com o item 6.1.4.2, porém sem a necessidade da retirada de amostras
para ensaio de conformacao superficial, desde que ndo haja mudanca na configuracdo geométrica do
produto.

6.2.2.2.1.1 Deve ser realizado o ensaio de determinagdo do coeficiente de conformacdo superficial,
guando houver mudanca na configuracdao geométrica do produto, de lotes dispostos no mercado.

6.2.2.3 Definicao da Amostragem de Manutencao

As unidades da amostra do produto acabado devem ser colhidas no comércio, devendo ser observado o
estabelecido nos subitens 6.1.4.2 € 6.2.2.2.1 deste RAC e nos requisitos estabelecidos no RGCP, acrescidos
pelos subitens a seguir:

6.2.2.3.1 A amostragem deve ser tomada de lotes diferentes aos tomados para os ensaios iniciais, e
fabricados subsequentemente a esses.

6.2.2.3.2 As amostras devem pertencer a um mesmo lote de fabricacao, sendo esse lote de fabricacao
posterior ao da avaliagdo inicial, sendo o OCP responsavel por garantir a aleatoriedade dessa amostra.

6.2.2.3.3 Caso o diametro escolhido para avaliagdo n3ao seja encontrado no mercado, o OCP deve
selecionar outro diametro, da mesma série, desde que atendido o item 6.1.4.2.4.

6.2.2.3.4 Se no intervalo entre duas amostragens consecutivas, tiverem sido fabricados produtos de
apenas uma das séries relacionadas na Tabela 1, o OCP deve selecionar, pelo menos, o maior e o menor
diametro disponivel, desde que atendido o item 6.1.4.2.4.

6.2.2.4 Definicao de Laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.3 Tratamento de Ndo-conformidades na etapa de Avaliacao de Manutengdo

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutencdo devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.
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6.2.4 Confirmag¢ao da Manutengdo
Os critérios de confirmag¢do da manutenc¢do devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.3 Avaliacao da Recertificagao

Os critérios para avaliagdo de recertificagcdo estao estabelecidos no RGCP. A Avaliagdo de Recertificagdo
deve ser realizada a cada 3 (trés) anos, devendo ser finalizada até a data de validade do Certificado de
Conformidade.

7 TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

9 TRANSFERENCIA DA CERTIFICAGAO

Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11 SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e no Anexo
1.

12 AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para autorizacdao para uso do selo de identificagcdo da conformidade devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

13 RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios de acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15 PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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16 DENUNCIAS, RECLAMACOES E SUGESTOES

Os critérios para tratamento de denuncias, reclamagdes e sugestGes devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.
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I ANEXO Il - SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

1. O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser gravado de forma visivel, legivel e indelével nas
etiquetas que vdo amarradas ou fixadas aos feixes ou rolos das barras e fios de aco destinados a
armaduras para estruturas de concreto armado encaminhados pelo fornecedor aos seus clientes.

2. Referéncias a caracteristicas ndo especificadas na norma ABNT NBR 7480:2007 n3o podem ser
associadas ao Certificado de Conformidade em manuais técnicos de instrucdes, etiqueta, folder ou outros
meios de informacdes ao usudrio que possam induzi-lo a crer que tais caracteristicas estejam garantidas
pelo Selo de Identificacdo da Conformidade.

3. A identificacdo de todos os produtos certificados e registrados no Inmetro deve ser feita através de
etiqueta, onde deverd constar o Selo de Identificacdo da Conformidade, junto as seguintes informacdes
minimas:

a) Nome do Fabricante;

b) Identificacdo do Pais de Origem do Fabricante;

c) Categoria do Aco;

d) Diametro Nominal;

e) Corrida ou Lote;

f) Razdo Social do Fornecedor, quando este nao for o fabricante;

g) CNPJ do Fornecedor.

h) Identificacdo da norma de fabricacao, no seguinte formato: “ABNT NBR 7480:2007"

4. O Selo de Identificagdo da Conformidade, selecionado dentre as versdes a seguir, deve ser aplicado na
etiqueta do produto, atendendo aos seguintes critérios:

a) Deve-se utilizar o Selo de Identificacdo da Conformidade colorido;

b) A versdao monocromdtica somente poderd ser utilizada, em substituicdo a versdo colorida,
guando a cor de fundo da superficie a ser impresso o Selo de Identificacao da Conformidade for igual a
do Selo colorido, ndo permitindo, assim, uma adequada visualizacdo do mesmo, ou quando todas as
impressdes contidas na superficie de impressao forem monocromaticas. A cor do Selo monocromatico,
além de preta, pode ser igual a cor utilizada para as informacdes impressas na etiqueta; e

c) O tamanho minimo do Selo de Identificacdo da Conformidade é de 50 mm.
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