Servico Pablico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n° 389, de 15 de agosto de 2019.

Aprova o aperfeicoamento do Regulamento
Técnico da Qualidade e os Requisitos de
Avaliacdo da Conformidade para Dispositivos
de Transposicao de Fronteira.

A PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribuic@es, conferidas no § 3° do art. 4° da Lei n° 5.966,
de 11 de dezembro de 1973, nos incisos | e IV do art. 3° da Lei n® 9.933, de 20 de dezembro de 1999,
e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n® 6.275, de 28
de novembro de 2007,

Considerando a alinea “f” do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolugcdo Conmetro n° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando a Lei n° 7.405, de 12 de novembro de 1985, que torna obrigatdria a colocacéo
do Simbolo Internacional de Acesso (SIA) em todos os locais e servigos que permitam a sua utilizago
por pessoas portadoras de deficiéncia;

Considerando a Lei n°® 13.146, de 06 de julho de 2015, que institui a Lei Brasileira de Inclusao
da Pessoa com Deficiéncia (Estatuto da Pessoa com Deficiéncia);

Considerando o Decreto n® 5296, de 02 de dezembro de 2004, que regulamenta a Lei n°
10.048, de 08 de novembro de 2000, priorizando o atendimento as pessoas portadoras de deficiéncia,
aos idosos, as gestantes, as lactantes e as pessoas acompanhadas por criangas de colo, e a Lei n°
10.098, de 19 de dezembro de 2000, que estabelece normas gerais e critérios basicos para a promogao
da acessibilidade para pessoas portadoras de deficiéncia ou mobilidade reduzida, determinando a
implementacdo de um Programa de Avaliacdo da Conformidade para os servicos de transporte
coletivo, de forma a garantir a acessibilidade dos veiculos em circulacgdo, e de seus equipamentos;

Considerando o art. 5° da Lei n° 9.933, de 1999 que determina as pessoas naturais e juridicas
gue atuem no mercado a observancia e o cumprimento dos atos normativos e Regulamentos Técnicos
expedidos pelo Conmetro e pelo Inmetro;

Considerando que é dever de todo fornecedor oferecer produtos seguros no mercado nacional,
cumprindo com o que determina a Lei n° 8.078, de 11 de setembro de 1990, independentemente do
atendimento integral aos requisitos minimos estabelecidos pela autoridade regulamentadora, e que a
certificacdo conduzida por um Organismo de Certificacdo de Produtos - OCP acreditado pelo Inmetro
néo afasta esta responsabilidade;
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Considerando a Portaria Inmetro n° 269, de 02 de junho de 2015, publicada no Diario Oficial
da Unido de 03 de junho de 2015, secdo 01, pagina 63, que trata da proibicéo da utilizagdo da cadeira
de transbordo para embarque e desembarque de pessoas com deficiéncia ou mobilidade reduzida, em
veiculos com caracteristicas rodoviarias destinados ao transporte coletivo de passageiros;

Considerando a Portaria Inmetro n°® 151, de 30 de marco de 2016, publicada no Diério Oficial
da Unido de 31 de marc¢o de 2016, secdo 01, paginas 80 a 81, que altera redacdo da Portaria Inmetro
n.° 269, de 2015;

Considerando a Portaria Inmetro n° 205, de 17 de julho de 2017, publicada no Diério Oficial da
Unido de 19 de julho de 2017, secdo 01, paginas 56 a 57, que trata da certificacdo dos dispositivos e
de outros equipamentos alternativos a plataforma elevatoria veicular;

Considerando a Portaria Inmetro n° 187, de 10 de julho de 2018, publicada no Diéario Oficial da
Unido de 12 de julho de 2018, secdo 01, pagina 334, que divulgou a consulta pablica que colheu
contribuigdes da sociedade em geral para a elaboracdo da regulamentacao ora aprovada;

Considerando a necessidade de promover a seguranca quanto ao acesso de pessoas deficientes
e/ou com mobilidade reduzida aos veiculos com caracteristicas rodoviérias destinados ao transporte
coletivo de passageiros, resolve:

Art. 1° Fica aprovado o Regulamento Teécnico da Qualidade para Dispositivos de
Transposigdo de Fronteira, inserto no Anexo | desta Portaria, que determina os requisitos, de
cumprimento  obrigatorio, referentes a seguranca do produto, e disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

Art. 2° Os fornecedores de dispositivos de transposicdo de fronteira utilizados em veiculos
com caracteristicas rodoviarias deverdo atender ao disposto no Regulamento ora aprovado.

Art. 3° O dispositivo de transposicdo de fronteira utilizado em veiculo da categoria M3 com
caracteristicas rodoviarias, objeto deste Regulamento, devera ser fabricado, importado, distribuido e
comercializado, de forma a ndo oferecer riscos que comprometam a seguranca do usuario,
independentemente do atendimento integral aos requisitos estabelecidos nesta regulamentacéo.

8 1° Aplica-se o presente Regulamento aos dispositivos de transposicdo de fronteira,
denominados Dispositivo de Poltrona Mével (DPM) e Dispositivo de Transferéncia Auxiliar (DTA),
para veiculos com caracteristicas rodoviarias da categoria M3 destinados ao transporte coletivo de
passageiros, bem como aqueles destinados ao transporte de passageiros particular na modalidade de
fretamento e turismo.

8 2° N&o séo objetos deste Regulamento:

| - as rampas de acesso, as plataformas elevatorias veiculares ou outros dispositivos colocados
ao lado do veiculo para elevagdo de pessoas;

Il - os dispositivos de transposicdo de fronteira para veiculos com caracteristicas urbanas
destinados ao transporte coletivo publico de passageiros;

I11 - os dispositivos de transposi¢éo de fronteira destinados ao transporte escolar de passageiros;

IV - os dispositivos de transposi¢do de fronteira destinados ao transporte particular de
passageiros quando na modalidade mercantil ou de uso privativo;

V - os dispositivos de transposicdo de fronteira destinados a veiculos que operam em outros
modais de transporte.


http://www.inmetro.gov.br/legislacao/
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Art. 4° Aplica-se 0 presente Regulamento aos seguintes entes da cadeia produtiva de
dispositivos para transposicao de fronteira, com as seguintes obrigacdes e responsabilidades:

| - fabricante nacional, que devera somente fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso,
dispositivos para transposicdo de fronteira utilizados em veiculos com caracteristicas rodoviarias
conforme os requisitos estabelecidos na regulamentacao ora aprovada;

Il - importador, que devera somente importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso,
dispositivos para transposicao de fronteira utilizados em veiculos com caracteristicas rodoviarias
conforme a regulamentacao ora aprovada;

I11 - entes da cadeia produtiva e de fornecimento de dispositivos para transposicdo de fronteira
utilizados em veiculos com caracteristicas rodoviarias, incluindo o comércio em estabelecimentos
fisicos ou virtuais, que deverdo manter a integridade do produto, das suas marcagdes obrigatorias,
preservando o atendimento aos requisitos da regulamentacéo ora aprovada.

Paragrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de
fornecimento, entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades serdo acumuladas.

Art. 5°  Os dispositivos de transposicdo de fronteira utilizados em veiculos com caracteristicas
rodovidrias, fabricados, importados, distribuidos e comercializados em territério nacional, a titulo
gratuito ou oneroso, deverdo ser submetidos, compulsoriamente, a avaliacdo da conformidade, por
meio do mecanismo de certificacdo, observado os termos desta Portaria e 0 prazo estabelecido no seu
art. 13.

8 1° Os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Dispositivos de Transposi¢do de
Fronteira  estdo  fixados no  Anexo I desta  Portaria, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

8 2° A certificacdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

Art. 6° Apos a certificacdo, os dispositivos de transposicao de fronteira utilizados em veiculos
com caracteristicas rodoviarias, importados, distribuidos e comercializados em territ6rio nacional, a
titulo gratuito ou oneroso, deverdo ser registrados no Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n°
512, de 07 de novembro de 2016, ou substitutiva, observados os prazos fixados no art. 13 desta
Portaria.

8 1° A obtencdo do registro é condicionante para a autorizag&o do uso do Selo de Identificacéo
da Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizacdo no mercado nacional.

§ 2° O modelo de Selo de Identificacdo da Conformidade aplicavel para dispositivos de
transposicdo de fronteira, utilizados em veiculos com caracteristicas rodoviarias, encontra-se no
Anexo Il desta Portaria, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao/.

Art. 7°  Os dispositivos de transposicéo de fronteira utilizados em veiculos com caracteristicas
rodoviarias, abrangidos pela regulamentacdo ora aprovada, estardo sujeitos ao regime de
licenciamento de importacdo ndo automatico, devendo o importador obter anuéncia junto ao Inmetro,
considerando a Portaria Inmetro n° 18, de 14 de janeiro de 2016, observado o prazo fixado no art. 13
desta Portaria.

Paragrafo Unico. A data de embarque das mercadorias no pais de origem sera considerada para
efeitos de cumprimento do prazo fixado no art. 13.


http://www.inmetro.gov.br/legislacao/
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Art. 8° Os dispositivos de transposicdo de fronteira utilizados em veiculos com caracteristicas
rodoviarias, objetos deste Regulamento, estardo sujeitos, em todo o territorio nacional, as a¢des de
vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele vinculadas por
convénio de delegagéo.

Art. 9° Constituird infracdo a acdo ou omissao contraria ao disposto nesta Portaria, podendo
ensejar as penalidades previstas na Lei n® 9.933, de 1999.

Art. 10. N&o se aplica o Anexo Il (Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Dispositivos
de Transposicao de Fronteira) as agdes de fiscalizacdo (acompanhamento no mercado), aplicando-se
a elas normativos proprios.

8 1° Metodologias e amostragens para a certificagdo prevista no Anexo Il podem ser utilizadas
como base para a fiscalizagdo (acompanhamento no mercado).

8 2° As unidades de dispositivos de transposicdo de fronteira, importadas, distribuidas e
comercializadas em territério nacional deverdo atender, integralmente, ao Regulamento ora
aprovado.

8 3° O fornecedor detentor do registro serd responsavel por repor as amostras do produto,
eventualmente retiradas do mercado pelo Inmetro ou pelos Orgdos Delegados conveniados ao
Inmetro, para fins de acompanhamento no mercado.

8 4° O fornecedor detentor do registro que tiver amostras submetidas ao acompanhamento no
mercado deverd prestar ao Inmetro, quando solicitado, as informagfes requeridas em um prazo
méaximo de 10 (dez) dias Uteis.

Art. 11. Caso sejam identificadas irregularidades nos produtos durante as acdes de vigilancia
de mercado, o Inmetro notificard o fornecedor detentor do registro, determinando a necessidade de
providéncias e respectivos prazos.

Paragrafo dnico. A notificacdo mencionada no caput ndo possui relacdo com o processo
administrativo decorrente da irregularidade constatada e ndo interferira na aplicacdo de penalidades.

Art. 12. Caso as irregularidades identificadas durante as agdes de vigilancia de mercado
oferecam riscos potenciais ao meio ambiente, a satde, ou a seguranca do usuério final, o fornecedor
detentor do registro sera obrigado a adotar todas as medidas necessarias para minimizar a ocorréncia
de acidentes.

Paragrafo unico. O Inmetro informara o fato aos 6rgaos competentes de defesa do consumidor.

Art. 13. A partir de 12 (doze) meses, contados da data de publicacdo desta Portaria, 0s
fabricantes nacionais e importadores deverdo fabricar ou importar, para 0 mercado nacional, somente
dispositivos de transposicdo de fronteira utilizados em veiculos com caracteristicas rodoviarias em
conformidade com as disposi¢Oes contidas nesta Portaria.

Paragrafo unico. A partir de 06 (seis) meses, contados do término do prazo fixado no caput, 0s
fabricantes nacionais e importadores deverdo comercializar para o mercado nacional, somente
dispositivos de transposicgao de fronteira em conformidade com as disposi¢des contidas nesta Portaria.
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Art. 14. Os fornecedores de dispositivos de transposicdo de fronteira, cujos memoriais
descritivos foram considerados tecnicamente viaveis e aprovados pelo Inmetro, certificados com base
no cumprimento dos requisitos de seguranga, acessibilidade e operacionalidade, conforme
estabelecido nos paragrafos 1° e 2° do art. 10 da Portaria Inmetro n.° 151, de 2016, deverao se adequar
ao Regulamento ora aprovado, até o prazo estabelecido no art. 13 desta Portaria, independentemente
da validade do certificado e registro anteriormente concedidos.

Art. 15. Mesmo durante os prazos de adequacdo estabelecidos, os fabricantes nacionais e
importadores permanecerdo responsaveis pela seguranca dos dispositivos de transposi¢do de fronteira
disponibilizados no mercado nacional e responderdo por qualquer acidente ou incidente com o
usuario, em funcédo dos riscos oferecidos pelo produto

Paragrafo Unico. A responsabilidade descrita no caput ndo terminard e nem serd transferida
para o Organismo de Certificacdo de Produtos - OCP ou para o Inmetro, em qualquer hipdtese, com
0 vencimento do prazo descrito no art. 13 desta Portaria.

Art. 16. Ficam revogados, no prazo previsto no art. 13 desta Portaria, o art. 5° da Portaria
Inmetro n® 269, de 2015, o art. 10 da Portaria Inmetro n® 151, de 2016 e o art. 4° da Portaria Inmetro
n° 205, de 2017.

Art. 17. Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacéo.

ANGELA FLORES FURTADO
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ANEXO |
REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
INMETRO DISPOSITIVOS DE TRANSPOSICAO DE FRONTEIRA
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatdrios para dispositivos para
transposicdo de fronteira utilizados em veiculos com caracteristicas rodoviarias, destinados ao
transporte coletivo de passageiros, com foco na seguranca, visando a prevencao de acidentes, quando
de suas utilizagGes.

Nota 1: Para simplicidade de texto, o(s) “dispositivo(s) para transposicao de fronteira em veiculo(s)
com caracteristicas rodoviarias” sdo referenciados neste Regulamento como “equipamento(s)”.
Nota 2: Para a simplicidade de texto, o(S) “veiculo(S) com caracteristicas rodovidrias”, sdo
referenciados neste Regulamento como “veiculo(s)”.

2. DEFINICOES
Para efeito deste Regulamento séo adotadas as seguintes definicdes:

2.1 Acessibilidade

Condicéo para utilizagdo, com seguranca e autonomia, total ou assistida, do servico de transporte e
dos dispositivos, sistemas e meios de comunicacao e informacéo por pessoas com deficiéncia ou com
mobilidade reduzida.

2.2 Acessibilidade Assistida

Condicéo para utilizagdo, com seguranca, do sistema de transporte coletivo de passageiros, mediante
assisténcia de profissional capacitado para atender as pessoas com deficiéncia fisica ou com
mobilidade reduzida.

2.3 Acesso em Nivel
Condicdo que permite a transposicdo de fronteira, estando o piso interno do veiculo e a area de
embarque/desembarque em nivel.

2.4 Carga de Ensaio
Valor equivalente a 1,25 vezes a capacidade de carga.

2.5 Carga Total
Somatoria do peso proprio do equipamento, da poltrona com 0s seus componentes e da capacidade de
carga.

2.6 Carga Nominal
Peso minimo da pessoa com deficiéncia fisica ou com mobilidade reduzida, definido em 1.275 N.

2.7 Capacidade de Carga
Carga expressa em quilogramas prevista para o usuario do equipamento, definida pelo fabricante, ndo
inferior & carga nominal.

2.8 Categoria M3
Veiculo para o transporte coletivo publico de passageiros e de transporte de passageiros, dotado de
mais de 08 (oito) lugares além do condutor, com peso bruto total (PBT) superior a 5,0 t.
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2.9 Dispositivo para Transposic¢ao de Fronteira
Tecnologia ou equipamento projetado para possibilitar a transposicao de fronteira.

2.9.1 Dispositivo de Poltrona Movel (DPM)

Tipo de dispositivo para transposicdo de fronteira instalado no veiculo, que permite realizar o
deslocamento de uma ou mais poltronas do saldo de passageiros para o exterior do veiculo,
possibilitando o embarque e desembarque sentado de pessoa com deficiéncia fisica ou com
mobilidade reduzida ao nivel do piso interno do veiculo.

2.9.2 Dispositivo de Transferéncia Auxiliar (DTA)

Tipo de dispositivo para transposicdo de fronteira instalado no veiculo, que permite realizar o
deslocamento de uma poltrona exclusiva, ndo vinculada ao saldo de passageiros, para o exterior do
veiculo, possibilitando a transferéncia da pessoa com deficiéncia fisica ou com mobilidade reduzida
a poltrona preferencial especifica do saldo de passageiros ou vice-versa.

2.10 Fronteira
Transicao entre a area de embarque e desembarque e o veiculo, em especial vao e desnivel.

2.11 Operador
Pessoa treinada e habilitada para operar o equipamento.

2.12 Pessoa com Deficiéncia

Pessoa que tem impedimento de longo prazo de natureza fisica, mental, intelectual ou sensorial, que,
em interacdo com uma ou mais barreiras, pode obstruir sua participacdo plena e efetiva na sociedade
em igualdades de condi¢Ges com as demais pessoas.

2.13 Pessoa com Mobilidade Reduzida

Pessoa que tem, por qualquer motivo, dificuldade de movimentacdo, permanente ou temporaria,
gerando reducdo efetiva da mobilidade, da flexibilidade, da coordenacdo motora ou da percepcao,
incluindo idoso, gestante, lactante, pessoa com crianca de colo e obeso.

2.14 Porta Dedicada
Porta para acesso exclusivo de pessoas com deficiéncia ou com mobilidade reduzida ao interior do
veiculo, mediante utilizacdo de dispositivo especifico para transposicao de fronteira.

2.15 Porta de Servico
Porta de acesso do veiculo para embarque e desembarque dos passageiros.

2.16 Posicédo de Transporte
Configuracdo em que 0 equipamento se encontra quando o veiculo estd em movimento e o
equipamento ndo esta em operacao.

2.17 Posicéo de Embarque
Configuracdo prevista quando o equipamento esta com a poltrona posicionada para receber o usuario,
no final do curso externo de deslocamento do equipamento.

2.18 Sistema Automatico
Sistema de movimentacdo e preparacdo do equipamento, entre a posic¢ao de transporte e a posic¢ao de
embarque, sem qualquer intervencdo manual.
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2.19 Sistema Semiautomatico
Sistema de movimentacao e preparacdo do equipamento, entre a posicao de transporte e a posicéo de
embarque, com intervencao manual.

2.20 Transporte Particular
Transporte de passageiro, realizado em veiculo da categoria M3, que inclui as modalidades de
fretamento, turismo, mercantil ou de uso privativo.

2.21Transporte Rodoviario Coletivo Publico de Passageiros

Transporte coletivo publico de passageiro realizado em veiculo da categoria M3, com percurso
realizado em sua maior parte em estradas ou rodovias, podendo ser classificado como tipo rodoviario
ou seletivo.

2.22 Veiculo com Caracteristicas Rodoviarias
Veiculo destinado ao transporte publico coletivo de passageiros e ao transporte particular de
passageiros, excluindo-se as modalidades mercantil e de uso privativo.

2.23 Veiculo Rodoviario
Veiculo destinado ao transporte publico regulamentado intermunicipal, interestadual ou internacional
de passageiros, com percurso realizado em sua maior parte em estradas ou rodovias.

2.24 VVeiculo Seletivo

Veiculo destinado ao transporte publico regulamentado municipal e intermunicipal de passageiros,
com percurso realizado em ambiente urbano e, eventualmente, em estradas ou rodovias.

3. REQUISITOS TECNICOS

3.1 Requisitos de Fabricacao do Equipamento

3.1.1 Deve ser considerada no projeto técnico do equipamento, a compatibilidade com o conjunto
chassi e carroceria do veiculo.

3.1.2 O equipamento deve dispor de sistema que movimente a poltrona instalada, o assoalho na area
de influéncia da poltrona (DPM), incluindo o apoio dos pés e o anteparo de prote¢do frontal (quando
for o caso), para fora da carroceria.

3.1.3 O sistema que realiza 0 movimento de deslocamento da poltrona para fora da carroceria pode
ser semiautomatico, automatico ou manual.

3.1.4 O equipamento com sistema semiautomatico deve ter um puxador para disponibilizar a poltrona
em posicdo de embarque para realizar a transferéncia do usuério.

3.1.5 Caso o sistema permita a rotagdo da poltrona, deve dispor de sistema de travamento na posigéo
de transporte.

3.1.6 Para efeitos de calculo e dimensionamento da capacidade de carga do equipamento, a carga
nominal deve ser de no minimo 1.275 N + 25%, equivalente a 1.593,75 N.

3.1.7 A carga total deve estar adequada ao somatério do peso proprio do equipamento, mais a
capacidade de carga, e 0 peso da poltrona com seus componentes.
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3.1.8 O equipamento deve ter movimentos com funcionamento continuo, suave e silencioso,
descendo ou subindo, com operacOes reversas, permitindo que o mesmo complete seu ciclo de
funcionamento.

3.1.9 Durante o ciclo de funcionamento, com intuito de prover a acessibilidade do usuério, o
equipamento pode proporcionar movimentos nos sentidos vertical, horizontal, angular, pantografico
ou combinado, porém tais movimentos nao podem, em hipotese alguma, comprometer a estabilidade
do usuario na poltrona do equipamento.

3.1.10 A velocidade exercida pelo equipamento, com a sua capacidade de carga, ndo pode exceder
0,15 m/s. Caso o0 equipamento possua movimentos combinados, a velocidade devera ser medida para
cada segmento da trajetdria de forma separada e ndo deve exceder o limite indicado.

3.1.11 O equipamento, quando medida ou calculada a aceleragcdo média entre dois pontos, ndo pode
apresentar aceleracio média superior a 0,3 m/s?, com a sua capacidade de carga, em qualquer direcio.

3.1.12 O controle de comandos deve estar ligado fisicamente ao equipamento, através de controle
remoto com cabo, o qual deve ter um raio de 2,50 = 0,50 m.

3.1.13 Os comandos devem ser do tipo pulsante, ou seja, 0 movimento do equipamento deve cessar
no momento em que o comando deixar de ser acionado.

3.1.14 O controle de comandos do equipamento deve apresentar sinalizacéo clara de suas fungoes.

3.1.15 O equipamento deve ser projetado de forma a permitir que sua operagao possa ser sempre
assistida pelo operador, posicionado o mais proximo possivel do equipamento e do usuério, de
maneira a promover a seguranga na operagao.

3.1.16 Deve haver sistema que impeca a operacao do controle de comandos por pessoa nao autorizada.

3.1.17 Qualquer mecanismo do sistema de movimentacdo do equipamento exposto na sua area de
influéncia deve estar protegido para evitar que possa prender ou arrastar roupas, cabelo ou acessérios
do usuario.

3.1.18 Né&o podem existir cantos vivos ou arestas que possam oferecer risco ao usuério e operador.

3.1.19 No caso de DPM deve haver dispositivo de final de curso de subida para o nivelamento
automatico do equipamento em relacdo ao piso interno do veiculo. No caso de DTA deve,
obrigatoriamente, nivelar a poltrona do equipamento em relacdo a poltrona preferencial do veiculo.

3.1.20 No caso de DPM, quando em posicéo de transporte, 0 equipamento deve possuir sistema que
mantenha sua base (assoalho) nivelada com o piso interno do veiculo, de forma a evitar o risco de
deslocamento involuntério e vibragdes com o veiculo em movimento.

3.1.21 Deve haver sistema de segurancga que impeca a queda do equipamento em caso de falhas,
durante as posi¢des de operacdo ou de transporte.

3.1.22 Independentemente da concepcao do sistema de segurancga, deve haver, adicionalmente, trava
mecanica, a fim de garantir que o equipamento fique seguro na posi¢éo de transporte.
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Nota: Deve haver sinal para desativar o pedal do acelerador do veiculo caso a trava mecanica ndo
esteja travada, conforme subitem 3.2.6 desse RTQ.

3.1.23 Quando o DTA ndo estiver sendo utilizado em posic¢éo de transporte, deve estar recolhido de
forma segura a fim de reduzir o risco de deslocamento em caso de colisdo do veiculo no qual esta
instalado.

3.1.24 No caso de DTA, € obrigatoria a existéncia de sistema de travamento que impe¢a 0 USO
indevido da poltrona por qualquer outro usuario.

3.1.25 O equipamento deve dispor de dispositivo de emergéncia para o acionamento em caso de
falhas, sendo garantidos no minimo 02 (dois) ciclos completos de operagdo com a carga prevista no
projeto aplicada, atendendo, inclusive, ao descrito nos subitens 3.1.6 e 3.1.7 deste RTQ.

3.1.26 O esforco manual maximo para a operacdo do equipamento em caso de pane nao pode
ultrapassar 250 N. No entanto, para comegar um movimento, o esforgo ndo pode ultrapassar 350 N.

3.1.27 Exclusivamente para o caso de inoperancia ou qualquer tipo de pane durante a operacdo do
equipamento, devem estar estabelecidas alternativas de acessibilidade e procedimentos adequados
pelo fabricante do equipamento, que garantam seguranca no embarque ou desembarque do usuério.

3.1.28 Os sistemas de seguranga, com excec¢do daquele descrito no subitem 3.1.22 deste RTQ, devem
funcionar automaticamente, ndo dependendo de agdo humana para seu acionamento.

3.1.29 Para facilitar a transferéncia do usuério em cadeira de rodas para a poltrona, o equipamento
deve possibilitar a projecdo da poltrona em pelo menos 300 mm para fora da carroceria (posicdo de
embarque), de modo a favorecer o embarque ou desembarque do usuario, conforme a ABNT NBR
15320.

3.1.30 Deve ser assegurado que 0 espagamento entre a borda do assento da poltrona do equipamento
em relacdo ao anteparo ou dispositivo equivalente (fixo ou movel) para protecdo dos pés, em posicao
de embarque, seja no minimo de 270 mm, conforme a ABNT NBR 15320.

3.1.31 O anteparo (fixo ou movel) de protecdo frontal dos pés deve preencher pelo menos 80% da
largura do assento da poltrona, conforme a ABNT NBR 15320.

3.1.32 A altura do anteparo de protecdo para 0s pés, atras do equipamento, deve ser no maximo
equivalente a altura do assento em relacdo ao piso, conforme a ABNT NBR 15320.

3.1.33 O angulo de inclina¢do da base do equipamento nao pode exceder, em relacdo ao plano do piso
do veiculo, 3° ou 15 mm em qualquer direcdo, sem deformacdo permanente, com ou sem carga
aplicada.

3.1.34 O nivel de ruido gerado pelo equipamento, excluindo-se os sistemas de sinalizacdo de
seguranga, ndo pode ser superior a 85 dB(A), medido a uma distancia de 1.000 mm da fonte, em
qualquer direcéo.

3.1.35 Os sistemas com mecanismo de acionamento hidraulico e pneumatico devem estar conforme
estabelecido no Anexo A deste RTQ.
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3.1.36 O sistema com mecanismo de acionamento elétrico deve estar conforme estabelecido no
Anexo B deste RTQ.

3.1.37 Os sistemas de suspensdo por cabos de aco, correntes ou cintas devem estar conforme
estabelecido no Anexo C deste RTQ.

3.1.38 Os sistemas de acionamento por porca e fuso devem estar conforme estabelecido no Anexo D
deste RTQ.

3.1.39 As partes funcionais (exemplos: cabos, cintas, correntes, polias, eixos, engrenagens, cilindros,
valvulas, mangueiras, terminais e tubulacbes), das quais o equipamento depende para suportar a
carga, devem ter coeficiente de seguranca de pelo menos 6, baseado na resisténcia méaxima do
material (carga de ruptura).

3.1.40 As partes ndo operacionais, como estrutura, base do equipamento e componentes de fixacao,
as quais ndo podem se desgastar com o tempo, devem ter coeficiente de seguranga de pelo menos 3,
baseado na resisténcia maxima dos materiais (carga de ruptura).

3.1.41 Os coeficientes de seguranga para 0s componentes estruturais do equipamento, sobre o limite
elastico do material, ndo podem ser inferiores a 2,1.

3.1.42 Deve existir sinal luminoso acionado durante todo o ciclo de operacdo do equipamento,
instalado na parte mével do mesmo, que se projete para fora do veiculo durante a operagdo, de forma
que a iluminacdo fique voltada para o lado externo do veiculo.

3.1.43 O fabricante deve apresentar os calculos estruturais em memorial descritivo especifico,
simulagdo computacional ou outra forma que comprove os coeficientes de seguranga requeridos nos
subitens 3.1.39 a 3.1.41 deste RTQ.

3.2 Requisitos de Compatibilidade e Interface do Equipamento com o Veiculo

3.2.1 O fabricante do equipamento deve evidenciar a compatibilidade do seu projeto técnico,
requerida pelas caracteristicas do veiculo, por meio de documentacdo, desenhos, protétipos ou outras
metodologias alternativas.

3.2.2 O cabeamento elétrico e a tubulacdo do sistema de acionamento, eventualmente desprotegidos
devem ser instalados de forma a evitar que sejam danificados pelo movimento gerado na operacdo do
equipamento ou do veiculo.

3.2.3 O projeto técnico deve prever a compatibilidade do equipamento (DPM) com a poltrona
utilizada no veiculo que atenda aos requisitos estabelecidos pelo Conselho Nacional de Transito
(Contran) (resisténcia do encosto, ancoragem da poltrona instalada no equipamento e do cinto de
seguranca instalado na poltrona).

3.2.4 A compatibilidade do projeto técnico do equipamento também deve considerar a possibilidade
de que a largura do assento da poltrona vinculada ao equipamento e também, da poltrona
imediatamente ao seu lado no saldo de passageiros, apresente varia¢do técnica ou dimensional de até
10%, associado as delimitacGes de espaco entre os elementos estruturais do chassi e da carroceria.
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3.2.5 O equipamento deve disponibilizar interface com o veiculo de tal maneira que, estando a porta
dedicada (DPM) ou porta de servico (DTA) fechada, ndo seja permitido o acionamento do
equipamento.

3.2.6 O equipamento deve disponibilizar sinal elétrico para o veiculo, enquanto estiver acionado
(posicdo de embarque) ou fora da posicdo de transporte, ou a trava mecénica ndo estiver acionada,
para impedir o fechamento da porta dedicada (DPM) com sistema de abertura automatico ou da porta
de servico (DTA), além de desativar o pedal do acelerador do veiculo.

3.2.7 Para movimentacdo do equipamento deve ser garantida, na condi¢cdo de embarque e
desembarque, a altura livre minima de 900 mm entre a face superior do assento da poltrona e 0 marco
superior da porta dedicada, conforme a ABNT NBR 15320.

3.2.8 E obrigatdria a existéncia no veiculo de sistemas de seguranca que interrompam o movimento
vertical do equipamento, em caso de obstrucdo no campo do marco superior da porta dedicada (DPM)
ou da porta de servico (DTA).

3.2.9 O equipamento deve disponibilizar interface com o veiculo que permita receber o sinal
proveniente do sistema de seguranca instalado no campo do marco superior da porta dedicada (DPM)
ou da porta de servico (DTA), o qual interrompa seu movimento.

3.2.10 Para a transposicéo da fronteira, a superficie do assento da poltrona deve ter altura maxima de
650 mm em relacdo ao nivel do local de embarque e desembarque, que deve ter altura de 150 mm em
relacdo ao plano de rolamento, conforme a ABNT NBR 15320.

3.3 Requisitos de Adequabilidade do Veiculo

Para a promocdo da adequada insercdo de acessibilidade no veiculo, para a utilizacdo segura do
equipamento, devem ser atendidos 0s seguintes requisitos:

3.3.1 O veiculo deve possuir porta dedicada ao equipamento que possibilite o embarque e
desembarque do usuario diretamente ao saldo de passageiros, através de poltrona instalada no proprio
equipamento, sem qualquer barreira fisica (aplicavel ao DPM).

3.3.2 O equipamento deve ser instalado junto a porta de servico do veiculo que da acesso a poltrona
preferencial (aplicavel ao DTA).

3.3.3 A abertura e fechamento da porta dedicada deve ter acionamento presencial.

3.3.4 A porta dedicada deve ter sistema de seguranca, do tipo mecanico com acionamento automatico
ou manual, que garanta a condi¢do de porta fechada e travada, além de desativar o pedal do acelerador
do veiculo.

3.3.5 A existéncia de sistema de seguranca que desative o pedal do acelerador do veiculo enquanto a
porta dedicada (aplicavel ao DPM) ou porta de servico (aplicavel ao DTA) estiver aberta.

3.3.6 A poltrona instalada no DPM deve estar em conformidade com os requisitos exigidos para as
demais poltronas do veiculo conforme ABNT NBR 15320, sendo obrigatdrio, possuir revestimento
estofado, encosto alto com protetor de cabeca integrado, apoio de brago do tipo basculante e niveis
de reclinacdo (quando aplicavel).
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3.3.7 A poltrona do equipamento deve dispor de 04 (quatro) pontos de apoio para utiliza¢do adicional
de colete torcico.

3.3.8 O colete toréacico ndo pode comprometer a utilizacdo do cinto de seguranca de 03 (trés) pontos,
originalmente disponivel na poltrona instalada no equipamento.

3.3.9 Deve existir local para guarda do colete toracico quando este nédo estiver sendo utilizado.

3.3.10 Para seguranca do usuario durante a operacdo de embarque e desembarque deve existir cinto
para panturrilha ou anteparo (fixo ou mével) com altura minima de 300 mm, para evitar movimentos
involuntarios das pernas do usuario.

3.3.11 O revestimento do piso na area de influéncia do equipamento deve ter caracteristicas
antiderrapantes (Coeficiente de Atrito Estatico de 0,38) conforme a ABNT NBR 15320 (aplicavel ao
DPM).

3.3.12 Deve existir demarcacao visual na cor amarela (referéncia Munsell 5Y 8/12) nos limites da
area de influéncia do equipamento (aplicavel ao DPM).

3.3.13 Deve ser garantido indice minimo de luminosidade de 30 lux para a area externa da porta
dedicada (aplicavel ao DPM) ou de servico (aplicavel ao DTA), medido a 1.000 mm a partir do
patamar de embarque, de tal forma que ofereca seguranca no embarque e desembarque do usuério.

3.3.14 Deve ser instalado na parte externa do veiculo ou na parte inferior do equipamento, sinal de
alerta intermitente com pressao sonora de 75 £ 5 dB(A), com frequéncia entre 500 e 3.000 Hz, medido
a 1.000 mm da fonte em qualquer direcdo que deve ser acionado durante todo o ciclo de operacdo do
equipamento.

3.3.15 As luzes de adverténcia (pisca-alerta) do veiculo devem ser acionadas automaticamente
durante todo o ciclo de operacdo do equipamento, em conjunto com o sinal luminoso do mesmo, para
alerta de pedestres.

3.3.16 Deve existir luz de adverténcia (pisca-alerta) do veiculo posicionada proximo da porta
dedicada (aplicavel ao DPM) ou da porta de servico (aplicavel ao DTA). Quando por motivos técnicos
ndo for possivel atender este requisito, deve ser instalado sinal luminoso no compartimento ou no
préprio equipamento, voltado para o lado externo do veiculo, devendo ficar visivel com a porta aberta.

3.3.17 Deve existir sistema adequado para a acomodacdo e travamento da cadeira de rodas do usuario,
caso a area abaixo do equipamento seja utilizada para essa finalidade ou de outro local definido.

4. INFORMACOES, MABCA(;C)ES, PLACA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E
MANUAIS DE INSTRUCOES

4.1 Informacdes

4.1.1 As instrucdes de uso e informacgdes importantes a serem observadas nos procedimentos de

embarque e desembarque devem estar aplicadas no equipamento ou préximo a ele, em local de facil
visualizag&o para o operador e usuarios.
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4.1.2 As informacdes para uso podem consistir de textos, palavras, sinais, simbolos ou diagramas
utilizados de forma separada ou em conjunto.

4.1.3 O equipamento deve dispor de informagdo referente a contagem do numero de operacoes
realizadas, com minimo de 04 (quatro) digitos, sem a possibilidade de zerar ou alterar a contagem,
que deve ser de facil acesso para leitura.

4.1.4 Devem constar informag0es referentes a riscos inerentes associadas a adverténcias sobre o0 uso
indevido.

4.2 Marcagoes

4.2.1 A capacidade de carga do equipamento deve estar indicada em local visivel, expressa em
quilogramas.

4.2.2 O controle de comandos do equipamento deve possuir sinalizacdo clara de suas fungdes. Os
comandos devem ser legiveis e identificados de forma permanente, com simbolos ou textos indicando
claramente o sentido do movimento resultante.

4.2.3 As informacGes de todas as precaucdes particulares necessarias devem ser destacadas por meio
de etiquetas de segurancga e nos manuais de instrucdes.

4.3 Placa de Identificacdo do Fabricante

4.3.1 O fabricante deve afixar no equipamento uma placa de identificacdo, metélica, de modo
permanente e em local visivel.

4.3.2 A placa de identificacdo deve ser resistente as intempéries e indicar de forma legivel, no minimo,
as seguintes informacoes:

a) razdo social e endereco completo do fabricante;

b) razéo social e endereco completo do fornecedor, quando este néo for o fabricante;
¢) modelo do equipamento;

d) nimero de série e/ou de fabricacdo do equipamento;

e) més e ano de fabricacdo do equipamento;

f) tensdo elétrica de operacdo do equipamento;

g) capacidade de carga do equipamento.

4.4 Manuais de Instrucdes

O fabricante deve disponibilizar todas as instrucGes necessarias ao adequado funcionamento e
operacionalidade de forma que o equipamento guando instalado atenda aos requisitos estabelecidos
no item 3.1 deste RTQ. Os manuais devem ser impressos e acompanhar cada equipamento instalado.
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4.4.1 Manual de Instalacdo
O manual de instalacdo deve conter no minimo:

a) diametro minimo dos cabos elétricos;

b) didmetro minimo e caracteristicas das mangueiras;

c) didametro minimo e o grau de dureza dos parafusos, rebites e todos os meios de fixacdo entre o
equipamento e o veiculo;

d) torque de aperto dos elementos de fixagédo rosqueados;

e) especificacBes dos fluidos hidraulicos e lubrificantes recomendados, se for o caso;

f) informagdes sobre os mecanismos de acionamento;

g) informacé&o sobre as regulagens do equipamento;

h) procedimentos de instalacdo no veiculo;

i) precaucOes particulares e cuidados especiais a serem levados em conta para a instalacao;

J) instrucdes de soldagem, se aplicaveis;

k) informacdes sobre os esfor¢cos manuais (exemplo: operagdes no caso de pane);

I) procedimentos para as avaliagdes apos a instalacao;

m) informacdes sobre as zonas de perigo;

n) informacdes sobre a disponibilidade de sinal elétrico, com o equipamento acionado;

0) informacdes sobre a disponibilidade de sinal para a instalagdo de alerta sonoro para o equipamento
em operacao;

p) adverténcia para o apoio do equipamento de maneira segura, evitando a sua movimentacao, durante
a operacao de instalagéo;

q) informac&o da estabilidade do conjunto veiculo/equipamento;

Nota: O fabricante deve fornecer o peso e a localizacdo do centro de gravidade do equipamento, em
atendimento ao subitem 3.1.1 deste RTQ.

r) localizacdo das posicGes de controle, se for o caso;

s) instrucdes de instalagdo para estabilizadores, se for o0 caso;

t) localizacdo das marcacgdes de segurancga no equipamento;

u) texto com informacoes referentes as responsabilidades do encarrogador, que contemple:

“Para a promocdo da adequada insercdo de acessibilidade quando da utilizacdo segura do
equipamento, deve ser de responsabilidade do encarrogador o atendimento dos seguintes requisitos:
- 0 veiculo deve possuir porta dedicada ao equipamento que possibilite 0 embarque e desembarque
do usuario diretamente ao saldo de passageiros, através de poltrona instalada no préprio equipamento,
sem qualquer barreira fisica (aplicavel ao DPM);

- 0 equipamento deve ser instalado junto a porta de servigo do veiculo que da acesso a poltrona
preferencial (aplicavel ao DTA);

- a abertura e fechamento da porta dedicada deve ter acionamento presencial;

- a porta dedicada deve ter sistema de seguranca, do tipo mecanico com acionamento automatico ou
manual, que garanta a condicdo de porta fechada e travada, além de desativar o pedal do acelerador
do veiculo (aplicavel ao DPM);

- a existéncia de sistema de seguranca que desative o pedal do acelerador do veiculo enquanto a porta
dedicada (aplicavel ao DPM) ou porta de servico (aplicavel ao DTA) estiver aberta;

- a poltrona instalada no DPM deve estar em conformidade com os requisitos exigidos para as demais
poltronas do veiculo conforme ABNT NBR 15320, sendo obrigatorio, entretanto, possuir
revestimento estofado, encosto alto com protetor de cabeca integrado, apoio de braco do tipo
basculante e niveis de reclinacdo (quando aplicével);

- a poltrona do equipamento deve dispor de 04 (quatro) pontos de apoio para utilizacdo adicional de
colete torécico;

- 0 colete toracico ndo pode comprometer a utilizacdo do cinto de seguranca de 03 (trés) pontos,
originalmente disponivel na poltrona instalada no equipamento;

- 0 local de guarda do colete toracico quando néo estiver sendo utilizado;

10
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- para seguranca do usuario durante a operacdo de embarque e desembarque deve existir cinto para
panturrilha ou anteparo (fixo ou mdvel) com altura minima de 300 mm, para evitar movimentos
involuntarios das pernas do usuario;

- 0 revestimento do piso na area de influéncia do equipamento deve ter caracteristicas antiderrapantes
(Coeficiente de Atrito Estatico de 0,38) conforme a ABNT NBR 15320 (aplicavel ao DPM);

- a existéncia de demarcacéo visual na cor amarela (referéncia Munsell 5Y 8/12) nos limites da area
de influéncia do equipamento (aplicavel ao DPM);

- deve ser garantido indice minimo de luminosidade de 30 lux para a area externa da porta dedicada
(aplicavel ao DPM) ou de servico (aplicavel ao DTA), medido a 1.000 mm a partir do patamar de
embarque, de tal forma que ofereca seguranca no embarque e desembarque do usuério;

- deve ser instalado na parte externa do veiculo ou na parte inferior do equipamento, sinal de alerta
intermitente com pressao sonora de 75 + 5 dB(A), com frequéncia entre 500 e 3.000 Hz, medido a
1.000 mm da fonte em qualquer direcdo que deve ser acionado durante todo o ciclo de operagédo do
equipamento;

- a existéncia de luzes de adverténcia (pisca-alerta) do veiculo acionadas automaticamente durante
todo o ciclo de operacdo do equipamento, em conjunto com o sinal luminoso do mesmo, para alerta
de pedestres;

- a existéncia de sinal luminoso acionado durante todo o ciclo de operacao do equipamento, instalado
na parte movel do mesmo, que se projete para fora do veiculo durante a operagdo, de forma que a
iluminacdo fique voltada para o lado externo do veiculo;

- a existéncia de sistema adequado para a acomodacao e travamento da cadeira de rodas do usuario,
caso a area abaixo do equipamento seja utilizada para essa finalidade ou de outro local definido;

- para movimentagéo do equipamento deve ser garantida, na condi¢cdo de embarque e desembarque,
a altura livre minima de 900 mm entre a face superior do assento da poltrona e o marco superior da
porta dedicada, conforme a ABNT NBR 15320;

- para a transposicdo da fronteira, a superficie do assento da poltrona deve ter altura maxima de 650
mm em relacdo ao nivel do local de embarque e desembarque, que deve ter altura de 150 mm em
relacdo ao plano de rolamento, conforme a ABNT NBR 15320.”

Nota: O manual de instalacdo pode ser disponibilizado em verséo digital, na pagina eletrdnica do
fabricante.

4.4.2 Manual de Operacéao
O manual de operacédo deve incluir no minimo:

a) utilizacOes previstas para 0 equipamento;

b) método e caracteristicas de funcionamento e operacdo do equipamento;

c) procedimentos de seguranca do usuério;

d) qualquer utilizacdo especifica do equipamento que se deve evitar;

e) descricdo geral do equipamento e de seu principio de funcionamento;

f) descricdo dos sistemas e dispositivos de seguranca, sendo no minimo: descri¢do dos procedimentos
de utilizacdo dos sistemas e dispositivos de emergéncia de acionamento manual e da trava mecanica,
para garantir que o equipamento fique seguro na posicao de transporte;

g) informagdes sobre a necessidade de verificacdo diaria da presenca e da eficicia de todos os
dispositivos de adverténcia e seguranca, as etiquetas de seguranca e informacao e sobre as a¢des que
se realizardo para corrigir qualquer deficiéncia;

h) posicdes do operador, permitindo uma visao adequada da zona de trabalho, do usuario e de todas
as areas de risco;

i) instrugdes sobre o posicionamento do usudrio, durante a operacao do equipamento (bragos junto ao
corpo, se possivel, cruzados sobre o peito, cinto de 03 (trés) pontos engatados e, quando necessario,
colete toracico);

11
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J) informac6es sobre area de trabalho e as zonas de perigo.
Nota: As instrucdes de operacdo podem ser fornecidas sob a forma de diagramas e/ou pictogramas.

4.4.3 Manual de Manutencao
O manual de manutencao deve conter no minimo:

a) informacéo de seguranga concernente aos componentes que armazenam energia,;

b) natureza e frequéncia das manutencdes e a necessidade de acdes corretivas;

c) inspecdo regular compreendendo a verificagdo da presenca e do funcionamento efetivo de todos
os dispositivos de seguranca;

d) lista detalhada das pecas de reposicdo, fornecida pelo fabricante do equipamento, através de
solicitacéo;

e) critérios de substituicao de pecas;

f) principais tipos de avarias e suas solucdes, com detalhamento das medidas de seguranca que se
devem tomar, sendo no minimo:

f.1) avarias funcionais;

f.2) avarias de sistema de seguranca;

f.3) avarias da estrutura;

f.4) vazamentos de fluidos.

g) natureza e frequéncia dos procedimentos de manutenc¢do, sendo no minimo:

g.1) engraxamento;

0.2) preenchimento dos niveis dos fluidos;

g.3) substituicdo das mangueiras ou dos cabos elétricos defeituosos;

g.4) recomendacdo dos lubrificantes, fluido hidraulico, niveis de fluidos minimo e méaximo, e
regulagem da pressao.

h) plano de manutengéo.

12
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ANEXO A - MECANISMO DE ACIONAMENTO HIDRAULICO OU PNEUMATICO

Os equipamentos que utilizam mecanismo de acionamento hidraulico ou pneumatico devem atender
aos seguintes requisitos:

A.1 Generalidades

As regulagens dos limitadores de pressdo e dispositivos de controle da carga com reguladores de
fluxo devem ter acesso protegido (exemplos: tampas seladas e selos de chumbo). Estes requisitos ndo
se aplicam quando estiverem protegidos contra qualquer a¢do ndo autorizada, como por exemplo, a
necessidade de ferramentas especiais.

A.2 Caracteristicas das mangueiras, terminais e tubulacGes

A.2.1 As mangueiras, terminais, tubulacBes e seus acessorios devem ter caracteristicas tais que as
suas pressdes de ruptura sejam iguais a pelo menos 06 (Seis) vezes a pressdo maxima a qual a
mangueira deve suportar durante a sua operacao.

A.2.2 As mangueiras, terminais e tubulacGes ndo protegidas devem ser dispostas e fixadas de maneira
gue evitem qualquer dano devido a movimentos resultantes da utilizacdo dos equipamentos e/ou dos
veiculos.

A.3 Limitador de pressao

A.3.1 Devem ser instalados limitadores de pressdo para impedir a aplicacdo de uma pressdo de até
50% superior a pressdo de trabalho.

A.3.2 O dispositivo limitador de pressdo ndo pode reagir sob o efeito de uma carga aplicada ao
equipamento em posigéo de transporte (carga induzida).

A.4 Mandmetro

Recomenda-se que cada circuito tenha um lugar de facil acesso onde seja possivel conectar um
mandmetro para a verificagdo das pressoes do sistema.

A.5 Reservatorio de fluido hidraulico

A.5.1 Para assegurar um fluxo continuo de fluido a bomba hidréaulica, o reservatorio deve ter pelo
menos 10% a mais de capacidade efetiva do que a necessaria para o funcionamento normal do
equipamento.

A.5.2 Se o reservatdrio for do tipo ventilado a ar, deve ser instalado filtro de ar ou respiro na sua
entrada.

A.5.3 Deve ser possivel verificar facilmente o nivel de fluido hidraulico no reservatério através de:
a) indicador de nivel,
b) deposito translucido;

c) vareta de nivel.

A.6 Sistemas pneumaticos
Os sistemas pneumaticos devem atender as prescrigdes de seguranga do veiculo.
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ANEXO B -MECANISMO DE ACIONAMENTO ELETRICO

Os equipamentos que utilizam mecanismo de acionamento elétrico devem atender aos seguintes
requisitos:

B.1 Utilizacao de cabos elétricos
Os cabos elétricos ndo protegidos devem ser dispostos e fixados de maneira que evitem qualquer dano
devido a movimentos resultantes da utilizacdo do equipamento ou do veiculo.

B.2 Isolamento das fontes de energia
Quando os equipamentos forem equipados com circuito elétrico:

B.2.1 Devem ser equipados com dispositivos de interrupgéo de corrente para evitar as intensidades
elevadas sobre o circuito de comando principal e sobre o circuito de poténcia principal. Sobre este
ultimo, o dispositivo deve estar instalado 0 mais perto possivel da bateria, como por exemplo:

a) fusivel;
b) disjuntor de sobrecarga de rearmamento manual.

B.2.2 Deve ser possivel cortar a alimentacéo elétrica, como por exemplo:

a) por meio de interruptor de isolamento;
b) desconectando um dos polos da bateria.
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ANEXO C - SISTEMA DE SUSPENSAO MECANICA POR CABO DE ACO, CORRENTE
OU CINTA

Os equipamentos que utilizam sistema de suspensdo mecanica por cabo de aco, corrente ou cinta,
devem atender aos seguintes requisitos:

C.1 Juntas, presilhas de cabo fundidas, presilhas de aco ou aluminio estampadas devem ser usados
como terminagdes de cabos.

C.2 Caso sejam utilizados ilhoses de cabos, eles devem ter uma insercdo de sapatilha/dedal.

C.3 Somente sdo permitidos grampos de cabos com base em parafuso em “U” se a sua equivaléncia
for comprovada.

C.4 O coeficiente de trabalho dos cabos, cintas e correntes relacionadas a sua carga minima de ruptura
ndo deve ser inferior a 7, se tiverem sido especificados pelo fabricante critérios rigidos de descarte de
cabos. Caso contrario, o coeficiente de trabalho ndo pode ser inferior a 8.

C.4.1 As emendas e terminais de cabos, correntes e correias devem possuir procedimento de
construcdo qualificado, através de ensaios, para demonstrar que a resisténcia dos componentes seja
no minimo igual a resisténcia do cabo, da corrente ou da correia. O procedimento deve prever o
controle e rastreabilidade da fabricacdo desses componentes.

C.5 O didmetro minimo das polias medido na base do canal ndo pode ser inferior a 12 (doze) vezes
o0 didmetro do cabo associado.

C.6 Os tambores de cabos devem ser projetados para evitar o entrelacamento do cabo. Se o
entrelacamento do cabo ndo puder ser evitado de forma confiavel, o cabo deve ser enrolado nos
tambores somente em uma Gnica camada. Quando o equipamento estiver em sua posi¢do mais baixa,
devem restar somente duas voltas de cabo no tambor. A relacdo de diametro do tambor e cabo néo
pode ser inferior a 16.

C.7 Retencéo do cabo de ago, corrente ou cinta

C.7.1A instalacdo de todas as polias de cabos ou correntes e engrenagens deve ser projetada para reter
0s cabos ou as correntes em sua posicao.

C.7.2 Os sistemas movimentados por cabo, corrente ou cinta, devem ter sistema de seguranga que em
caso de rompimento do sistema de acionamento evite a queda brusca do equipamento.

C.8 Dimensoes e angulo dos canais da polia

As polias dos cabos de aco devem possuir canais com uma profundidade nédo inferior a 1,25 vezes o
diametro nominal do cabo associado. O contorno na base do canal deve ser circular sobre um angulo
geralmente igual ou superior a 120°. O raio do canal deve geralmente estar na faixa de 5 a 10% maior
do que o raio nominal do cabo. O angulo de abertura dos lados dos canais da polia deve estar na faixa
de 50 a 54° para um angulo de avanco até 5° (Figura C.1 deste Anexo).
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Figura C.1 - Dimensdes e angulo dos canais da polia.
Legendas
- 1: angulo aberto
- 2: raio do canal
- 3: profundidade do canal
- 4: base do diametro do canal

C.9 Angulo de avanco/calagem (angulo de desvio)

C.9.1 O angulo entre um cabo e um plano perpendicular ao eixo de sua polia associada ndo pode
exceder 5°.

C.9.2 O angulo entre um cabo e um plano perpendicular ao eixo de seu tambor associado ndo pode
exceder 2,5°.

C.9.3 O angulo entre um cabo e um plano perpendicular ao eixo de sua polia ou sua engrenagem nao
pode exceder 1,5° (Figuras C.2 e C.3 deste Anexo).

Legenda
- 1: méximo 5°

T

Figura C.3 - Angulo de desvio para um tambor.
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Legenda
- 1: méximo 2,5°

C.10 Dispositivo de ajuste
Se 02 (dois) ou mais cabos correntes ou cintas forem utilizados para sustentar o equipamento, entéo
um dispositivo deve ser providenciado para ajustar o comprimento efetivo de, pelo menos, um deles.

C.11 Suspenséo do tipo cabo e tambor
Quando a suspensao do equipamento compreender cabo associado ao tambor, deve ser providenciado
um dispositivo que, em caso de folga, desligaré a funcédo "abaixar".

C.12 Dispositivo de controle para diversos movimentos

Se forem iniciados diversos movimentos simultaneamente com dispositivo de controle, devem ser
fornecidos os meios para evitar qualquer risco associado com movimentos conflitantes e
potencialmente perigosos.

C.13 Dispositivos de seguranga para um movimento
Se, por motivos de seguranca, diversos dispositivos de seguranca forem instalados para um
movimento, entdo 0s seguintes requisitos devem ser satisfeitos:

a) a disténcia entre os dispositivos de controle deve ser o suficiente para exigir o uso de ambas as
mé&os ou ambos 0s pés, para ativar 0s controles;

b) 0 movimento deve acontecer apds todos os dispositivos de controle relevantes terem sido ativados;
€) 0 movimento deve parar assim que um ou mais controles tiverem sido liberados;

d) o projeto técnico desses sistemas deve evitar que o operador inutilize os recursos de seguranca
mexendo em qualquer dos controles.

C.13.1 Qualquer dispositivo com movimento (exemplos: correia, cabo, cinta e corrente) que possa
prender ou arrastar roupas, cabelo ou acessorios da pessoa, deve ter protecdo para evitar acidentes.

C.14 Posigdes de controle

C.14.1 Mudltiplas posicGes de controle

a) Se for providenciada mais de uma posi¢céo de controle, qualquer risco associado com comandos
conflitantes deve ser evitado.

b) A prioridade entre as multiplas posi¢6es de controle deve ser determinada levando em consideracéo
0 uso a ser dado para o equipamento.

C.14.2 Localizacao das posi¢des de controle

As posicOes de controle devem estar localizadas de forma a dar ao operador a posigdo segura de
trabalho e também boa visibilidade do usuério, do equipamento e das areas proximas.

C.15 Especificagdes recomendadas para cabos de aco

a) O cabo de ago deve ter resisténcia na faixa de 1.570 a 2.250 N/mm?,

b) Deve existir nimero de fios suficiente para garantir a resisténcia a fadiga e ao desgaste.

c) O didametro do cabo de aco nédo pode ser inferior a 4,5 mm.

Nota: As Figuras deste Anexo sdo meramente ilustrativas e visam auxiliar na compreenséo do texto.
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ANEXO D - SISTEMA DE ACIONAMENTO POR PORCA E FUSO

Os equipamentos que utilizam sistema de acionamento por cabo e fuso, devem atender aos seguintes
requisitos:

D.1 Fuso acionador

O fuso acionador deve ser feito de metal com adequada resisténcia ao impacto e coeficiente de
seguranca maior ou igual a 6, baseado no limite de resisténcia a tracao e da carga dindmica. Se o fuso
estiver sujeito a carga de compressao, deve ser considerado o coeficiente de seguranca 3 (contra a
flambagem).

D.2 Porca acionadora

A porca acionadora deve ser feita com metal compativel com o do fuso com respeito ao desgaste e
resisténcia ao impacto e deve possuir coeficiente de seguranca equivalente. O revestimento plastico
de baixo coeficiente de atrito ou material similar é permitido.

D.3 Conjunto porca/fuso

O acionador do componente rotativo deve ser controlado diretamente por freio. O componente
rotativo deve ser impedido contra movimento radial ou axial por meio de mancais adequadamente
apoiados.

D.4 Protecao
Meios devem ser providos para proteger efetivamente todas as partes moveis e impedir a incrustacéo
das roscas dos parafusos com sujeira ou outros materiais estranhos.

D.5 Porca de seguranca

Em acionadores por porcas e fusos irreversiveis, uma porca de seguranca pode ser aplicada no lugar
de freio de seguranca. A porca de seguranca deve possuir coeficiente de seguranca equivalente ao da
porca acionadora.
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ANEXO II
REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA
INMETRO DISPOSITIVOS PARA TRANSPOSICAO DE FRONTEIRA
1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para a avaliacdo da conformidade de dispositivos para
transposicdo de fronteiras em veiculos com caracteristicas rodoviarias destinados ao transporte
coletivo de passageiros, com foco na seguranca, por meio do mecanismo de certificacao, visando a
prevencdo de acidentes, quando de suas utilizacGes.

Nota 1: Para simplicidade de texto, os “dispositivos para transposicao de fronteira em veiculos com
caracteristicas rodoviarias” sdo referenciados nestes Requisitos como “equipamentos”.

Nota 2: Para a simplicidade de texto, os “veiculos com caracteristicas rodoviarias”, sao referenciados
nestes Requisitos como “veiculos”.

1.1 AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2. SIGLAS
Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos complementares citados no item 3 deste RAC:

ART Anotacdo de Responsabilidade Técnica
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
Contran Conselho Nacional de Transito

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares, além daqueles
estabelecidos no RGCP:

Portaria Inmetro n°® 118, de Aprova os Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto - RGCP.
2015 ou substitutivas

Portaria Inmetro n° 250, de Determina os requisitos aplicaveis a todos 0s processos de
2016 ou substitutivas certificacdo de produtos, conduzidos com base em Requisitos de
Avaliacdo da Conformidade regidos ou nao pelo RGCP.

ABNT NBR 15320:2018 Acess_lpl_lldade em veiculos de categoria M3 com caractgrlstlcas
rodovidrias para o transporte coletivo de passageiros - Parametros
e critérios técnicos.

4. DEFINICOES
Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢des a seguir, complementadas pelas defini¢cdes contidas
nos documentos complementares citados no item 3 deste RAC e no item 2 do RTQ:
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4.1 Familia

Agrupamento de diferentes modelos de equipamentos, de um mesmo fabricante, de uma mesma
unidade fabril e de um mesmo processo produtivo, que apresenta em comum as Sseguintes
caracteristicas: mesmo tipo, mesmo mecanismo de acionamento e mesmo mecanismo de operacéo,
conforme o critério estabelecido no Anexo B deste RAC.

4.2 Memorial Descritivo
Relatério elaborado pelo fabricante, contendo a descricdo completa dos componentes e das
caracteristicas construtivas do modelo representativo da familia de equipamentos.

4.3 Modelo

Conjunto de equipamentos com especificacdes proprias, estabelecidas por mesmas caracteristicas
construtivas, ou seja, mesmo processo produtivo, mesmo projeto técnico, mesma matéria-prima e
mesma capacidade de carga, podendo apresentar diferencas quanto a sua versao (exemplos: variacéo
na altura de elevacéo, largura e comprimento ou varia¢ao na altura para adaptacdo ao veiculo).

4.4 Modelo Representativo

Modelo de equipamento, podendo ser um protétipo, que representa uma determinada familia,
selecionado na avaliacao inicial dentre os modelos de equipamento contidos em uma mesma familia,
por conter o maior nivel de complexidade quanto as suas especificacfes técnicas.

4.5 “Mocape” (mock -up)
Maquete integral ou parcial que pode ser utilizada para a realizacdo dos ensaios e verificacdes, desde
que todas as condi¢Oes necessarias para as suas realizagfes sejam compativeis com o veiculo de teste.

4.6 Prototipo

Modelo representativo do equipamento selecionado para a realizacdo dos ensaios e verificaces
iniciais, tendo como finalidade evidenciar a sua conformidade aos requisitos estabelecidos no RTQ
para Dispositivos para Transposi¢do de Fronteira em Veiculos com Caracteristicas Rodoviarias, cuja
certificacdo realizada pelo OCP reconhece a capacitacdo do fabricante para a realizacdo da producao
de unidades seriadas.

4.7 Veiculo de Teste
Veiculo utilizado pelo fabricante do equipamento para a realizagdo dos ensaios e verificag@es inicial
e de manutencdo.

5. MECANISMO DE AVALIAC}AO DA CONFORMIDADE
O mecanismo de avaliacdo da conformidade para equipamentos € a certificacao.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece o seguinte modelo de certificacdo:

Modelo de Certificagdo 5 - Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade (SGQ), seguida de avaliacéo de
manutencdo periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizacdo das
atividades de avaliacdo da conformidade.

6.1 Avaliacéo Inicial

6.1.1 Solicitacéo de Certificacéo
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6.1.1.1 O fornecedor solicitante da certificagcdo deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP na
qual deve constar, juntamente com a documentacao descrita no RGCP, 0s seguintes documentos:

a) descricdo técnica, incluindo o projeto técnico do equipamento, elaborado de acordo com o
estabelecido no subitem 6.1.1.2 deste RAC;

b) manual de instrucdes, manual de instalagdo e manual de operacao do equipamento;

c) registros fotograficos de cada modelo de equipamento;

d) ART do responsavel pelo projeto técnico.

6.1.1.2 O projeto técnico do equipamento deve conter, no minimo, as seguintes informacoes:

a) dados do fornecedor (razdo social, nome fantasia quando aplicavel, e endereco);

b) data de elaboracdo dos documentos técnicos;

c) memorial descritivo (especificacdes tecnicas, memorial de calculo, dentre outros) de cada modelo
de equipamento, visando a composicao da familia, conforme Anexo B deste RAC;

d) requisitos técnicos, conforme estabelecido no item 3 do RTQ para Dispositivos de Transposi¢ao
de Fronteira em Veiculos com Caracteristicas Rodoviarias;

e) planta geral com dimensdes;

f) fotos das laterais, frontal e traseira;

g) materiais de composi¢ao;

h) protecdo contra corrosdo (quando aplicavel);

i) acréscimo de espessura para corrosdo (quando aplicavel);

J) dados do responsavel do projeto técnico.

6.1.1.3 O memorial descritivo de cada modelo do equipamento abrangido na familia do produto a ser
certificado deve ainda atender ao estabelecido no Anexo A deste RAC.

6.1.1.4 O endereco completo do fabricante deve corresponder a unidade fabril de producdo da(s)
familia(s) de equipamento(s) objeto de certificacao.

6.1.2 Analise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacéo
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo devem atender aos
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.3 Auditoria Inicial do SGQ
Os critérios de auditoria inicial do SGQ devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.3.1 A auditoria inicial do SGQ deve ser realizada na unidade fabril, e a abrangéncia da auditoria
inicial deve incluir o processo produtivo da familia certificada.

6.1.4 Plano de Ensaios e Verificacdes Iniciais
Os critérios do plano de ensaios e verifica¢fes iniciais devem seguir os requisitos descritos no RGCP
e neste RAC.

O OCP deve identificar, no plano de ensaios e verificagdes, o0 modelo selecionado como
representativo da familia, evidenciando as caracteristicas técnicas que fundamentaram tal decis&o.

6.1.4.1 Defini¢do dos ensaios e verificagdes iniciais a serem realizados

6.1.4.1.1 Deve ser seguido o estabelecido no RGCP, devendo ser realizados e registrados todos 0s
ensaios e verificacOes iniciais realizadas no equipamento, conforme definido neste RAC.
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6.1.4.1.1.1 Os ensaios serdo realizados conforme estabelecido no subitem 6.1.4.3 e na Tabela 1 deste
RAC. As verificagdes iniciais, previstas na Tabela 2 deste RAC, serdo realizadas pelo fabricante do
equipamento e acompanhadas pelo OCP.

6.1.4.1.1.2 Para as verificacdes referidas no subitem anterior, podera ser utilizada a unidade fabril ou
outra dependéncia indicada pelo fabricante.

6.1.4.1.2 No caso do acompanhamento pelo OCP das verificacdes realizadas pelo fabricante ou nas
condigdes indicadas pelo RGCP que preveem o monitoramento dos ensaios, deve ser emitido pelo
OCP o relatorio de acompanhamento, contendo, no minimo, as seguintes informacdes:

a) numero do relatorio de ensaio ou de verificacao;

b) identificacdo completa do OCP;

c) identificacdo completa do solicitante da certificacdo;

d) identificagdo completa do fabricante;

e) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;

f) modelo e n.° de série do equipamento verificado/ensaiado;

g) informacdes referentes ao memorial descritivo do equipamento;

h) identificacdo do responsavel do projeto técnico do equipamento;

i) dados completos do veiculo de teste (chassi e ano/modelo) ou do mocape (n° de série e identificacao
de rastreabilidade ao veiculo compativel);

J) local onde a verificagdo ou ensaio foi realizado;

k) relacdo dos equipamentos utilizados na verificacdo ou ensaio e os respectivos dados de suas
calibragOes;

I) relacdo de itens avaliados com os valores das medi¢des (quando aplicavel), e a situacdo quanto a
conformidade e ndo conformidade;

m) registro fotografico colorido e digitalizado do equipamento instalado no veiculo de teste ou no
mocape (varias posi¢des);

n) data da realizacdo do ensaio ou da verificacdo;

0) data da emisséo do relatério;

p) assinaturas (OCP e, quando realizado em laboratério de 12 parte, responsavel técnico do
fabricante).

6.1.4.1.2.1 O relatério de acompanhamento de ensaios pelo OCP somente serd emitido nas condi¢des
em gue o tipo de laboratdrio selecionado, conforme o0s requisitos previstos no subitem 6.1.4.3 deste
RAC, incorrer na necessidade de acompanhamento pelo OCP.

6.1.4.1.3 A conformidade quanto aos requisitos técnicos estabelecidos no Regulamento Técnico da
Qualidade para Dispositivos de Transposicdo de Fronteira deve ser demonstrada por meio dos ensaios
e verificagOes, conforme as Tabelas 1 e 2 a seguir.

Tabela 1 - Ensaios Iniciais.

Item do . . .
RTQ Ensaios Iniciais Procedimentos
3 Ensaio de resisténcia Anexo C do RAC
3 Ensaio de durabilidade dindmica Anexo D do RAC
3 Ensaios apos a instalagdo no veiculo de teste ou no Anexo E do RAC
mocape
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Tabela 2 - VerificacGes Iniciais.

Item do e o . .
RTQ VerificacOes Iniciais Procedimentos
3 Verificacdo de funcionamento e das funcgdes de Anexo E do RAC
seguranca
3 Verificacao visual Anexo G do RAC
3 Verificagdo dimensional Anexo H do RAC
3 Verificagdo de seguranca Anexo | do RAC
4 \_/erlfl_cggao~das mformagoes, marcagaes, placa dNe Anexo J do RAC
identificacdo do fabricante e manuais de instrugdes

6.1.4.2 Definicdo da Amostragem

6.1.4.2.1 Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP
e neste RAC.

6.1.4.2.2 O OCP é responsavel por realizar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.
6.1.4.2.3 A Tabela 3 a seguir apresenta a amostragem para o0s ensaios e verificac@es iniciais.

Tabela 3 - Amostragem para o0s Ensaios e Verificacdes Iniciais.

Ensaios e Verificacdes Iniciais Procedimentos Amostragem
Ensaio de resisténcia Anexo C do RAC
Ensaio de durabilidade dindmica Anexo D do RAC
Verificagdo de funcionamento e das fungdes Anexo E do RAC
de seguranca .
Ensaio ap0s a instalacdo no veiculo de teste Anexo F do RAC Uma unidade do

modelo representativo

0U N0 mocape :
de equipamento para

Verificagdo visual Anexo G do RAC

Verificagdo dimensional Anexo H do RAC cada familia
Verificacdo de seguranca Anexo | do RAC
Verificagdo das informacdes, marcacgdes, placa
de identificacdo do fabricante e manuais de Anexo Jdo RAC
instrugoes

6.1.4.2.4 Para a realizagédo dos ensaios e verificacdes iniciais, a amostragem deve ser realizada pelo
OCP, a depender dos procedimentos/metodologias previstos nos Anexos C a J deste RAC, nas
seguintes condi¢oes:

a) com o equipamento nao instalado no veiculo de teste ou no mocape;
b) com o equipamento ndo instalado, destinado aos ensaios previstos nos Anexos C e D deste RAC;
¢) com o equipamento no final da linha de fabricacéo (para verificacdo do Anexo J deste RAC).

Nota 1: Cabe ao fornecedor solicitante da certificacdo indicar o veiculo de teste ou 0 mocape para a
realizacdo da verificacdo de cada amostra instalada, com a concordancia do OCP.

Nota 2: O mocape podera ser utilizado quando néo existir condi¢do de utilizacdo do veiculo de teste.
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6.1.4.2.5 Para a realizacdo dos ensaios em laboratdrio, a amostragem indicada na Tabela 3 acima deve
ser multiplicada por 03 (trés), para contemplar as amostras de contraprova e testemunha, resguardado
0 disposto nos subitens 6.2.4.2.2 e 6.2.4.2.3 do RGCP.

6.1.4.2.5.1 Em caso de reprovacdo da amostra de prova, as amostras de contraprova e testemunha
deverdo ser ensaiadas apenas no ensaio reprovado na amostra de prova.

6.1.4.3 Definicéo do Laboratorio
A definicéo do laboratorio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

Nota: No caso dos ensaios descritos nos Anexos C e D deste RAC, cabera ao OCP definir em
procedimento especifico o tempo minimo necessario para 0s seus respectivos acompanhamentos.

6.1.4.4 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacéo Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.5 Emissdo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos
no RGCP.

6.1.5.1 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 48 (quarenta e oito) meses a partir da
data de emisséo.

6.1.5.2 No Certificado de Conformidade, a notacdo de cada modelo da familia deve ser realizada da
seguinte forma:

Descri¢do (Descrigdo técnica do

modelo)
Modelo - tipo (DPM ou DTA); -
(designacao comercial e | - mecanismo de aC|onar~nento; Codlgo de barras
Marca codigos de referéncia | - mecanismo de operagéo; comercial do modelo
- material, (quando existente).

comercial, se existentes). : .
- capacidade de carga;

- outras caracteristicas do projeto
técnico que diferenciam o modelo.

6.2 Avaliacdo de Manutencdo

Apos a concessao do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificacdo é realizado
pelo OCP para constatar se as condi¢Ges técnico-organizacionais que deram origem a concessao
inicial da certificagcdo continuam sendo cumpridas.

6.2.1 Auditoria de Manutencéo
Os critérios para auditoria de manutengdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e neste
RAC.

6.2.1.1 A auditoria de manutencdo deve ser realizada e concluida uma vez a cada periodo de doze
meses, contados a partir da data de emissdo do Certificado de Conformidade, abrangendo a linha de
producdo da familia certificada, conforme estabelecido no RGCP.
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6.2.2 Plano de Ensaios e Verificacdes de Manutencao

Os critérios para o plano de ensaios e de verificagdes de manutengdo devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP. Os ensaios e verifica¢cdes de manutencdo devem ser realizados e concluidos
uma vez a cada periodo de doze meses, contados a partir da emisséo do Certificado de Conformidade.
Além disso, os ensaios e verificacbes de manutencao devem ser realizados sempre que houver fatos
que recomendem a sua realizacdo antes deste periodo.

6.2.2.1 Definicédo dos Ensaios e Verificacdes de Manutencao
Os ensaios e verificacdes de manutencdo devem seguir o RGCP e o definido no subitem 6.1.4.1 deste
RAC.

6.2.2.2 Definicdo da Amostragem de Manutencéo

6.2.2.2.1 Deve ser seguido o estabelecido no RGCP, complementado pelas condicGes estabelecidas
neste RAC.

6.2.2.2.2 O OCP é responsavel por realizar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.
6.2.2.2.3 Para a realizacdo dos ensaios e verificacdes de manutencdo, durante o periodo de validade
do Atestado de Conformidade, o OCP deve realizar a amostragem de cada familia de equipamento

objeto da certificacdo, alternando, a cada manutencéo, os modelos a serem ensaiados e verificados.

6.2.2.2.4 N&o é aplicavel a utilizacdo do prot6tipo de equipamento como amostra na etapa de
manutencdo, devendo ser utilizado um equipamento de série.

6.2.2.2.5 A Tabela 4 a seguir apresenta a quantidade de amostra para 0s ensaios e verificacdes de
manutencao.

Tabela 4 - Amostragem, por familia, para os Ensaios e Verificagdes de Manutencao.

Ensaios e Verificacdes de Manutencéo Procedimentos Amostragem
Ensaio de resisténcia Anexo C do RAC
Ensaio de durabilidade dindmica Anexo D do RAC
Verificacdo de funcionamento e das fungdes Anexo E do RAC
de seguranca
Ensaio apos a instalacdo no veiculo de teste Anexo F do RAC .
Uma unidade (ver
_ou o mocape Nota)
Verificagdo visual Anexo G do RAC
Verificacdo dimensional Anexo H do RAC
Verificagdo de seguranca Anexo | do RAC
Verificacdo das informacdes, marcacoes, placa
de identificacdo do fabricante e manuais de Anexo Jdo RAC
instrugoes

Nota: A amostragem nas avaliagdes de manutencdo deve ser realizada de tal forma que todos o0s
modelos da familia sejam avaliados durante a validade do Certificado de Conformidade. Pelo menos
um modelo deve ser avaliado em cada etapa de manutencdo, mesmo que haja repeticdo de um modelo
anteriormente avaliado.

6.2.2.2.6 Para a realizacéo dos ensaios e verifica¢cbes de manutencdo, a amostragem deve ser realizada
pelo OCP, a depender dos procedimentos/metodologias previstos nos Anexos C a J deste RAC nas
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seguintes condi¢oes:

a) com o equipamento ndo instalado no veiculo de teste ou no mocape;

b) com o equipamento nédo instalado, destinado aos ensaios previstos nos Anexos C e D deste RAC;
¢) com o equipamento no final da linha de fabricacéo (para verificacdo do Anexo J deste RAC).

Nota 1: Cabe ao fornecedor solicitante da certificacdo indicar o veiculo de teste ou 0 mocape para a
realizacéo da verificacdo de cada amostra instalada, com a concordancia do OCP.

Nota 2: O mocape podera ser utilizado quando néo existir condi¢éo de utilizacdo do veiculo de teste.

6.2.2.2.7 Para arealizacdo dos ensaios em laboratdrio, a amostragem indicada na Tabela 4 acima deve
ser multiplicada por 03 (trés), para contemplar as amostras de contraprova e testemunha, resguardado
0 disposto nos subitens 6.2.4.2.2 e 6.2.4.2.3 do RGCP.

6.2.2.2.7.1 Em caso de reprovacao da amostra de prova, as amostras de contraprova e testemunha
deverdo ser ensaiadas apenas no ensaio reprovado na amostra de prova.

6.2.2.3 Defini¢do do Laboratério
Os critérios para a defini¢do de laborat6rio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e no
subitem 6.1.4.3 deste RAC.

6.2.3 Tratamento de Ndo Conformidades na Etapa de Avaliacdo de Manutencao
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencdo devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.4 Confirmacdo da Manutenc¢ao
Os critérios de confirmacdo da manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3 Avaliacdo de Recertificagéo

Os critérios para avaliacdo de recertificacdo estdo contemplados no RGCP. A avaliacdo de
recertificacdo deve ser realizada a cada 48 (quarenta e oito) meses, devendo ser finalizada até a data
de validade do Certificado de Conformidade.

7. TRATAMENTO DE RECLAMACC)ES
Os critérios para tratamento de reclamacgdes devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

8.ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO
IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do MLA do IAF devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO
Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento da certificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios gerais para o Selo de Identificagdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e no
Anexo Il desta Portaria.

12 AUTORIZAQAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICAQAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para autorizacdo para uso do Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP.

13 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigacGes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15 PENALIDADES
Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16 DENUNCIAS, RECLAMACOES E SUGESTOES
Os critérios para dendncias, reclamacdes e sugestdes devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP.
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ANEXO A - MODELO DE MEMORIAL DESCRITIVO

O memorial descritivo dos equipamentos contemplados por este RAC, a ser apresentado pelo
fornecedor solicitante da certificacdo ao OCP, deve estar em conformidade com o formulario abaixo

(informagdes minimas).

MEMORIAL DESCRITIVO DO EQUIPAMENTO

Razao social do fornecedor do equipamento

Nome fantasia do fornecedor do equipamento
(quando aplicavel)

Endereco do fornecedor e da unidade fabril

CNPJ do fornecedor (ou documento equivalente,
quando estrangeiro)

Pais de origem
(equipamento importado)

Nome comercial do equipamento

Identificacdo da familia do equipamento

Matéria-prima utilizada na fabricacdo do equipamento

uso pretendido, caracteristicas, dentre outras)

Descri¢do geral do modelo do equipamento (designacao comercial, marca, especifica¢des técnicas,

Descricao resumida do processo de fabricacdo do equipamento

Detalhamento do modelo do equipamento

Registros fotograficos do equipamento a ser certificado

Data Nome e assinatura do responsavel legal

PREENCHIMENTO EXCLUSIVO DO OCP

Rubrica do responsavel pela anélise:
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ANEXO B - DIRETRIZES PARA FORMAGCAO DA FAMILIA
B.1 Composicéo da familia de equipamento

A familia devera ser composta de um conjunto de modelos de equipamento que correspondem as
seguintes caracteristicas:

a) ser fabricado por um mesmo fabricante, de uma mesma unidade fabril;
b) ser fabricado em um mesmo processo produtivo;
C) apresentar as mesmas caracteristicas, conforme item B.2 a seguir.

B.2 Classificagdo do equipamento em familia

Diferentes modelos de equipamento pertencem a uma mesma familia quando classificados com uma
mesma combinacdo de cada caracteristica a seguir:

Tipo Mecanismo de Mecanismo de Familia
Acionamento Operacéo
DPM P . A-DPM
DTA Hidraulico Automatico ADTA
DPM N . .. B-DPM
DTA Hidraulico Semiautomatico BDTA
DPM . . C-DPM
DTA Pneumatico Automatico C-DTA
DPM Pneumatico Semiautomatico D-DPM
DTA D-DTA
DPM . . E-DPM
DTA Elétrico Automatico EDTA
DPM . ) . F-DPM
DTA Elétrico Semiautomatico FDTA

Exemplo: Um equipamento do tipo DPM, com mecanismo de acionamento hidraulico e com
mecanismo de operacdo automatico, € classificado na seguinte familia: Familia A-DPM.

B.3 Critérios para a escolha do modelo representativo da familia

B.3.1 O OCP deve avaliar as informacdes contidas no Modelo de Memorial Descritivo (Anexo A
deste RAC) de cada modelo de equipamento, para a escolha do modelo representativo da familia
objeto de certificacdo (item 4.4 deste RAC).

B.3.2 Cabe ao OCP registrar para cada familia o equipamento identificado como modelo
representativo e os demais modelos que compde a familia.

B.3.3 O modelo representativo da familia serd 0 modelo de equipamento escolhido na amostragem
para a realizacdo dos ensaios e verificagoes.
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ANEXO C - ENSAIO DE RESISTENCIA

C.1 Objetivo
Estabelecer o método de ensaio de resisténcia do equipamento com aplicacdo de uma carga estética.

C.2 Principio do ensaio

Uma carga estatica deve ser colocada sobre a estrutura de fixacdo da poltrona, quando o equipamento
estiver em posi¢do totalmente elevado, e a carga deve ser deixada na posi¢gdo por um tempo
especificado.

A carga deve ser removida e 0 equipamento inspecionado para verificacdo da ocorréncia de qualquer
deformacéo.

Este procedimento deve ser repetido com a aplicacdo do aumento de carga, e 0 equipamento deve ser
novamente inspecionado para verificacdo da ocorréncia de qualquer fratura.

O equipamento deve ser colocado em operacéo e observado o seu funcionamento.

C.3 Aparelhagem

O equipamento deve ser instalado de forma segura em uma superficie rigida para que a carga de
ensaio especificada em C.4 e) possa ser aplicada, através da utilizacdo do dispositivo aplicador de
carga fornecido pelo fabricante.

C.4 Procedimento

a) fixar um dispositivo aplicador de carga na estrutura de fixacdo da poltrona;

b) colocar a base do equipamento em posicao totalmente elevada;

c) certificar-se do travamento da base da poltrona através do funcionamento das travas dos sistemas
de seguranca automaticos do DPM;

d) tomar as medidas da altura da base em relacdo ao piso interno do veiculo, antes de aplicar a carga;
e) aplicar uma carga de ensaio equivalente a 1,25 vezes a capacidade de carga;

f) tomar novamente essas medidas ap0s a aplicacdo da carga;

Q) retirar a carga;

h) verificar se o deslocamento vertical da base do equipamento entre as duas medidas ndo é maior do
que 3° ou 15 mm em qualquer direcdo;

i) inspecionar o equipamento e observar se houve a ocorréncia de qualquer fratura que tenha ocorrido
a qualquer parte do mesmo;

j) operar completamente o equipamento, registrando qualquer falha na operacéo.

C.5 Relatorio de ensaio
O relatdrio devera conter, além das informacdes especificadas no item 11.3 do Anexo A do RGCP,
0s seguintes dados:

a) dados completos do veiculo de teste ou do mocape;

b) registro fotografico colorido e digitalizado do equipamento instalado no veiculo de teste ou no
mocape (varias posigoes);

¢) modelo e n° de série do equipamento ensaiado;

d) familia do equipamento a ser certificada e identificagdo do modelo representativo selecionado;

e) informacgdes referentes ao memorial descritivo do equipamento;

f) capacidade de carga do equipamento;

g) tempo de duragdo do ensaio;

30



ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 389/ 2019

h) referéncia ao método de ensaio;

1) ocorréncia de deformacdo permanente, fraturas ou falhas;

J) relacédo dos equipamentos utilizados no ensaio e os respectivos dados de suas calibracdes;
k) identificacdo completa do fabricante;

) identificacdo do responsavel do projeto técnico do equipamento;

m) situacdo quanto a conformidade e ndo conformidade dos resultados;

n) data da emisséo do relatorio;

0) local onde o ensaio foi realizado.
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ANEXO D - ENSAIO DE DURABILIDADE DINAMICA

D.1 Objetivo
Estabelecer a metodologia de ensaio de durabilidade dindmica para os equipamentos.

D.2 Principio do ensaio

O ensaio consiste em realizar todas as fungdes automaticas do equipamento durante um ndmero
especificado de ciclos, onde sdo anotadas as velocidades e aceleragfes tanto verticais como
horizontais. O equipamento deve operar normalmente apds a realiza¢éo dos ensaios.

D.3 Aparelhagem

a) uma estrutura rigida na qual o dispositivo a ser ensaiado possa ser fixado;

b) um meio de carregar 0 equipamento com uma massa equivalente a 1,25 vezes a capacidade de
carga especificada pelo fabricante;

¢) um dispositivo plano de aplicacédo de carga;

d) um meio de registrar, eletronicamente e/ou graficamente, o nimero de ciclos de ensaio;

e) um meio de registrar eletronicamente e/ou graficamente, a velocidade de deslocamento do
equipamento;

f) um meio de registrar eletronicamente e/ou graficamente, a aceleragdo média do deslocamento do
equipamento.

D.4 CondicGes ambientais para o ensaio
Durante o ensaio ndo deve ser aplicado nenhum tipo de aquecimento ou resfriamento no equipamento.

Nota: O ensaio deve ser realizado a temperatura ambiente, entre 10 e 30 °C.

D.5 Procedimento

Durante o ensaio, as inspe¢des, manutencdes de lubrificacdo e substituicdes de componentes, devem
ser realizadas apenas conforme especificado no manual de manuten¢do do equipamento, e com
intervalos ndo superiores a frequéncia especificada no manual.

Nota: Os ciclos a seguir podem ser realizados separadamente ou combinados.
D.5.1 Ensaio de ciclagem de projecéo externa do equipamento e embarque

a) aplicar a carga de ensaio, equivalente a 1,25 vezes a capacidade de carga através de dispositivo
aplicador de carga fornecido pelo fabricante, no centro da estrutura de fixacdo da poltrona em posi¢ao
de embarque;

b) movimentar a poltrona do equipamento entre as posi¢Oes de transporte e de embarque;

Nota: Durante cada ciclo, a base deve chegar ao final do curso normal de seus limites superior e
inferior.

C) acionar as travas de seguranca automatica e manual;

d) repetir os procedimentos b) e c) por 5.000 (cinco mil) ciclos;

e) quando o equipamento estiver operando, registrar as velocidades e aceleragdes, durante os 20
(vinte) primeiros e os ultimos 20 (vinte) ciclos, as quais devem atender ao disposto no subitem 3.1.10
do RTQ;

f) o nimero total de ciclos pode ser dividido em blocos para facilidade na condugéo do ensaio;

g) entre cada ciclo ndo pode haver um intervalo superior a 05 (cinco) minutos.
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Nota 1: O intervalo € permitido para que ndo se ultrapasse a taxa de operac¢ao de motores associados
ao equipamento.
Nota 2: Os ciclos podem ser realizados separadamente ou combinados.

D.5.2 Ensaios de funcionamento das funcdes de seguranca
Verificar todas as funcbes do equipamento e o funcionamento de todos os dispositivos de seguranga
depois que 0s ensaios estatico e dinamico tiverem sido efetuados, e consiste em:

a) ensaiar o sistema de seguranca que evita quedas com o veiculo em movimento, posicionando o
equipamento na posicao de transporte, desligando as fontes de energia do sistema e verificando se 0s
elementos que impedem quedas do equipamento funcionam corretamente;

b) ensaiar o sistema de seguranca, com carga de ensaio aplicada, realizando 02 (dois) ciclos completos
de operacdo do equipamento, entre a posicao de transporte e a de operacéo.

Nota: Esses ensaios ndo se aplicam as valvulas de seguranca nem aos sistemas de seguranca nao
rearmaveis, tais como os fusiveis elétricos.

D.6 Relatorio de ensaio
O relatdrio devera conter, além das informacdes especificadas no item 11.3 do Anexo A do RGCP,
0s seguintes dados:

a) registro fotografico colorido e digitalizado do equipamento avaliado (varias posicdes);

b) modelo e n° de série do equipamento ensaiado;

c) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;
d) informacdes referentes ao memorial descritivo do equipamento;

e) resultado da verificagdo de funcionamento durante os ciclos de operacéo;

f) indicacdo das velocidades e acelerac6es obtidas nas direcdes especificas;

g) falhas ocorridas no processo de operacdo do equipamento;

h) ocorréncia de deformacédo permanente, fraturas ou falhas;

i) analise geral dos sistemas de seguranca;

j) tempo de duracdo de cada fase do ensaio;

k) atendimento para capacidade de carga estabelecida;

I) referéncia ao método de ensaio;

m) relagdo dos equipamentos utilizados no ensaio e os respectivos dados de suas calibragdes;
n) identificacdo completa do fabricante;

0) identificacdo do responsavel do projeto técnico do equipamento;

p) situacdo quanto a conformidade e ndo conformidade dos resultados;

q) data da emissédo do relatdrio;

r) local onde o ensaio foi realizado;

s) registros eletrdnicos e/ou graficos das velocidades e acelera¢Ges obtidas no ensaio.
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ANEXO E - VERIFICACAO DE FUNCIONAMENTO E DAS FUNCOES DE SEGURANCA

E.1 Verificar todas as fun¢bes do equipamento e o funcionamento de todos os sistemas e dispositivos
de seguranca depois que as avaliacOes estatica e dindmica tiverem sido realizadas. Essas avaliacGes
ndo se aplicam as valvulas de seguranca e nem aos sistemas e dispositivos de seguranga nao
rearmaveis, tais como os fusiveis elétricos.

E.2 Avaliar o dispositivo de emergéncia de acionamento manual do equipamento, realizando-se 02
(dois) ciclos completos de operacao do equipamento com capacidade de carga aplicada, inclusive 0s
movimentos do equipamento (abrir, recolher e bascular), entre a posicdo de transporte e a de
embarque e vice-versa.

E.3 Avaliar se 0 equipamento com sistema semiautomatico possui puxador para disponibilizar a
poltrona em posicdo de embarque para realizar a transferéncia do usuario. O esforco manual maximo
para a operacao do equipamento nao pode ultrapassar 250 N. No entanto, para comecar 0 movimento,
o0 esforgo ndo pode ultrapassar 350 N. Deve-se ter atengdo a ergonomia do conjunto.

E.4 Relatdrio de verificacao
O relatério devera conter os seguintes dados:

a) dados completos do veiculo de teste ou mocape;

b) registro fotografico colorido e digitalizado do equipamento instalado no veiculo de teste ou mocape
(varias posicoes);

c) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;
d) modelo e n.° de série do equipamento verificado;

e) caracteristicas do memorial descritivo do equipamento aplicaveis ao modelo ensaiado;

f) relacdo dos equipamentos utilizados na verificacdo e os respectivos dados de suas calibracdes;
g) relacdo de itens avaliados com os valores das medicdes, e a situacdo quanto a conformidade e ndo
conformidade;

h) resultado da verificagdo de funcionamento durante os ciclos de operacao;

i) atendimento para capacidade de carga estabelecida;

J) falhas ocorridas no processo de operacao do equipamento;

k) ocorréncia de deformacédo permanente, fraturas ou falhas;

) analise geral dos sistemas de seguranca;

m) tempo de duracdo de cada fase da verificacdo;

n) referéncia ao método de verificacao;

0) numero do relatério de verificacdo;

p) identificacdo do responsavel do projeto técnico do equipamento;

q) identificacdo completa do OCP;

r) identificagdo completa do fabricante;

s) data da realizacdo da verificacao;

t) data da emissdo do relatorio;

u) local onde a verificacdo foi realizada;

v) assinatura do OCP.
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ANEXO F - ENSAIOS APOS A INSTALACAO

F.1 Geral
Para a realizacdo dos ensaios de F.2 a F.4, a carga de ensaio deve ser aplicada no centro do
equipamento em uma area de 700 x 700 mm.

Nota: Quando inexistir uma area de 700 x 700 mm, a carga de ensaio pode ser aplicada sobre a
estrutura da poltrona.

F.2 Ensaio estatico
F.2.1 Deformagéo

a) colocar o equipamento descarregado a meia altura entre o nivel do embarque / desembarque e do
piso interno do saldo de passageiros e tomar as medidas da altura e sua posi¢do angular em relacéo
ao piso do veiculo;

b) aplicar a carga de ensaio sobre 0 equipamento e depois retira-la;

c) repetindo as medigdes da altura e da posicdo do equipamento, verificar se ndo ocorreram
deformacdes permanentes em nenhuma parte do mesmo ou de suas fixa¢fes ao veiculo que possam
afetar o funcionamento do equipamento.

F.2.2 Deslocamento

a) aplicar a capacidade de carga sobre o equipamento colocado no nivel do piso interno do saldo de
passageiros;

b) tomar as medidas da altura do equipamento e sua posicao angular em relacdo ao piso do veiculo,
antes de aplicar a carga. Tomar novamente essas medidas imediatamente ap0s a aplicacdo da carga e
também depois de 15 (quinze) minutos de duracdo do ensaio;

c) verificar se o deslocamento vertical entre as duas medidas ndo € maior do que 15 mm;

d) verificar se o deslocamento angular entre as duas medidas ndo é superior a 3°.

F.3 Ensaio dinamico
Com a capacidade de carga aplicada, verificar se 0 equipamento € capaz de funcionar ao longo de
todos seus cursos normais dos movimentos de elevacao e descida.

F.4 Ensaio de funcionamento e das funcdes de seguranca

F.4.1Verificar todas as fun¢des do equipamento e o funcionamento de todos os dispositivos de
seguranca depois que 0s ensaios estatico e dindmico tiverem sido efetuados. Esses ensaios ndo se
aplicam as valvulas de seguranca e nem aos sistemas e dispositivos de seguranca ndo rearmaveis, tais
como os fusiveis elétricos.

F.4.2 Ensaiar o dispositivo de emergéncia de acionamento manual do equipamento, realizando-se 02
(dois) ciclos completos de operagdo do equipamento com capacidade de carga aplicada, inclusive os
movimentos do equipamento (abrir, recolher e bascular), entre a posic¢ao de transporte e a de operagédo
e vice-versa.

F.5 Relatdrio de ensaio
O relatério devera conter as informac6es especificadas no item 11.3 do Anexo A do RGCP, e os
seguintes dados:
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a) dados completos do veiculo de teste ou do mocape;

b) registro fotogréafico colorido e digitalizado do equipamento instalado no veiculo de teste ou no
mocape (varias posicoes);

c) modelo e n° de série do equipamento ensaiado;

d) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;
e) caracteristicas do memorial descritivo do equipamento aplicaveis ao modelo ensaiado;

f) resultado da verificacdo de funcionamento durante os ciclos de operacéo;

g) atendimento para capacidade de carga estabelecida;

h) medicdes realizadas para o deslocamento vertical e angular;

1) falhas ocorridas no processo de operagdo do equipamento;

J) ocorréncia de deformacéo permanente, fraturas ou falhas;

k) anélise geral dos sistemas de seguranga;

I) tempo de duracdo de cada fase do ensaio;

m) referéncia ao método de ensaio;

n) relacdo dos equipamentos utilizados no ensaio e o0s respectivos dados de suas calibragoes;

0) identificacdo dos equipamentos utilizados no ensaio e as respectivas validades de calibragdes;
p) identificacdo completa do fabricante;

q) identificacdo do responsavel do projeto técnico do equipamento;

r) situacdo quanto a conformidade e ndo conformidade dos resultados;

s) data da emisséo do relatorio;

t) local onde o ensaio foi realizado.
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ANEXO G - VERIFICACAO VISUAL

A verificacdo visual deve ser realizada para avaliacdo do cumprimento dos requisitos aplicaveis
estabelecidos no item 3 do RTQ, devendo ser verificados, no minimo:

G.1 Requisitos de fabricagdo do equipamento (item 3.1 do RTQ)

a) movimentos com funcionamento continuo, suave e silencioso, descendo ou subindo, com
operacdes reversas, permitindo que o mesmo complete seu ciclo de funcionamento (subitem 3.1.8 do
RTQ);

b) movimentos nos sentidos vertical, horizontal, angular, pantografico ou combinado (subitem 3.1.9
do RTQ).

G.2 Relatorio de verificagédo
O relatdrio devera conter os seguintes dados:

a) dados completos do veiculo de teste ou do mocape;

b) registro fotogréafico colorido e digitalizado do equipamento instalado no veiculo de teste ou no
mocape (varias posi¢des);

c) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;
d) modelo e n.° de série do equipamento verificado;

e) informacGes referentes ao memorial descritivo do equipamento;

f) relacdo dos equipamentos utilizados na verificagao e os respectivos dados de suas calibragoes;
g) relacdo de itens avaliados com os valores das medi¢des, e a situacdo quanto a conformidade e nédo
conformidade;

h) resultado da verificacdo de funcionamento;

i) atendimento para capacidade de carga estabelecida;

J) medicdes realizadas para os deslocamentos estabelecidos;

k) falhas ocorridas no processo de operagéo do equipamento;

I) ocorréncia de deformacao permanente, fraturas ou falhas;

m) ocorréncia de trepidacdes;

n) referéncia ao método de verificacdo;

0) numero do relatorio de verificagéo;

p) identificacdo do responsavel do projeto técnico do equipamento;

q) identificacdo completa do OCP;

r) identificacdo completa do fabricante;

s) data da realizacdo da verificacao;

t) data da emissdo do relatorio;

u) local onde a verificagéo foi realizada;

v) assinatura do OCP.
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ANEXO H - VERIFICACAO DIMENSIONAL

A verificacdo dimensional deve ser feita visando avaliar o cumprimento dos requisitos aplicaveis
estabelecidos no item 3 do RTQ, devendo ser verificados, no minimo:

H.1 Requisitos de fabricacéo do equipamento (item 3.1 do RTQ)

a) capacidade de carga nominal minima de 1.593,75 N (subitem 3.1.6 do RTQ);

b) carga total adequada ao somatdrio do peso proprio do equipamento, mais a capacidade de carga, e
0 peso da poltrona com seus componentes (subitem 3.1.7 do RTQ);

c) velocidade exercida inferior ou igual a 0,15 m/s, com sua capacidade de carga (subitem 3.1.10 do
RTQ);

d) aceleragdo média inferior a 0,3 m/s?, com a capacidade de carga (subitem 3.1.11 do RTQ);

e) projecao minima da poltrona de 300 mm para fora da carroceria (subitem 3.1.29 do RTQ);

) espacamento minimo de 270 mm entre a borda do assento da poltrona do equipamento em relacéo
ao anteparo ou dispositivo equivalente (fixo ou mdvel) para protecdo dos pés, em posicdo de
embarque (subitem 3.1.30 do RTQ);

g) preenchimento minimo de 80% da largura do assento da poltrona pelo anteparo (fixo ou moével) de
protecdo frontal dos pés (subitem 3.1.31do RTQ);

h) altura maxima do anteparo de protecdo para 0s pés, atras do equipamento, deve ser no maximo
equivalente a altura do assento em relagdo ao piso (subitem 3.1.32 do RTQ);

i) angulo maximo de inclinacdo de 3° ou 15 mm em qualquer direcdo, com ou sem carga aplicada
(subitem 3.1.33 do RTQ);

J) nivel maximo de ruido gerado de 85 dB(A), medido a uma distancia de 1.000 mm da fonte, em
qualquer direcao (subitem 3.1.34 do RTQ).

H.2 Requisitos de compatibilidade e interface do equipamento com o veiculo (item 3.2 do RTQ)

a) variagdo técnica ou dimensional méxima de 10% na largura do assento da poltrona vinculada ao
equipamento e também, da poltrona imediatamente ao seu lado no saldo de passageiros (subitem 3.2.4
do RTQ);

b) altura livre minima de 900 mm entre a face superior do assento da poltrona e 0 marco superior da
porta dedicada (subitem 3.2.7 do RTQ).

c) altura maxima de 650 mm em relacédo ao nivel do local de embarque e desembarque, que deve ter
altura de 150 mm em relacéo ao plano de rolamento (subitem 3.2.10 do RTQ).

H.3 Requisitos do Veiculo

H.3 Relatério de verificacdo
O relatério devera conter os seguintes dados:

a) dados completos do veiculo de teste ou do mocape;

b) registro fotografico colorido e digitalizado do equipamento instalado no veiculo de teste ou no
mocape (varias posigdes);

c) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;

d) modelo e n.° de série do equipamento verificado;

e) informacgdes referentes ao memorial descritivo do equipamento;

f) relacdo dos equipamentos utilizados na verificagdo e os respectivos dados de suas calibragoes;

g) relacdo de itens avaliados com os valores das medigdes, e a situacdo quanto a conformidade e néo
conformidade;

h) resultado da verificagdo de funcionamento;
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i) atendimento para capacidade de carga estabelecida;

J) medicdes realizadas para velocidade e aceleragéo;

K) resultados das medicgdes para as referéncias dimensionais;
) referéncia ao método de verificacdo;

m) namero do relatorio de verificacao;

n) identificacdo do responsével do projeto técnico do equipamento;
0) identificacdo completa do OCP;

p) identificagdo completa do fabricante;

q) data da realizacdo da verificacao;

r) data da emissdo do relatorio;

s) local onde a verificacdo foi realizada;

t) assinatura do OCP.

39



ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 389/ 2019

ANEXO I - VERIFICACAO DE SEGURANCA

A verificacdo de seguranca deve ser realizada visando avaliar o cumprimento dos requisitos aplicaveis
estabelecidos no item 3 do RTQ, devendo ser verificados, no minimo:

1.1 Requisitos de fabricagdo do equipamento (item 3.1 do RTQ)

a) previsdo da fixacdo da poltrona e a ancoragem do equipamento na carroceria (subitem 3.2.3 do
RTQ);

b) sistema que movimente a poltrona instalada, o assoalho na area de influéncia da poltrona (quando
for o caso), incluindo o apoio dos pés e o anteparo de protecédo frontal (quando for o caso) para fora
da carroceria (subitem 3.1.2 do RTQ);

c) sistema semiautomatico, automatico ou manual para 0 movimento de deslocamento da poltrona
(subitem 3.1.3 do RTQ);

d) existéncia de puxador em equipamentos semiautomaticos para disponibilizar a poltrona em posicao
de embarque (subitem 3.1.4 do RTQ);

e) sistema de travamento da rotacdo da poltrona na posicéo de transporte (subitem 3.1.5 do RTQ);

f) controle de comandos ligado fisicamente ao equipamento, através de controle remoto com cabo,
com raio de (2,50 + 0,50 m) (subitem 3.1.12 do RTQ);

g) comandos do controle do tipo pulsante (subitem 3.1.13 do RTQ);

h) controle de comandos com sinalizagéo clara de suas fungdes (subitem 3.1.14 do RTQ);

i) operacdo sempre assistida pelo operador, posicionado o mais proximo possivel do equipamento e
do usuério (subitem 3.1.15 do RTQ);

J) sistema que impeca a operacgdo do controle de comandos por pessoa ndo autorizada (subitem 3.1.16
do RTQ);

k) mecanismo do sistema de movimentacao exposto na sua area de influéncia devidamente protegido
para evitar que possa prender ou arrastar roupas, cabelo, ou acessorios do usuério (subitem 3.1.17 do
RTQ);

) cantos vivos ou arestas que possam oferecer risco ao usurio e operador (subitem 3.1.18 do RTQ);
m) no caso de DPM, dispositivo de final de curso de subida para o nivelamento automatico do
equipamento em relacdo ao piso interno do veiculo. No caso de DTA o nivelamento obrigatdrio da
poltrona do equipamento em relacdo a poltrona preferencial do veiculo (subitem 3.1.19 do RTQ);

n) no caso de DPM, sistema que mantenha sua base (assoalho) nivelada com o piso interno do veiculo,
de forma a evitar o risco de deslocamento involuntario e vibragbes com o veiculo em movimento
(subitem 3.1.20 do RTQ);

0) sistema de seguranca que impeca a queda do equipamento em caso de falhas, durante as posi¢oes
de operagéo ou de transporte (subitem 3.1.21 do RTQ);

p) trava mecanica independentemente da concepc¢ao do sistema de seguranca, a fim de garantir que o
equipamento fique seguro na posi¢éo de transporte (subitem 3.1.22 do RTQ);

g) no caso de DTA, sistema de recolhimento seguro para evitar o deslocamento do equipamento que
n&o for utilizado em posicédo de transporte em caso de colisdo (subitem 3.1.23 do RTQ);

r) no caso de DTA, sistema de travamento que impeca o uso indevido da poltrona por qualquer pessoa
(subitem 3.1.24 do RTQ);

r) dispositivo de emergéncia para o acionamento em caso de falhas, sendo garantidos no minimo 02
(dois) ciclos completos de operacdo com carga de ensaio aplicada (subitem 3.1.25 do RTQ);

s) esforco manual maximo de 250 N em caso de pane. No entanto, para comegar 0 movimento, 0
esforgo maximo deve ser 350 N (subitem 3.1.26 do RTQ);

t) alternativas de acessibilidade e procedimentos adequados de seguranga para 0S Usuarios no caso de
inoperancia ou pane durante a operacao (subitem 3.1.27 do RTQ);

u) sistemas de seguranca com funcionamento automatico, com excecéo daquele que impede a queda
em casa de falhas (subitem 3.1.28 do RTQ);
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v) sinal luminoso acionado durante todo o ciclo de operacao do equipamento, instalado na parte movel
do mesmo, que se projete para fora do veiculo durante a operagdo, de forma que a iluminacdo fique
voltada para o lado externo do veiculo (subitem 3.1.42 do RTQ);

X) comprovacéo dos coeficientes de seguranca (subitens 3.1.39 a 3.1.41 do RTQ).

1.2 Requisitos de compatibilidade e interface do equipamento com o veiculo (item 3.2 do RTQ)

a) cabeamento elétrico e a tubulacdo do sistema de acionamento, eventualmente desprotegidos
instalados de forma a evitar que sejam danificados pelo movimento gerado na operacdo do
equipamento ou do veiculo (subitem 3.2.2 do RTQ);

b) no caso de DPM, projeto técnico compativel com os requisitos estabelecidos pelo Contran para a
resisténcia do encosto, a ancoragem da poltrona instalada no equipamento e do cinto de seguranca
instalado na poltrona (subitem 3.2.3 do RTQ);

c) acionamento do equipamento somente ocorrer apos abertura da porta dedicada (DPM) ou da porta
de servico (DTA) (subitem 3.2.5 do RTQ);

d) sinal elétrico que impega o fechamento da porta dedicada (DPM) com sistema de abertura
automatico ou fora da porta de servigo (DTA), enquanto o equipamento estiver acionado (posicdo de
embarque), ou fora da posicdo de transporte, ou a trava mecanica nao estiver acionada (subitem 3.2.6
do RTQ);

e) existéncia obrigatoria de sistemas de seguranca que interrompam o movimento vertical do
equipamento, em caso de obstrucdo no campo do marco superior da porta dedicada (DPM), evitando
esmagamento de membros do usuério (subitem 3.2.8 do RTQ);

f) interface do equipamento com o veiculo que permita receber o sinal proveniente do sistema de
seguranca instalado no campo do marco superior da porta dedicada (DPM) ou da porta de servico
(DTA), o qual interrompa seu movimento (subitem 3.2.9 do RTQ).

1.3 Requisitos do veiculo (item 3.3 do RTQ)

a) no caso de DPM, existéncia de porta dedicada ao equipamento que possibilite o embarque e
desembarque do usuério diretamente ao saldo de passageiros, através de uma poltrona instalada no
préprio equipamento, sem qualquer barreira fisica (subitem 3.3.1 do RTQ);

b) no caso de DTA, instalacdo do equipamento junto a porta de servi¢co do veiculo que da acesso a
poltrona preferencial (subitem 3.3.2 do RTQ);

c) a abertura e fechamento da porta dedicada deve ter acionamento presencial (subitem 3.3.3 do
RTQ);

d) no caso de DPM, porta dedicada com sistema de seguranca, do tipo mecanico com acionamento
automatico ou manual, que garanta a condicdo de porta fechada e travada, além de desativar o pedal
do acelerador do veiculo (subitem 3.3.4 do RTQ);

e) existéncia de sistema de seguranca que desative o pedal do acelerador do veiculo enquanto a porta
dedicada (aplicavel ao DPM) ou porta de servico (aplicavel ao DTA) estiver aberta (subitem 3.3.5 do
RTQ);

e) poltrona do equipamento com 04 (quatro) pontos de apoio para utilizacdo adicional de colete
torécico (subitem 3.3.8 do RTQ);

f) poltrona instalada no DPM em conformidade com os requisitos exigidos para as demais poltronas
do veiculo conforme ABNT NBR 15320, possuindo revestimento estofado, encosto alto com protetor
de cabeca integrado, apoio de braco do tipo basculante e niveis de reclinacdo (quando aplicavel)
(subitem 3.3.6 do RTQ);

g) poltrona do equipamento com 04 (quatro) pontos de apoio para utilizacdo adicional de colete
toréacico (subitem 3.3.7 do RTQ);

h) colete toracico sem comprometimento da utilizagdo do cinto de seguranca de 03 (trés) pontos,
originalmente disponivel na poltrona instalada no equipamento (subitem 3.3.8 do RTQ);
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i) existéncia de local para guarda do colete toracico (subitem 3.3.9 do RTQ);

J) existéncia de cinto para panturrilha ou anteparo (fixo ou mdvel) com altura minima de 300 mm,
para evitar movimentos involuntarios das pernas do usuario (subitem 3.3.10 do RTQ);

K) no caso de DPM, revestimento do piso na area de influéncia do equipamento com caracteristicas
antiderrapantes (Coeficiente de Atrito Estatico de 0,38) conforme a ABNT NBR 15320 (subitem
3.3.11 do RTQ);

I) no caso de DPM, existéncia de demarcacao visual na cor amarela (referéncia Munsell 5Y 8/12) nos
limites da area de influéncia do equipamento (subitem 3.3.12 do RTQ);

m) indice minimo de luminosidade de 30 lux para a area externa da porta dedicada (aplicavel ao
DPM) ou de servico (aplicdvel ao DTA), medido a 1.000 mm a partir do patamar de embarque, de tal
forma que ofereca seguranca no embargue e desembarque do usuario (subitem 3.3.13 do RTQ);

n) instalacdo na parte externa do veiculo ou na parte inferior do equipamento de sinal de alerta
intermitente com pressao sonora de 75 + 5 dB(A), com frequéncia entre 500 e 3.000 Hz, medido a
1.000 mm da fonte em qualquer direg&o acionado durante todo o ciclo de operacdo do equipamento
(subitem 3.3.14 do RTQ);

0) existéncia de luzes de adverténcia (pisca-alerta) do veiculo acionadas automaticamente durante
todo o ciclo de operacdo do equipamento, em conjunto com o sinal luminoso do mesmo, para alerta
de pedestres (subitem 3.3.15 do RTQ);

p) existéncia de luz de adverténcia (pisca-alerta) do veiculo posicionada proximo da porta dedicada
(aplicavel ao DPM) ou da porta de servico (aplicavel ao DTA). Quando por motivos técnicos néo for
possivel atender este requisito, deve ser instalado o sinal luminoso no compartimento ou no proprio
equipamento, voltado para o lado externo do veiculo, devendo ficar visivel com a porta aberta.
(subitem 3.3.16 do RTQ);

q) existéncia de sistema adequado para a acomodacéo e travamento da cadeira de rodas do usuario,
caso a area abaixo do equipamento seja utilizada para essa finalidade ou de outro local definido
(subitem 3.3.17 do RTQ).

1.4 Relatério de verificacdo
O relatorio devera conter os seguintes dados:

a) dados completos do veiculo de teste ou do mocape;

b) registro fotogréafico colorido e digitalizado do equipamento instalado no veiculo de teste ou no
mocape (varias posic¢des);

c) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;
d) modelo e n.° de série do equipamento verificado;

e) informac0es referentes ao memorial descritivo do equipamento;

f) relacdo dos equipamentos utilizados na verificagdo e os respectivos dados de suas calibragoes;
g) relacdo de itens avaliados com os valores das medi¢des, e a situacdo quanto a conformidade e nédo
conformidade;

h) resultado da verificacdo de funcionamento;

i) analise geral da compatibilidade do equipamento com a carroceria;

J) anélise sobre todos os sistemas de seguranca envolvidos;

k) analise da transferéncia da cadeira de rodas para a poltrona;

) analise da posic¢do do usuario durante a operacao de subida e descida;

m) anélise sobre riscos ainda potenciais aos Usuarios;

n) falhas ocorridas no processo de operagéo do equipamento;

0) ocorréncia de deformacao permanente, fraturas ou falhas;

p) ocorréncia de trepidacgoes;

q) referéncia ao método de verificacao;

r) nimero do relatorio de verificagéo;

s) identificacdo do responsavel do projeto técnico do equipamento;
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t) identificacdo completa do OCP;

u) identificagdo completa do fabricante;
v) data da realizacao da verificacao;

X) data da emissdo do relatdrio;

y) local onde a verificacao foi realizada;
w) assinatura do OCP.
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ANEXO J - VERIFIQA(}AO DAS INFORMACOES, MARCACOES, PLACA DE
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E MANUAIS DE INSTRUCOES

J.1 A verificagdo das informagdes, marcacdes, placa de identificacdo do fabricante e manuais de
instrucdo deve ser realizada visando avaliar o cumprimento dos requisitos aplicaveis estabelecidos no
item 4 do RTQ, devendo ser verificados, no minimo:

a) existéncia de instrugdes de uso, informac6es importantes e adverténcias a serem observadas nos
procedimentos de embarque e desembarque, em local de facil visualizacéo para o operador e usuarios;
b) existéncia de informacéo referente a contagem do nimero de operacoes realizadas;

¢) indicacdo em local visivel da capacidade de carga do equipamento;

d) existéncia de sinalizacéo clara das func¢des do controle de comandos do equipamento;

e) existéncia de informacbes de precaucdes particulares necessarias destacadas por adesivos de
seguranca e nos manuais de instrucoes;

f) existéncia de placa de identificacdo, metalica, de modo permanente e em local visivel, contendo no
minimo, as seguintes informacoes:

f.1) razdo social e endereco completo do fabricante;

f.2) razao social e endereco completo do fornecedor, quando este ndo for o fabricante;

.3) modelo do equipamento;

f.4) nimero de série e/ou de fabricacdo do equipamento;

£.5) més e ano de fabricacdo do equipamento;

f.6) tensdo elétrica de operacdo do equipamento;

f.7) capacidade de carga do equipamento;

f.8) carga total do equipamento.

g) existéncia do manual de operagdo, contendo no minimo as seguintes informacdes:

g.1) utilizagdes previstas para o0 equipamento;

g.2) método e caracteristicas de funcionamento e operacdo do equipamento;

g.3) procedimentos de seguranca do USUArio;

0.4) qualquer utilizacdo especifica do equipamento que se deve evitar;

g.5) descrigdo geral do equipamento e de seu principio de funcionamento;

0.6) descricdo dos sistemas e dispositivos de seguranca, como por exemplo: descricdo dos
procedimentos de utilizagdo dos sistemas e dispositivos de emergéncia de acionamento manual e da
trava mecanica, para garantir que o equipamento fique seguro na posi¢édo de transporte;

g.7) informacOes sobre a necessidade de verificacdo diaria da presenca e da eficacia de todos os
dispositivos de adverténcia e seguranca, as etiquetas de seguranca e informacao e sobre as acdes que
se realizardo para corrigir qualquer deficiéncia;

0.8) posicdes do operador, permitindo uma visdo adequada da zona de trabalho, do usuario e de todas
as areas de risco;

0.9) instrucdes sobre o posicionamento do usuério, durante a operacdo do equipamento;

g.10) informacdes sobre éarea de trabalho e as zonas de perigo.

h) verificacdo do conteddo do manual de instalacdo do equipamento, contendo no minimo as
seguintes informacoes:

h.1) didametro minimo dos cabos elétricos;

h.2) didmetro minimo e caracteristicas das mangueiras;

h.3) didmetro minimo e qualidade dos parafusos, rebites e todos os meios de fixacdo entre o
equipamento e o veiculo;

h.4) torque de aperto dos elementos de fixagdo rosqueados;

h.5) fluidos hidraulicos e lubrificantes recomendados, se for o caso;

h.6) informacdes sobre o mecanismo de acionamento;

h.7) informacdo sobre as regulagens do equipamento;

h.8) procedimentos de instalagdo no veiculo;
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h.9) precaucdes particulares e cuidados especiais a serem levados em conta para a instalacao;

h.10) instrucGes de soldagem, se aplicaveis;

h.11) informac6es sobre os esforgos manuais;

h.12) procedimentos para as avaliacfes ap0s a instalacao;

h.13) informaces sobre as zonas de perigo;

h.14) informacdes sobre a disponibilidade de sinal elétrico, com o equipamento acionado;

h.15) informacfes sobre a disponibilidade de sinal para a instalacdo de alerta sonoro para o
equipamento em operagéo;

h.16) adverténcia para o apoio do equipamento de maneira segura, evitando a sua movimentacao,
durante a operacdo de instalagéo;

h.17) estabilidade do conjunto veiculo/equipamento;

Nota: Fornecimento da informac&o do peso e da localiza¢do do centro de gravidade do equipamento
de elevacdo descarregada e da carga.

h.18) localizagdo das posi¢des de controle, se for o caso;

h.19) instrucdes de instalacdo para estabilizadores, se for o caso;

h.10) localizagdo das marcacOes de seguranca no equipamento.

i) verificacdo do contetdo do manual de manutencdo do equipamento, contendo no minimo as
seguintes informagdes:

I.1) informac&o de seguranga concernente aos componentes que armazenam energia;

1.2) natureza e frequéncia das manutenges e a necessidade de agOes corretivas;

i.3) inspecao regular compreendendo a verificacdo da presenca e do funcionamento efetivo de todos
os dispositivos de seguranca;

i.4) lista detalhada das pecas de reposicdo, fornecida pelo fabricante do equipamento, através de
solicitacéo;

i.5) critérios de substituicdo de pecas;

1.6) principais tipos de avarias e suas solucdes, com detalhamento das medidas de seguranga que se
devem tomar;

i.7) natureza e frequéncia dos procedimentos de manutencéo;

1.8) plano de manutencéo.

j) verificagdo da existéncia do texto com informacfes referentes as responsabilidades do
encarrocador, contemplando o estabelecido na alinea u do subitem 4.4.1 do RTQ, e a consequente
verificacdo do atendimento aos requisitos de compatibilidade e interface do equipamento com o
veiculo, contemplando o estabelecido nos itens 3.2 e 3.3 do RTQ.

J.2 Relatorio de verificacao
O relatorio devera conter os seguintes dados:

a) registro fotografico colorido e digitalizado do equipamento avaliado (varias posicdes);

b) familia do equipamento a ser certificada e identificacdo do modelo representativo selecionado;

c) modelo e n.° de série do equipamento verificado;

d) informacdes referentes ao memorial descritivo do equipamento;

e) relacdo dos equipamentos utilizados na verificacao e os respectivos dados de suas calibracdes;

f) relacdo de itens avaliados, e a situacdo quanto a conformidade e a ndo conformidade;

g) resultado da verificacao das informacdes estabelecidas;

h) anélise geral da forma de apresentacao e linguagem utilizada;

i) compatibilidade entre as informacdes apresentadas e a aplicacdo no veiculo de teste ou no mocape;
j) verificacdo da existéncia do texto com informacdes referentes as responsabilidades do encarrocador
e a consequente verificacdo do atendimento aos requisitos de compatibilidade;

K) referéncia ao método de verificacao;

I) nimero do relatorio de verificacéo;

m) identificacdo do responsével do projeto técnico do equipamento;
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n) identificacdo completa do OCP;

0) identificagcdo completa do fabricante;
p) data da realizacdo da verificacéo;

q) data da emissédo do relatdrio;

r) local onde a verificacéo foi realizada;
s) assinatura do OCP.
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INMETRO

ANEXO 111

I SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

1. O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser utilizado em conformidade com os requisitos
estabelecidos neste RAC, afixado diretamente no produto, de forma visivel e legivel e, em local que

fique preservado durante a sua utilizacéo.

2. O Selo de Identificagdo da Conformidade do Inmetro, conforme item 3 deste Anexo, deve ser
afixado de modo permanente na estrutura do equipamento, em forma de placa metélica, devendo ser

resistente as intemperies.

3. Figura do Selo de Identificacdo da Conformidade

Deve ser utilizada a figura da versédo completa do Selo de ldentificacdo da Conformidade abaixo:

Seguranca

OCP

Registro
XXX XXX/Ano

oroe COMpulsorio INMETRO

Nota 1: Dimens6es - 110 x 40 mm (largura x altura).

Nota 2: A marcacdo do Registro deve conter 06 (seis) digitos (“XXXXXX/).

Nota 3: A marcacdo do Ano deve conter 04 (quatro) digitos (“/XXXX™).
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