Servico Pablico Federal

= MINISTERIO DA INDUSTRIA, COMERCIO EXTERIOR E SERVIGOS
~ INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 41, de 19 de janeiro de 2018.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribui¢Ges, conferidas no 8 3° do art. 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos | e IV do art. 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n.°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliagcdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de
2002, que outorga ao Inmetro competéncia para estabelecer diretrizes e critérios para a atividade de
avaliagcdo da conformidade;

Considerando o art. 5° da Lei n® 9.933/1999, que obriga as pessoas naturais e juridicas que
atuam no mercado a observancia e ao cumprimento dos atos normativos e Regulamentos Técnicos
expedidos pelo Conmetro e pelo Inmetro;

Considerando que é dever de todo fornecedor oferecer produtos seguros no mercado nacional,
cumprindo com o que determina a Lei n°. 8.078, de 11 de setembro de 1990, independentemente do
atendimento integral aos requisitos minimos estabelecidos pela autoridade regulamentadora, e que a
certificacdo conduzida por um organismo de certificacdo acreditado pelo Inmetro ndo afasta esta
responsabilidade;

Considerando a Resolucdo Contran n.° 254, de 26 de outubro de 2007, que estabelece
requisitos para os vidros de seguranca e critérios para aplicacdo de inscri¢bes, pictogramas e
peliculas nas areas envidragadas dos veiculos automotores, de acordo com o inciso Ill, do artigo
111 do Codigo de Transito Brasileiro — CTB;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 472, de 12 de outubro de 2014, publicada no Diério
Oficial da Unido de 24 de outubro de 2014, secdo 01, paginas 78 a 79, ou sua substitutiva, que
institui, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da Conformidade — SBAC, um regime
especial para baixos volumes através da Declaracdo de Conformidade do Fornecedor compulsoria
para 0s componentes automotivos importados;

Considerando a necessidade de aperfeicoar os requisitos técnicos e de avaliagdo da
conformidade para vidros de seguranga automotivos, estabelecidos pela Portaria Inmetro n.° 156, de
04 de junho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 05 de junho de 2009, secdo 01,
pagina 162, e pela Portaria Inmetro n.° 157, de 04 de junho de 2009, publicada no Diéario Oficial da
Unido de 05 de junho de 2009, secédo 01, pagina 162;

Considerando a necessidade de aprimorar e intensificar as acdes de vigilancia de mercado,
para prevenir a ocorréncia de acidentes de consumo envolvendo vidros de seguranca automotivos;

Considerando a necessidade de zelar pela seguranca dos consumidores visando a prevencao
de acidentes;

Considerando a importancia de os vidros de seguranga automotivos, comercializados no Pais,
atenderem a requisitos minimos de seguranca, resolve baixar as seguintes disposicoes:
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Art. 1° Fica aprovado o Regulamento Técnico da Qualidade para Vidros de Seguranca
Automotivos, inserto no Anexo | desta Portaria, que aperfeicoa o0s requisitos, de cumprimento
obrigatorio referentes a seguranca do produto, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

Art. 2° Os fornecedores de vidros de seguranga automotivos deverdo atender ao disposto no
Regulamento ora aprovado.

Art. 3° Todo vidro de seguranca automotivo, abrangido pelo Regulamento ora aprovado,
devera ser fabricado, importado, distribuido e comercializado, de forma a ndo oferecer riscos que
comprometam a seguranca do usuério, independentemente do atendimento integral aos requisitos
estabelecidos neste Regulamento.

8 1° O Regulamento ora aprovado aplicar-se-4 aos vidros de seguranga laminados e aos vidros
de seguranca temperados para veiculos rodoviarios, destinados ao mercado de reposi¢do nacional.

8 2° Excluem-se do Regulamento ora aprovado os vidros de seguranca utilizados em:

| - Maquinas, implementos e equipamentos agricolas;

Il - Veiculos fora de estrada;

I - Linhas de montagem destinadas a veiculos automotores;

IV - Veiculos devido a recall;

V - Veiculos de producédo descontinuada até 31 de dezembro de 1999;

VI - Veiculos que possuam exclusivamente a relagdo poténcia/peso (RPP) maior que 140,
calculado como RPP= (Pn/m)*1000 kg/kW, sendo “Pn” a poténcia na unidade em quilowatts

(kW) e “m” a massa na unidade em quilogramas (kg);

VIl - Veiculos que possuam exclusivamente peso bruto total (PBT) igual ou inferior a 3,5
toneladas e que possuam poténcia maxima superior a 195 kW;

VIII - Veiculos abrangidos por esta Portaria e que sejam importados como parte de um
conjunto montado;

IX - Construgdo civil, industria moveleira e eletrodomésticos.

Art. 4° As exigéncias do Regulamento ora aprovado ndo se aplicardo aos vidros de
seguranga automotivos que se destinem exclusivamente a exportacao.

Paragrafo Unico. Os produtos acabados destinados exclusivamente & exportacdo deverao estar
identificados inequivocamente, com documentacdo comprobatoria da sua destinacao.

Art. 5° O Regulamento ora aprovado aplicar-se-4 aos seguintes entes da cadeia produtiva de
vidros de seguranca automotivos, com as seguintes obrigacgdes e responsabilidades:

§ 1° Ao fabricante nacional, que devera somente fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou
oneroso, vidros de seguranca automotivos conforme os requisitos do Regulamento ora aprovado.

8 2° Ao importador, que devera somente importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou
oneroso, vidros de seguranca automotivos conforme os requisitos do Regulamento ora aprovado.
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8§ 3° A todos os entes da cadeia produtiva e de fornecimento de vidros de seguranga
automotivos, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, que deverdo manter a
integridade do produto, das suas marcagBes obrigatorias, instru¢cbes de uso, adverténcias,
recomendacdes e embalagens, preservando o atendimento aos requisitos do Regulamento ora
aprovado.

8 4° Caso um ente exerca mais de uma fungdo na cadeia produtiva e de fornecimento, entre as
anteriormente listadas, suas responsabilidades serdo acumuladas.

Art.6° Os vidros de seguranca automotivos fabricados, importados, distribuidos e
comercializados em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, deverdo ser submetidos,
compulsoriamente, & avaliagdo da conformidade, por meio do mecanismo de certificagdo,
observado o prazo fixado no art.14 desta Portaria.

8 1° Os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Vidros de Seguranca Automotivos
estdo fixados no Anexo Il desta Portaria, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

8 2° A certificagdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

nacionak:
(Excluido pela Portaria Inmetro nimero 282- de 26/08/2020)
§ 2° Os modelos de Selo de ldentificacdo da Conformidade aplicaveis para vidros de

seguranca automotivos encontram-se no Anexo Il desta Portaria, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

Art. 9° Todos os vidros de seguranca automotivos, abrangidos pelo Regulamento ora
aprovado, estardo sujeitos, em todo o territorio nacional, as acGes de acompanhamento no mercado
executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 10. As infragbes ao disposto nesta Portaria serdo analisadas, podendo ensejar as
penalidades previstas na Lei n.° 9.933/1999.

Paragrafo unico. A fiscalizagdo observara o prazo fixado no art. 14 desta Portaria.


http://www.inmetro.gov.br/legislacao
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/detalhe.asp?seq_classe=1&seq_ato=2665
http://www.inmetro.gov.br/legislacao
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/detalhe.asp?seq_classe=1&seq_ato=2665
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Art. 11. As acgles de acompanhamento no mercado poderdo ser realizadas através de
metodologias e amostragens diferentes das utilizadas para a certificacdo do produto, mantidas as
possibilidades de defesa e recurso, previstas na legislacdo especifica.

8 1° Todas as unidades de vidros de seguranca automotivos fabricadas, importadas,
distribuidas e comercializadas em territorio nacional deverdo ser seguras e atender, integralmente,
ao Regulamento ora aprovado.

§ 2° O fornecedor seré responsavel por repor as amostras do produto, eventualmente retiradas
do mercado pelo Inmetro ou por seus 6rgaos delegados, para fins de acompanhamento.

8 3° O fornecedor que tiver amostras submetidas ao acompanhamento no mercado devera
prestar ao Inmetro, quando solicitado, ou notificado administrativamente, todas as informagoes
requeridas em um prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis. (NR)

(Redacéo alterada pela Portaria Inmetro numero 282- de 26/08/2020)

Art. 12. Cientificar que, caso sejam identificadas ndo conformidades nos produtos durante as
acOes de acompanhamento no mercado, o Inmetro notificard o fornecedor, determinando a
necessidade de providéncias e respectivos prazos.

Paragrafo Unico. A notificacdo mencionada no caput ndo possui relagdo com o processo
administrativo decorrente da irregularidade constatada e ndo interferira na aplicacdo de penalidades.
(NR)

(Redacéo alterada pela Portaria Inmetro nimero 282- de 26/08/2020)

Art. 13. Caso as ndo conformidades identificadas no mercado sejam consideradas sistémicas e
desencadeiem, ao longo de todo o ciclo de vida do objeto, riscos potenciais ao meio Fl.14 da
Portaria n°® 282 /Presi, de 26/08/2020 ambiente, a saude ou a seguranca do consumidor, o Inmetro
podera determinar a retirada do produto do mercado ao fornecedor. (NR)

(Redacdo alterada pela Portaria Inmetro nimero 282- de 26/08/2020)

Paragrafo unico. O Inmetro informara o fato aos 6rgéos de defesa do consumidor.

Art. 14. Determinar que, no prazo maximo de 60 (sessenta) meses, contados da data de
publicacdo desta Portaria, os fabricantes nacionais e importadores deverdo fabricar ou importar,
para 0 mercado nacional, somente vidros de seguranca automotivos em conformidade com as
disposicdes contidas neste documento legal.


http://www.inmetro.gov.br/legislacao/detalhe.asp?seq_classe=1&seq_ato=2665
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/detalhe.asp?seq_classe=1&seq_ato=2665
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/detalhe.asp?seq_classe=1&seq_ato=2665
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Paragrafo unico. A partir de 24 (vinte e quatro) meses, contados do término do prazo fixado
no caput, os fabricantes e importadores deverdo comercializar, no mercado nacional, somente
vidros de seguranca automotivos em conformidade com as disposic¢des desta Portaria.

Art. 15. No prazo maximo de 180 (cento e oitenta) meses contados da publicacdo desta
Portaria, os estabelecimentos que exercem atividade de distribuicdo e/ou comércio deverdo
comercializar, no mercado nacional, somente os vidros de seguranca automotivos em conformidade
com as disposi¢des contidas nesta Portaria.

Paragrafo unico. A determinacdo contida no caput ndao devera ser aplicavel aos fabricantes e
importadores, que observaréo os prazos fixados no artigo anterior.

Art. 16. Mesmo durante os prazos de adequacdo estabelecidos, os fabricantes nacionais e
importadores permanecerdo responsaveis pela seguranca dos vidros de seguranga automotivos
disponibilizados no mercado nacional e responderdo por qualquer acidente ou incidente, em funcao
dos riscos oferecidos pelo produto.

Paragrafo Unico. A responsabilidade descrita no caput ndo terminara e nem sera transferida
para o Organismo de Avaliacdo da Conformidade ou para o Inmetro, em qualquer hipbtese, com o
vencimento do prazo fixado no art.14 desta Portaria.

Art. 17. O prazo fixado no art. 14 devera ser observado pelos fornecedores detentores da
certificacdo obtida com base na Portaria Inmetro n.° 156/2009 e na Portaria Inmetro n.° 157/20009,
independentemente da validade do Certificado de Conformidade anteriormente concedido.

Art. 18. A Consulta Publica que colheu contribuicGes para a elaboracdo do Regulamento ora
aprovado foi divulgada pela Portaria Inmetro n.° 175, de 08 de abril de 2016, publicada no Diario
Oficial da Unido de 11 de abril de 2016, sec¢do 01, pagina 74.

Art. 19. Revogar a Portaria Inmetro n.° 156 de 04 de junho de 2009, publicada no Diario
Oficial da Unido de 05 de junho de 2009, secdo 01, pagina 162, a Portaria Inmetro n.° 157 de 04 de
junho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 05 de junho de 2009, secdo 01, pagina 162,
a Portaria Inmetro n.° 246 de 30 de maio de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 01 de
junho de 2011, secdo 01, pagina 173, a Portaria Inmetro n.° 247 de 30 de maio de 2011, publicada
no Diario Oficial da Unido de 01 de junho de 2011, secdo 01, pagina 173, a Portaria Inmetro n.° 401
de 01 de agosto de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 03 de agosto de 2012, secéo 01,
paginas 77 a 78, no prazo de 120 (cento e vinte) meses apos a publicacdo desta Portaria.

Art. 20. Publicar esta Portaria no Diario Oficial da Unido, quando iniciara sua vigéncia.

CARLOS AUGUSTO DE AZEVEDO
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ANEXO |
REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
INMETRO VIDROS DE SEGURANGA AUTOMOTIVOS
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatérios para vidros de
seguranca automotivos a serem atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado
nacional.

2. DEFINICOES

Para efeito deste Regulamento devem ser adotadas as defini¢cdes contidas na Norma ABNT NBR
9491:2015.

3. REQUISITOS GERAIS

3.1 Todo vidro de seguranca automotivo deve ser projetado e fabricado de forma a ndo oferecer
danos ao consumidor.

3.2 O vidro de seguranga automotivo deve estar permanentemente marcado com informagdes que
permitam sua rastreabilidade, em local de facil visualizacdo apés a instalagdo no veiculo.

3.3 O vidro de seguranca automotivo aplicado em para-brisas deve ser apenas vidro laminado.

3.4 O vidro de seguranca automotivo aplicado em areas envidracadas laterais e traseiras do veiculo
pode ser tanto vidro temperado como laminado.

4. REQUISITOS TECNICOS

4.1 O vidro de seguranca automotivo temperado deve garantir a seguranca contra o estilhagamento
apos a ruptura, de forma que o padrdo de fragmentacdo esteja em conformidade com a norma
ABNT NBR 9491:2015.

4.2 O vidro de seguranca automotivo temperado ou laminado deve demonstrar resisténcia ao
impacto conforme descrito na norma técnica ABNT NBR 9491:2015.

4.3 O vidro de seguranca automotivo deve apresentar transmissdo luminosa (transmitancia)
adequada, devendo atender ao art. 3° da Resolugdo Contran n® 254/2007 ou sua substitutiva e
apresentar conformidade a norma ABNT NBR 9491:2015.

4.4 A faixa de pigmentacdo para vidros laminados em para-brisas, com transmissdo luminosa
inferior a 70%, ndo pode invadir as areas de visdo A e B, conforme a norma ABNT NBR
9491:2015.

4.5 Os valores maximos de distorcdo optica do vidro de segurancga automotivo aplicado em para-
brisas ndo podem ultrapassar o descrito a seguir:

Categoria do Veiculo Zona Valor méximo de distorcéo
M1le N1 A 2’ de arco
Outras categorias I 2’ de arco
M1e N1 B e B reduzida 6’ de arco
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4.6 O vidro de seguranca automotivo laminado aplicado em para-brisas deve apresentar separagéo
da imagem secundaria, de acordo com a norma ABNT NBR 9491:2015.

4.7 O vidro de seguranca automotivo laminado deve apresentar resisténcia a radiacéo, de acordo
com o previsto na norma ABNT NBR 9491:2015.

4.8 O vidro de seguranca automotivo laminado deve apresentar resisténcia a umidade, conforme
previsto na norma ABNT NBR 9491:2015, contendo as seguintes caracteristicas:

a) Indice de dificuldade para a pelicula incolor igual a 1 e para peliculas coloridas, incluindo
pelicula com banda gradiente, igual a 2;

b) Ndo ocorréncia de manchas esbranquicadas ou delaminagdo na pelicula intermediaria a mais de
10 mm das bordas ndo cortadas ou a mais de 15 mm das bordas cortadas.

4.9 O vidro de seguranca automotivo laminado deve apresentar resisténcia a alta temperatura,
conforme previsto na norma ABNT NBR 9491:2015, contendo as seguintes caracteristicas:

4.9.1 O indice de dificuldade para a pelicula incolor igual a 1 e para peliculas coloridas, incluindo
pelicula com banda gradiente, o indice igual a 2, ndo podendo ocorrer bolhas, penetracoes,
descolagens e descoloracéo, exceto:

a) numa faixa de 10 mm de largura na zona marginal e de ambos os lados de eventuais trincas que
possam aparecer no vidro;

b) numa faixa de 15 mm de largura a partir da borda nao cortada (borda original do vidro do para-
brisa) e em uma faixa de 25 mm de largura das demais bordas.

4.10 O vidro de seguranga automotivo laminado deve apresentar resisténcia a abraséo e difuséo de
luz ndo superior a 2%, conforme previsto na norma ABNT NBR 9491:2015.

5. REQUISITOS DE MARCACOES E INFORMACOES OBRIGATORIAS NO PRODUTO

Todos os vidros de seguranca automotivos disponibilizados no mercado de reposi¢do nacional
devem ser permanentemente marcados, no minimo, com as seguintes informacdes:

I) A marca do fabricante do vidro, conforme legislacdo vigente.

I1) Selo de Identificagdo da Conformidade, de acordo com o Anexo I1l deste Regulamento.
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F 5 ANEXO Il - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA

VIDROS DE SEGURANCA AUTOMOTIVOS
INMETRO

1. OBJETIVO

Estabelecer critérios e procedimentos de avaliacdo da conformidade para vidros de seguranca
automotivos, com foco na seguranga, por meio do mecanismo de certificacdo, visando a prevengéo
de riscos de acidentes no seu uso.

1.1 AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para certificagdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2. SIGLAS
Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos complementares citados no item 3 deste RAC:

VST Vidro de Seguran¢a Temperado
VSL Vidro de Seguran¢a Laminado

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados 0s seguintes documentos complementares.

Portaria Inmetro n.°118/ Aprova os Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP.
2015 e substitutivas

Portaria Inmetro n.° 250/ Aprova requisitos aplicaveis a todos os processos de certificacdo de
2016 e substitutivas produtos, conduzidos com base em Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade regidos ou ndo pelo RGCP.

ABNT NBR 9491:2015  Vidros de seguranca para veiculos rodoviarios — Requisitos.
ABNT NBR 9492:2014  Vidros de seguranca - Ensaio de ruptura — Seguranca contra estilhacos.

ABNT NBR 9493:2015  Vidros de seguranca - Determinacdo da resisténcia ao impacto com
“Phanton”.

ABNT NBR 9494:2015  Vidros de seguranca - Determinacdo da resisténcia a0 impacto com
esfera.

ABNT NBR 9497:2015  Vidros de seguranga - Determinacdo da separacdo da imagem
secundaria.

ABNT NBR 9498:2015  Vidros de seguranca — Método de ensaio de abras&o.

ABNT NBR 9499:2015  Vidros de seguranca - Ensaio de resisténcia a alta temperatura.
ABNT NBR 9501:2015  Vidros de seguranga - Ensaio de radiagéo.

ABNT NBR 9502:2015  Vidros de seguranca - Ensaio de resisténcia a umidade.
ABNT NBR 9503:2015  Vidros de seguranca - Determinagéo da transmissdo luminosa

ABNT NBR 9504:2015  Vidros de seguranca - Determinacéo da distorcdo otica
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ABNT NBR 16187:2013 Veiculos Rodoviarios Automotores - Procedimento para determinagéo
dos pontos H e R.

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, sdo adotadas as definicdes a seguir, complementadas pelas defini¢cdes contidas
no RTQ para Vidros de Seguranca Automotivos e nos documentos complementares citados no item
3.

4.1 Familia
Vidros automotivos, de um mesmo processo produtivo e mesma unidade fabril, cujas faixas de
espessura nominal, em milimetros, sdo divididas conforme segue:

4.1.1 Para vidros de seguranca laminados (VSL):
- familia VSL - I: e <5,5 mm;

- familiaVSL - I1: 5,5 mm <e <6,5 mm;

- familia VSL - I1I: e > 6,5 mm.

4.1.2 Para vidros de seguranca temperados (VST):
- familia VST - l: e < 3,5 mm;

- familia VST - II1: 3,5 mm <e <45 mm;

- familia VST - l1I: 45 mm <e < 6,5 mm;

- familia VST - IV: e > 6,5 mm.

5. MECANISMO DE AVALIAQAO DA CONFORMIDADE
O mecanismo de avaliacdo da conformidade para Vidros de Seguranca Automotivos é a
certificacdo.

6. ETAPAS DA AVALIAQAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece 2 (dois) modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um
deles:

a) Modelo de Certificagdo 5 — Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade - SGQ, seguida de avaliagdo de
manutencdo periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizacdo das
atividades de avaliacdo da conformidade e auditoria do SGQ.

b) Modelo de Certificacdo 1b — Ensaio de lote.
6.1 Modelo de Certificagéo 5
6.1.1 Avaliagéo Inicial

6.1.1.1 Solicitacédo de Certificagdo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacéo
descrita no RGCP, além do memorial descritivo de cada familia do produto a ser certificado,
contendo suas especificacdes e aplicacdo no produto.

6.1.1.2 Analise da Solicitacéo e da Conformidade da Documentacéo
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir 0S
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao
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Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.1.1.4 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.4.1 Definicao dos ensaios a serem realizados
Os ensaios iniciais devem seguir os estabelecidos nas tabelas 1 ou 2 deste RAC.

Tabela 1 - Ensaios para Vidro de Seguranca Laminado (VSL).

. Critério de
Procedimento S
Aceitacio
Ensaio Item
Base normativa da Item do RTQ
norma
Transmissdo luminosa (transmitancia) 4.7 4.3
Faixa de pigmentacdo 4.4 4.4
* Determinacdo da distorcdo Optica 4.8 4.5
*Separacdo da imagem secundéria 4.9 4.6
*Resisténcia ao impacto com “Phanton” 4.6.3 4.2
*Resisténcia ao impacto com esfera de ago de 227 g, 4612 492
a temperatura de +40 £ 2°C T '
*Resisténcia ao impacto com esfera de aco de 227 g, ABNT NBR 9491 4.2
X R 46.1.2
a temperatura de -20 + 2°C
**Resisténcia ao impacto com esfera de aco de 227 4613 4.2
g, a temperatura ambiente 20 + 5°C T
*Resisténcia ao impacto com esfera de aco de 2260 g 4.6.2 4.2
Resisténcia a radiacdo 4.10 4.7
Resisténcia a umidade 4.11 4.8
Resisténcia a alta temperatura 4.12 4.9
Ensaio de resisténcia a abraséo 4.13 4.10
* somente para vidros laminados para para-brisa
** somente para vidros laminados que ndo seja para-brisa
Tabela 2 - Ensaios para Vidro de Seguranca Temperado (VST).
Procedimento Critério de Aceitacao
SNREI Base normativa Heeirn el Item do RTQ
norma
Transmissdo luminosa (transmiténcia) ABNT NBR 9503 4.7 4.3
Ensaio de ruptura — Seguranca contra estilhacos ABNT NBR 9492 4.5 4.1
Resisténcia ao impacto com esfera de aco de 227 g | ABNT NBR 9494 4.6.1 4.2

6.1.1.4.2 Definicdo da Amostragem
Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.4.2.1 A coleta da amostra deve ser realizada pelo OCP de forma aleatéria no processo
produtivo do produto objeto da solicitagdo, desde que o produto j& tenha sido inspecionado e
liberado pelo controle de qualidade da fabrica, ou na area de expedicdo, em embalagens prontas
para comercializacéo.

6.1.1.4.2.2 Para os ensaios no produto, 0 OCP deve coletar amostras de acordo com a Tabela 3 ou
Tabela 4.
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Tabela 3 - Distribuicdo das amostras para os ensaios de VSL.

AMOSTRAGEM

ENSAIOS CONTRA
PROVA PROVA TESTEMUNHA

Transmissdo luminosa (transmitancia)

Faixa de pigmentacdo
4 unidades de

4 unidades de vidros . 4 unidades de
vidros de

S . . de seguranca vidros de seguranca
*Determinacdo da distorcao Optica seguranga

*Separacdo da imagem secundaria

4 unidades de vidros 4 ur_lidades de 4 unidades de
vidros de

de seguranca vidros de seguranca
. seguranca .
(provenientes da (provenientes da

. (provenientes da .
amostra anterior) . amostra anterior)
amostra anterior)

*Resisténcia ao impacto com “Phanton”

10 corpos-de-

10 corpos-de-prova, prova, com 10 corpos-de-prova,
. com comprimento e comprimento e | com comprimento e
*Resisténcia ao Impacto com esfera de ago largura de 3001 largura de 3007 | largurade 300+
de 227¢, a temperatura de +40 + 2°C -0 -0 -0
mm, e espessura mm, e espessura mm, e espessura
dentro da toleréncia dentro da dentro da tolerancia
tolerancia
10 corpos-de-
10 corpos-de-prova, prova, com 10 corpos-de-prova,
o . com comprimento e comprimento e | com comprimento e
*Resisténcia ao impacto com esfera de aco largura de 300+ largura de 300+ largura de 3001
de 227¢, a temperatura de -20 + 2°C -0 -0 -0
mm, e espessura mm, e espessura mm, e espessura
dentro da toleréncia dentro da dentro da toleréncia
tolerancia
8 corpos-de-
8 corpos-de-prova, prova, com 8 corpos-de-prova,
**Resisténcia a0 impacto com esfera de ago | oM comprimento e comprimento e com comprimento e
de 2279, & temperatura ambiente de 20 + | largurade 300 largurade 300"’ | largurade 3007
5°C mm, e espessura mm, e espessura mm, e espessura
dentro da tolerancia dentro da dentro da tolerancia
tolerancia
12 corpos-de-
12 corpos-de-prova, | prova, com | 12 corpos-de-prova,

com comprimento e | comprimento e | com comprimento e

it A .
dR;SéIZE)enCIa ao impacto com esfera de ago largura de 3007° | largura de 300°X | largura de 3001
e g - - -
mm, e espessura | mm, e espessura | mm, e espessura

dentro da tolerancia dentro da | dentro da tolerancia
tolerancia

3 corpos-de-

3 corpos-de-prova, 3 corpos-de-prova,

10 prova, com 10
com 300+ mm X 3007 mm x com 300+ mm X
- A PN - ~ 10 - 10
Resisténcia a radiacéo 767:°mm, e 762 mm, e 7610mm, e
espessura dentro da - espessura dentro da
A espessura dentro A
toleréncia tolerancia

da tolerancia
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3 corpos-de-
3 corpos-de-prova, prova, com 3 corpos-de-prova,
com comprimento e comprimento e com comprimento e
Resisténcia & umidade largurade 300° | largurade 30073° | largurade 3007
mm, e espessura mm, e espessura mm, e espessura
dentro da toleréncia dentro da dentro da toleréncia
tolerancia
3 corpos-de- 3 corpos—dgz—prova,
3 corpos-de-prova, prova, com com comprimento e
com comprimentoe | comprimento e largura de 3007’
Resisténcia a alta temperatura largura de 300 %° largura de 3007;” | mm, e espessura
mm, e espessura mm, e espessura | dentro da tolerancia
dentro da tolerancia dentro da
tolerancia
3 corpos-de-
3 corpos-de-prova, prova, com 3 corpos-de-prova,
com comprimento e comprimento e com comprimento e
largura de 1002° largura de 1002° largura de 100*%°
Ensaio de resisténcia a abrasdo mm, e espessura mm, e espessura mm, e espessura
dentro da tolerancia, dentro da dentro da
com furo central tolerancia, com | tolerancia, com furo
opcional furo central central opcional
opcional

* somente para vidros laminados para para-brisa
** somente para vidros laminados que ndo sejam para para-brisa

Tabela 4 - Distribuicdo das amostras para os ensaios de VST.

AMOSTRAGEM
ENSAIOS CONTRA
PROVA PROVA TESTEMUNHA
- . A 4 vidros de 4 vidros de 4 vidros de
Transmissdo luminosa (transmitancia)
seguranca seguranca seguranca
. 8 vidros de 8 vidros de
8 vidros de
. seguranga, quando os seguranca, seguranca, quando
Ensaio de ruptura — Seguranga contra ' quando 0s vidros 0s vidros forem

vidros forem planos e

estilhagos . forem planos e 24 planos e 24 para
24 para vidros de . .
para vidros de vidros de seguranca
seguranga curvos
seguranga curvos curvos
Resisténcia ao impacto com esfera de ago de . 6 vidros de 6 vidros de
6 vidros de seguranca
2279 seguranga seguranga

6.1.1.4.2.3 O OCP ao realizar a coleta da amostra deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando a data, o local, identificagdo do produto coletado e as condigdes em que este foi obtido.

6.1.1.4.2.4 A amostra deve ser identificada, lacrada e encaminhada ao laboratorio para ensaio, de
acordo com o estabelecido em procedimento especifico do OCP.
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6.1.1.4.2.5 Todos os ensaios, medi¢des, inspecdes e simulacdes de uso devem ser realizados na
amostra prova. Caso os resultados de todos os ensaios sejam conformes, o produto sera aprovado.
Caso seja verificado algum resultado ndo conforme na prova, esta deve ser considerada reprovada.

6.1.1.4.2.6 Caso haja reprovacdo da amostra prova, o fornecedor pode optar por utilizar a
contraprova, submetendo-a ao(s) ensaio(s) onde houve a reprovacgdo. Caso seja verificado algum
resultado ndo conforme na contraprova, a amostra e o produto devem ser considerados reprovados.

6.1.1.4.2.7 Caso os resultados dos ensaios realizados na amostra de contraprova sejam conformes,
uma amostra testemunha ser4 submetida ao(s) ensaio(s) onde houve a reprovacdo na amostra
contraprova. Caso seja verificado algum resultado ndo conforme na testemunha, a amostra e o
produto devem ser considerados reprovados, caso contrario, aprovados.

6.1.1.4.2.8 Caso haja reprovacdo da amostra testemunha, o fornecedor pode optar por tratar as ndo
conformidades. Nesse caso, o fornecedor deve evidenciar a efetividade das agdes corretivas
apresentando novas amostras para prova, contraprova e testemunha para a repeticdo de todos 0s
ensaios.

6.1.1.4.3 Definicao do Laboratorio
Os critérios para a defini¢do de laboratdrio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Tratamento de Ndo Conformidades na Etapa de Avaliacdo Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.6 Emissdo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP. O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

6.1.1.6.1 No certificado de conformidade, os modelos da familia devem ser notados de acordo
com as exigéncias descritas nos itens A1.3 ou Al.4 do Anexo A da Portaria Inmetro n.° 250/2016.

6.1.2 Avaliagdo de Manutencéo

Depois da concessdo do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da Certificacdo é
realizado pelo OCP para constatar se as condi¢bes técnico-organizacionais que deram origem a
concessao inicial da certificacdo continuam sendo cumpridas.

6.1.2.1 Auditoria de Manutencgéao
Os criterios para auditoria de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. A
Auditoria de Manutencéo deve ser concluida em até 18 (dezoito) meses.

6.1.2.2 Plano de Ensaios de Manutencéo

Os critérios para o plano de ensaios de manutengdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP. Os ensaios de manutencdo devem ser concluidos em até 18 (dezoito) meses apds a
concessao do Certificado de Conformidade, para cada familia certificada. Além disso, os ensaios de
manutencdo devem também ser realizados sempre que existirem fatos que recomendem a sua
realizacéo antes deste periodo.

6.1.2.2.1 Defini¢éo dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos nos subitem 6.1.1.4.1 deste
RAC.

6.1.2.2.2 Definicdo da Amostragem de Manutencao
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As unidades da amostra do produto acabado devem ser colhidas no comércio, devendo ser
observados os requisitos estabelecidos no RGCP e no item 6.1.1.4.2 deste RAC.

6.1.2.2.3 Defini¢do do Laboratorio
Os critérios para a definicdo de laboratdrio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.3 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacdo de Manutencéo
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutencdo devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.4 Confirmacdo da Manutencéo
Os critérios de confirmacdo da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.3 Avaliacdo de Recertificagéo

Os critérios para avaliacdo de recertificacdo estdo estabelecidos no RGCP. A Avaliacdo de
Recertificacdo deve ser realizada a cada 3 (trés) anos, devendo ser finalizada até a data de validade
do Certificado de Conformidade.

6.2 Modelo de Certificacédo 1b
6.2.1 Avaliacéo Inicial

6.2.1.1 Solicitacédo de Certificagdo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacdo
descrita no RGCP, além de evidenciar a identificacdo do tamanho do lote da familia a ser
certificada.

Nota: O lote de certificacdo é composto por produtos da mesma familia, ainda que de diferentes
lotes de fabricagéo. Cabe ao OCP identificar o tamanho do lote de certificagdo, tendo como base a
definicdo de familia estabelecida no item 4.1 deste RAC.

6.2.1.2 Analise da Solicitacdo e da Documentacao
Os critérios de analise da solicitacdo e da documentacdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos
no RGCP.

6.2.1.3 Plano de Ensaios
Os critérios do plano de ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3.1 Defini¢éo dos ensaios a serem realizados
Os ensaios devem seguir o definido no subitem 6.1.1.4.1 deste RAC.

6.2.1.3.2 Definicdo da Amostragem

6.2.1.3.2.1 Os critérios de amostragem devem seguir o estabelecido no RGCP. O OCP é
responsavel por presenciar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.

6.2.1.3.2.2 O tamanho da amostra, por familia, deve ser determinado conforme a norma ABNT
NBR 5426, com plano de amostragem simples, distribuicdo normal, nivel de inspe¢do S1 e NQA de
2,5.

6.2.1.3.2.3 O OCP, ao realizar a coleta da amostra, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando a data, o local, identificacdo do lote coletado e as condi¢cdes em que esta foi obtida,
conforme estabelecido no RGCP.



ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 41/2018

6.2.1.3.3 Definicao do laboratorio
A definicdo do laboratorio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.4 Tratamento de Nao Conformidades no Processo de Avaliagdo de Lote
Os critérios para o tratamento de ndo conformidades deve seguir o disposto no RGCP.

6.2.1.5 Emisséo do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir as condicdes descritas no
RGCP. No certificado de Conformidade, os modelos da familia devem ser notados de acordo com
as exigéncias descritas nos itens A1.3 ou Al1.4 do Anexo A da Portaria Inmetro n.° 250/2016.

7. TRATAMENTO DE RECLAI\/IAC;()ES
Os critérios para tratamento de reclamacg6es devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO
IAF

Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir 0S requisitos
estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO
Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAC;AO
Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

11.1 Os critérios gerais para o Selo de lIdentificacdo da Conformidade estdo contemplados no
RGCP e no Anexo llI.

11.2 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto no produto certificado em uma das
opcdes descritas no Anexo Il ou na sua embalagem, quando aplicavel.

12. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigacGes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

13. PENALIDADES
Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10



ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 41/2018

i 5 ANEXO 111

SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

111.1 Selo de Identificacdo da Conformidade

I11.1.1 O Selo de Identificacdo da Conformidade nesta opcdo deve ser serigrafado no vidro ou
tecnologia equivalente, desde que seja permanente e indelével.

111.1.2 A dimensdo minima do simbolo “I” constante no Selo de Identificacdo da Conformidade
deve ser de no minimo 5mm.

111.1.3 A marcacdo do n° do Registro de Objeto deve conter no minimo 6 digitos, mais 4 digitos a
serem apostos no “ANQO” da figura A.1.

FiguraA.l

Padrao 1 ou Padrao 2

NI

REG XXXXXX/ANO XXXXXX/ANO

000000 00 000000 000000 00 oooooo

Area de nao interferéncia

X

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
alteracao deve respeitar
as devidas proporgdes.

Tamanho real

Smm [

11
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111.1.4 Especificacdo da Rastreabilidade do Produto

Figura A.2
Més de Fabricagéo Més de Fabricagéo
{(1° Semestre) ANO {2° Semestre)
;1¢---|:||111r¢1¢

111.1.4.1 Para indicacdo do ano, deve ser utilizada a numeragéo com 2 digitos.
111.1.4.2 Para indicacdo dos meses, devem ser verificados os quadros A.1 e A.2.

Quadro A.1 — Indicacdo dos meses para o0 primeiro semestre:
Os pontos deverao estar a esquerda do nimero que indica 0 Ano

e e 0 0 0 0 =Janeiro
e @ @ o @ — [Fevereiro
e e e 0= Marco

e o o = Abril
e o = Maio
e = Junho

Quadro A.2 — Indicacdo dos meses para o segundo semestre:
Os pontos deverdo estar a direita do namero que indica o Ano.
Os pontos a esquerda ndo deverdo aparecer.

Julho=1eeeeee
Agosto=1e e e e e
Setembro=1e e e @
Outubro=1e e e
Novembro=1e e
Dezembro=1 e

Exemplo (meramente ilustrativo):
Data de fabricacao

Ano: 2017

Més: marco

REG XXXXXX/ANO

o000 1/
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