Servico Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
= INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 175, de 8 de abril de 2016

CONSULTA PUBLICA

OBJETO: Proposta de Regulamento Técnico da Qualidade para Vidros de Seguranca Automotivos
estabelecendo o aperfeicoamento dos requisitos obrigatérios de seguranca para a disponibilizacao
de vidros de seguranca automotivos no mercado nacional.

ORIGEM: Inmetro / MDIC.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribui¢Ges, conferidas no § 3° do art. 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos | e IV do art. 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n.°
6.275, de 28 de novembro de 2007, resolve:

Art. 1° Disponibilizar, no sitio www.inmetro.gov.br, a proposta de texto da Portaria
Definitiva referente ao Regulamento Técnico da Qualidade para Vidros de Seguranca Automotivos.

Art. 2° Declarar aberto, a partir da data da publicacdo desta Portaria no Diario Oficial da
Unido, o prazo de 60 (sessenta) dias para que sejam apresentadas sugestdes e criticas relativas aos
textos propostos.

Art. 3° Informar que as criticas e sugestdes deverdo ser encaminhadas no formato da
planilha modelo, contida na pagina http://www.inmetro.gov.br/legislacao/, preferencialmente em
meio eletrénico, e para 0s seguintes enderecos:

- Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro

Diretoria de Avaliacdo da Conformidade — Dconf

Divisdo de Regulamentacdo Técnica e Programas de Avaliacdo da Conformidade — Dipac
Rua da Estrela n.° 67 - 3° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-021 — Rio de Janeiro — RJ, ou

- E-mail: dipac.consultapublica@inmetro.gov.br

§ 1° As criticas e sugestdes que ndo forem encaminhadas de acordo com o0 modelo citado no
caput serdo consideradas invalidas para efeito da consulta publica e devolvidas ao demandante.

§ 2° O demandante que tiver dificuldade em obter a planilha no endereco eletrénico
mencionado acima, podera solicita-la no endereco fisico ou no e-mail elencados no caput.

Art. 4° Estabelecer que, findo o prazo fixado no art. 2°, o Inmetro se articulard com as
entidades que tenham manifestado interesse na matéria, para que indiguem representantes nas
discussOes posteriores, visando a consolidacao do texto final.
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Art. 5° Publicar esta Portaria de Consulta Publica no Diario Oficial da Unido, quando
iniciard a sua vigéncia.

LUIS FERNANDO PANELLI CESAR
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= MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PROPOSTA DE TEXTO DE PORTARIA DEFINITIVA

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribui¢6es, conferidas no § 3° do art. 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos | e IV do art. 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n.°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliagdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de
2002, que outorga ao Inmetro competéncia para estabelecer diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando o art. 5° da Lei n.° 9.933/1999, que determina, as pessoas naturais e juridicas
gue atuam no mercado, a observancia e o cumprimento dos atos normativos e Regulamentos
Técnicos expedidos pelo Conmetro e pelo Inmetro;

Considerando que é dever de todo fornecedor oferecer produtos seguros no mercado
nacional, cumprindo com o que determina a Lei n° 8.078, de 11 de setembro de 1990,
independentemente do atendimento integral aos requisitos minimos estabelecidos pela autoridade
regulamentadora, e que a certificacdo conduzida por um organismo acreditado pelo Inmetro nédo
afasta esta responsabilidade;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 472, de 12 de outubro de 2014, publicada no Diério
Oficial da Unido de 24 de outubro de 2014, secdo 01, paginas 78 a 79, ou sua substitutiva, que
institui, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade — SBAC, um regime
especial para baixos volumes através da Declaracdo de Conformidade do Fornecedor compulsoria
para 0s componentes automotivos importados;

Considerando a necessidade de aperfeicoar os Programas de Avaliacdo da Conformidade para
Vidros de Seguranca Automotivos, estabelecidos pela Portaria Inmetro n.° 156 de 04 de junho de
2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 05 de junho de 2009, sec¢do 01, pagina 162, e pela
Portaria Inmetro n.° 157 de 04 de junho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 05 de
junho de 2009, secdo 01, pagina 162, bem como as suas portarias complementares;

Considerando a necessidade de aprimorar e intensificar as acGes de acompanhamento de
mercado, para prevenir a ocorréncia de acidentes de consumo envolvendo vidros de seguranca
automotivos;

Considerando a importancia de os vidros de seguranca automotivos, comercializados no pais,
atenderem a requisitos minimos de seguranga, resolve baixar as seguintes disposicdes:

Art. 1° Aprovar o Regulamento Técnico da Qualidade para Vidros de Seguranca
Automotivos, inserto no Anexo | desta Portaria, que aperfeicoa os requisitos, de cumprimento
obrigatorio,referentes & seguranca do produto, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

Art. 2° Determinar que os fornecedores de vidros de seguranga automotivos deverdo atender
ao disposto no Regulamento ora aprovado.
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Art. 3° Determinar que todo vidro de seguranca automotivo, abrangido pelo Regulamento

ora aprovado, deverd ser fabricado, importado, distribuido e comercializado, de forma a néo

oferecer riscos que comprometam a seguranca do usuario, independentemente do atendimento
integral aos requisitos estabelecidos neste Regulamento.

8 1° O Regulamento ora aprovado se aplica aos vidros de seguranca laminados e aos vidros de
seguranca temperados para veiculos rodoviarios, encontrados no mercado de reposi¢do nacional.

8 2° Excluem-se do Regulamento ora aprovado os vidros de seguranca:

l. Utilizados na construgéo civil;

Il.  Utilizados na inddstria moveleira;

I1l.  Utilizados nos eletrodomésticos de linha branca;

IV. Utilizados nas maquinas, implementos e equipamentos agricolas;

V. Utilizados nos veiculos fora de estrada;

VI. destinados as linhas de montagem de veiculos automotores;

VII. aserem aplicados em veiculos devido a recall;

VIII. de veiculos de producdo descontinuada até 31 de dezembro de 1999;

IX. destinados exclusivamente aos veiculos que possuam relacdo poténcia/peso (RPP)
maior que 140, calculado como RPP= (Pn/m)*1000kg/kW, sendo “Pn” a poténcia na unidade em

quilowatts (kW) e “m” a massa na unidade em quilogramas (kg);

X.  destinados exclusivamente aos veiculos com peso bruto total (PBT) igual ou inferior a
3,5 toneladas que possuam poténcia maxima superior a 195kW;

XI. destinados exclusivamente aos veiculos com peso bruto total (PBT) igual ou inferior a
3,5 toneladas que possuam preco minimo de venda de R$250.000,00;

XIl. abrangidos por esta Portaria e que sejam importados como parte de um conjunto
montado.

Art. 4° Determinar que as exigéncias do Regulamento ora aprovado ndo se aplicardo aos
vidros de seguranca automotivos que se destinem exclusivamente a exportacao.

Paragrafo Unico.Os produtos acabados destinados exclusivamente a exportacdo deverao estar
identificados inequivocamente, com documentacdo comprobatoria da sua destinacao.

Art. 5° Determinar que o Regulamento ora aprovado aplicar-se-4 aos seguintes entes da
cadeia produtiva de vidros de seguranca automotivos, com as seguintes obrigacOes e
responsabilidades:

8 1° Caberd ao fabricante nacional somente fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou
oneroso,vidros de seguranga automotivos conforme os requisitos do Regulamento ora aprovado.
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8 2° Cabera ao importador somente importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou
oneroso,vidros de seguranga automotivos conforme os requisitos do Regulamento ora aprovado.

§ 3° Caberé a todos os entes da cadeia produtiva e de fornecimento de vidros de seguranga
automotivos, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, manter a integridade do
produto, das suas marcacOes obrigatdrias, instrucGes de uso, adverténcias, recomendagdes e
embalagens, preservando o atendimento aos requisitos do Regulamento ora aprovado.

8 4°Caso um ente exerca mais de uma funcéo na cadeia produtiva e de fornecimento, entre as
anteriormente listadas, suas responsabilidades serdo acumuladas.

Art. 6° Determinar que os vidros de seguranca automotivos fabricados, importados,
distribuidos e comercializados, a titulo gratuito ou oneroso, em territorio nacional deverdo ser
submetidos, compulsoriamente, a avaliagdo da conformidade, por meio do mecanismo de
certificacdo, observado o prazo fixado no art.0 desta Portaria.

8 1° Os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Vidros de Seguranga Automotivos
estdo insertos no Anexo Il desta Portaria, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

8 2° A certificagcdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

Art. 7° Determinar que, ap6s a certificacdo, os vidros de seguranca automotivos fabricados,
importados, distribuidos e comercializados, a titulo gratuito ou oneroso, em territério nacional
deverdo ser registrados no Inmetro, considerando a sua Portaria n® 491, de 13 de dezembro de 2010,
ou substitutivas, observado o prazo fixado no art.0 desta Portaria.

8 1°A obtencdo do Registro é condicionante para a autorizacdo do uso do Selo de
Identificacdo da Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizacdo no mercado
nacional.

8 2° Os modelos de Selo de Identificacdo da Conformidade aplicaveis para vidros de
seguranca automotivos encontram-se no Anexo Il desta Portaria, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

Art. 8° Determinar que os vidros de seguranca automotivos importados, abrangidos pelo
Regulamento ora aprovado, estardo sujeitos ao regime de licenciamento de importagdo néo
automatico, devendo o importador obter anuéncia junto ao Inmetro, considerando a sua Portaria
n.°18, de 14 de janeiro de 2016, ou substitutivas, observado o prazo estabelecido no art. O desta
Portaria.

Art. 9° Determinar que todos os vidros de seguranca automotivos, abrangidos pelo
Regulamento ora aprovado, estardo sujeitos, em todo o territdrio nacional, as acles de
acompanhamento no mercado executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele
vinculadas por convénio de delegacdo.

Art. 10. Determinar que as infragdes ao disposto nesta Portaria serdo analisadas, podendo
ensejar as penalidades previstas na Lei n.° 9.933/1999.

Paragrafo Unico.A fiscalizacdo observara os prazos fixado nos artigos14 e 15desta Portaria.
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Art. 11. Determinar que as acfes de acompanhamento no mercado poderdo ser realizadas
através de metodologias e amostragens diferentes das utilizadas para a certificagdo do produto,
mantidas as possibilidades de defesa e recurso, previstas na legislacao especifica.

8 1° Todas as unidades de vidros de seguranca automotivos fabricadas, importadas,
distribuidas e comercializadas em territorio nacional deverdo ser seguras e atender, integralmente,
ao Regulamento ora aprovado.

§ 2° O fornecedor detentor do registro sera responsavel por repor as amostras do produto,
eventualmente retiradas do mercado pelo Inmetro ou por seus érgdos delegados, para fins de
acompanhamento.

8§ 3° O fornecedor detentor do registro que tiver amostras submetidas ao acompanhamento no
mercado devera prestar ao Inmetro, quando solicitado, ou notificado administrativamente, todas as
informagdes requeridas em um prazo méximo de 10 (dez) dias uteis.

Art. 12. Cientificar que, caso sejam identificadas ndo conformidades nos produtos durante as
acOes de acompanhamento no mercado, o Inmetro notificara o fornecedor detentor do registro,
determinando a necessidade de providéncias e respectivos prazos.

Paragrafo Unico.O processamento da investigacdo decorrente da acdo de acompanhamento no
mercado ocorre de forma independente do processo de aplicacdo de penalidades previstas na Lei.

Art. 13. Determinar que, caso as ndo conformidades identificadas no mercado sejam
consideradas sistémicas e desencadeiem, ao longo de todo o ciclo de vida do objeto, riscos
potenciais ao meio ambiente, a salde ou a seguranca do consumidor, 0 Inmetro podera determinar,
ao fornecedor detentor do registro, a retirada do produto do movimento comercial.

Paragrafo Unico. O Inmetro informara o fato aos 6rgéos de defesa do consumidor.

Art. 14. Determinar que, a partir de 36 (trinta e seis) meses, contados da data de publicacéo
desta Portaria,os fabricantes nacionais e importadores deverdo fabricar ou importar, para o mercado
nacional, somente vidros de seguranca automotivos em conformidade com as disposi¢fes contidas
neste documento legal.

Paragrafo Unico. A partir de 6 (seis) meses, contados do término do prazo fixado no caput, 0s
fabricantes e importadores deverdo comercializar, no mercado nacional, somente vidros de
seguranca automotivos em conformidade com as disposicdes insertas nesta Portaria.

Art. 15. Determinar que, a partir de 54 (cinquenta e quatro) meses, contados da data de
publicacdo desta Portaria, os estabelecimentos que exercerem atividade de distribuicdo ou de
comércio deverdo vender, no mercado nacional, somente vidros de seguranca automotivos em
conformidade com as disposi¢Oes contidas nesta Portaria.

Paragrafo unico. A determinacdo contida no caput nao devera ser aplicavel aos fabricantes e
importadores, que observardo os prazos fixados no artigo anterior.

Art. 16. Cientificar que, mesmo durante os prazos de adequacao estabelecidos, os fabricantes
nacionais e importadores permanecerdo responsaveis pela seguranca dos vidros de seguranca
automotivos disponibilizados no mercado nacional e responderdo por qualquer acidente ou
incidente, em fungéo dos riscos oferecidos pelo produto.
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Paragrafo Unico. A responsabilidade descrita no caput ndo terminara e nem sera transferida
para 0 Organismo de Avaliacdo da Conformidade ou para o Inmetro, em qualquer hipdtese, com o
vencimento dos prazos fixados nos art.0 e O desta Portaria.

Art. 17. O prazo fixado no art. 14 devera ser observado pelos fornecedores detentores da
certificacdo obtida com base na Portaria Inmetro n.° 156/2009 e na Portaria Inmetro n.° 157/2009,
independentemente da validade do Certificado de Conformidade anteriormente concedido.

Art. 18. Cientificar que a Consulta Publica foi divulgada pela Portaria Inmetro n.° xx, de xx
de xxxxxxxxxde xxxX, editada no Diario Oficial da Unido de xx de XXXXXXXXX de XXXX, Secao XX,
pagina xx, e contou com a colaboracdo de técnicos do setor e da sociedade em geral para a
elaboracdo do Regulamento ora aprovado.

Art. 19. Revogar a Portaria Inmetro n.° 156 de 04 de junho de 2009, publicada no Diario
Oficial da Unido de 05 de junho de 2009, secdo 01, pagina 162, Portaria Inmetro n.° 157 de 04 de
junho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 05 de junho de 2009, secdo 01, pagina 162,
a Portaria Inmetro n.° 246 de 30 de maio de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido de 01 de
junho de 2011, secdo 01, pagina 173, a Portaria Inmetro n.° 247 de 30 de maio de 2011, publicada
no Diario Oficial da Unido de 01 de junho de 2011, se¢do 01, pagina 173, a Portaria Inmetro n.° 401
de 01 de agosto de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 03 de agosto de 2012, sec¢éo 01,
paginas 77 a 78, no prazo de 66 (sessenta e seis) meses ap6s a publicacdo deste instrumento legal.

Art. 20. Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacdo no Diario Oficial da Unido.

LUIS FERNANDO PANELLI CESAR



ANEXO | DA PORTARIA INMETRO N° 175/ 2016

I ANEXO |

REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA VIDROS DE
INMETRO SEGURANCA AUTOMOTIVOS
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatorios paravidros de
seguranga automotivos a serem atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado
nacional.

2. DEFINICOES
2.1 Abertura luz do dia: toda area do vidro, incluindo a rea transparente e a faixa sombreada.

2.2 Altura do segmento ‘h’: distancia maxima, medida em angulos de aproximadamente 90° com a
lamina de vidro, separando a superficie interior da ldmina de um plano que passa através das
extremidades da lamina, conforme figura “Determinacdo da altura do segmento ‘h’ ” da norma
técnica ABNT NBR 9491:2011 - Vidros de seguranga para veiculos rodoviarios - Requisitos. No
caso de laminas de vidro de seguranca gue possuem uma curvatura simples, a altura do segmento
sera igual a hl maxima e, no caso de laminas de vidro de seguranca que possuem uma curvatura
dupla, a altura do segmento seré igual a hl maxima + h2 méaxima.

2.3 Area do vidro: area total da peca, incluida a serigrafia, faixa dégrade e é&reas cobertas por
canaletas, guarnicdes de vedacdo ou partes da carroceria, onde sédo realizadas as avaliacbes dos
defeitos visuais.

2.4 Area transparente: toda a area do vidro, exceto a obscuridade opaca e a faixa sombreada.

2.5 Caracteristica principal: caracteristica que modifica as propriedades dpticas e/ou mecanicas do
material de vidro de seguranca sem significancia a funcdo que este pretende executar em um
veiculo. O termo também engloba as marcas ou marcagfes da forma especificada pelo portador da
homologacéo.

2.6 Caracteristica secundaria: caracteristica capaz de modificar as propriedades Opticas e/ou
mecanicas de um vidro com significancia a funcdo que este pretende executar em um veiculo. A
extensdo de tais modificacOes é avaliada em relacdo aos indices de dificuldade.

2.7 Classificacdo do produto: todas as laminas de vidro que possuem as mesmas caracteristicas
principais (espessura e cor).

2.8 Curvatura ‘r’: valor aproximado do menor raio do arco do para-brisa medido na area mais
curvada.

2.9 Defeitos visuais (abrasdo): desgaste superficial opaco.
2.10Defeitos visuais (bolha): incluséo de gas.

2.11Defeitos visuais (defasagem entre laminas): deslocamento entre as folhas de vidro que
compdem o vidro de seguranca laminado.
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2.12Defeitos visuais (delaminacédo): descolamento das folhas do vidro e da pelicula aderente.

2.13Defeitos visuais (embranquecimento): aparéncia leitosa do vidro de seguranca laminado
acabado.

2.14Defeitos visuais (fio de cabelo): arranhdo superficial, ndo sensivel a unha.
2.15Defeitos visuais (garoa): bolhas menores que 1(um) milimetro (mm) agrupadas.

2.16Defeitos visuais (impressdo digital): marca deixada, durante 0 manuseio, entre as laminas do
vidro de seguranca laminado.

2.17Defeitos visuais (inclusdo): toda substancia estranha entre as laminas do vidro de seguranca
laminado.

2.18Defeitos visuais (infundido): material ndo fundido e opaco, agrupado ou néo.
2.19Defeitos visuais (irisagéo): falha que provoca a decomposicdo da luz nas cores fundamentais.
2.20Defeitos visuais (lasca): particula destacada da borda com area superior a 5 mm2,

2.21Defeitos visuais (lasca em “V”): lascas que formam um angulo agudo, denotando um potencial
ponto fraco.

2.22Defeitos visuais (lasca em concha): lasca que tem o contorno arredondado e ndo apresenta risco
de abertura de trinca.

2.23Defeitos visuais (linha): defeito na pelicula de material aderente resultando, apds a fabricacéo
do vidro de seguranga laminado, com aspecto de fio.

2.24 Defeitos visuais (mancha oleosa): mancha causada pela penetracdo de substancias oleosas no
vidro de seguranca laminado.

2.25Defeitos visuais (marca de matriz): deformacéo causada pelo ferramental de curvacéo.

2.26Defeitos visuais (picagem): pontos provocados por arremesso de fragmentos no processo de
témpera.

2.27Defeitos visuais (retragdo): encolhimento da camada intermediéria de material aderente devido
ao manuseio incorreto no momento da laminacéo.

2.28Defeitos visuais (risco da pelicula aderente): defeito provocado pelo manuseio da camada
intermediaria de material aderente do vidro de seguranca laminado, resultando em arranh&o na sua
superficie.

2.29 Defeitos visuais (risco leve): arranhdo, sensivel a unha.

2.30Defeitos visuais (trinca): rachadura ou fissura localizadas em qualquer parte do vidro.

2.31Area A do vidro: area do vidro néo serigrafada.

2.32Area B do vidro: area correspondente & area serigrafada.
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2.33Area C do vidro: area invisivel, coberta por canaletas, guarnices ou partes da carroceria.
2.34Angulo de inclinacdo de um para-brisa: angulo contido entre uma linha vertical e uma linha
reta passando através das bordas superior e inferior do para-brisa, estando ambas as linhas em um

plano vertical que contém o eixo longitudinal do veiculo.

2.35Area desenvolvida de um para-brisa: area minima retangular de vidro da qual um para-brisa
pode ser fabricado.

2.36 Ponto H do para-brisa: caracteriza a posi¢do dentro do compartimento dos passageiros de um
ocupante sentado, do eixo tedrico de rotacdo existente entre as pernas e o tronco de um corpo
humano, representado pelo manequim descrito na ABNT NBR 9491:2011.

2.37Ponto R do para-brisa: ponto de referéncia do local do assento, o qual tem as coordenadas
determinadas em relacdo a estrutura do veiculo e corresponde a posicao tedrica do ponto de rotacéo
tronco/pernas (ponto H) para a posi¢édo de conducdo ou de utilizagdo normal, a mais baixa e a
recuada, de cada um dos bancos previstos pelo fabricante do veiculo.

2.38 Zona A do para-brisa: area de visdo central, determinada através da obtencdo dos pontos R e
H, conforme os Anexos B e C, ou Anexo D da norma técnica ABNT NBR 9491:2011.

2.39Zona B do para-brisa: &rea de visdo perimetral, determinada atraves da obtencdo dos pontos R e
H, conforme os Anexos B e C, ou Anexo D da norma técnica ABNT NBR 9491:2011.

2.40Zona B reduzida do para-brisa: area de ensaio B, com a excluséo das areas relacionadas no
Anexo I, item 111.2.3, da norma técnica ABNT NBR 9491:2011.

2.41Zona C do para-brisa: area adjacente a zona B que inclui a serigrafia e as areas ndo visiveis.
2.42Faixa sombreada: qualquer area do vidro com uma transmisséo luminosa regular reduzida.

2.43Indices de dificuldade: classificacio em duas graduacdes (indice 1 e 2) aplicaveis as variacdes
observadas na pratica, para cada caracteristica secundaria.

Nota: A passagem do indice 1 para o indice 2 indica a necessidade de ensaios complementares.
2.440bscuridade opaca: qualquer area do vidro que evita a transmissdo de luz.

2.45Rastreabilidade: informacgdes sobre o corpo de provas que possibilite identificar suas
caracteristicas, sua origem e as condi¢Ges do processo de fabricacéo.

2.46Para-brisa curvado: aquele que possui uma curvatura normal, resultando em uma altura de
segmento superior a 10 mm por metro linear.

2.47Para-brisa plano: aquele que ndo possui curvatura normal, resultando em uma altura de
segmento inferior a 10 mm por metro linear.

2.48Vidro “float”: vidro transparente fabricado por processo de flutuagao.

2.49Zonas de visdo: regifes sobre as quais sdo realizados os ensaios épticos. A zona de visdo €
determinada através da obtencdo dos pontos R e H, conforme o Anexos B e C, ou Anexo D da
norma técnica ABNT NBR 9491:2011.
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3. REQUISITOS GERAIS
3.1 Os documentos de referéncia deste regulamento sao:
I.  ABNT NBR 9491:2011 - Vidros de seguranca para veiculos rodoviarios - Requisitos;

II. ABNT NBR 9492:2014 - Vidros de seguranca - Ensaio de ruptura — Seguranca contra
estilhacos;

1. ABNT NBR 9493:2012 - Vidros de segurangca - Método de ensaio para determinacdo da
resisténcia ao impacto com “Phanton”;

IV. ABNT NBR 9494:2012 - Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacdo da
resisténcia ao impacto com esfera;

V. ABNT NBR 9501:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio de radiacéo;
VI. ABNT NBR 9502:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio de resisténcia a umidade;

VII. ABNT NBR 9503:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacdo da
transmissdo luminosa;

VIII.  ABNT NBR 9504:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacao da
distorcéo Optica resisténcia;

IX. ABNT NBR 9497:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacdo da
imagem secundaria;

X. ABNT NBR 9498:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio de abrasao;

XI. ABNT NBR 9499:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio de resisténcia a alta
temperatura.

3.2 Assiglas aplicaveis a este regulamento sdo:

I.  ABNT - Associacdo Brasileira de Normas Técnicas;
Il. NBR - Norma Brasileira;

I1l. RTQ - Regulamento Técnico da Qualidade.

3.3 Determinar que todo vidro de seguranca automotivo deve ser projetado, construido e
comercializado, no mercado nacional, de forma a ndo oferecer danos ao consumidor.

3.4 O vidro de seguranga automotivo deve estar permanentemente marcado com informacgdes que
permitam sua rastreabilidade, em local de fécil visualizagdo apos a instalacéo no veiculo.

3.5 O vidro de seguranca automotivoaplicado em para-brisas deve ser apenas vidro laminado.

3.6 O vidro de seguranga automotivoaplicado em areas envidracadas laterais e traseiras do veiculo
pode ser tanto vidro temperado como laminado.
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4. REQUISITOS TECNICOS

4.1 O vidro de seguranca automotivo deve garantir a seguranca contra o estilhacamento apds a
ruptura, atendendo as seguintes condi¢fes quando ensaiados conforme a ABNT NBR 9492:2014 -
Vidros de seguranga — Ensaio de ruptura — Seguranca contra estilhagos:

I) o ndmero de fragmentos em um quadrado de 50 mm de lado deve ser de no minimo 40
fragmentos;

I1) na contagem, deve-se considerar como meio fragmento os que forem cortados pelos lados do
quadrado;

I11) ndo se avaliam os fragmentos ocorrentes em uma faixa marginal de 20 mm de largura que
circunda a periferia do vidro, nem os ocorrentes em um raio de 75 mm do centro de percussao;

IV) fragmentos nos quais a superficie seja superior a 3 cm2 ndo sdo admitidos, salvo nas partes
definidas na alinea “l11”’;

V) fragmentos de forma mais alongada sdo admissiveis somente na hipétese de ndo ultrapassarem
0 comprimento de 100 mm e ndo formarem um angulo maior que 45° com a borda, exceto se
ocorrerem nas areas descritas na alinea “l11”;

V1) quando o fragmento se estende para além da &rea excluida, descrita na alinea “l11”, apenas a
parte do fragmento que estiver fora desta area deve ser avaliada;

VIl)um conjunto de amostras deve ser considerada satisfatoria se pelo menos trés dos quatro
ensaios realizados em cada um dos pontos de impacto forem aprovados, registrando-se todos 0s
possiveis desvios e o padrdo de fragmentacdo em relatdrio de ensaio.

4.2 O vidro de seguranca automotivo deve ser avaliado quanto a sua resisténcia ao impacto, com
corpos macicos ndo pontiagudos (esfera de 227 g), obedecendoas seguintes condi¢bes quando
ensaiados conforme a norma técnica ABNT NBR 9494:2012 - Vidros de seguranca - Método de
ensaio para determinacdo da resisténcia ao impacto com esfera:

I) para vidros temperados aplicados em qualquer area, exceto para-brisa, sendo que o ensaio deve
ser considerado aprovado se houver apenas uma ruptura, dentre os seis corpos de prova ensaiados -
caso o resultado seja negativo em dois ou mais corpos de prova, 0 ensaio deve ser repetido em um
novo lote de pecas, com seis novos corpos de prova do mesmo lote, sendo que neste caso ndo pode
haver qualquer quebra;

I1) para vidros laminados aplicados em para-brisas, para os dez corpos de prova de cada
temperatura e de cada altura de queda, 0 ensaio deve ser considerado aprovado se pelo menos oito
corpos de prova ndo quebrar em varios pedacos, a esfera ndo atravessar o corpo de prova e, no caso
do ndo rompimento da camada intermediaria do vidro, o peso dos estilhacos desprendidos do lado
oposto a face de impacto da esfera ndo for superior ao indicado da norma técnica ABNT NBR
9494:2012 (havendo fissuras, a pesagem € desnecessaria) - caso o resultado seja negativo em trés ou
mais corpos de prova, 0 ensaio deve ser repetido em um novo lote de pegas, com dez novos corpos
de prova do mesmo lote, sendo que neste caso ndo pode haver qualquer quebra;

I11) para vidros laminados aplicados em outras areas do veiculo, para os oito corpos de prova, 0
ensaio deve ser considerado aprovado se pelo menos seis corpos de prova nédo se partir em pedagos
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separados, a esfera ndo atravessar o corpo de prova e, no ponto imediatamente oposto ao ponto de
impacto, pequenos fragmentos de vidro podem se soltar, mas:

a) a area exposta da pelicula deve ser menor que 645 mm?, sendo que sua superficie deve sempre
conter pequenas particulas de vidro aderidas;

b) caso de haver a separacéo total do vidro da pelicula, essa area ndo pode exceder 1.935 mm? em
qualquer um dos lados;

C) caso o resultado seja negativo em trés ou mais corpos de prova, o ensaio deve ser repetido em um
novo lote de pegas, com oito novos corpos de prova do mesmo lote, sendo que neste caso ndo pode
haver qualquer quebra.

4.3 O vidro de seguranca automotivo aplicado em para-brisas deve ser avaliado quanto & sua
resisténcia ao impacto, com esfera de 2.260 g, quando ensaiados conforme a norma técnica ABNT
NBR 9494:2012, para doze corpos de prova, sendo considerado satisfatorio se onze corpos de prova
ndo forem atravessados em até 5 s ap0s 0 impacto — caso existirem duas ou mais amostras
atravessadas, uma nova série de ensaios deve ser realizada com doze novos corpos de prova, sendo
que nessa condicdo nenhuma amostra pode ser atravessada.

4.4 O vidro de seguranca automotivo aplicado em para-brisas deve ser avaliado quanto a sua
resisténcia ao impacto, com corpos maci¢os nao pontiagudos, quando ensaiados conforme a norma
técnica ABNT NBR 9493:2012 - Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacdo da
resisténcia ao impacto com “Phanton”, devendo atender as condicOes descritas a seguir:

I) as rachaduras mais proximas ao ponto de impacto ndo podem estar distantes a mais de 80 mm;

I) as camadas do vidro devem continuar aderindo ao material plastico da camada intermediéria,
sendo que uma ou mais separacGes parciais, a partir da camada intermediaria com uma distancia
inferior a 4 mm de extensdo, em qualquer lado da rachadura, sdo permitidas, fora de um circulo de
60 mm de diametro centralizado no ponto de impacto;

I11) no lado do impacto, a camada intermediéria ndo pode ficar exposta sobre uma area superior a
20 cmz, sendo permitida uma ruptura na camada intermediaria de até 35 mm de comprimento, desde
que o “Phanton” ndo ultrapasse a camada intermediaria;

IV) todos os corpos de prova devem ser aprovados ou, se um corpo de prova for reprovado, uma
nova série de ensaios deve ser realizada em um novo conjunto de amostras e todas serem aprovadas.

45 O vidro de seguranga automotivo deve ser avaliado quanto a transmissdo luminosa
(transmiténcia), devendoatender a legislacdo vigente e ser ensaiado conforme a norma técnica
ABNT NBR 9503:2011 - Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacdo da
transmissao luminosa.

4.6 A faixa de pigmentacdo para vidros temperados com transmissdo luminosa inferior a 70% nao
podeinvadir as areas de visdo A e B, conforme a norma técnica ABNT NBR 9491:2011.

4.7 O vidro de seguranca automotivo aplicado em para-brisasdeve ser avaliado quanto a distor¢édo
Optica, quando ensaiados conforme a norma técnica ABNT NBR 9504:2011 - Vidros de seguranga -
Método de ensaio para determinacdo da distor¢do Optica resisténcia, sendo que:
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I) para os vidros destinados aos veiculos de categoria M1 e N1, o ensaio deve ser efetuado na zona
A, com valor maximo de distorcao de 2’ de arco, e nas zonas B e B reduzida, com valor maximo de
distor¢do de 6’ de arco, conforme descrito no “Procedimento para a determinagdo das zonas de
visdo do para-brisa em relagdo aos pontos V”’;

I1) para as outras categorias de veiculos (M2, M3, N2 e N3), o ensaio deve ser efetuado na zona I,
com valor maximo de distorcdo de 2’ de arco, conforme descrito no “Procedimento para a
determinacéo das zonas de viséo do para-brisa em relagao aos pontos V.

4.8 O vidro de seguranca automotivo aplicado em para-brisas deve ser avaliado quanto a separacao
da imagem secundéria, quando ensaiados conforme a norma técnica ABNT NBR 9497:2011 -
Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacdo da imagem secundéria, sendo
considerado aprovado quando na mira com dois anéis, a imagem priméria e secundaria dos anéis
ndo se encontrarem, na mira com ponto e anel, a imagem secundaria do ponto nao ultrapassarem o
limite interno do anel e no ensaio com colimador, atender as seguintes condicdes:

I) para os vidros destinados aos veiculos de categoria M1 e N1, o ensaio deve ser efetuado na zona
A, o valor maximo de separacdo das imagens primaria e secundaria nao ser maior que 15’ de arco, e
na zona B, o valor maximo de separacdo das imagens primaria e secundaria ndo ser maior que 25’
de arco;

I1) para as outras categorias de veiculos (M2, M3, N2 e N3), o ensaio deve ser efetuado na zona I, 0
valor méximo de separacdo das imagens primaria e secundaria nao ser maior que 15’ de arco;

I11) para os vidros destinados aos veiculos de categoriasM e N, as medi¢des ndo podem ser feitas
em uma area periférica de 25 mm de largura.

4.9 O vidro de seguranca automotivo laminado deve ser avaliado quanto a resisténcia a radiacéo,
quando ensaiados conforme a norma técnica ABNT NBR 9501:2011 - Vidros de seguranca -
Método de ensaio de radiacdo, sendo considerado aprovado quando:

I) o indice de dificuldade para a coloragdo do vidro for “2” para vidros incolores e “1” para vidros
coloridos (incluindo a pelicula com banda gradiente), assim como a coloragdo da pelicula for “1”
para vidros incolores e “2” para vidros coloridos (incluindo a pelicula com banda gradiente);

I1) a transmissdo luminosa ndo pode reduzir mais que 5 % do valor inicial e atender a legislacao
vigente (na zona onde a transmissdo deve ser controlada normalmente).

4.100 vidro de seguranca automotivo laminado deve ser avaliado quanto a resisténcia a umidade,
quando ensaiados conforme a norma técnica ABNT NBR 9502:2011 - Vidros de seguranca -
Método de ensaio de resisténcia a umidade, sendo considerado aprovado quando:

I) o indice de dificuldade para a pelicula incolor for igual a 1 e para peliculas coloridas, incluindo
pelicula com banda gradiente, o indice for igual a 2;

I1) ndo houver a ocorréncia de manchas esbranquigadas ou delaminacdo na pelicula intermediaria do
corpo de prova a mais de 10 mm das bordas ndo cortadas ou a mais de 15 mm das bordas cortadas.

4.110 vidro de seguranca automotivo laminado deve ser avaliado quanto a resisténcia a alta
temperatura, quando ensaiados conforme a norma técnica ABNT NBR 9499:2011 - Vidros de
seguranca - Método de ensaio de resisténcia a alta temperatura, sendo considerado aprovado
quando:
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I) o indice de dificuldade para a pelicula incolor for igual a 1 e para peliculas coloridas, incluindo
pelicula com banda gradiente, o indice for igual a 2;

I1) ndo ocorrerem bolhas, penetracdes, descolagens e descoloracéo, exceto:

a) numa faixa de 10 mm de largura na zona marginal e de ambos os lados de eventuais trincas que
possam aparecer no vidro ou corpo de prova durante o ensaio;

b) numa faixa de 15 mm de largura a partir da borda ndo cortada (borda original do vidro do para-
brisa) e em uma faixa de 25 mm de largura das demais bordas.

4.120 vidro de seguranca automotivo laminado deve ser avaliado quanto a resisténcia a abraséo,
qguando ensaiados conforme a norma técnica ABNT NBR 9498:2011 - Vidros de seguranca -
Método de ensaio de abrasdo, sendo considerado aprovado quando se a difusdo de luz ndo for
superior a 2 %.

5. REQUISITOS DE MARCACOES E INFORMACOES OBRIGATORIAS NO PRODUTO
E NA EMBALAGEM

Todos os vidros de seguranca automotivos disponibilizados no mercado nacional devem ser
permanentemente marcados, no minimo, com as seguintes informacdes:

I) A marca do fabricante do vidro.

I1) Selo de Identificagdo da Conformidade, de acordo com o Anexo Il deste Regulamento.
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i 5 ANEXO Il - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA

VIDROS DE SEGURANCA AUTOMOTIVOS
INMETRO

1. OBJETIVO

Estabelecer critérios e procedimentos de avaliagdo da conformidade para vidros de seguranca
automotivos, com foco na seguranca, por meio do mecanismo de certificacdo, visando reduzir os
riscos de acidentes no seu uso.

1.1 AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICA(;AO
Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2. SIGLAS
Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos complementares citados no item 3 deste RAC:

VST Vidro de Seguranca Temperado
VSL Vidro de Seguranca Laminado

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados 0s seguintes documentos complementares.

Resolucao Contran n.° Estabelece requisitos para os vidros de seguranca e critérios para

254, de 26 de outubro de  aplicacdo de inscrigdes, pictogramas e peliculas nas  areas

2007 envidracadas dos veiculos automotores, de acordo com o inciso IlI,
do artigo 111 do Cddigo de Transito Brasileiro - CTB

Resolucao Contran n.° D& nova redagdo aos artigos 4° e 5° da Resolucdo CONTRAN n.°
386, de 02 de junho de 254/2007
2011

Portaria Inmetro n.° 118, Aprova 0s Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP.
de 6 de margo de 2015 e
substitutivas

Portaria Inmetro n.° 248,  Aprova o Vocabulario Inmetro de Avaliacdo da Conformidade
de 25 de maio de 2015 e
suas substitutivas

ABNT NBR 9491:2011  Vidros de seguranca para veiculos rodoviarios - Requisitos
ABNT NBR 9492:2014  Vidros de seguranca — Ensaio de ruptura — Seguranca contra estilhagos

ABNT NBR 9493:2012  Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinacdo da
resisténcia ao impacto com “Phanton”

ABNT NBR 9494:2012  Vidros de seguranca - Método de ensaio para determinagdo da
resisténcia ao impacto com esfera

ABNT NBR 9497:2011  Vidros de seguranga - Método de ensaio para determinagdo da imagem
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secundaria
ABNT NBR 9498:2011  Vidros de seguranca - Método de ensaio de abrasao

ABNT NBR 9499:2011  Vidros de seguranca - Meétodo de ensaio de resisténcia a alta
temperatura

ABNT NBR 9501:2011  Vidros de seguranca - Método de ensaio de radiacéo
ABNT NBR 9502:2011  Vidros de seguranca - Método de ensaio de resisténcia a umidade

ABNT NBR 9503:2011  Vidros de seguranca - Método de ensaiopara determinacdo da
transmissdo luminosa

4. DEFINICOES
Para fins deste RAC, séo adotadas as defini¢des a seguir, complementadas pelas defini¢cdes contidas
no RTQ e nos documentos complementares citados no item 3.

4.1 As familias de vidros de seguranca automotivos sdo divididas por categoria (faixa de espessura
nominal do produto em milimetro), conforme segue:

Para vidrosde seguranca laminados (VSL):
- categoria I: e < 5,5 mm;

- categoria Il: 5,5 mm <e <6,5 mm;

- categoria Ill: e > 6,5 mm.

Para vidros de segurancatemperados (VST):
- categoria I: e < 3,5 mm;

- categoria Il: 3,5 mm <e <4,5 mm;

- categoria Ill: 45 mm <e < 6,5 mm;

- categoria IV: e > 6,5 mm.

5. MECANISMO DE AVALIAC}AO DA CONFORMIDADE
O mecanismo de avaliacdo da conformidade para Vidros de Seguranca Automotivosé a certificacdo.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Este RAC estabelece 2 (dois) modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um
deles:

a) Modelo de Certificacdo 5 — Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no comércio.

b) Modelo de Certificacdo 1b — Ensaio de lote.

Nota: E facultado ao solicitante da certificacio optar por um dos Modelos de Certificacio para obter
o0 Certificado de Conformidade.

6.1 Modelo de Certificagéo 5

6.1.1 Avaliacéo Inicial
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6.1.1.1 Solicitacéo de Certificagéo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacéo

descrita no RGCP, além dos seguintes itens:

a) Memorial descritivo de cada familia do produto a ser certificado, contendo suas especificagdes,
conforme Anexo A;

b) Aplicagéo do produto.

6.1.1.2 Analise da Solicitacéo e da Conformidade da Documentacéo
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir 0S
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestdo
Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

Nota: A abrangéncia da auditoria inicial deve incluir o(s) processo(s) produtivo(s) da(s) familia(s)
certificada(s).

6.1.1.4 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do plano de ensaios iniciaisdevem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.4.1 Definicao dos ensaios a serem realizados
Os ensaios iniciais devem seguir os estabelecidos nas tabelas 1 ou 2 deste RAC.

Tabela 1 - Ensaios para Vidro de Seguranca Laminado (VSL).

. Procedimento Critério de Aceitagdo
Ensaio - :
Base normativa | Item Item da Portaria
Transmissdo luminosa (transmitancia) ABNT NBR 9503 6 art.17
Determinacéo da (_jlstor(;ao oOptica (somente para vidros ABNT NBR 9504 8 art 19
laminados para para-brisa)
Separacdo da imagem secundaria (sor_nente para vidros ABNT NBR 9497 5 art 20
laminados para para-brisa)
R651stenc1a_a0 impacto com “Phanton” (_somente para ABNT NBR 9493 5 art 16
vidros laminados para para-brisa)
Resisténcia ao
|mpacto°com esfera de aco _de 227 g a temperatura de ABNT NBR 9494 5 art.14
+40 + 2°C (somente para vidros laminados para para-
brisa)
Resisténcia ao art.14
|mpactoocom esfera de aco _de 227 g a temperatura de ABNT NBR 9494 5
-20 £ 2°C (somente para vidros laminados para para-
brisa)
Resisténcia ao art.14
impacto com esfera de aco de 227 g, & temperatura
ambiente 20 + 5°C (somente para vidros laminados que ABNT NBR 9494 5
ndo sejam para-brisa)
Resisténcia ao impacto com esfera de aco de 2_260 g ABNT NBR 9494 5 art.15
(somente para vidros laminados para para-brisa)
Resisténcia a radiacdo ABNT NBR 9501 5 art.21
Resisténcia a umidade ABNT NBR 9502 5 art.22
Resisténcia a alta temperatura ABNT NBR 9499 5 art.23
Ensaio de res~|stenC|a a ABNT NBER 9498 5 art.24
abraséo




ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 175/ 2016

Tabela 2 - Ensaios para Vidro de Seguranca Temperado (VST).

Ensaio Procedimento Critério de Aceitacdo
Base normativa | ltem Item da Portaria
Transmissdo luminosa (transmitancia) ABNT NBR 9503 6 art.17 e art. 18
Ensaio de ruptura — Seguranca contra estilhacos ABNT NBR 9492 5 art.13
Resisténcia ao
impacto com esfera de ago de 227 g ABNT NBR 9494 5 art.14

6.1.1.4.2 Defini¢do da Amostragem
Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos RGCP.

6.1.1.4.2.1 A coleta da amostra deve ser realizada pelo OCP de forma aleatéria no processo
produtivo do produto objeto da solicitacdo, desde que o produto j& tenha sido inspecionado e
liberado pelo controle de qualidade da fabrica, ou na area de expedicdo, em embalagens prontas

para comercializagdo.

6.1.1.4.2.2 Para 0s ensaios no produto, o OCP deve coletar amostras de acordo com a Tabela 3 ou

Tabela 4.

Tabela 3 - Distribuicdo das amostras para os ensaios de VSL.

para vidros laminados para para-brisa)

3007 mm, e

espessura dentro
da tolerancia

mm, e espessura
dentro da tolerancia

AMOSTRAGEM
ENSAIOS NORMA CONTRA
PROVA PROVA TESTEMUNHA
Transmissdo luminosa (transmitancia) ABNT
NBR 9503
Determinagdo da distorcéo Optica ABNT
(somente para vidros laminados para | \\5'ge0, | 8 vidros de 8 vidros de 8 vidros de
para-brisa) seguranga seguranga seguranga
Separagdo da imagem secundaria ABNT
(somente para VIdI’OS. laminados para NBR 9497
para-brisa)
Resisténcia ao impacto com “Phanton” A;‘;,/ I?J:Zz dae 4 vidros de 4 vidros de
P - ABNT gurang seguranca seguranca
(somente para vidros laminados para (provenientes da . q . q
ara-brisa) NBR 9493 amostra (provenlentes_ a (provenlentes_ a
P . amostra anterior) amostra anterior)
anterior)
10 corpos-de- 10 corpos-de-
o prova, com 10 corpos-de-prova, prova, com
_ Resisténcia ao . comprimento e | com comprimentoe | comprimento e
impactocom esfera de aco de 227 g, a ABNT largura de largura de 300° | largura de 300+
temperatura de +40 + 2°C (somente NBR 9494 300°° mm, e -0 -0
para vidros laminados para para-brisa) -0 ’ mm, € espessura | mm, € espessura
espessura dentro | dentro da tolerancia dentro da
da tolerancia tolerancia
10 corpos-de- 10 corpos-de-
o prova, com 10 corpos-de-prova, prova, com
N Res:cstengla ao de 227 . & ABNT comprimento e | com comprimentoe | comprimento e
impacto com esfera de aco de g a larqura de larqura de +10 larqura de +10
temperatura de -20 + 2°C (somente NBR 9494 g g 3007 g 3007

mm, e espessura
dentro da
tolerancia
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8 corpos-de- 8 corpos-de-
Resisténcia ao prova, com 8 corpos-de-prova, prova, com
impacto com esfera de aco de 227 g, & ABNT comprimento e | comcomprimentoe | comprimento e
temperatura ambiente de 20 + 5°C largura de largura de 3007° | largurade 3007
. . NBR 9494 110 mm. e
(somente para vidros laminados que 3007, , mm, e espessura mm, e espessura
nao sejam para para-brisa) espessura dentro | dentro da tolerancia dentro da
da tolerancia tolerancia
12 corpos-de- 12 corpos-de-
prova, com | 12 corpos-de-prova, | prova, com
Resisténcia ao impacto com esfera de ABNT Comprimento e [ com comprimento e comprimento e
aco de 2260 g (somente para vidros largura de | largura de 3007 | largura de 3007
: ; NBR 9494 120 mm. e
laminados para para-brisa) 300%, ' mm, e espessura | mm, e espessura
espessura dentro | dentro da toleréncia | dentro da
da tolerancia toleréncia
3 corpos-de- 3 corpos-de-
3 corpos-de-prova,
prova, com com 30010 mm x prova, com
Resisténeia 4 radiacs ABNT 3007,” mm X o 300%," mmx
esisténcia a radiacdo NBR 9501 7672°mm, e 767.°mm, e 76:19mm, e
espessura dentro da
espessura dentro . espessura dentro
A tolerancia A
da tolerancia da tolerancia
3 corpos-de- 3 corpos-de-
prova, com 3 corpos-de-prova, prova, com
ABNT comprimento e | com comprimento e comprimento e
Resisténcia a umidade NBR 9502 largura de largura de 300*%° | largura de 300*1°
3007° mm, e mm, e espessura | mm, e espessura
espessura dentro | dentro da tolerancia dentro da
da tolerancia tolerancia
3 corpos-de- 3 corpos-de-
prova, com 3 corpos-de-prova, prova, com
ABNT comprimento e | com comprimentoe | COmprimento ‘310
Resisténcia a alta temperatura NBR 9499 largura de largura de 3002 | largura de 300%
300j(1J° mm, e mm, e espessura mm, e espessura
espessura dentro | dentro da tolerancia dentro da
da tolerancia tolerancia
3 corpos-de- 3 corpos-de-
prova, com 3 corpos-de-prova, prova, com
comprimento e | com comprimento e comprimento e
) ) ) largura de largura de 100*:° largura de 100*1°
Ensaio de resisténcia a ABNT 10030 mm. e g 100% g 100%
abrasio NBR 9498 0 ’ mm, e espessura mm, e espessura

espessura dentro
da tolerancia,
com furo central
opcional

dentro da
tolerancia, com furo
central opcional

dentro da
tolerancia, com
furo central
opcional
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Tabela 4 - Distribuicdo das amostras para os ensaios de VST.

AMOSTRAGEM
ENSAIOS NORMA
PROVA CONTRA PROVA TESTEMUNHA
Transmissao
luminosa ABB‘;FO’;IBR 4 vidros de seguranca | 4 vidros de seguranca | 4 vidros de seguranca
(transmiténcia)
8 vidros de seguranca, | 8 vidros de seguranga, 8 vidros de
Ensaio de ruptura — quando os vidros quando os vidros seguranga, quando o0s
ABNT NBR ;
Seguranca contra forem planos e 24 forem planos e 24 para | vidros forem planos e
. 9492 : ) .
estilhacos para vidros de vidros de seguranca 24 para vidros de
seguranga curvos curvos seguranga curvos
Resisténcia ao
impacto com esfera ABNT NBR 6 vidros de seguranca | 6 vidros de seguranga | 6 vidros de seguranga
9494
de aco de 227 g

Nota: Para o “ensaio de ruptura — seguranca contra estilhacos” podem ser utilizadas as amostras
ensaiadas no “ensaio de transmisséo luminosa”.

6.1.1.4.2.3 O OCP ao realizar a coleta da amostra deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando a data, o local, identificacdo do produto coletado e as condigdes em que este foi obtido.

6.1.1.4.2.4 A amostra deve ser identificada, lacrada e encaminhada ao laboratorio para ensaio, de
acordo com o estabelecido em procedimento especifico do OCP.

6.1.1.4.2.5 Todos os ensaios, medi¢des, inspecdes e simulacdes de uso devem ser realizados na
amostra prova. Caso os resultados de todos os ensaios sejam conformes, o produto sera aprovado.
Caso seja verificado algum resultado ndo conforme na prova, esta deve ser considerada reprovada.

6.1.1.4.2.6 Caso haja reprovacdo da amostra prova, o fornecedor pode optar por utilizar a
contraprova, submetendo-a ao(s) ensaio(s) onde houve a reprovacao. Caso seja verificado algum
resultado ndo conforme na contraprova, a amostra e o produto devem ser considerados reprovados.

6.1.1.4.2.7 Caso os resultados dos ensaios realizados na amostra de contraprova sejam conformes,
submetendo-a ao(s) ensaio(s) onde houve a reprovacdo na amostra testemunha. Caso seja verificado
algum resultado ndo conforme na testemunha, a amostra e o produto devem ser considerados
reprovados, caso contrario, aprovados.

6.1.1.4.2.8 Caso haja reprovacdo da amostra testemunha, o fornecedor pode optar por tratar as ndo
conformidades. Nesse caso, o fornecedor deve evidenciar a efetividade das agdes corretivas
apresentando novas amostras para prova, contraprova e testemunha para a repeticdo de todos 0s
ensaios.

6.1.1.4.3 Definicédo do Laboratdrio
Os critérios para a definicdo de laboratdrio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacdo Inicial
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Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.6 Emisséo do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP. O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos e, além
dos requisitos minimos descritos no RGCP, deve contemplar todas as categorias/espessura com as
quais a familia certificada é comercializada.

6.1.2 Avaliacdo de Manutencgéao

Depois da concessdo do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da Certificacdo €
realizado pelo OCP para constatar se as condi¢fes técnico-organizacionais que deram origem a
concessao inicial da certificacdo continuam sendo cumpridas.

6.1.2.1 Auditoria de Manutencéao

Os critérios para auditoria de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. A
Auditoria de Manutencdo deve ser realizada 1 (uma) vez no periodo de 18 (dezoito) meses,
abrangendo a linha de producéo para cada familia certificada e sendo finalizada antes do prazo de
manutencdo do Certificado de Conformidade.

6.1.2.2 Plano de Ensaios de Manutencao

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP. Os ensaios de manutencdo devem ser realizados 1 (uma) vez no periodo de 18 (dezoito)
meses, contatos a partir da emissédo do Certificado de Conformidade e sendo finalizados antes do
prazo de manutencdo do Certificado de Conformidade. Além disso, 0s ensaios de manutengao
devem também ser realizados sempre que existirem fatos que recomendem a sua realizacdo antes
deste periodo.

6.1.2.2.1 Definicdo dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios de manutencdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos nos subitem 6.1.1.4.1deste
RAC.

6.1.2.2.2 Definigdo da Amostragem de Manutencao
As unidades da amostra do produto acabado devem ser colhidas na fabrica, devendo ser observados
0s requisitos estabelecidos no item 6.1.1.4.2 deste RAC.

6.1.2.2.3 Definicao do Laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.3 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacdo de Manutencéo
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutencdo devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.4 Confirmacgdo da Manutengéo
Os critérios de confirmacéo da manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.3 Avaliacao de Recertificagédo

Os critérios para avaliagdo de recertificacdo estdo estabelecidos no RGCP. A Avaliacdo de
Recertificacdo deve ser realizada a cada 3 (trés) anos, devendo ser finalizada até a data de validade
do Certificado de Conformidade.
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6.2 Modelo de Certificacédo 1b
6.2.1 Avaliacao Inicial

6.2.1.1 Solicitacédo de Certificagcdo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacéo

descrita no RGCP, além dos seguintes itens:

a) Memorial descritivo de cada familia a ser certificada, incluindo a suas especificagdes e
fornecedor, conforme Anexo A;

b) Aplicacdo da familia certificada;

c) Identificacdo da familia a que se refere o lote a ser certificado, devendo essa informacdo ser
adequadamente evidenciada por meio de registros formais pelo fornecedor ao OCP.

d) Identificacdo do tamanho do lote a ser certificado, devendo essa informacdo ser adequadamente
evidenciada por meio de registros formais pelo fornecedor ao OCP.

Nota 1: Exemplos de registros formais que evidenciem as informac@es prestadas nos itens h e i sdo
documentos internos do fornecedor, como ordens de producdo, solicitagio de compra, ou
documento equivalente.

Nota 2: O lote de certificacdo é composto por produtos da mesma familia, ainda que de diferentes
lotes de fabricagdo. Cabe ao OCP identificar o tamanho do lote de certificagdo, tendo como base a
definicdo de familia estabelecida neste RAC.

6.3.1.1 Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacao
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.2 Plano de Ensaios
Os critérios do plano de ensaios devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.2.1 Definicao dos ensaios a serem realizados
Os ensaios devem seguir o definido no subitem 6.1.1.4.1deste RAC.

6.3.1.2.2 Definicdo da Amostragem
6.2.1.3.2.1 O OCP é responsavel por presenciar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.

6.2.1.3.2.2 A coleta deve ser realizada pelo OCP no(s) lote(s) disponivel(is) antes de sua
comercializacdo. N&o sdo realizados ensaios de contraprova e testemunha.

6.2.1.3.2.3 O tamanho da amostra, por modelo, deve ser determinado conforme a norma ABNT
NBR 5426, com plano de amostragem simples, distribuicdo normal, nivel de inspecdo S1 e NQA de
2,5.

6.2.1.3.2.4 A coleta da amostra deve ser realizada com base na quantidade comprovada no
momento da solicitacdo de certificacéo.

6.2.1.3.2.5 O OCP, ao realizar a coleta da amostra, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando a data, o local, identificacdo do lote coletado e as condi¢cGes em que esta foi obtida.

6.2.1.3.2.6 O OCP deve identificar, lacrar e encaminhar a amostra ao laboratorio para ensaio.

6.3.1.2.3 Definicéo do laboratdrio
A definigéo do laboratorio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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6.3.1.3 Tratamento de Nao Conformidades no Processo de Avaliagdo de Lote

Caso haja reprovacéo do lote, este ndo pode ser liberado para comercializagéo e o fornecedor deve
providenciar a destruicdo do mesmo ou a devolucdo ao pais de origem (quando tratar-se de
importacdo) com documentagdo comprobatdria da providéncia que foi adotada.

6.3.1.4 Emisséo do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir as condi¢fes descritas no
RGCP.O certificado de conformidade emitido com base no modelo 1b ndo pode apresentar data de
validade, pois ele diz respeito apenas ao lote certificado.

7. TRATAMENTO DE RECLAI\/IAC;()ES
Os critérios para tratamento de reclamacgdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO
IAF

Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO
Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAQAO
Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

11.1 Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no
RGCP e no Anexo IlI.

11.2 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto no produto certificado em uma das
opcdes descritas no Anexo llI.

12. RESPONSABILIDADES E OBRIGAC}()ES
Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

13. PENALIDADES
Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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ANEXO A - MEMORIAL DESCRITIVO
1. DADOS GERAIS

RAZAO SOCIAL DO FABRICANTE/IMPORTADOR:

ENDERECO DO FABRICANTE/IMPORTADOR:

NOME FANTASIA DO FABRICANTE/IMPORTADOR (quando aplicavel):

MODELO DO VIDRO DE SEGURANCA:

MARCAS COM QUE O MODELO E COMERCIALIZADO (quando aplicavel):

VERSAO:

Nota:Somente poderdo obter a classificacdo de versdo de um vidro de seguranca aqueles que
possuirem as caracteristicas previstas para modelo.

2. CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

MATERIAL:
DIMENSOES:

3. POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS

MARCA DO FABRICANTE E OU IMPORTADOR: (Indicar o posicionamento no produto)
SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE: (Indicar o posicionamento no produto)

10
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F 5 ANEXO 111
SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

ESPECIFICACAO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

111.1 Selo de Identificagdo da Conformidade - Opgéo 1

I11.1.1 O Selo de identificacdo da Conformidade nesta opcdo deve ser serigrafado no vidro ou
tecnologia equivalente, desde que seja permanente e indelével.

111.1.2 A dimensdo minima do Selo de Identificacdo da Conformidade é de 5 mm.

111.1.3 A marcacdo de ano Registro de Objeto deve conter 6 digitos, a serem apostas no “/ANO” da
figura 111.1.1.

Figura l11.1.1

Padrao 1 ou Padrao 2

REG XXXXXX/ANO XXXXXX/ANO

000000 003 000000 000000 00000000

Area de nao interferéncia

X

X

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
alteracao deve respeitar
as devidas proporgoes.

Tamanho real

Smm | X
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111.1.4 Especificacdo da Rastreabilidade do Produto

Figura 111.1.2
Més ce Fabricagéo

Més de Fabricagio
{(1° Semestre) ANO (2° Semestre)

;'l'l"ll'lD'l'l-'l'l'!l

111.1.4.1 Para indicag&o do ano, deve ser utilizada a numeragdo com 2 digitos.
111.1.4.2 Para indicacdo dos meses, devem ser verificados os quadros 111.1 e 111.2

Quadro I11.1 - Indicacao dos meses para 0 primeiro semestre:
Os pontos deverao estar a esquerda do numero que indica 0 Ano

eee0 000 =Janciro
ee e 00 =Fcvereciro
eeee =—Marco
eee = Abril
e ¢ = Maio
e = Junho

Quadrolll.2 — Indicacédo dos meses para o segundo semestre:
Os pontos deverao estar a direita do niamero que indica o Ano.

Os pontos a esquerda ndo deverao aparecer.

Juho=1eeeeee
Agosto =1 eeeee
Setembro=1e e e @
Outubro=1e e @

Novembro=1e e
Dezembro =1 e

Exemplo (meramente ilustrativo):
Data de fabricacao

Ano: 2009

Més: marco

REG XXXXXX/ANO

eeo0e0 09
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111.2 Selo de Identificacdo da Conformidade - Opgéo 2

111.2.1 O Selo de identificacdo da Conformidade nesta opcéo é contemplado em dois selos, sendo
um serigrafado no vidro ou tecnologia equivalente, desde que seja permanente e indelével,
conforme disposto na figura 111.2.1, juntamente com o outro em forma adesiva, conforme disposto

na figura 111.2.2.

111.2.2 A dimensdo minima do Selo de Identificacdo da Conformidade é de 5 mm.

111.2.3 A marcagao de ano Registro de Objeto deve conter 4 digitos, a serem apostas no “/ANO” da
figura 111.2.1, seguindo a especificacdo da rastreabilidade do produto disposta no subitem I11.1.4

deste anexo.

Figura ll11.2.1

000000 00 000000

Area de nao interferéncia

X

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
alteracao deve respeitar
as devidas proporgoes.

Tamanho real

Smm | X
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Figura 111.2.2
Fonte
Univers
Univers Black
Seguranca
Registro
XXX XXX/Ano
o oo Compulsorio  INMETRO
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% B 100%
80% H 90%
0,
CMYK H 70%
C2 M34Y94 KO
C2 M27Y90 KO Seguranca

Registro I
XXX XXX/Ano
T OCP
Tamanho minimo .

oror Compulsorio INMETRO

50 mm

Compacto



