Servico Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
= INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 601, de 17 de dezembro de 2015.

CONSULTA PUBLICA

OBJETO: Proposta de Regulamento Técnico da Qualidade para Embalagens, Tanques Portateis e
Contentores Intermediérios para Granéis (IBC) Utilizados no Transporte Terrestre de Produtos
Perigosos estabelecendo o aperfeicoamento dos requisitos obrigatorios de seguranca para o0 mercado
nacional.

ORIGEM: Inmetro / MDIC.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribui¢6es, conferidas no § 3° do art. 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos | e 1V do art. 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n.°
6.275, de 28 de novembro de 2007, resolve:

Art. 1° Disponibilizar, no sitio www.inmetro.gov.br, a proposta de texto da Portaria
Definitiva referente ao Regulamento Técnico da Qualidade para Embalagens, Tanques Portateis e
Contentores Intermediarios para Granéis (IBC) Utilizados no Transporte Terrestre de Produtos
Perigosos.

Art. 2° Declarar aberto, a partir da data da publicacdo desta Portaria no Diério Oficial da
Unido, o prazo de 60 (sessenta) dias para que sejam apresentadas sugestdes e criticas relativas aos
textos propostos.

Art. 3° Informar que as criticas e sugestdes deverdo ser encaminhadas no formato da
planilha modelo, contida na pagina http://www.inmetro.gov.br/legislacao/, preferencialmente em
meio eletrénico, e para 0s seguintes enderecos:

- Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - Inmetro

Diretoria de Avaliacdo da Conformidade - Dconf

Divisao de Regulamentacdo Técnica e Programas de Avaliacdo da Conformidade - Dipac
Rua da Estrela n°® 67 - 3° andar - Rio Comprido

CEP 20.251-021- Rio de Janeiro - RJ, ou

- E-mail: dipac.consultapublica@inmetro.gov.br

8§ 1° As criticas e sugestdes que ndo forem encaminhadas de acordo com o0 modelo citado no
caput serdo consideradas invalidas para efeito da consulta publica e devolvidas ao demandante.

8 2° O demandante que tiver dificuldade em obter a planilha no endereco eletrénico
mencionado acima, podera solicita-la no endereco fisico ou no e-mail elencados no caput.

Art. 4° Estabelecer que, findo o prazo fixado no art. 2°, o Inmetro se articulard com as
entidades que tenham manifestado interesse na matéria, para que indiquem representantes nas
discussdes posteriores, visando a consolidacéo do texto final.
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Art. 5° Publicar esta Portaria de Consulta Publica no Diario Oficial da Unido, quando
iniciard a sua vigéncia.

LUIZ FERNANDO PANELLI CESAR
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7+ MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PROPOSTA DE TEXTO DE PORTARIA DEFINITIVA

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribui¢6es, conferidas no § 3° do art. 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos | e IV do art. 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n.°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliagdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de
2002, que outorga ao Inmetro competéncia para estabelecer diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando o art. 5° da Lei n.° 9.933/1999 que estabelece, as pessoas naturais e juridicas
gue atuam no mercado, a observancia e o cumprimento dos atos normativos e Regulamentos
Técnicos expedidos pelo Conmetro e pelo Inmetro;

Considerando que é dever de todo fornecedor oferecer produtos seguros no mercado nacional,
cumprindo com o que determina a Lei n.° 8.078, de 11 de setembro de 1990, independentemente do
atendimento integral aos requisitos minimos estabelecidos pela autoridade regulamentadora, e que a
certificacdo conduzida por um organismo de certificacdo acreditado pelo Inmetro ndo afasta esta
responsabilidade;

Considerando o disposto na Resolucdo da Agéncia Nacional de Transportes Terrestres -
ANTT n.° 420, de 12 de fevereiro de 2004, que aprova as Instrucbes Complementares ao
Regulamento do Transporte Terrestre de Produtos Perigosos, bem como as suas Resolugdes
complementares;

Considerando o disposto na Resolucdo ANTT n.° 3.665, de 04 de maio de 2011, que atualiza
0 Regulamento para o Transporte Rodoviario de Produtos Perigosos, bem como as suas alteracdes;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 118, de 06 de marco de 2015, que aprova 0s Requisitos
Gerais de Certificacdo de Produto - RGCP, publicada no Diario Oficial da Unido de 09 de marco de
2015, secdo 01, paginas 76 e 77, ou sua substitutiva;

Considerando a necessidade de aperfeicoar os Programas de Avaliacdo da Conformidade para
Embalagens, Tanques Portateis e Contentores Intermediarios para Granéis — IBC, utilizados no
transporte terrestre de produtos perigosos, estabelecidos pela Portaria Inmetro n.° 250, de 16 de
outubro de 2006, publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de outubro de 2006, se¢éo 01, paginas
56 a 57; pela Portaria Inmetro n.°326, de 11 de dezembro de 2006, publicada no Diario Oficial da
Unido de 13 de dezembro de 2006, secdo 01, paginas 152 e 153; pela Portaria Inmetro n.° 460, de
20 de dezembro de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido de 24 de dezembro de 2007, secao
01, pagina 101; pela Portaria Inmetro n.° 71, de 29 de fevereiro de 2008, publicada no Diario Oficial
da Unido de 04 de marco de 2008, se¢do 01, pagina 63; pela Portaria Inmetro n.° 451, de 19 de
dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 23 de dezembro de 2008, se¢éo 01,
paginas 150 e 151; pela Portaria Inmetro n.° 452, de 19 de dezembro de 2008, publicada no Diario
Oficial da Uni&o de 23 de dezembro de 2008, secdo 01, pagina 151; pela Portaria Inmetro n.° 453,
de 19 de dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 23 de dezembro de 2008,
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secdo 01, pagina 151, e pela Portaria Inmetro n.° 135, de 21 de marc¢o de 2013, publicada no Diario
Oficial da Unido de 25 de mar¢o de 2013, secdo 01, paginas 92 e 93;

Considerando a necessidade de aprimorar e intensificar as a¢Ges de acompanhamento de
mercado, para prevenir a ocorréncia de acidentes de consumo envolvendo embalagens, tanques
portateis e contentores intermediarios para granéis (IBC) utilizados no transporte terrestre de
produtos perigosos;

Considerando a importancia de as embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios
para graneis (IBC) utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, comercializados no pais,
atenderem a requisitos minimos de seguranca, resolve baixar as seguintes disposicoes:

Art. 1°Aprovar o Regulamento Técnico da Qualidade para Embalagens, Tanques Portateis e
Contentores Intermediarios para Granéis —IBC, Utilizados no Transporte Terrestre de Produtos
Perigosos, inserto no Anexo | desta Portaria, que aperfeicoa 0s requisitos, de cumprimento
obrigatdrio, referentes a seguranca do produto, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

Art. 2° Determinar que os fornecedores de embalagens, tanques portateis e contentores
intermediarios para granéis —IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, deverao
atender ao disposto no Regulamento ora aprovado.

Art. 3° Determinar que toda embalagem, tanque portatil e contentor intermediario para
granéis —IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos e abrangidos pelo
Regulamento ora aprovado, deverdo ser fabricados, importados, distribuidos e comercializados de
forma a ndo oferecer riscos que possam comprometer a seguranca, independentemente do
atendimento integral destes requisitos.

8 1° O Regulamento ora aprovado se aplicara as seguintes embalagens:

I. embalagens, utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo
exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive);

Il. embalagens refabricadas, utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja
massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume ndo exceda a 450 litros
(inclusive);

I1l. embalagens grandes, utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa
liquida exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume exceda a 450 litros (inclusive), mas
ndo exceda a 3.000 litros (inclusive);

IV. embalagens recondicionadas, utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja
massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume ndo exceda a 450 litros
(inclusive);

V. tanques portateis, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, cujo volume
exceda a 450 litros;

VI. contentores intermediarios para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de
produtos perigosos, cujo volume exceda a 450 litros e ndo excedam o volume de 3.000 litros
(inclusive).

8 2° Excluir-se-do deste Regulamento as seguintes embalagens:
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I. embalagens, utilizadas no transporte terrestre de produtos radioativos e gases (exceto
aerossois), cuja massa liquida total ndo exceda a 400 quilogramas ou cujo volume ndo exceda a 450
litros;

Il. embalagens grandes da classe 2, exceto artigos incluindo aerossois, da subclasse 6.2,
exceto residuos clinicos de namero ONU 3291, e da classe 7;

I11. embalagens recondicionadas, utilizadas no transporte terrestre de produtos radioativos e
gases, cuja massa liquida total ndo exceda a 400 quilogramas ou cujo volume ndo exceda a 450
litros;

IV. embalagens refabricadas, utilizadas no transporte terrestre de produtos radioativos e gases,
cuja massa liquida total ndo exceda a 400 quilogramas ou cujo volume ndo exceda a 450 litros;

V. tanques estaciondrios (subterrdneos ou aéreos) utilizados no armazenamento de produtos
perigosos;

VI. contentores intermediarios para granéis - IBC, utilizados no transporte terrestre de
produtos radioativos e gases, cujo volume exceda a 450 litros e ndo excedam o volume de 3.000
litros;

VII. embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios para granéis — IBC,
regulamentados pelos modais aéreo e aquaviario.

Art. 4°Determinar que as exigéncias do Regulamento ora aprovado ndo se aplicardo as
embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios para granéis —IBC, utilizados no
transporte terrestre de produtos perigosos, que se destinem exclusivamente a exportacao.

Paragrafo Unico.Os produtos acabados direcionados exclusivamente & exportacdo deverdo
estar identificados inequivocamente, com documentacdo comprobatoria da sua destinacao.

Art. 5° Determinar que o Regulamento ora aprovado aplicar-se-4 aos seguintes entes da
cadeia produtiva de embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios para granéis — IBC,
utilizados no  transporte  terrestre de produtos  perigosos, com as  seguintes
obrigacOes/responsabilidades:

| — cabera ao fabricante nacional, inclusive aquele que trabalha sob encomenda, somente
fabricar e disponibilizar tais produtos, a titulo gratuito ou oneroso, conforme os requisitos do
Regulamento ora aprovado;

Il - caberd ao importador somente importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, 0s
produtos supramencionados conforme os requisitos do Regulamento ora aprovado;

Il — cabera a todos os entes da cadeia produtiva e de fornecimento de embalagens, tanques
portateis e contentores intermediarios para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de
produtos perigosos, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, o dever de
manter a integridade do produto, das suas marcacgdes obrigatérias, instrucdes de uso, adverténcias,
recomendacdes e embalagens, preservando o atendimento aos requisitos do Regulamento ora
aprovado.

Paragrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de
fornecimento, entre as listadas nos incisos anteriores, suas responsabilidades serdo acumuladas.
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Art. 6° Determinar que as embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios para
granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, fabricados, importados,
distribuidos e comercializados, a titulo gratuito ou oneroso, em territério nacional deverdo ser
submetidos, compulsoriamente, a avaliacdo da conformidade, por meio do mecanismo da
certificacdo, observado o prazo fixado no art.14.

8 1° Os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para embalagens, tanques portateis e
contentores intermediarios para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos
perigosos, estdo  fixados no  Anexo I, desta  Portaria, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

8 2° A certificacdo ndo eximira o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

Art. 7°Determinar que, ap6s a certificacdo, as embalagens, tanques portateis e contentores
intermediarios para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos,
fabricados, importados, distribuidos e comercializados, a titulo gratuito ou oneroso, em territorio
nacional, estardo isentos da obrigatoriedade de Registro de Objeto junto ao Inmetro, conforme
disposto na Resolugdo ANTT n.° 420/2004 e na Resolugdo ANTT n.° 3.665/2011, bem como em
suas alteracGes.

8 1°A obtencdo da certificacdo sera condicionante para a autorizacdo do uso do Selo de
Identificacdo da Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizacdo no mercado
nacional.

8 2° Os modelos de Selo de lIdentificacdo da Conformidade aplicaveis para embalagens,
tanques portateis e contentores intermediarios para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre
de produtos perigosos, encontram-se no Anexo Ill, desta Portaria, disponivel em
http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

Art. 8° Determinar que as embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios para
granéis — IBC importados, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, abrangidos pelo
Regulamento ora aprovado, estardo sujeitos ao regime de licenciamento de importagdo néo
automatico, devendo ser obtida anuéncia junto ao Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n.° 548,
de 25 de outubro de 2012, ou substitutivas, observado o prazo fixado no art. 14desta Portaria.

Art. 9°Determinar que todas as embalagens, tanques portéateis e contentores intermediarios
para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, abrangidos pelo
Regulamento ora aprovado estardo sujeitos, em todo o territdrio nacional, as acbes de
acompanhamento no mercado executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele
vinculadas por convénio de delegacdo.

Art. 10. Determinar que as infragdes ao disposto nesta Portaria serdo analisadas, podendo
ensejar as penalidades previstas na Lei n.° 9.933/1999.

Paragrafo Unico. A fiscalizagdo observara os prazos fixados nos artigos 14 el5desta Portaria.
Art. 11. Determinar que as a¢Oes de acompanhamento no mercado poderdo ser realizadas
através de metodologias e amostragens diferentes das utilizadas para a certificacdo do produto,

mantidas as possibilidades de defesa e recurso, previstas na legislacdo especifica.

8 1° Todas as unidades de embalagens, tanques portateis e contentores intermediérios para
granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, fabricadas, importadas,
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distribuidas e comercializadas em todo o territério nacional deverdo ser seguras e atender,
integralmente, ao Regulamento ora aprovado.

8§ 2° O fornecedor detentor da certificacdo seré responsavel por repor as amostras do produto,
eventualmente retiradas do mercado pelo Inmetro ou por seus érgdos delegados, para fins de
acompanhamento.

8§ 3° O fornecedor detentor da certificagdo que tiver amostras submetidas ao acompanhamento
no mercado devera prestar ao Inmetro, quando solicitado, ou notificado administrativamente, todas
as informacdes requeridas em um prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis.

Art. 12. Cientificar que, caso o Inmetro identifique ndo conformidades nos produtos durante
as acOes de acompanhamento no mercado, notificara o fornecedor detentor da certificacéo,
determinando a necessidade de providéncias e 0s respectivos prazos.

Paragrafo Unico. A notificagdo mencionada no caput ndo possui relacdo com o0 processo
administrativo decorrente da irregularidade constatada e ndo interferira na aplicacdo de penalidades.

Art. 13. Determinar que, caso seja encontrada ndo conformidade considerada sistémica ou de
risco potencial a saude ou a seguranca do consumidor ou do meio ambiente, o Inmetro podera
determinar, ao fornecedor detentor da certificacdo, a retirada do produto do mercado, bem como
informar o fato aos 6rgaos de defesa do consumidor competentes.

Art. 14. Determinar que no prazo de 12 (doze) meses, contados da data de publicacdo desta
Portaria, os fabricantes nacionais e importadores deverdo fabricar ou importar, para 0 mercado
nacional, somente embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios para granéis — IBC,
utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, em conformidade com as disposi¢Oes
insertas nesta Portaria.

Paragrafo unico. A partir de 06 (seis) meses, contados do término do prazo fixado no caput,
os fabricantes e importadores deverdo comercializar, no mercado nacional, somente embalagens,
tanques portateis e contentores intermediarios para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre
de produtos perigosos, em conformidade com as disposic¢des insertas nesta Portaria.

Art. 15. Determinar que no prazo de 30 (trinta) meses, contados da data de publicacdo desta
Portaria, os estabelecimentos que exercerem atividade de distribuicdo ou de comércio deverdo
comprar ou vender, no mercado nacional, somente embalagens, tanques portateis e contentores
intermediarios para granéis — IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, em
conformidade com as disposicOes insertas neste Regulamento.

Paragrafo Unico. A determinacdo contida no caput ndo sera aplicavel aos fabricantes e
importadores, que observardo os prazos fixados no artigo anterior.

Art. 16. Cientificar que, mesmo durante os prazos de adequacdo estabelecidos, os fabricantes
nacionais e importadores permanecerdo responsaveis pela seguranca das embalagens, tanques
portateis e contentores intermediarios para granéis —IBC, utilizados no transporte terrestre de
produtos perigosos, disponibilizados no mercado nacional e responderdo por qualquer acidente ou
incidente, em funcgéo dos riscos oferecidos pelos produtos.

Paragrafo Unico. A responsabilidade descrita no caput ndo terminara e nem sera transferida
para 0 Organismo de Avaliagdo da Conformidade ou para o Inmetro, em qualquer hipdtese, com o
vencimento dos prazos fixados nos artigos 14 e 15desta Portaria.
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Art. 17. Cientificar que a Consulta Publica que colheu contribui¢cdes da sociedade em geral
para a elaboracdo do Regulamento ora aprovado foi divulgada pela Portaria Inmetro n.° xx, de xx de
XXxxxxxxxde xxxx, publicada no Diario Oficial da Unido de xx de XXXXXXXXX de XXXX, Se¢ao XX,
pagina Xx.

Art. 18. Revogar, 30 (trinta) meses ap6s a publicacdo deste instrumento legal, a Portaria
Inmetro n.° 250, de 16 de outubro de 2006, publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de outubro
de 2006, secdo 01, paginas 56 e 57, a Portaria Inmetro n.° 326, de 11 de dezembro de 2006,
publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de dezembro de 2006, se¢do 01, péginas 152 e 153, a
Portaria Inmetro n.° 460, de 20 de dezembro de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido de 24
de dezembro de 2007, se¢do 01, pagina 101, a Portaria Inmetro n.° 71, de 29 de fevereiro de 2008,
publicada no Diario Oficial da Unido de 04 de marco de 2008, secdo 01, pagina 63, a Portaria
Inmetro n.° 451, de 19 de dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 23 de
dezembro de 2008, secdo 01, paginas 150 e 151, a Portaria Inmetro n.° 452, de 19 de dezembro de
2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 23 de dezembro de 2008, sec¢do 01, pagina 151, a
Portaria Inmetro n.° 453, de 19 de dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 23
de dezembro de 2008, se¢do 01, pagina 151, e a Portaria Inmetro n.° 135, de 21 de marco de 2013,
publicada no Diario Oficial da Unido de 25 de marco de 2013, secdo 01, paginas 92 e 93.

Art. 19. Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacdo no Diario Oficial da Unido.

LUIZ FERNANDO PANELLI CESAR
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ANEXO | - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
i: EMBALAGENS, TANQUES PORTATEIS E CONTENTORES
INTERMEDIARIOS PARA GRANEIS (IBC) UTILIZADOS NO
INMETRO TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatérios paraembalagens,
tanques portateis e contentores intermediarios para granéis (IBC) utilizados no transporte terrestre
de produtos perigosos, a serem atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado
nacional.

2. DEFINICOES

Para efeito destes requisitos sdo adotadas as defini¢des dispostas nas alineas a seguir, na
Resolucdo ANTT n.° 420/2004 e na Resolugdo ANTT n.° 3.665/2011, bem como em suas
alteracgdes.

2.1 Contentor intermediario para granéis: embalagem portatil rigida ou flexivel, de uso reutilizavel,
com as seguintes caracteristicas:

a) capacidade igual ou inferior a:

- 3,0 m3 para sélidos e liquidos dos grupos de embalagem 11 e IlI;

- 1,5 m3 para sélidos do grupo de embalagem I, se acondicionadas em contentores flexiveis de
plastico rigido compostos de papeldo e de madeira;

- 3,0 m3 para sélidos do grupo de embalagem I, quando acondicionados em contentores metalicos;
b) projetado para movimentagdo mecanica,;

c) resistente aos esforcos provocados por movimentacao e transporte.

2.2 Contentor similar: embalagem que apresenta caracteristicas de construcdo, especificacdes de
material e desenho semelhantes as do projeto basico e que desempenha fungdes de contencdo de
produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-quimicas do projeto basico. As variacoes
da altura e da massa bruta sdo permitidas até 5%, excedendo este percentual € considerado
contentor fora das caracteristicas de similaridade.

2.3 Embalagem: recipiente e quaisquer outros componentes ou materiais necessarios para que o
recipiente desempenhe sua funcdo de contencao.

2.4 Embalagem similar: embalagem que apresenta caracteristicas de construcdo, especificacfes de
material e desenho semelhantes as do projeto basico e que desempenha fun¢des de contencdo de
produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-quimicas do projeto basico. Nas variacdes
da altura e da massa bruta sdo permitidos até 5%. Excedendo este percentual, a embalagem &
considerada como fora das caracteristicas de similaridade.

2.5 Embalagem grande: consiste numa embalagem externa que contém artigos ou embalagens
internas e que:

I) €é projetada para movimentacao mecanica;

I1) excede 400 quilogramas de massa liquida ou 450 litros de volume, mas ndo excede a 3.000
litros.

2.6 Embalagem grande similar: embalagem que apresenta caracteristicas de construgéo,
especificaces de material e desenho semelhantes as do projeto basico e que desempenha funcoes
de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-quimicas do projeto
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basico. Nas variacdes da altura e da massa bruta sdo permitidos até 5%. Excedendo este percentual,
a embalagem grande é considerada como fora das caracteristicas de similaridade.

2.7 Embalagem recondicionada: embalagem que passa por processos de lavagem, de limpeza, de
retirada de amassamentos, de pintura, de restauracdo de sua forma, troca de anel de vedacdo, troca
da tampa desde que atendidas as dimensdes originais e contornos originais, sem alteragdo das suas
caracteristicas primarias (dimensional e estrutural), de forma que possa suportar 0s ensaios de
desempenho para ser novamente utilizada. Como pré-requisito, deve ser uma embalagem que ja
possua qualquer certificacdo, seja pelo modal terrestre ou maritimo ou aéreo. Tratando-se de
embalagem importada, esta deve conter a identificacdo da certificacdo do pais de origem.

2.8 Embalagem recondicionada similar: embalagem que apresenta caracteristicas de construcéo,
especificacbes de material e desenho semelhantes as do projeto basico e que desempenha funcbes
de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-quimicas do projeto
basico. Nas variacdes da altura e da massa bruta sdo permitidos até 5%. Excedendo este percentual,
a embalagem recondicionada é considerada como fora das caracteristicas de similaridade.

2.9 Embalagem refabricada: recipiente e quaisquer outros componentes ou materiais necessarios
para que o recipiente desempenhe sua funcdo de contencdo, fabricadas a partir de embalagens
usadas certificadas. Podem ser dos tipos:

I) tambores metalicos que tenham sido fabricados como um tipo UN, a partir de um tipo ndo UN;

I1) tambores metélicos que tenham sido convertidos de um tipo UN para outro tipo UN;

I11) tambores metalicos que tenham sofrido substituicdo de componentes estruturais integrais (tais
como tampas ndo removiveis), quando tiver as caracteristicas construtivas iniciais alteradas como
altura e tampa fixa para removivel;

IV) tambores plasticos que tenham sido convertidos de um tipo UN para outro tipo UN (exemplo:
1H1 para 1H2);

V) tambores plasticos que tenham sofrido substituicdo de componentes estruturais integrais.

2.10 Embalagem refabricada combinada: combinagdo de embalagem refabricada para fins de
transporte, consistindo em uma ou mais embalagens internas acondicionadas numa embalagem
refabricada externa.

2.11 Embalagem refabricada similar: embalagem que apresenta caracteristicas de construcéo,
especificacbes de material e desenho semelhantes as do projeto basico e que desempenha funcbes
de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-quimicas do projeto
basico. Nas variacdes da altura e da massa bruta sdo permitidos até 5%. Excedendo este percentual,
a embalagem refabricada é considerada como fora das caracteristicas de similaridade.

2.12 Tanque portétil: tanque multimodal com capacidade superior a 450 litros, utilizado no
transporte de produtos perigosos das classes 2 a 9, incluindo o corpo do tanque dotado com
equipamentos de servico e estruturais, necessarios para a realizacdo do transporte.

3. REQUISITOS GERAIS

Para efeito destes requisitos sdo adotados o0s critérios técnicos dispostos  na
Resolugdo ANTT n.° 420/2004 e na Resolugdo ANTT n.° 3.665/2011, bem como em suas
alteracdes.
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4. REQUISITOS TECNICOS

Para efeito destes requisitos sdo adotados o0s critérios técnicos dispostos na
Resolucdo ANTT n.° 420/2004 e na Resolugdo ANTT n.° 3.665/2011, bem como em suas
alteracgdes.

5. REQUISITOS DE MARCACOES E INFORMACOES OBRIGATORIAS NO PRODUTO
E NA EMBALAGEM

Para efeito destes requisitos sdo adotadas as marcacdes obrigatorias nas embalagens, tanques
portéateis e contentores intermediarios para granéis (IBC) dispostas nos anexos especificos do Anexo
Il deste Regulamento, no Anexo Il deste Regulamento, na Resolucdo ANTT n.° 420/2004 e na
Resolugdo ANTT n.° 3.665/2011, bem como em suas alteragdes.



ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° XXX/ XXXX

EMBALAGENS, TANQUES PORTATEIS E CONTENTORES
INTERMEDIARIOS PARA GRANEIS (IBC) UTILIZADOS NO
INMETRO TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS

I ANEXO Il - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para embalagens, tanques
portateis e contentores intermediarios para granéis (IBC) utilizados no transporte terrestre de
produtos perigosos, com foco na seguranca, através do mecanismo de certificacdo, atendendo ao
Regulamento Técnico da Qualidade para Embalagens, Tanques Portateis e Contentores
Intermediarios para Granéis (IBC) utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos.

Para efeito destes requisitos, as embalagens, os tanques portateis e 0s contentores intermediarios
para granéis (IBC) utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos sdo aqui denominados
simplesmente como “embalagem(ns)”.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificagéo

1.1.1 Para efeitos da certificacdo aplica-se o conceito de modelo ou de familia, de acordo com o0s
anexos especificos deste RAC.

1.1.2 Os requisitos estabelecidos para modelo ou familia estdo definidos nos anexos especificos
deste RAC.

2. SIGLAS
Para fins deste RAC sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos citados nos anexos especificos deste RAC e pelas contidas no RGCP.

ANTT Agéncia Nacional de Transportes Terrestres
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica

CQ Controle da Qualidade

NQA Nivel de Qualidade Aceitavel

RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC sdo adotados 0s documentos complementares a seguir, além daqueles citados
no RGCP em vigor.

Resolucdo ANTT n.° 420, de 12 de fevereiro de |Aprova as Instrucdes Complementares ao
2004 ou suas substitutivas, bem como as suas Regulamento do Transporte Terrestre de
alteragoes. Produtos Perigosos

Resolucdo ANTT n.° 3.665, de 04 de maio de Atualiza o Regulamento para o Transporte
2011 ou suas substitutivas, bem como as suas Rodoviario de Produtos Perigosos

alteracdes.
Portaria Inmetro n.° 118, de 06 de marco de Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto —
2015 ou suas substitutivas. RGCP
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4. DEFINICOES
Para fins deste RAC sdo adotadas as definigdesdo RGCP e as contidas no item 2 do Anexo | desta
Portaria.

5. MECANISMO DE AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE
Este RAC utiliza a certificacdo como mecanismo de avaliacdo da conformidade para embalagens.

6. ETAPAS DA AVALIAC;AO DA CONFORMIDADE
6.1 Definicdo do modelo de certificacéo utilizado

6.1.1 Os modelos de certificacdo aplicaveis neste RAC s&o:

- Modelo de Certificagdo 3 - Ensaio de tipo com intervencdes posteriores atraves de ensaios em
amostras retiradas no fabricante, conforme descrito no item 6.2 deste RAC.

- Modelo de Certificacdo 5 - Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no fabricante ou comércio, conforme descrito no item 6.3 deste RAC.

- Modelo de Certificacdo 1b - Ensaio de lote, conforme descrito no item 6.4 deste RAC.

6.1.2 Os modelos de certificacdo adotados para cada objeto contemplado por este RAC estéo
descritos em seus respectivos anexos especificos.

6.2 Modelo de Certificacdo 3 - Ensaio de tipo com intervencdes posteriores através de ensaios
em amostras retiradas no fabricante

6.2.1 Avaliacéo inicial
Neste item sdo descritas as etapas iniciais do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam
na atestacdo da conformidade.

6.2.1.1 Solicitacdo de Certificacéo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, de acordo com 0 modelo contido no
Anexo A deste RAC, juntamente com os documentos descritos no RGCP e com os documentos
descritos nos anexos especificos deste RAC.

6.2.1.2 Analise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacao
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir 0S
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Plano de Ensaios Iniciais

O OCP deve elaborar o plano de ensaios iniciais conforme os requisitos estabelecidos no RGCP e
neste RAC. O plano de ensaios iniciais deve ser elaborado para cada modelo e/ou familia e
contemplar a amostragem especificada em cada anexo especifico deste RAC.

6.2.1.3.1 Defini¢do dos ensaios a serem realizados
Para definicdo dos ensaios a serem realizados deve ser seguido 0 RGCP. O OCP deve realizar a
amostragem e 0s ensaios previstos nos anexos especificos deste RAC.
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6.2.1.3.2 Definicdo de amostragem

6.2.1.3.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo deve seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP, o requisito a seguir e 0s requisitos descritos nos anexos especificos deste
RAC.

6.2.1.3.2.2 Caso a amostra de prova seja reprovada, todos 0s ensaios previstos neste RTQ devem
ser realizados, obrigatoriamente, nas amostras de contraprova e testemunha.

6.2.1.3.3 Definicéo do laboratorio
A definicdo de laboratdrio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacéo Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.5 Emissao do Certificado de Conformidade

6.2.1.5.1 Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.5.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de acordo com 0 prazo estabelecido em
cada anexo especifico deste RAC e, além dos requisitos minimos descritos no RGCP, deve
contemplar a unidade fabril do objeto certificado.

6.2.2 Avaliagédo da Manutengio

6.2.2.1 Plano de Ensaios de Manutengéo

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP. Os ensaios devem ser realizados e concluidos de acordo com o prazo estabelecido em cada
anexo especifico deste RAC.

6.2.2.1.1 Definicdo de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada anexo especifico
deste RAC.

6.2.2.1.2 Definicdo da amostragem de manutencao
A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada
anexo especifico deste RAC.

6.2.2.1.3 Definicdo do laboratorio
A definicdo de laboratdrio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.1.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacdo de Manutenc¢ao

6.2.2.1.4.1 Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencao
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.1.4.2 O OCP deve emitir um Relatério de Acompanhamento de A¢des Corretivas, detalhando
as acOes adotadas para eliminagédo da(s) ndo conformidade(s) e a(s) evidéncia(s) de implementagéo
eefetividade.
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6.2.2.1.4.3 O OCP deve anexar os relatorios de ensaios fornecidos pelo laboratorio, quando
existentes, ao Relatdrio de Acompanhamento de A¢des Corretivas.

6.2.2.1.5 Confirmacdo da Manutencao
Os critérios de confirmacdo da manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.3 Avaliacdo de Recertificagéo

Os critérios de avaliacdo para a recertificacdodevem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. O
prazo para a recertificacdo é de acordo com o prazo com o Certificado de Conformidade
estabelecido em cada anexo especifico deste RAC.

6.3 Modelo de Certificagdo 5 - Ensaio de tipo, avaliacédo e aprovacgédo do Sistema de Gestéo da
Qualidade do fabricante, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no comeércio ou no fabricante

6.3.1 Avaliacéo inicial
Neste item sdo descritas as etapas iniciais do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam
na atestacdo da conformidade.

6.3.1.1 Solicitacao de Certificacéo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, de acordo com o Anexo A deste
RAC, juntamente com os documentos descritos no RGCP e com os documentos descritos nos
anexos especificos deste RAC.

6.3.1.2 Analise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacao
Os critérios de andlise da solicitagdo e da conformidade da documentagdo devem seguir oS
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.3 Auditoria inicial do Sistema de Gestéo
Os critérios de auditoria inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.3.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Apos a realizagdo da auditoria inicial na fabrica, o OCP deve elaborar o plano de ensaios iniciais
conforme os requisitos estabelecidos no RGCP e neste RAC. O plano de ensaios iniciais deve ser
elaborado para cada modelo e contemplar a amostragem especificada em cada anexo especifico
deste RAC.

6.3.1.4.1 Definicédo dos Ensaios a serem realizados

Para definicdo dos ensaios a serem realizados deve ser seguido o RGCP. Apo6s a realizacdo da
auditoria inicial na fabrica, o OCP deve realizar a amostragem e 0s ensaios previstos nos anexos
especificos deste RAC.

6.3.1.4.2 Defini¢cdo de amostragem

6.3.1.4.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo deve seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP, o requisito a seguir e 0s requisitos descritos nos anexos especificos deste
RAC.

6.3.1.4.2.2 Caso a amostra de prova seja reprovada, todos os ensaios previstos neste RAC devem
ser realizados, obrigatoriamente, nas amostras de contraprova e testemunha.
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6.3.1.4.3 Definicao do laboratorio
A definicdo de laboratdrio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.5 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacéo Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade

6.3.1.6.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.1.6.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de acordo com o prazo estabelecido em
cada anexo especifico deste RAC e, além dos requisitos minimos descritos no RGCP, deve
contemplar unidade fabril do objeto certificado.

6.3.2 Avaliagédo da Manutengio

6.3.2.1 Auditoria de Manutencao

6.3.2.1.1 Os critérios da auditoria de manutencdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.3.2.1.2 A auditoria deve ser realizada e concluida com o prazo estabelecido em cada anexo
especifico deste RAC.

6.3.2.1.3 Apo0s a auditoria, 0 OCP deve emitir relatorio registrando seu resultado, tendo como
referéncia os requisitos do RGCP e deste RAC, sendo assinados pelo fabricante, pelo fornecedor e
pelo OCP. Uma cdpia deve ser disponibilizada ao fabricante e ao fornecedor.

6.3.2.1.4 Com base em evidéncias que as justifiquem, o OCP pode realizar outras auditorias dentro
do periodo de vencimento da auditoria de manutenc&o.

6.3.2.2 Plano de Ensaios de Manutencgao

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP. Os ensaios devem ser realizados e concluidos de acordo com o prazo estabelecido em cada
anexo especifico deste RAC.

6.3.2.2.1 Definicdo de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada anexo especifico
deste RAC.

6.3.2.2.2 Definicdo da amostragem de manutencao
A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada
anexo especifico deste RAC.

6.3.2.2.3 Definicéo do laboratério
A definicéo de laboratdrio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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6.3.2.2.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacdo de Manutencao

6.3.2.2.4.1 Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencéo
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.2.2.4.2 O OCP deve emitir um Relatdério de Acompanhamento de AcGes Corretivas, detalhando
as acoes adotadas para eliminacdo da(s) ndo conformidade(s) e a(s) evidéncia(s) de implementacao
eefetividade.

6.3.2.2.4.3 O OCP deve anexar os relatorios de ensaios fornecidos pelo laboratério, quando
existentes, ao Relatorio de Acompanhamento de Ac¢des Corretivas.

6.3.2.2.5 Confirmacao da Manutencéo
Os critérios de confirmacdo da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.3 Avaliacdo de Recertificacéo

Os critérios de avaliagdo para a recertificacdodevem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP. O
prazo para a recertificacdo € de acordo com o prazo com o Certificado de Conformidade
estabelecido em cada anexo especifico deste RAC.

6.4 Modelo de Certificacédo 1b - Ensaio de lote

6.4.1 Avaliacdo inicial
Neste item sdo descritas as etapas iniciais do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam
na atestacdo da conformidade.

6.4.1.1 Solicitacao de Certificacéo

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, de acordo com o Anexo A deste
RAC, juntamente com os documentos descritos no RGCP e com os documentos descritos nos
anexos especificos deste RAC.

6.4.1.2 Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacao
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir 0S
requisitos estabelecidos no RGCP e nos anexos especificos deste RAC.

6.4.1.3 Plano de Ensaios

6.4.1.3.1 O OCP deve realizar o plano de ensaios iniciais conforme os critérios estabelecidos no
RGCP e neste RAC.

6.4.1.3.2 Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada modelo.

6.4.1.3.3 O plano de ensaios iniciais deve contemplar a amostragem especificada no subitem
6.4.1.3.5deste RAC, para cada modelo.

6.4.1.3.4 Definicao dos ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo com 0 RGCP e os requisitos pré-estabelecidos em cada
anexo especifico deste RAC.
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6.4.1.3.5 Defini¢cdo da amostragem

6.4.1.3.5.1 O OCP é responsavel pela coleta das amostras do produto a ser certificado, por modelo,
de acordo com o estabelecido em cada anexo especifico deste RAC.

6.4.1.3.5.2 A quantidade de amostras é estabelecida em cada anexo especifico deste RAC, devendo
ser dividida proporcionalmente aos ensaios estabelecidos.

6.4.1.3.6 Definicdo do Laboratorio
A definicdo de laboratdrio deve seguir as condicGes descritas no RGCP.

6.4.1.4 Emissdo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir as condic¢Bes descritas no
RGCP.

6.4.1.4.1 Comissao de Certificacéo
Os critérios para a Comissao de Certificacdo devem seguir as condicGes descritas no RGCP.

6.4.1.4.2 Certificado de Conformidade

6.4.1.4.2.1 O Certificado de Conformidade deve ser emitido conforme estabelecido no RGCP. O
Certificado de Conformidade tem sua validade indeterminada, sendo véalida apenas para o lote em
questdo, que deve ser mencionado no certificado.

6.4.1.4.2.2 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve
conter as informagdes requeridas pelo RGCP, além da unidade fabril do objeto certificado.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGCOES
Os critérios para tratamento de reclamacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO
IAF

Os critérios para atividades executadas por OAC acreditado por membro do MLA do IAF devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO
Os critérios para transferéncia de certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento de certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11.SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

11.1 Os critérios para o Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP, no Anexo Ill e nos subitens a seguir.
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11.2 A gravacdo da marcacgdo do codigo para designacdo de tipos de embalagem deve ser feita na
embalagem, em atendimento a Resolu¢cdo ANTT n.° 420/2004, complementando com o cddigo do
modelo da embalagem utilizada pelo fornecedor para o uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade.

11.3 A identificacdo da conformidade da embalagem,conforme mostrado nas figuras do Anexo Il
deste RAC, deve ser efetuada atraves de aposicdo do Selo de Identificacdo da Conformidade,
devendo atender aos requisitos contidos no RGCP, na mesma face onde figura o codigo para
designacdo dos tipos de embalagem.

11.4 Ométodo de aposicdo do Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser definido pelo
fornecedor junto ao OCP, de acordo com as determinagdes do RGCP.

12. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigacGes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

13. PENALIDADES
Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.
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ANEXO A - SOLICITACAO FORMAL E MEMORIAL DESCRITIVO
A.1 Modelo de solicitagcao formal

Ao
(Organismo de Certificacdo de Produto)
Endereco:

Solicitamos, atraves desta, a Autorizacdo para o Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade para
a(s) embalagem(ns) listada(s) abaixo:

Nome do fornecedor:

Endereco do fornecedor:

Telefone/fax:

E-mail:

Local de fabricagdo/ou recondicionamento/ou refabricagéo da embalagem:
Nome e cargo do responsavel pelo Sistema de Gestao da Qualidade:

Designacdo da(s) embalagem(ns) para o(s) qual(is) solicita a certificacéo:

Descricao da embalagem Norma pertinente, namero, titulo | RAC, namero, titulo e data da
e data de emisséo emissao

Data da solicitacdo:

Nome e cargo da pessoa autorizada (fornecedor):

Assinatura do representante do fornecedor:
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A.2 Memorial Descritivo

Este Memorial Descritivo deve ser preenchido e devolvido junto com o formulario de solicitacdo. A
sua funcdo é fornecer informacGes preliminares relativas ao fornecedor e & sua capacidade de
exercer o controle da qualidade e garantir a continua conformidade das embalagens aos requisitos
das especificagOes pertinentes.

Este documento deve ser utilizado pela equipe do OCP, durante a visita inicial (auditoria, quando
aplicavel) ao solicitante, como parte da avaliacéo inicial.

Suplementos as declaragdes podem ser incluidos, quando necessario ou quando solicitados.

Um documento separado deve ser preenchido para cada fabrica envolvida ou devem estar
claramente indicadas as diferencas entre as fabricas.

As informag0es prestadas neste documento devem ser tratadas com estrita confidencialidade.
As informac0es sobre os itens a seguir facilitardo o posterior encaminhamento da solicitacao.
Trata-se de amostra de producédo ou protétipo?

Se prot6tipo, para quando esta programada a producéo?

A embalagem ja foi ensaiada de acordo com a Resolu¢do ANTT n.° 420/2004 e suas alteracGes? Em
caso positivo, anexar relatorio de ensaio.

- Secdo 1 - Organizacédo do fabrica
1.1 Procedimentos / documentacéo
Informacdes sobre o sistema basico:

Producéo sob encomenda ou estoque?

Emite uma ordem de servico ou equivalente?

Em caso positivo, isto identifica um lote como uma entidade separada?

As embalagens levam identificacdo da ordem de servico da fabricacdo?

Se ndo, como o sistema permite segregacdo das embalagens de qualidade duvidosa?
Fornecer outras informacdes relativas ao sistema basico.

Existe uma preocupagdo com o meio ambiente?

1.2 CQ / Equipe de inspecao
Favor prestar as seguintes informacdes sobre a organizacao da equipe de CQ da fabrica:

Responsavel do CQ:

A gquem se reporta?

Existe um departamento separado de CQ? Qual?

Em caso afirmativo, indique:

Inspetor (chefe) e demais membros e cargos:

A equipe tem conhecimento dos ensaios especificos para a embalagem segundo a Resolugdo ANTT
n. 420/2004 e suas alteragdes?
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Os operadores de producdo / estoque sdo responsaveis por inspe¢ao e ensaios?

Quais séo as operagdes do processo?

Eles sdo monitorados pela equipe de CQ?

Séo realizadas auditorias da qualidade? Por quem?

O fornecedor ja esta certificado por um OCS, conforme as ABNT NBR 1SO 9001:2000 e/ou ABNT
NBR ISO 14001:2001?

Outras informacdes sobre a organizacéo da equipe de CQ.

- Secdo 2 - Materiais, componentes e servi¢cos
Especificacdes de compra e garantia da qualidade de materiais.

2.1 Detalhar os principais materiais comprados, especificacdes usadas e principais fornecedores
envolvidos.

2.2 Especificar também os métodos de garantia da qualidade adotados no recebimento de materiais,
componentes ou servicos, indicando a acdo que € tomada em caso de rejeicao.

2.3 Informar sobre os critérios de avaliacao, selecdo e monitoramento de fornecedores.

- Secdo 3 - Fabricacao

3.1 Sistema

Detalhar as diferentes fases de fabricacdo. Se possivel, anexar programa de producao ou fluxograma

mostrando as respectivas fases.

3.2 Equipamentos e instalacdes do sistema de manutencéo
Que sistema de manutencéo se encontra em operagao?

Existe qualquer processo de verificacdo que garanta o retorno para as condi¢des de controle previsto
para o funcionamento inicial dos equipamentos?

- Secdo 4 - Ensaios e controle da qualidade

4.1 Sistema

Detalhar o sistema de controle da qualidade, incluindo sistema de amostragem utilizado, com
especial referéncia aos ensaios requeridos pela Resolugdo ANTT n.° 420/2004 e suas alteracOes. Se
possivel, anexar um programa de CQ ou suplemento de referéncia cruzada ao fluxograma
requisitado no item 3.1.

4.2 Equipamentos / instrumentos / calibradores

Detalhar os equipamentos / instrumentos / calibradores utilizados, nomes e referéncias dos
fabricantes, e indicar sistema e frequéncia de verificacGes e se existem certificados disponiveis.

- Secdo 5 - Registros e documentacgdo

5.1 Generalidades

5.1.1 Indicar a forma de especificacdo de caracteristicas principais, por exemplo, desenhos,

catalogos de embalagens / partes, amostras de referéncia, etc. Indicar também outros registros gerais
existentes.
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5.1.2 Indicar o sistema usado para modificar projetos / especificacdes.
5.2 Conformidade e especificacdes

5.2.1 Indicar o nivel de defeitos encontrados nos Gltimos 06 (seis) meses. Se ja foram realizados
ensaios de acordo com a Resolugdo ANTT n.° 420/2004 e suas alteragfes. Anexar copia do sumario
dos resultados dos ensaios.

5.2.2 Indicar o numero de reclamac6es feitas durante o periodo de vigéncia da garantia e/ou por
outros meios e dar percentual da produgéo total.

5.2.3 Ja foram feitos ensaios independentes da embalagem face & Resolu¢cdo ANTT n.° 420/2004 e
suas alteracGes? Por quem? Anexar copias, se disponiveis.

- Secdo 6 - Solicitacao de indicacdo da conformidade

6.1 Selo de Identificacdo da Conformidade

Anexar a ilustracdo e indicar o método da aplicacdo do Selo de Identificagdo da Conformidade, que
deve ser usado para evidenciar a conformidade da embalagem. Indicar em que estagio da fabricacdo
o0 Selo de Identificacdo da Conformidade é aplicado e em que local a mesma é feita, podendo ser
complementado com a identificacdo do modelo da embalagem utilizada pelo fornecedor, com a
Autorizacéo para 0 Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade.

12



ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° XXX/ XXXX

ANEXO ESPECIFICO I - EMBALAGENS UTILIZADAS NO TRANSPORTE
TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA NAO EXCEDA A
400 QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 450 LITROS

(INCLUSIVE)

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliacdo da Conformidade para embalagens
utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400
quilogramas (inclusive), ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive), com foco na seguranca,
visando propiciar confianca ao consumidor quando do uso em vias publicas.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificagdo

1.1.1 Para efeitos de certificacdo, o agrupamento de embalagens utilizadas no transporte terrestre
de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo
volume ndo exceda a 450 litros (inclusive), deve ser constituido por familia, apresentando as
mesmas caracteristicas construtivas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados no
item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas defini¢cBes a seguir e as contidas no item 2 do Anexo |
desta Portaria.

3.1 Familia de embalagens utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja
massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo volume ndo exceda a 450
litros (inclusive)

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante, que possuem em comum, dimensdes, massa,
matéria-prima, configuracdo e uso, podendo apresentar acréscimo de algum acessorio ou variacdo
de altura.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para as embalagens utilizadas no transporte terrestre de
produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo volume
nédo exceda a 450 litros (inclusive) sdo:

- Modelo de Certificacdo 3 - Ensaio de tipo com intervencdes posteriores através de ensaios em
amostras retiradas no fabricante, conforme descrito no item 6.2 deste RAC;

- Modelo de Certificagdo 5 - Ensaio de tipo, avaliagdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no fabricante ou comércio, conforme descrito no item 6.3 deste RAC;

- Modelo de Certificacdo 1b - Ensaio de lote, conforme descrito no item 6.4 deste RAC.

13



ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° XXX/ XXXX

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao OCP o0s seguintes documentos:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito no Anexo A deste RAC;

b) fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) certificado de qualidade emitido pelos fornecedores das matérias-primas;

d) desenho técnico de identificacdo (contendo o ndmero da revisdo e data da emissdo do
documento);

e) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem grande,

f) tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem grande com
acessorios e etc;

g) responsavel técnico e o responsavel legal do fornecedor pela aprovacao do projeto da embalagem
grande;

h) instrucéo de uso para embalagem grande, informando as suas limitacGes e a forma correta da sua
montagem, colocacéo e disposicao das embalagens menores e outras;

1) amarcacdo da embalagem grande e sua rastreabilidade;

J) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve coletar 01 (uma) amostra de cada familia (exceto no Modelo de Certificacdo 1b)
no fabricante ou no importador. As amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas ao
laboratdrio de ensaio, devendo ser representativas da linha de producdo. A quantidade de amostras
deve atender aos requisitos para execucdo dos ensaios estabelecidos na Resolugdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1, 6.2 e 6.3, subitens 6.1.5, 6.2.2 e 6.3.2). O OCP, ou 0 seu
representante, ao realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando o local e as condigdes em gque as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolu¢gdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1, 6.2 e 6.3, subitens 6.1.5, 6.2.2 e 6.3.2), em laboratdrio de ensaio,
segundo os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.3.3 deste RAC. Caso a solicitacdo seja para
uma familia de modelos, fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a
realizacdo dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de
embalagem pode ser constituido de varios componentes. Apds a conclusdo dos ensaios, as amostras
ndo utilizadas devem ser devolvidas ao fornecedor, conforme acordo entre OCP e o fornecedor. Se
os resultados dos ensaios, consignados no relatério do laboratério de ensaio, ndo se apresentarem
em conformidade com os requisitos da Resolugdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1, 6.2 e
6.3, subitens 6.1.5, 6.2.2 e 6.3.2), o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a correcdo das
causas que levaram a reprovacdo da embalagem. Se houver reprovacdo em determinada parte de
uma embalagem e esta interferir na construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser
novamente ensaiada. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a
critério do OCP tomar tal deciséo.

5.2.3 Sendo emitido um parecer favoravel em relacdo aos ensaios, este parecer ndo autoriza 0 uso
do Selo de Identificagdo da Conformidade. Para que as embalagens obtenham a autorizagéo para 0
uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é preciso que sejam cumpridos os procedimentos
previstos neste RAC e os procedimentos formais do contrato firmado entre o OCP e o fornecedor.

5.2.4 Apos a execucdo dos ensaios e avaliagdes, quando as embalagens representativas do modelo a
ser avaliado satisfizerem as exigéncias da Resolu¢cdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1, 6.2
e 6.3, subitens 6.1.5, 6.2.2 e 6.3.2), 0 OCP deve dar ciéncia ao fornecedor desse resultado, dando-se
sequéncia ao processo de solicitacdo da avaliacdo da conformidade do referido modelo.
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5.2.5 Osensaios para o Modelo de Certificacdo 1b devem ser realizados e concluidos de acordo com
os critérios definidos no RGCP, com amostragem simples - normal, NQA 4.

5.2.6 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.2.7 O Certificado de Conformidade para o0 Modelo de Certificacdo 1b deve ser valido somente
para o lote avaliado, ndo cabendo validade.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicavel) de manutengdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados em 01 (uma)
amostra num determinado intervalo de tempo, dependendo do tipo de material base da embalagem,
para o atendimento da sua aprovacao, conforme especificado na tabela a seguir.

Tabela: Periodicidade da execugédo dos ensaios.

Material Base da Embalagem Repeticao (dias)
Plastico 120
Celul6sica 150
Metal: Ferroso e Nao Ferroso 150
Madeira 150
QOutros 90

Nota: No caso de embalagens combinadas e compostas, deve ser utilizado o menor prazo de
repeticdo entre os materiais base dos componentes (embalagens internas e externas).

5.3.2 As auditorias de manutencdo para 0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e
concluidas anualmente.

5.3.3 Os ensaios de manutencdo para o0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados em 01
(uma) amostra e concluidos a cada 02 (dois) anos.
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ANEXO ESPECIFICO Il - EMBALAGENS REFABRICADAS UTILIZADAS NO
TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA
NAO EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU CUJO VOLUME NAO
EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para embalagens
refabricadas utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda
a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo volume néo exceda a 450 litros (inclusive), com foco na
seguranca, visando propiciar confianca ao consumidor quando do uso em vias publicas.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo

1.1.1 Para efeitos de certificacdo, o agrupamento de embalagens refabricadas utilizadas no
transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas
(inclusive), ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive), deve ser constituido por familia,
apresentando as mesmas caracteristicas construtivas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados no
item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas defini¢des a seguir e as contidas no item 2 do Anexo |
desta Portaria.

3.1 Familia de embalagens refabricadas utilizadas no transporte terrestre de produtos
perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo volume néo
exceda a 450 litros (inclusive)

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante, que possuem em comum, dimensfes, massa,
matéria-prima, configuracdo e uso, podendo apresentar acréscimo de algum acessoério ou variacao
de altura, segregadas por altura e massa, em 03 (trés) categorias:

a) 10,900 a 12,500 quilogramas;

b) 12,501 a 16,200 quilogramas;

c) acima de 16,200 quilogramas.

Nota: Para massas referentes a tambores metalicos sem tampa e sem aros de fechamento, as
mesmas devem ser especificadas em projeto.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para as embalagens refabricadas utilizadas no transporte
terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou
cujo volume nédo exceda a 450 litros (inclusive), ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive)
séo:

- Modelo de Certificacdo 3 - Ensaio de tipo com intervengdes posteriores através de ensaios em
amostras retiradas no fabricante, conforme descrito no subitem 6.2 deste RAC;
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- Modelo de Certificacdo 5 - Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no fabricante ou comércio, conforme descrito no item 6.3 deste RAC.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao OCP os seguintes documentos:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito no Anexo A deste RAC;

b) procedimentos de segregagdo das embalagens usadas metélicas a serem refabricadas, por altura e
massa, altura minima de 825 mm com tolerancia de £5 mm, e altura maxima de 880 mm com
tolerancia de £5 mm, somente para tambores com capacidade de 200 litros, de acordo com as
seguintes classes:

I - 10,900 a 12,500 quilogramas;

I1- 12,501 a 16,200 quilogramas;

I11 - acima de 16,200 quilogramas.

Nota: Para massas sem tampa e aros de fechamento, as mesmas devem ser especificadas em
projeto. Para tambores com outros de valores capacidade o procedimento de segregacdo deve ser
definido com o OCP.

C) para segregacao das embalagens usadas plasticas a serem refabricadas devem ser utilizados os
seguintes critérios:

d) I - embalagens usadas nacionais certificadas no modal terrestre ou maritimo ou aéreo;

e) Il - embalagens usadas importadas certificadas no pais de origem.

f) fornecedores das embalagens usadas, matérias-primas e componentes da embalagem refabricada;
g) registros fotograficos e desenho técnico de identificacdo (contendo o nimero da revisao e data da
emissdo do documento);

h) responsavel técnico e o responsavel legal do fornecedor pela aprovacéo do projeto da embalagem
refabricada;

i) plano dos ensaios de queda e estanqueidade, indicando o grupo de embalagem refabricada;

j) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal do fornecedor;

k) procedimento de gerenciamento dos efluentes liquidos e dos residuos solidos e das emissdes
gasosas provenientes dos processos de refabricacdo das embalagens;

I) licenca ambiental emitida pelo 6rgao governamental responsavel pelo local.

5.2 Na refabricacdo da embalagem usada é possivel passar de um grupo superior de embalagem
para um grupo inferior e a sua marcacao ou remarcacao pode ser pintada em silkscreen no fundo ou
no corpo da embalagem, a marcacao em alto relevo é mantida para embalagens metélicas.

5.3 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com o0s subitens a seguir.

5.3.1 O OCP deve coletar 01 (uma) amostra de cada familia no fabricante ou no importador. As
amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas ao laboratorio de ensaio, devendo ser
representativas da linha de produgdo. A quantidade de amostras deve atender aos requisitos para
execucdo dos ensaios estabelecidos na Resolucdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1 e 6.3,
subitens 6.1.5 e 6.3.2). O OCP, ou 0 seu representante, ao realizar a coleta das amostras, deve
elaborar um relatério de amostragem, detalhando o local e as condi¢cdes em que as mesmas foram
obtidas.

5.3.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolugdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1 e 6.3, subitens 6.1.5 e 6.3.2), em laboratorio de ensaio, segundo 0s
requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.3.3 deste RAC. Caso a solicitacdo seja para uma familia
de modelos, fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a realizagdo
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dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem
pode ser constituido de varios componentes. Apds a conclusdo dos ensaios, as amostras nao
utilizadas devem ser devolvidas ao fornecedor, conforme acordo entre OCP e o fornecedor. Se 0s
resultados dos ensaios, consignados no relatério do laboratorio de ensaio, ndo se apresentarem em
conformidade com os requisitos da Resolucdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1 e 6.3,
subitens 6.1.5 e 6.3.2), o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a correcdo das causas que
levaram a reprovacdo da embalagem. Se houver reprovacdo em determinada parte de uma
embalagem e esta interferir na construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser
novamente ensaiada. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a
critério do OCP tomar tal decis&o.

5.3.3 Sendo emitido um parecer favoravel em relagcdo aos ensaios, este parecer ndo autoriza 0 uso
do Selo de Identificacdo da Conformidade. Para que as embalagens obtenham a autorizacao para o
uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é preciso que sejam cumpridos os procedimentos
previstos neste RAC e os procedimentos formais do contrato firmado entre o OCP e o fornecedor.

5.3.4 Ap0s a execucdo dos ensaios e avaliagdes, quando as embalagens representativas do modelo a
ser avaliado satisfizerem as exigéncias da Resolucdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulos 6.1 e
6.3, subitens 6.1.5 e 6.3.2), o OCP deve dar ciéncia ao fornecedor desse resultado, dando-se
sequéncia ao processo de solicitagdo da avaliacdo da conformidade do referido modelo.

5.3.5 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.4 Os ensaios e auditorias (quando aplicavel) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
0s subitens a seguir.

5.4.1 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados em 01 (uma)
amostra num determinado intervalo de tempo, dependendo do tipo de material base da embalagem,
para o atendimento da sua aprovacao, conforme especificado na tabela a seguir.

Tabela: Periodicidade da execugdo dos ensaios.

Material Base da Embalagem Repeticdo (dias)
Plastico 90
Metal: Ferroso e Ndo Ferroso 120

Nota: No caso de embalagens combinadas e compostas, deve ser utilizado o menor prazo de
repeticdo entre os materiais base dos componentes (embalagens internas e externas).

5.4.2 As auditorias de manutencdo para 0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e
concluidas anualmente.

5.4.3 Os ensaios de manutencdo para o0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados em 01
(uma) amostra e concluidos anualmente.
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ANEXO ESPECIFICO Il - EMBALAGENS GRANDES UTILIZADAS NO TRANSPORTE
TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA EXCEDA A 400
QUILOGRAMAS (INCLUSIVE),0U CUJO VOLUME EXCEDA A 450 LITROS
(INCLUSIVE), MAS NAO EXCEDA A 3.000 LITROS (INCLUSIVE)

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliacdo da Conformidade para embalagens grandes
utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida exceda a 400
quilogramas (inclusive), ou cujo volume exceda a 450 litros (inclusive), mas ndo exceda a 3.000
litros (inclusive), com foco na seguranga, visando propiciar confianga ao consumidor quando do uso
em vias publicas.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo

1.1.1 Para efeitos de certificacdo, o agrupamento de embalagens grandes utilizadas no transporte
terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo
volume exceda a 450 litros (inclusive), mas ndo exceda a 3.000 litros (inclusive), deve ser
constituido por familia, apresentando as mesmas caracteristicas construtivas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados no
item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas defini¢des a seguir e as contidas no item 2 do Anexo |
desta Portaria.

3.1 Familia de embalagens grandes utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos,
cuja massa liquida exceda a 400 quilogramas (inclusive),ou cujo volume exceda a 450 litros
(inclusive), mas néo exceda a 3.000 litros (inclusive)

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante, que possuem em comum, dimensfes, massa,
matéria-prima, configuracdo e uso, podendo apresentar acréscimo de algum acessorio ou variacao
de altura.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para as embalagens grandes utilizadas no transporte terrestre
de produtos perigosos, cuja massa liquida exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo volume
exceda a 450 litros (inclusive), mas nao exceda a 3.000 litros (inclusive) séo:

- Modelo de Certificagdo 3 - Ensaio de tipo com intervencdes posteriores atraves de ensaios em
amostras retiradas no fabricante, conforme descrito no item 6.2 deste RAC,;

- Modelo de Certificacdo 5 - Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no fabricante ou comércio, conforme descrito no item 6.3 deste RAC;

- Modelo de Certificagdo 1b - Ensaio de lote, conforme descrito no item 6.4 deste RAC.
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5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao OCP os seguintes documentos:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito no Anexo A deste RAC;

b) fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) certificado de qualidade emitido pelos fornecedores das matérias-primas;

d) desenho técnico de identificacdo (contendo o numero da revisdo e data da emissdo do
documento);

e) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem grande,
tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem grande com acessorios
e etc;

f) responsavel técnico e o responsavel legal do fornecedor pela aprovagéo do projeto da embalagem
grande;

g) instrugéo de uso para embalagem grande, informando as suas limitacdes e a forma correta da sua
montagem, colocacéo e disposicao das embalagens menores e outras;

h) a marcagdo da embalagem grande e sua rastreabilidade;

i) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve coletar 01 (uma) amostra de cada familia (exceto no Modelo de Certificacdo 1b)
no fabricante ou no importador. As amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas ao
laboratdrio de ensaio, devendo ser representativas da linha de producdo. A quantidade de amostras
deve atender aos requisitos para execucdo dos ensaios estabelecidos na Resolucdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.6, subitem 6.6.5). O OCP, ou o0 seu representante, ao realizar a coleta
das amostras, deve elaborar um relatério de amostragem, detalhando o local e as condi¢des em que
as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolu¢gdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.6, subitem 6.6.5), em laboratério de ensaio, segundo 0s requisitos
estabelecidos no subitem 6.2.1.3.3 deste RAC. Caso a solicitacdo seja para uma familia de modelos,
fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a realizacdo dos ensaios,
em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem pode ser
constituido de varios componentes. Apos a conclusao dos ensaios, as amostras ndo utilizadas devem
ser devolvidas ao fornecedor, conforme acordo entre OCP e o fornecedor. Se os resultados dos
ensaios, consignados no relatério do laboratério de ensaio, ndo se apresentarem em conformidade
com os requisitos da Resolucdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.6, subitem 6.6.5), o
fornecedor deve requerer novos ensaios, apos a correcao das causas que levaram a reprovacao da
embalagem. Se houver reprovacdo em determinada parte de uma embalagem e esta interferir na
construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser novamente ensaiada. Caso contrario,
somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do OCP, tomar tal deciséo.

5.2.3 Sendo emitido um parecer favoravel em relacdo aos ensaios, este parecer nao autoriza 0 uso
do Selo de Identificacdo da Conformidade. Para que as embalagens obtenham a autorizacdo para o
uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é preciso que sejam cumpridos 0s procedimentos
previstos neste RAC e os procedimentos formais do contrato firmado entre o OCP e o fornecedor.

5.2.4 Apos a execucdo dos ensaios e avaliagfes, quando as embalagens representativas do modelo a
ser avaliado satisfizerem as exigéncias da Resolugdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.6,
subitem 6.6.5), o OCP deve dar ciéncia ao fornecedor desse resultado, dando-se sequéncia ao
processo de solicitacdo da avaliacdo da conformidade do referido modelo.
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5.2.5 Osensaios para o Modelo de Certificacdo 1b devem ser realizados e concluidos de acordo com
os critérios definidos no RGCP, com amostragem simples - normal, NQA 4.

5.2.6 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 04 (quatro) anos para 0s Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.2.7 O Certificado de Conformidade para o0 Modelo de Certificacdo 1b deve ser valido somente
para o lote avaliado, ndo cabendo validade.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicavel) de manutengdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencao para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados em 01 (uma)
amostra num determinado intervalo de tempo, dependendo do tipo de material base da embalagem,
para o atendimento da sua aprovacao, conforme especificado na tabela a seguir.

Tabela: Periodicidade da execuc¢do dos ensaios.

Material Base da Embalagem Repeticao (dias)
Plastico 120
Celulosica 150
Metal: Ferroso e Nao Ferroso 150
Madeira 150
Outros 90

Nota: No caso de embalagens combinadas e compostas, deve ser utilizado o menor prazo de
repeticdo entre os materiais base dos componentes (embalagens internas e externas).

5.3.2 As auditorias de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e
concluidas anualmente.

5.3.3 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados em 01
(uma) amostra e concluidos anualmente.
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ANEXO ESPECIFICO IV - EMBALAGENS RECONDICIONADAS UTILIZADAS NO
TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA
NAO EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU CUJO VOLUME NAO
EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliacdo da Conformidade para embalagens
recondicionadas utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo
exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive), com foco
na seguranca, visando propiciar confianca ao consumidor quando do uso em vias publicas.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo

1.1.1 Para efeitos de certificacdo, o agrupamento de embalagens recondicionadas utilizadas no
transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas
(inclusive), ou cujo volume ndo exceda a 450 litros (inclusive), deve ser constituido por modelo,
apresentando as mesmas caracteristicas construtivas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados no
item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas defini¢cBes a seguir e as contidas no item 2 do Anexo |
desta Portaria.

3.1 Modelo de embalagens recondicionadas utilizadas no transporte terrestre de produtos
perigosos, cuja massa liquida nédo exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou cujo volume nao
exceda a 450 litros (inclusive)

Embalagem recondicionada com especificacBes préprias, estabelecidas por caracteristicas
construtivas, ou seja, mesmo projeto, processo produtivo, dimensGes e demais requisitos
normativos.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para as embalagens recondicionadas utilizadas no transporte
terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive), ou
cujo volume néo exceda a 450 litros (inclusive) s&o:

- Modelo de Certificacdo 3 - Ensaio de tipo com intervencdes posteriores através de ensaios em
amostras retiradas no fabricante, conforme descrito no item 6.2 deste RAC;

- Modelo de Certificagdo 5 - Ensaio de tipo, avaliagdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no fabricante ou comércio, conforme descrito no item 6.3 deste RAC;

- Modelo de Certificacdo 1b - Ensaio de lote, conforme descrito no item 6.4 deste RAC.
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5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao OCP o0s seguintes documentos:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito no Anexo A deste RAC;

b) fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) certificado de qualidade emitido pelos fornecedores das matérias-primas;

d) desenho técnico de identificacdo (contendo o numero da revisdo e data da emissdo
dodocumento);

e) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem
recondicionada, tolerancias aplicdveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem
recondicionada com acessorios e etc;

f) responsavel técnico e o responsavel legal do fornecedor pela aprovacéo do projeto da embalagem
recondicionada;

g) instrugdo de uso para embalagem recondicionada, informando as suas limitacOes e a forma
correta da sua montagem, colocacéo e disposicdo das embalagens menores e outras;

h) a marcagéo da embalagem recondicionada e sua rastreabilidade;

i) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve coletar 01 (uma) amostra por modelo (exceto no Modelo de Certificacdo 1b) no
fabricante ou no importador. As amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas ao
laboratdrio de ensaio, devendo ser representativas da linha de producdo. A quantidade de amostras
deve atender aos requisitos para execucdo dos ensaios estabelecidos na Resolugdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.1, subitens 6.1.5.3 e 6.1.5.4). O OCP, ou 0 seu representante, ao
realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatério de amostragem, detalhando o local e as
condicdes em que as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolu¢gdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.1, subitens 6.1.5.3 e 6.1.5.4), em laboratorio de ensaio, segundo 0s
requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.3.3 deste RAC. Caso a solicitacdo seja para uma familia
de modelos, fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a realizagdo
dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem
pode ser constituido de varios componentes. Ap6s a conclusdo dos ensaios, as amostras nao
utilizadas devem ser devolvidas ao fornecedor, conforme acordo entre OCP e o fornecedor. Se 0s
resultados dos ensaios, consignados no relatério do laboratdrio de ensaio, ndo se apresentarem em
conformidade com os requisitos da Resolucdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.1, subitens
6.1.5.3 e 6.1.5.4), o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a correcdo das causas que
levaram a reprovacdo da embalagem. Se houver reprovacdo em determinada parte de uma
embalagem e esta interferir na constru¢cdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser
novamente ensaiada. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a
critério do OCP tomar tal deciséo.

5.2.3 Sendo emitido um parecer favoravel em relacdo aos ensaios, este parecer ndo autoriza 0 uso
do Selo de Identificagdo da Conformidade. Para que as embalagens obtenham a autorizacdo para o
uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é preciso que sejam cumpridos os procedimentos
previstos neste RAC e os procedimentos formais do contrato firmado entre o OCP e o fornecedor.

5.2.4 Apos a execucdo dos ensaios e avaliagdes, quando as embalagens representativas do modelo a
ser avaliado satisfizerem as exigéncias da Resolugdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.1,
subitens 6.1.5.3 e 6.1.5.4), o OCP deve dar ciéncia ao fornecedor desse resultado, dando-se
sequéncia ao processo de solicitacdo da avaliacdo da conformidade do referido modelo.
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5.2.5 Osensaios para o Modelo de Certificacdo 1b devem ser realizados e concluidos de acordo com
os critérios definidos no RGCP, com amostragem simples - normal, NQA 4.

5.2.6 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 03 (trés) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.

5.2.7 O Certificado de Conformidade para o0 Modelo de Certificacdo 1b deve ser valido somente
para o lote avaliado, ndo cabendo validade.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicavel) de manutengdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencao para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados em 01 (uma)
amostra num determinado intervalo de tempo, dependendo do tipo de material base da embalagem,
para o atendimento da sua aprovacao, conforme especificado na tabela a seguir.

Tabela: Periodicidade da execuc¢do dos ensaios.

Material Base da Embalagem Repeticao (dias)
Plastico 150
Metal: Ferroso e Nao Ferroso 150
QOutros 90

Nota: No caso de embalagens combinadas e compostas, deve ser utilizado o menor prazo de
repeticdo entre os materiais base dos componentes (embalagens internas e externas).

5.3.2 As auditorias de manutencdo para o0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e
concluidas a cada 18 (dezoito) meses.

5.3.3 Os ensaios de manutencdo para 0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados em 01
(uma) amostra e concluidos anualmente.
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ANEXO ESPECIFICO V - TANQUES PORTATEIS UTILIZADOS NO TRANSPORTE
TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliacdo da Conformidade para tanques portateis
utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacio

1.1.1 Para efeitos de certificacdo, o agrupamento de tanques portateis utilizados no transporte
terrestre de produtos perigosos, deve ser constituido por familia, apresentando as mesmas
caracteristicas construtivas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados no
item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas defini¢des a seguir e as contidas no item 2 do Anexo |
desta Portaria.

3.1 Familia de tanques portateis utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos
Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante, que possuem em comum, dimensdes, massa,
matéria-prima, configuracdo e uso, podendo apresentar acréscimo de algum acessorio ou variacao
de altura.

4, DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICAQAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para tanques portateis utilizados no transporte terrestre de
produtos perigosos séo:

- Modelo de Certificacdo 5 - Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no fabricante ou comércio, conforme descrito no item 6.3 deste RAC;

- Modelo de Certificacdo 1b - Ensaio de lote, conforme descrito no item 6.4 deste RAC.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao OCP o0s seguintes documentos:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito no Anexo A deste RAC;

b) fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) certificado de qualidade emitido pelos fornecedores das matérias-primas;

d) desenho técnico de identificacdo (contendo o numero da revisdo e data da emissdo do
documento);

e) responsavel técnico e o responsavel legal do fornecedor pela aprovacdo do projeto do tanque
portatil;

f) instrugdo de uso para tanque portétil, informando as suas limitagdes e a forma correta da sua
montagem, colocacéo, disposic¢éo e outras;
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g) a marcacao do tanque portatil e sua rastreabilidade;

h) registros fotogréaficos e desenho técnico de identificacdo (contendo o nimero da revisao e data da
emissdo do documento);

i) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente do tanque portatil,
tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida do tanque portatil com acessorios e
etc;

J) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal do fornecedor;

K) licenca ambiental emitida pelo 6rgdo governamental responsével pelo local.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve coletar 01 (uma) amostra de cada familia (exceto no Modelo de Certificagdo 1b)
no fabricante ou no importador. As amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas ao
laboratério de ensaio, devendo ser representativas da linha de producdo. A quantidade de amostras
deve atender aos requisitos para execucdo dos ensaios estabelecidos na Resolucdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.7, subitens 6.7.2.19 ou 6.7.3.15 ou 6.7.4.14). O OCP, ou 0 seu
representante, ao realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando o local e as condigdes em gque as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolugdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.7, subitens 6.7.2.19 ou 6.7.3.15 ou 6.7.4.14), em laboratorio de ensaio,
segundo os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.1.3.3 deste RAC. Caso a solicitagéo seja para
uma familia de modelos, fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a
realizacdo dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de
embalagem pode ser constituido de varios componentes. Ap6s a conclusao dos ensaios, as amostras
ndo utilizadas devem ser devolvidas ao fornecedor, conforme acordo entre OCP e o fornecedor. Se
os resultados dos ensaios, consignados no relatorio do laboratorio de ensaio, ndo se apresentarem
em conformidade com os requisitos da Resolucdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.7,
subitens 6.7.2.19 ou 6.7.3.15 ou 6.7.4.14), o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a
correcdo das causas que levaram a reprovacdo da embalagem. Se houver reprovacdo em
determinada parte de uma embalagem e esta interferir na construcdo da embalagem como um todo,
a mesma deve ser novamente ensaiada. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte
modificada, ficando a critério do OCP, tomar tal deciséo.

5.2.3 Sendo emitido um parecer favoravel em relacdo aos ensaios, este parecer ndo autoriza 0 uso
do Selo de Identificacdo da Conformidade. Para que as embalagens obtenham a autorizacdo para o
uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é preciso que sejam cumpridos os procedimentos
previstos neste RAC e os procedimentos formais do contrato firmado entre o OCP e o fornecedor.

5.2.4 Apos a execucdo dos ensaios e avaliacdes, quando as embalagens representativas do modelo a
ser avaliado satisfizerem as exigéncias da Resolugdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.7,
subitens 6.7.2.19 ou 6.7.3.15 ou 6.7.4.14), o OCP deve dar ciéncia ao fornecedor desse resultado,
dando-se sequéncia ao processo de solicitagdo da avaliacdo da conformidade do referido modelo.

5.2.5 Osensaios para 0 Modelo de Certificagdo 1b devem ser realizados e concluidos de acordo com
os critérios definidos no RGCP, com amostragem simples - normal, NQA 4.

5.2.6 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 05 (cinco) anos para o Modelo de
Certificagéo 5.

5.2.7 O Certificado de Conformidade para o0 Modelo de Certificacdo 1b deve ser valido somente
para o lote avaliado, ndo cabendo validade.
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5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicavel) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.

5.3.1 As auditorias de manutencdo para o0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e
concluidas anualmente.

5.3.2 Os ensaios de manutencao para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados em 01 (uma)
amostra e concluidos dentro de 60 (sessenta) meses.

5.4 Placa do fabricante

O fornecedor do tanque portéatil deve confeccionar uma placa do fabricante, fabricada e gravada em
material resistente as intemperies, e contendo, no minimo, as seguintes inscri¢oes:
a) identificacdo do fabricante do tanque portétil e pais de fabricacéo;

b) nimero de série de fabricacéo;

c) data de fabricacdo (més e ano);

d) normas de fabricacéo;

e) capacidade geométrica, em m3 ou litro;

f) espessura original: do corpo do contentor, em mm;

g) espessura minima admissivel: do corpo do contentor, em mm;

h) tara do tanque portatil, em quilograma;

i) pressdo maxima de trabalho admissivel (PMTA), em kPa;

j) temperatura maxima de operacdo, em °C;

K) pressao de ensaio de estanqueidade, em kPa;

) pressdo de ensaio hidrostatico, em kPa;

m) pressao abertura da valvula de seguranca, em kPa (quando aplicavel).
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ANEXO ESPECIFICO VI - CONTENTORES INTERME[ZIARIOS PARA GRANEIS (IBC)
UTILIZADOS NO TRANSPORTE TERRESTRE QUE NAO EXCEDAM O VOLUME DE
3.000 LITROS (INCLUSIVE)

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para contentores
intermediarios para granéis (IBC) utilizados no transporte terrestre que ndo excedam o volume de
3.000 litros (inclusive), com foco na seguranga, visando propiciar confian¢a ao consumidor quando
do uso em vias publicas.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo

1.1.1 Para efeitos de certificacdo, o agrupamento de contentores intermediarios para granéis (IBC)
utilizados no transporte terrestre que ndo excedam o volume de 3.000 litros (inclusive), deve ser
constituido por familia, apresentando as mesmas caracteristicas construtivas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados no
item 3 deste RAC.

3. DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas defini¢cBes a seguir e as contidas no item 2 do Anexo |
desta Portaria.

3.1 Familia de contentores intermediarios para granéis (IBC) utilizados no transporte
terrestre que nédo excedam o volume de 3.000 litros (inclusive)

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante, que possuem em comum, dimensfes, massa,
matéria-prima, configuracdo e uso, podendo apresentar acréscimo de algum acessério ou variacao
de altura.

4, DEFINI(;AO DO MODELO DE CERTIFICAQAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para os contentores intermediarios para granéis (IBC)
utilizados no transporte terrestre que ndo excedam o volume de 3.000 litros (inclusive) sdo:

- Modelo de Certificacdo 3 - Ensaio de tipo com intervencdes posteriores através de ensaios em
amostras retiradas no fabricante, conforme descrito no item 6.2 deste RAC;

- Modelo de Certificacdo 5 - Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no fabricante ou comércio, conforme descrito no item 6.3 deste RAC;

- Modelo de Certificacdo 1b - Ensaio de lote, conforme descrito no item 6.4 deste RAC.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao OCP o0s seguintes documentos:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito no Anexo A deste RAC;

b) fornecedores das matérias-primas e componentes - no caso de utilizacdo de diversas matérias
primas no mesmo modelo de contentor (por exemplo: tipos de resinas) os responsaveis técnico e
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legal do fornecedor, devem apresentar declaracéo de responsabilidade quanto a adequacédo de todas
as materias primas utilizadas na fabricacéo;

c) registros fotograficos e desenho técnico de identificacdo (fabricacdo ou montagem do conjunto e
de cada componente, contendo o nimero da revisdo e data da emissdo do documento);

d) responsavel técnico e o responsavel legal do fornecedor pela aprovacao do projeto do contentor;
e) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente, tolerancias aplicaveis,
peso bruto do conjunto, peso liquido da embalagem com acessorios e etc;

f) plano dos ensaios, indicando aqueles aplicaveis ao caso em questdo e o grupo de embalagem,
densidade e outras informacdes que possam alterar as condi¢fes dos ensaios;

g) instrugéo de uso para cada modelo de contentor, informando a forma correta de utilizar o mesmo
e suas limitacOes, tais como faixa de temperatura para envase, faixa de pressdo para envase,
momento de for¢a do fechamento das tampas, e outras;

h) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O OCP deve coletar 01 (uma) amostra de cada familia (exceto no Modelo de Certificacdo 1b)
no fabricante ou no importador. As amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas ao
laboratdrio de ensaio, devendo ser representativas da linha de producdo. A quantidade de amostras
deve atender aos requisitos para execucdo dos ensaios estabelecidos na Resolugdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.5, item 6.5.4). O OCP, ou o0 seu representante, ao realizar a coleta das
amostras, deve elaborar um relatério de amostragem, detalhando o local e as condigdes em que as
mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolu¢gdo ANTT n.°
420/2004 (Parte 6, capitulo 6.5, item 6.5.4), em laboratério de ensaio, segundo 0s requisitos
estabelecidos no subitem 6.2.1.3.3 deste RAC. Caso a solicitacdo seja para uma familia de modelos,
fica a critério do OCP designar a quantidade de amostras necessaria para a realizagdo dos ensaios,
em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem pode ser
constituido de varios componentes. Apos a conclusdo dos ensaios, as amostras ndo utilizadas devem
ser devolvidas ao fornecedor, conforme acordo entre OCP e o fornecedor. Se os resultados dos
ensaios, consignados no relatério do laboratério de ensaio, ndo se apresentarem em conformidade
com os requisitos da Resolucdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.5, item 6.5.4), o fornecedor
deve requerer novos ensaios, apos a correcdo das causas que levaram a reprovacdo da embalagem.
Se houver reprovacdo em determinada parte de uma embalagem e esta interferir na construcdo da
embalagem como um todo, a mesma deve ser novamente ensaiada. Caso contrario, somente deve
ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do OCP, tomar tal decis&o.

5.2.3 Sendo emitido um parecer favoravel em relacdo aos ensaios, este parecer nao autoriza 0 uso
do Selo de Identificacdo da Conformidade. Para que as embalagens obtenham a autorizacdo para o
uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é preciso que sejam cumpridos os procedimentos
previstos neste RAC e os procedimentos formais do contrato firmado entre o OCP e o fornecedor.

5.2.4 Apos a execucdo dos ensaios e avaliacdes, quando as embalagens representativas do modelo a
ser avaliado satisfizerem as exigéncias da Resolugdo ANTT n.° 420/2004 (Parte 6, capitulo 6.5,
item 6.5.4), o0 OCP deve dar ciéncia ao fornecedor desse resultado, dando-se sequéncia ao processo
de solicitacdo da avaliacdo da conformidade do referido modelo.

5.2.5 Osensaios para 0 Modelo de Certificacdo 1b devem ser realizados e concluidos de acordo com
os critérios definidos no RGCP, com amostragem simples - normal, NQA 4.
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5.2.6 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 06 (seis) anos para os Modelos de
Certificagdo 3 e 5.

5.2.7 O Certificado de Conformidade para o Modelo de Certificagdo 1b deve ser valido somente
para o lote avaliado, ndo cabendo validade.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicavel) de manutencao devem ser realizados de acordo com
0s subitens a sequir.

5.3.1 Os ensaios de manutencdo para o0 Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados em 01 (uma)
amostra num determinado intervalo de tempo, dependendo do tipo de material base da embalagem,
para o atendimento da sua aprovacao, conforme especificado na tabela a seguir.

Tabela: Periodicidade da execucdo dos ensaios.

Material Base da Embalagem Repeticdo (meses)
Plastico rigido 18
Metalico 18
Outros 12

Nota: No caso de embalagens combinadas e compostas, deve ser utilizado o menor prazo de
repeticdo entre os materiais base dos componentes (embalagens internas e externas).

5.3.2 As auditorias de manutencdo para o0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e
concluidas anualmente.

5.3.3 Os ensaios de manutencdo para 0 Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados em 01
(uma) amostra e concluidos em 06 (seis) anos.

5.4 Placa do fabricante

O fornecedor do contentor deve confeccionar uma placa do fabricante, fabricada e gravada em
material resistente as intempéries, e contendo, no minimo, as seguintes inscricoes:
a) identificacdo do fabricante do contentor e pais de fabricacéo;

b) nimero de série de fabricag&o;

c) data de fabricacdo (més e ano);

d) normas de fabricacéo;

e) capacidade geométrica, em m3 ou litros;

f) espessura original: do corpo do contentor, em mm;

g) espessura minima admissivel: do corpo do contentor, em mm;

h) tara do contentor portatil, em quilograma;

i) pressdo maxima de trabalho admissivel (PMTA), em kPa;

j) temperatura maxima de operacdo, em °C;

k) pressao de ensaio de estanqueidade, em kPa;

) pressdo de ensaio hidrostatico, em kPa;

m) pressao abertura da valvula de seguranca, em kPa (quando aplicavel).
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I ANEXO Il - SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

ESPECIFICACAO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Tamanho minimo Fonte
Univers
Univers Black

50 mm

Seguranca

OCP
00P 0000 ocro” COmpulsorio. ' INMETRO

Pantone 1235 Tons de Cinza

100% B 100%
80% B 90%
o)
CMYK W 70%
C1 M36 Y89 KO
C1M26 Y76 KO seguranga
OCP
oroe COMpulsorio INMETRO
Compacto
Figura 1 - Selo de Identificacdo da Conformidade (Selo)
) 20mm . Mmm
Seguranca Seguranca
ocroooco INMETRO

Uma Cor

Figura 2 - Selo de Identificacdo da Conformidade (Relevo).




