Servigo Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
= INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 184, de 31 de margo de 2015.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA — INMETRO, no uso de suas atribui¢des, conferidas no § 3° do art. 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos I e IV do art. 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea /" do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolucdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de
2002, que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade
de avalia¢ao da conformidade;

Considerando a Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006, que estabelece
normas gerais relativas ao tratamento diferenciado e favorecido a ser dispensado as microempresas
e empresas de pequeno porte no ambito dos Poderes da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e
dos Municipios;

Considerando a Lei Complementar n°® 147, de 7 de agosto de 2014, que altera a Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006 e da outras providéncias;

Considerando a necessidade de promover aperfeicoamentos no Programa de Avaliagdo da
Conformidade Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual, publicado
pela Portaria Inmetro n.° 105, de 06 de margo de 2012, publicada no Didrio Oficial da Unido em 08
de margo de 2012, secdo 01, pagina 60, visando proporcionar o cumprimento dos dispositivos
aprovados pela referida Portaria por parte das micro e pequenas empresas, resolve baixar as
seguintes disposicoes:

Art. 1° Dar nova redagdo aos art. 4° e 5° da Portaria Inmetro n.° 105/2012, que passardo a
vigorar com a seguinte redagao:

“Art. 4° Determinar que, a partir de 30 de setembro de 2015, os Moveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno Individual deverdo ser fabricados e importados somente em
conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo tnico. A partir de 30 de marco de 2016, os Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual deverdo ser comercializados, no mercado nacional, por fabricantes
e importadores, somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente
registrados.

Art. 5° Determinar que, a partir de 30 de setembro de 2016, os Moveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno Individual deverao ser comercializados, no mercado nacional,
somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Pardgrafo tnico. A determinacdo contida no caput deste artigo nao ¢ aplicavel aos
fabricantes e importadores, que deverdo observar os prazos estabelecidos no artigo anterior.” (N.R.)
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Art. 2° Determinar que, exclusivamente, as micros e pequenas empresas poderdo realizar a
certificagdo de Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual, utilizando o
Modelo de Certificagdo 3, a partir da data de publicagdo desta Portaria, conforme Anexo A desta
Portaria.

Art. 3° Determinar que a partir de 12 (doze) meses da data de publicagcdo desta Portaria,
exclusivamente para micros e pequenas empresas, os Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual deverdo ser fabricados somente em conformidade com os Requisitos
aprovados pela Portaria Inmetro n.° 105/2012, acrescidos dos Requisitos ora aprovados, e
devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo tinico. A partir de 6 (seis) meses, contados do término do prazo estabelecido no
caput, exclusivamente para micros € pequenas empresas, os Mdveis Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual deverdo ser comercializados, no mercado nacional, por fabricantes,
somente em conformidade com os Requisitos aprovados pela Portaria Inmetro n.° 105/2012,
acrescidos dos Requisitos ora aprovados, e devidamente registrados no Inmetro.

Art. 4° Determinar que a partir de 24 (vinte e quatro) meses da data de publicagdo desta
Portaria, exclusivamente para micros e pequenas empresas, os Moveis Escolares — Cadeiras ¢ Mesas
para Conjunto Aluno Individual deverdo ser comercializados, no mercado nacional, somente em
conformidade com os Requisitos aprovados pela Portaria Inmetro n.° 105/2012, acrescidos dos
Requisitos ora aprovados, e devidamente registrados no Inmetro.

Art. 5° Dar nova redacdo ao item 6.2.1.4.5 do RAC, anexo a Portaria Inmetro n.° 105/2012:

“6.2.1.4.5 Certificado de Conformidade

A validade deste Certificado ¢ de 36 (trinta e seis) meses e esta atrelada a realizagdao das
avaliacdes de manutencao e tratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as
orientacdes do OAC e previstas neste RAC especifico.” (N.R.)

Art. 6° Dar nova redacao ao item 6.2.2.2 do RAC, anexo a Portaria Inmetro n.° 105/2012:
“6.2.2.2 Plano de Ensaios de Manutencao

6.2.2.2.1 Os ensaios de manutengdao devem ser realizados na maior classe dimensional de
cada linha certificada. As demais classes dimensionais deverdo satisfazer os requisitos
dimensionais. Os ensaios de manutengao estdo relacionados no Anexo D. A realiza¢ao dos
ensaios de manutengcdo deve atender aos requisitos descritos no item 6.2.1.4.1.1 e
6.2.1.4.1.4.

6.2.2.2.2 Os ensaios de manutencao devem ser realizados a cada 12 (doze) meses, ou sempre
que existirem fatos que recomendem a realizagdo desses ensaios.” (N.R.)

Art. 7° Cientificar que a fiscalizagdo do cumprimento das disposi¢des contidas nesta
Portaria, em todo o territorio nacional, estara a cargo do Inmetro e das entidades de direito publico a

ele vinculadas por convénio de delegacao.

Paragrafo tnico. A fiscalizacdo observara os prazos fixados nos art. 1°, 3° e 4° desta Portaria.
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Art. 8° Cientificar que a Consulta Publica que originou a Portaria ora aprovada foi divulgada
pela Portaria Inmetro n.° 387, de 15 de agosto de 2014, publicada no Diario Oficial da Unido de 20
de agosto de 2014, se¢do 01, pagina §3.

Art. 9° Cientificar que ficam mantidas as demais disposi¢cdes contidas na Portaria Inmetro
n.° 105/2012.

Art. 10 Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicagdo no Diario Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA

Presidente



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 184/ 2015
ANEXO A -

Modelo com Ensaio de tipo com intervencées posteriores através de ensaios em amostras
retiradas no fabricante (Modelo de Certificacao 3)

1 Avaliac¢io Inicial
Os critérios para a avaliagdo inicial devem seguir os requisitos estabelecidos abaixo,
complementados pelos requisitos descritos no RGCP.

1.1 Solicitacao de Certificacao

Além dos documentos relacionados na portaria vigente do RGCP, o fornecedor deve encaminhar
uma solicitagdo formal ao OCP na qual deve constar a denominagdo do modelo ou da linha do
conjunto aluno, padrdo dimensional a ser avaliado, o memorial descritivo do produto € o manual de
instrucdes contendo informacgdes sobre uso, manutengado e limpeza.

1.1.1 O memorial descritivo do produto se caracteriza pelos seguintes elementos:

a) desenhos com planta, vista frontal e lateral, cortes e detalhes (necessarios para o entendimento
claro do projeto);

b) cotas correspondentes as dimensdes elencadas nas tabelas 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14006;

¢) especificacoes técnicas dos elementos construtivos estruturais, materiais, componentes, processos
de fabricacao e acabamentos.

1.2 Analise da solicitacao e da conformidade da documentacao
Os critérios de Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentagdo devem seguir os
requisitos descritos no RGCP.

1.3 Plano de Ensaios Iniciais
1.3.1 Definicao dos ensaios a serem realizados

1.3.1.1 Os ensaios de tipo, estabelecidos na norma NBR 14006, devem ser realizados em uma classe
dimensional de cada modelo do conjunto aluno a ser certificado. Os ensaios de insumos,
relacionados no Anexo C da Portaria Inmetro n°105/2012, sdo extensivos a todos os componentes
da mesma linha, sendo que, para cada classe dimensional adicional desta linha, devem ser
realizados os ensaios relacionados no Anexo B, de acordo com o estabelecido no item 6.2.1.4.1.4 da
Portaria Inmetro n® 105/2012.

1.3.1.2 As caracteristicas do memorial descritivo do produto devem ser confirmadas pelo OCP
mediante verificagdo e comparagdo com prototipos.

1.3.1.3 A inclusdo de uma linha implica na realizagdo apenas dos ensaios do Anexo B da Portaria
Inmetro n°® 105/2012, desde que seja comprovada a utilizacdo de insumos e componentes comuns as
linhas ja certificadas. Caso algum componente ou insumo nao seja comum ao modelo certificado, os
ensaios relacionados com este componente ou insumo deverdo ser realizados.

1.3.1.4 A adi¢do de um modelo de classe dimensional diferente, em qualquer tempo, de uma mesma
linha, implica em:

a) realizagdo apenas de ensaios e avaliacdes do Anexo B da Portaria Inmetro n® 105/2012, para a
inclusdo de classe dimensional maior do que a que est4 ensaiada completamente;

b) avaliacdo apenas dos requisitos dimensionais (4.2 da NBR 14006), para a inclusdo de classe
dimensional menor do que a que esta ensaiada completamente.
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1.3.1.5 Os ensaios de tipo nao podem apresentar nao conformidades.
1.3.2 Definicdo da amostragem

1.3.2.1 As amostras devem ser identificadas, lacradas e encaminhadas pelo fornecedor ao
laboratorio selecionado para realizar os ensaios.

1.3.2.2 O OCP ¢ responsavel por garantir a aleatoriedade da amostra e deve estabelecer o
procedimento para a coleta de amostra na unidade fabril.

1.3.2.3 Devem ser coletadas, por modelo de produto objeto da certificagdo, amostras de um mesmo
lote, em triplicata, sendo uma para prova, outra para contraprova e outra para testemunha.

1.3.2.4 O OCP deve coletar amostras de cada modelo de conjunto aluno - mével escolar, de acordo com
a tabela abaixo. Durante a coleta, o OCP podera solicitar componentes ou acessorios adicionais.

AMOSTRAGEM
CONTRA

PROVA PROVA TESTEMUNHA

3 mesas + 3 3 mesas + 3 3 mesas + 3
tampos tampos tampos

2 cadeiras + | 2 cadeiras + 2 2 cadeiras + 2
2 encostos + encostos + 2 encostos + 2

2 assentos assentos assentos

1.3.2.5 Os ensaios devem ser realizados na amostra prova. Caso haja reprovacao desta amostra, novos
ensaios podem ser realizados, utilizando-se as amostras de contraprova. Havendo nova reprovacao o
produto deve ser considerado reprovado.

1.3.2.6 Caso o ensaio da amostra contraprova seja considerado aprovado, devem ser realizados os
ensaios na amostra testemunha. Se o ensaio da amostra testemunha for aprovado, o produto deve ser
considerado aprovado, caso contrario, reprovado.

1.3.2.7 O fornecedor que tiver a amostra prova reprovada e ndo optar pela realizagdo dos ensaios nas
amostras contraprova e testemunha tera seu produto reprovado e o processo de certificacdo inicial
cancelado.

1.3.3 Definicao do laboratorio
A defini¢ao de laboratorio deve seguir os requisitos descritos no RGCP.

1.4 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacao Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos descritos no RGCP.

1.5 Certificado de Conformidade

A validade deste Certificado ¢ de 36 (trinta e seis) meses e estd atrelada a realizacdo das avaliacdes de
manutengdo e tratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as orientagdes do OAC e
previstas neste RAC especifico.

1.5.1 Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade estdo contemplados no RGCP.
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2 Avaliaciao da Manutencao
Os ensaios de manutengdo terdo periodicidade de 12 (doze) meses. Os demais critérios para avaliagdo
de manutenc¢ao estao contemplados no RGCP.

2.1 Plano de Ensaios de Manutencio

Os ensaios de manutencdo devem ser realizados na maior classe dimensional de cada linha
certificada. As demais classes dimensionais deverdo satisfazer os requisitos dimensionais. Os
ensaios de manuteng¢ao estdo relacionados no Anexo D, da Portaria Inmetro n® 105/2012.

2.1.1 Os ensaios de manutengao terdo periodicidade variavel e deverdo ocorrer 6 (seis) meses apos a
emissdo do certificado de conformidade. Caso o fornecedor apresente alguma niao conformidade
durante os ensaios de manutencdo, os proximos ensaios de manutengdo ocorrerdo, novamente, apos 6
(seis) meses, desde que evidencie a adogdo de agdes corretivas adequadas as ndo conformidades
encontradas anteriormente.

2.1.2 Se o fornecedor ndo apresentar nao conformidades, os proximos ensaios de manutengao ocorrerao
somente apos 12 (doze) meses da realizagdo dos primeiros ensaios de manutencao.

2.1.3 Caso ndo sejam apresentadas ndo conformidades, os proximos ensaios de manuten¢do ocorrerao
apos 18 (dezoito) meses.

Nota: O espacamento entre os ensaios ¢ de 6 (seis) meses, 12 (doze) meses ou 18 (dezoito) meses. O
aumento do espagamento estd unicamente ligado a ndo identificacdo de ndo conformidades nos ensaios
de manutencdo anteriores. Neste caso, o espagamento passa a ser o imediatamente superior. Entretanto,
caso seja encontrada ndo conformidade nos ensaios de manutencdo subsequentes, o espacamento ¢
reduzido para 6 (seis) meses, reiniciando-se entdo novo ciclo. Os espagamentos de 6 (seis) e 18
(dezoito) meses sdo os minimos € maximos, respectivamente, possiveis entre os ensaios.

2.1.4 Defini¢io da amostragem de manuteng¢io
Devem ser observadas as orientacdes descritas no item 1.3.2 desta Portaria.

2.1.5 Definic¢ao do laboratorio
Devem ser observadas as orientacdes descritas no item 1.3.3 desta Portaria.

2.2 Tratamento de nao conformidades no processo de manutenc¢io
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutengdo devem
seguir as condi¢des descritas no RGCP.

2.3 Confirmacao de Manuten¢ao
Os critérios para confirmacao de manutengdo devem seguir os requisitos descritos no RGCP.

3 Avaliac¢ao de Recertificacio
Os critérios gerais para avaliagao de recertificacdo devem seguir os requisitos descritos no RGCP.

3.1 Tratamento de nio conformidades na etapa de Recertificacio
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de recertificagdo devem
seguir os requisitos descritos no RGCP.

3.2 Confirmaciao da Recertificaciao
Os critérios de confirmagao da recertificagdo devem seguir os requisitos descritos no RGCP.



