Servico Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIEXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGA-INMETRO

Portaria n.° 45, de 27 de janeiro de 2014.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QALIDADE E
TECNOLOGIA — INMETRO, no uso de suas atribuicbemferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos inciso¥ Id® lartigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do artigo 18 da EstruturgifRental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alineado subitem 4.2 do Termo de Referéncia do SistemasilBiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resol@@umetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
gue atribui ao Inmetro a competéncia para estadel@s diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacao da conformidade;

Considerando a importancia das coroas de motoas;lehotonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos, comercializadas no pais, apresentaggmisitos minimos de seguranca, resolve baixar as
seguintes disposicoes:

Art. 1° Aprovar o Regulamento Técnico da Qualidpdea Coroa de Motocicletas, Motonetas,
Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, disponibéldo no sitiovww.inmetro.gov.bou no endereco
abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tdogi@ — Inmetro

Divisdo de Regulamentacg&o Técnica e Programas diaé&io da Conformidade — Dipac
Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Cadhopri

CEP 20.251-900 — Rio de Janeiro — RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica que imidg o regulamento ora aprovado foi
divulgada pela Portaria Inmetro n.° 383, de Olgtestn de 2013, publicada no Diario Oficial da Unido
de 05 de agosto de 2013, secdo 01, paginas 79 a 80.

Art. 3° Cientificar que a forma, reconhecida petnétro, de demonstrar conformidade aos
critérios estabelecidos neste Regulamento TécracQuhlidade sera definida por Portaria especifica
que aprovara os Requisitos de Avaliagdo da Conflade para Componentes Automotivos de
Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclo@eadriciclos.

Art. 4° Esta Portaria entrara em vigor na dataudepsiblicacao no Diario Oficial da Uniéo.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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- REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA COROA DE
i MOTOCICLETAS, MOTONETAS, CICLOMOTORES, TRICICLOS E
INMETRO QUADRICICLOS
1 OBJETIVO

Estabelecer os requisitos técnicos que devem sedidbs pela€oroas de Motocicletas, Motonetas,
Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, com focoseguranca, visando a prevencao de acidentes.

1.1 Escopo de aplicacéo

1.1.1 Este Regulamento Técnico da Qualidade se apbca&oaoas destinadas a motocicletas,
motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclaspo mercado de reposi¢éo.

1.1.2 As coroas destinadas a motocicletas, motonei@denmtores, triciclos e quadriciclos para o
mercado de reposicao incluem os componentes c@iEdos no comércio de atacado e varejo, em
servigos autorizados e concessiondrias das maeca®ibcicletas, motonetas, ciclomotores, tricielos
guadriciclos.

1.1.3 Estes Requisitos ndo se aplicam as seguintesscoroa

- destinadas as linhas de montagem de motocichatatenetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos;

- a serem aplicadas em veiculos devido a recall;

- aplicadas exclusivamente em veiculos com prodde&oontinuada até 31 de dezembro de 2008;

- destinadas exclusivamente a veiculos que possuatorizacdo com volume maior que 450
cilindradas;

- destinadas exclusivamente a veiculos que pospotncia maxima superior a 25 kW,

- destinadas exclusivamente a veiculos que posswago publico sugerido minimo de venda de
R$25.000,00;

- abrangidas pelo escopo referenciado nos sulitérk e 1.1.2 e que sejam importados como parte de
um conjunto montado;

- destinadas exclusivameréte bicicletas, bicicletas elétricas, maquinas, @mgntos e equipamentos
agricolas.

“— aos componentes destinados exclusivamente dmoios, motos de competicdo e as motocicletas
ou similares que néo se destinam a trafegar enpuialicas.”

(Ultima frase incluida pela Portaria Inmetro nimero 248 - de 03/06/2026

2 SIGLAS

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas
CB Corrosédo Branca

CVv Corroséo Vermelha

HRC Unidade de dureza na escala Rockwell C
ISO International Organization for Standardization
RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
ABNT NBR NM ISO 6508-1:2008 Materiais metalicofnsaio de dureza Rockwell - Parte| 1:
Método de ensaio (escalas A, B, C, D, E, F, G, H\NKT)

ABNT NBR 8094:1983 Material metalico revestido eon&vestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina - Método de ensaio
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ABNT NBR 11003:2010 Tintas - Determinacdo da adageén
ISO 10190:2008 Motorcycle chains — Characteristics and test meghod
4 DEFINICOES

Para fins deste RTQ adota-se a definicdo a seguinplementada pelas contidas nos documentos
citados no Capitulo 3.

4.1 Coroa
Roda dentada tracionada pelo conjunto de transongss@oténcia por corrente.

5 REQUISITOS GERAIS

5.1 As coroas devem estar em conformidade quanto aandies diametrais do aro da roda, previstas
na tabela 1 da norma ISO 10190.

5.2 As coroas devem ser construidas com materiais éprecam resisténcia quanto ao desgaste
mecanico.

5.3 As coroas devem possuir revestimento aderenteexfftip que ofereca resisténcia a corrosao.

5.4 As coroas devem oferecer vida util satisfatoria.

6 IDENTIFICACAO

A marcacgdo nas coroas deve conter, no minimo:
a) nome ou marca do fornecedor;

b) nimero de dentes precedidos da letra “Z”.

7 DEMONSTRACAO DA CONFORMIDADE

7.1 Ensaios dimensionais
A conformidade do requisito 5.1 deste RTQ devalsaronstrada através das medi¢cdes das dimensdes
diametrais da coroa, que séo caracterizadas décacom a tabela 1 da norma ISO 10190.

7.1.1 Medida da forma do véao do dente

A forma do vao do dente deve ter flancos cujossragiejam entre os valores obtidos pelos calcalos d
forma minima e da forma maxima, sem descontinuidacl&va de assentamento e submetendo-se aos
respectivos angulos.

7.1.1.1 Diametro primitivo
O diametro primitivo deve ser medido e ter as &oleras descristas conforme a norma ISO 10190.

7.1.1.2 Diametro da raiz do dente
O diametro da raiz do dente deve ser medido estaolarancias descristas conforme a norma 1SO
10190.

7.1.1.3 Forma minima do vao do dente
A medida da forma minima do vao do dente develsmiaconforme a norma ISO 10190.

7.1.1.4 Forma maxima do vao do dente
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A medida da forma maxima do vao do dente develstataoconforme a norma ISO 10190.
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7.1.1.5 Diametros do topo
A medida dos diametros do topo maximo e minimo deveobtida conforme a norma 1ISO 10190.

7.1.1.6 Tolerancia para diametros de cubo e furosedixacédo da coroa
A tolerancia para diametros de cubo e furos defigala coroa do furo do pinhdo deve ser conforme a
tabela 1.

Tabela 1- Limites de tolerancia para diametros de cuhga@sfde fixagdo da Coroa

Diametros Afastamento superior Afastamento inferior
Furo de fixacao 0,30 mm 0,30 mm
Furo do cubo 0,20 mm 0,00 mm

7.2 Ensaio de dureza Rockwell
A conformidade do requisito 5.2 deste RTQ deve damonstrada através do ensaio de dureza
Rockwell descrito a seguir.

7.2.10 Ensaio de dureza Rockwell deve ser realizadegido dos dentes, conforme norma ABNT
NBR NM ISO 6508-1, utilizando o durdmetro com cangal50 kg.

7.2.2Devem ser medidas duas regides dos dentes:
a) intersecao do centro do dente com o diametnoiforo;
b) fundo do dente, deslocando 1 mm no sentido divacea coroa.

7.2.3A dureza da coroa deve estar entre 30 e 55 HRC.

7.3 Resisténcia a corrosao
A conformidade do requisito 5.3 deste RTQ devedsenonstrada através do ensaio de aderéncia de
camada superficial e de névoa salina, conformeritiescseguir.

7.3.1 Ensaio de aderéncia de camada superficial

7.3.1.10 ensaio de aderéncia de camada deve ser realezadoiddo como Método de Corte em
Grade, conforme a norma técnica ABNT NBR 11003.

7.3.1.2 O ensaio deve ser realizado sobre a superficimdaa formando 25 quadros de
aproximadamente 1 nfinutilizando estilete com régua ou dispositivo,acolo uniformemente uma
fita adesiva, com adesividade minima de 32 gf/nuiresa regido demarcada e puxar de forma firme e
continua.

7.3.1.30 resultado deve ser no maximo de aparéncia Gretdtada da fita, estando reprovadas as
aparéncias Gr3 e Gr4, conforme estabelecido petaandBNT NBR 11003.

7.3.2 Ensaio de névoa salina

7.3.2.10 ensaio de névoa salina deve ser realizado ddaeaarorma ABNT NBR 8094
7.3.2.Aresisténcia a corrosdo deve ser no minimo de 96k @3h CB.

7.4 Vida util

A conformidade do requisito 5.4 deste RTQ devedsmnonstrada através do ensaio de vida util
descrito a seguir.
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7.4.1 0 ensaio de vida util deve ser realizado com minh&orrente da mesma classe (numero da
corrente) da coroa, a uma rotacao constante de rpd@@ com torque conforme descrito abaixo, no
sentido contrario a rotacao do eixo da coroa.

a) 415e420: 1,6 Nm;

c) 428,520, 525, 530 e 630: 2 Nm.

7.4.20 pinhdo deve ser movimentado no sentido da adedarma que a corrente forme um arco na
parte inferior, com uma folga de aproximadamenten®b em relacdo a posicado da corrente esticada,
medida no maior ponto do arco.

7.4.3Durante o ensaio devem ser registrados os dagd@®rdicdo da coroa a cada 1/10 do ciclo total.
Neste momento, a folga deve ser reajustada. Arderceeve ser lubrificada a cada 1/20 do ciclo total

7.4.4 A coroa serd considerada reprovada se, até celideit3,0 x 1Dciclos da corrente, os dentes
apresentarem redugao na espessura superior a ligamagido do diametro primitivo.



