Servigo Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIEXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGA-INMETRO

Portaria n.° 181, de 11 de abril de 2013.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribuicGesnferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos inciso¥ Id® lartigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do artigo 18 da EstruturgifRental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alingado subitem 4.2 do Termo de Referéncia do SistemaailBiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resol@@umetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estatreles diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando a Resolucdo Conmetro n.° 05, de @tadede 2008, que aprova o Regulamento
para o Registro de Objeto com Conformidade Avali@dmpulséria, através de programa coordenado
pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidad€exnologia — Inmetro, publicado no Diario Oficial
da Unido de 09 de maio de 2008, secao 01, paghas3v;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 491, de 13 eeerdbro de 2010, que aprova o
procedimento para concessao, manutencdo e renodacRegistro de Objeto, publicada no Diario
Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, setapdyina 161,

Considerando a Portaria Inmetro n.° 361, de OGtmdro de 2011, que aprova 0s Requisitos
Gerais de Certificagdo de Produto — RGCP, publicadBiario Oficial da Unido de 09 de setembro de
2011, secéo 01, pagina 76;

Considerando a necessidade de atualizacdo dositegule seguranca e de aperfeicoamento do
Programa de Avaliacdo da Conformidade para Cabdsdale uso Geral, resolve baixar as seguintes
disposicoes:

Art. 1° Aprovar o aperfeicoamento dos RequisitosAdaliacdo da Conformidade para Cabos
de Aco de uso Geral, disponibilizado no sitiew.inmetro.gov.bou no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tdog@ — Inmetro
Divisdo de Programas de Avaliacdo da ConformidaDeac

Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 — Rio de Janeiro — RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica, quegimou os Requisitos ora aprovados, foi
divulgada pela Portaria Inmetro n.° 313, de 15udé¢ de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido
de 19 de junho de 2012, se¢éo 12, pagina 85.

Art. 3° Cientificar que fica mantida, no ambito &stema Brasileiro de Avaliacdo da
Conformidade — SBAC, a certificacdo compulsorieapaabos de Aco de uso Geral, a qual devera ser
realizada por Organismo de Certificacdo de Produ@CP, acreditado pelo Inmetro, consoante o
estabelecido nos Requisitos ora aprovados.
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81° Esses Requisitos se aplicam a cabos de acsalgaral, sem acabamento (polidos),
galvanizados ou revestidos com liga de zinco, ciameltros de até 60 mm.

82° Excluem-se desses Requisitos os cabos de hgoafios ou utilizados exclusivamente
para: mineracdo; comandos de aeronaves; indudg&ipstroleo e gas natural; teleféricos e funicslare
elevadores de passageiros ou pesca.

Art. 4° Determinar que a partir de 24 (vinte e gujateses, contados da data de publicacao
desta Portaria, os Cabos de Aco de uso Geral dewssiédfabricados e importados somente em
conformidade com os requisitos estabelecidos ngsiB&s ora aprovados, e devidamente registrados
no Inmetro.

Paragrafo Unico — A partir de 24 (vinte e quatra@dses, contados do término do prazo
estabelecido n@aput os Cabos de A¢co de uso Geral deverdo ser conmeadias, no mercado
nacional, por fabricantes e importadores, somanteaformidade com os Requisitos ora aprovados,
e devidamente registrados no Inmetro.

deverdo ser comercializados, no mercado naciooalesste em conformidade com os Requisitos ora
aprovados, e devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo Unico. A determinacdo contida ocaput ndo é aplicavel aos fabricantes e
importadores, que deverdo observar os prazos fxadartigo anterior.” (N.R{Redacdo dada pela
Portaria INMETRO numero 122 de 06/03/2015)

Art. 6° Manter a proibicdo da certificacao e, per de consequéncia, o0 uso e a comercializagéo
no Pais, a titulo gratuito ou oneroso, dos segaitabos de aco:

| - cabos de classe 6x19M, com diametro acima8lenn;
Il - cabos de classe 6x37M, com diametro acimaxlenm;
lll - cabos de classe 6x24AF + AF, construcdo 6x TAF.

Paragrafo Unico — A determinacdo contidacaput deste artigo, ndo se aplica aos produtos
fabricados ou utilizados exclusivamente nas atdedadescritas no pardgrafo 2° do artigo 3° desta
Portaria.

Art. 7° Determinar que a fiscalizagdo do cumpriroetds disposi¢des contidas nesta Portaria,
em todo o territério nacional, estara a cargo duoelno e das entidades de direito publico a ele
vinculadas por convénio de delegacéo.

Paragrafo Unico: A fiscalizagdo observara os prasiabelecidos nos artigos 4° e 5° desta
Portaria.
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Art. 8° Revogar a Portaria Inmetro n.° 176, de éguthho de 2009, publicada no Diario Oficial da
Unido de 17 de junho de 2009, secédo 01, paginasbdata de 11 de outubro de 2017. (N.R.)

(Redacao dada pela Portaria Inmetro numero 175- d28/06/2017)

Art. 9° Revogar a Portaria Inmetro n.° 209, de éQutho de 2009, publicada no Diario Oficial

da Unido de 13 de julho de 2009, secéo 62, padinad prazo de 24 (vinte e quatro) meses apos a
data de publicacdo desta Portaria.

Art. 10 Revogar a Portaria Inmetro n° 212, de 1§udbo de 2010, publicada no Diario Oficial

da Unido de 22 de junho de 2009, secdo 01, pagidanb prazo de 24 (vinte e quatro meses) apos a
data de publicacdo desta Portaria.

Art. 11 Esta Portaria entrara em vigor na dataudepsiblicacéo no Diario Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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.
- REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
INMETRO CABOS DE ACO DE USO GERAL
1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o programa de a@alid@ conformidade para Cabos de Aco de Uso
Geral, com foco em seguranca, por meio do mecanienoertificacao.

1.1 ESCOPO DE APLICACAO

Estes Requisitos se aplicam a cabos de aco deeuslh) sem acabamento (polidos), galvanizados ou
revestidos com liga de zinco, com diametros de6@ténm, cujas constru¢cdes constam na norma
ABNT NBR ISO 2408 e no ANEXO C deste RAC.

1.1.1Estes Requisitos ndo se aplicam aos cabos dalageaidos ou utilizados exclusivamente para:
- mineracao;

- comandos de aeronaves;

- industrias de petrdleo e gas natural;

- teleféricos e funiculares;

- elevadores de passageiros ou

- pesca.

1.2 AGRUPAMENTO PARA EFEITOS DE CERTIFICACAO E REGI STRO

1.2.1Para certificacao e registro do objeto deste RAlicase o conceito de familia.

1.2.2 A certificacéo e registro de cabos de aco devemesdizados por familia, que se constitui por
um agrupamento de modelos de cabos de aco, de amarfabricante, mesma unidade fabril, mesmo
processo produtivo, que possuem em comum a messeecimesma categoria de resisténcia e mesmo

acabamento.

2 SIGLAS
RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Portaria Inmetro n® 361/2011 Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP

Portaria Inmetro n® 491/2010 Registro de Objeto
ABNT NBR ISO 2408 Cabos de Aco Para Uso Geral guigos Minimos.
4 DEFINICOES

Para fins deste RAC ficam adotadas as definicbegidas no RGCP, complementadas pelas
definicbes contidas nos documentos citados no Wadte pelas definicdes descritas a seguir.

4.1 Cabos de aco
Conjunto de pernas torcidas, de forma helicoidaluyena ou mais camadas, ao redor de uma alma.
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Nota: Em cabos resistentes a rotacdo, as pernas extgodorcidas ao redor das pernas internas, que
podem ser ou néo caracterizadas como alma.

4.2 Cabos de Ac¢o de Uso Geral
Sao os cabos de aco com uma ou mais camadas das.p&&o feitos de arames de aco sem
acabamento (polidos), galvanizados ou revestidosliga de zinco, com diametros de até 60 mm.

4.3 Familia de cabos de aco de uso geral
Uma familia de cabo de aco de uso geral € defaidevés da classe, da categoria de resisténcia e do
acabamento do cabo de aco.

4.4 Perna
Conjunto de arames torcidos no mesmo sentido, jpladiem mais de uma camada, dispostos ao redor
de um arame central.

5 MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC utiliza a certificagdo como mecanismo wiacdo da conformidade para cabos de ago de uso
geral.

6 ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

6.1 Definicao do Modelo de Certificagao

O modelo de certificagao utilizado para cabos de ago de uso geral € o Modelo de Certificagao 5 -
Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacao do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante,
acompanhamento através de auditorias no fornecedor e ensaio em amostras retiradas no

comeércio.

6.2 Avaliacéo Inicial

6.2.1 Solicitacdo de Certificacéo

6.2.1.10 fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP na qual deve constar,

juntamente com a documentacgao descrita no RGCP, os seguintes documentos:

a) Informacdes da razédo social, endereco e CNPJ dededor;

b) Pessoa para contato do fornecedor, telefone eegaleletronico;

c) Denominacao do produto a ser certificado e spaaficacao técnica;

d) Descricdo do Sistema de Tratamento de Reclarmagfie contemple o disposto no Capitulo 7 do
RGCP;

6.2.1.2 Os documentos referidos no item 6.2.Hdvem ter traducdo juramentada para o idioma
portugués (quando estiverem redigidos em outrarid)o e devem ter sua autenticidade comprovada com
relacdo aos documentos originais, na forma daléegis brasileira vigente.

6.2.2 Andlise da Solicitacdo e da Conformidade daobbumentacéo
Os critérios para andlise da solicitacdo e da conftade da documentacdo devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP. O OCP deve analisar aiddauanentacéo citada no subitem 6.2.1.1 deste RAC.

6.2.3 Auditoria Inicial
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Os critérios de Auditoria inicial do Sistema de f@esda Qualidade devem seguir as orientacdes
gerais descritas no RGCP.

Faz parte desta avaliacdo a confirmacéo pelo OGRiel®s ensaios de rotina definidos no Anexo B,

deste RAC, estdo sendo executados e o0s resultgmleseatam conformidade aos requisitos

estabelecidos pela norma ABNT NBR ISO 2408.

6.2.4 Ensaios Iniciais
Os ensaios iniciais devem ser realizados de acmdoo RGCP e registrados para atendimento das
etapas a seguir.

6.2.4.1 Definicdo dos Ensaios a serem realizados
A partir das amostras de cabo de aco, coletaddsraificadas, conforme a prescricdo deste RAC,
devem ser realizados os ensaios e os procedimestabgelecidos no Anexo E.

6.2.4.2 Definicdo do Laboratorio
A definicdo de laboratério deve seguir as condigissritas no RGCP.

6.2.4.3 Definicdo da Amostragem

6.2.4.3.10 OCP deve presenciar a coleta das amostras nec&dor e programar a realizacdo dos
ensaios, anteriormente descritos. A coleta dastaasopor familia, deve ser aleatéria e represeatat
devendo considerar as caracteristicas de constracdbamento do arame, tipo de alma e categoria de
resisténcia dos arames que constituem a famili@aldes de aco. Onde aplicavel e apos a analise do
escopo solicitado para certificacdo, o OCP devetaoD3 (trés) diametros por familia, sendo quesest
didmetros devem variar entre 0 menor, intermed&nwaior.

Nota 1: A amostragem para ensaio de torcdo e camada de dimg familias de cabo de aco coletadas,
devem seguir a Tabela de numero de corpos de pregguir:

Tabela para nimero de corpos de prova

Ensaios
Torcao Camada de zinco
Classe . .
(nimero de | (nimero de corpos de
corpos de proval prova)
6 X7 2 2
6 x 19 5 5
6 x 19M 5 5
6 x 36 5 5
6 x 37TM 5 5
8x 19 5 5
8 x 36 5 5
18x 7 2 2
34x7 2 2
35x7 2 2

Nota 2: A amostragem apresentada na tabela acima deveosgrosta por todos os diametros de
arames das pernas do cabo de aco. Caso a quardelaifmetros de arames encontrados nas pernas

3
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seja menor que a quantidade de corpos de proveitadtis na tabela, o OCP deve escolher
aleatoriamente diametros que devem ser ensaiades gbeander o numero de corpos de prova
indicados.

6.2.4.3.20s cabos de aco, para fins de amostragem, deventoenprimento minimo de 2m, podendo
variar de acordo com as necessidades laboratoriais.

6.2.4.3.3 A coleta de amostras deve ser composta por andsetprova, amostra de contraprova e
amostra testemunha, totalizando 3 (trés) amostras.

6.2.4.3.40 OCP ao realizar a coleta da amostra deve elaboraelatério de amostragem, detalhando
a data, o local, identificacdo do produto coletads condicbes em que este foi obtido.

6.2.4.3.5A amostra deve ser identificada, lacrada e encaadenlao laboratério para ensaio, de acordo
com o estabelecido em procedimento especifico d8.OC

6.2.4.3.6 Todos os ensaios devem ser realizados na amostra. @£aso os resultados de todos os
ensaios sejam conformes, o produto sera aprovadeo Geja verificado algum resultado néo
conforme, a amostra prova deve ser consideradavaster.

6.2.4.3.7 Caso haja reprovacao da amostra prova, o fornegedier optar por ensaiar a contraprova e
testemunha, submetendo-as a todos os ensaiosy @onpgir as ndo conformidades e, neste caso, 0
processo somente tera continuidade apds o fornecapi@sentar novas amostras para prova,
contraprova e testemunha para a repeticdo de tsodessaios.

6.2.5 Tratamento de ndo conformidades na etapa de/éliacao Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidade®tapa de avaliacdo inicial devem seguir as
condicOes descritas no RGCP.

6.2.6 Emissao do Atestado de Conformidade

Os critérios para emissao do Certificado de Confitmde na etapa de avaliacdo inicial devem seguir
as condicdes descritas no RGCP. O certificado dooonidade deve ser emitido por familia de cabos
de aco e constar as caracteristicas dos modelaagibos, tais como o diametro, a construcéo, o
acabamento do arame, o tipo de alma e categoniasg#éncia dos cabos de aco, além dos critérios
estabelecidos no RGCP.

6.2.6.10 Certificado de Conformidade tera validade pofglarenta) meses, a partir de sua emissao.

6.3 Avaliacdo de Manutencéo
A avaliacdo de manutencdo deve ser programadaQfeR de acordo com os critérios estabelecidos
no RGCP e nas etapas a sequir.

6.3.1 Auditoria de Manutencéo
Os critérios da auditoria de manutencéo estéao cgiéelos no RGCP, devendo a mesma ser realizada
com a periodicidade de 8 (oito) meses, contad@sta da data de emissao do certificado.

6.3.1.1 0 OCP, durante a auditoria, deve emitir relatoregistrando seu resultado, tendo como
referéncia os requisitos do RGCP e deste RAC, sasdimados pelo fornecedor e pelo OCP. Uma
copia deve ser disponibilizada ao fornecedor.

6.3.1.2Com base em evidéncias que as justifiquem, o OCIe psalizar outras auditorias dentro do
periodo de 8 (oito) meses.
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6.3.2 Ensaios de Manutencao
Estes ensaios devem ser realizados e registradadaa8 (oito) meses, atendendo as etapas a seguir
descritas:

6.3.2.1 Definicdo de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo comx»Ahdeste RAC.

6.3.2.2 Definicdo da amostragem de Manutencéo

Para avaliacdo de manutencdo, devem ser coleta2lo&ldds) diametros por familia, sendo os
diametros, se disponiveis, diferentes dos analéssadoamostragem para avaliacao inicial. Devera ser
obedecida a amostragem definida no item 6.2.4 & deSC.

6.3.3.3 Definicdo do Laboratorio
A definicdo de laboratério deve seguir as condigissritas no RGCP.

6.3.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa deaviutencao
Os critérios para tratamento de ndo conformidadestapa de avaliacdo de manutencdo devem seguir
as condicoes descritas no RGCP.

6.4 Confirmacao da Manutencao
Os critérios de confirmacdo da manutencéo devenirsagcondicdes descritas no RGCP.

6.5 Avaliacdo de Recertificacédo
Os critérios gerais de avaliacao para a recertéicaestdo contemplados no RGCP, devendo a mesma
ser concluida antes da expiracao do prazo de dalida certificado de conformidade.

6.5.1 Tratamento de ndo conformidades na etapa deeBertificacao
Os critérios para tratamento de ndo conformidadextapa de avaliacdo de recertificacdo devem seguir
as condicoes descritas no RGCP.

6.5.2 Confirmacao da Recertificacao
Os critérios para confirmacao da recertificacaaedesgeguir as condi¢cdes descritas no RGCP.

7 TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamacdes degguirsas condicdes descritas no RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OAC ESTRANGEIRO
Os critérios para a realizacdo das atividades ¢xéas por OAC estrangeiro devem seguir as
condicOes descritas no RGCP.

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento de Certificacdordeseguir as condicdes descritas no RGCP.

10 REGISTRO DE OBJETO
Os critérios para obtencéo do registro de objafmedefinidos no RGCP.

11 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios gerais para o Selo de Identificaca&@daformidade estdo contemplados no RGCP e no
Anexo A deste RAC.
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11.10 fornecedor deve manter, obrigatoriamente na laotiéncabo de aco, o selo de identificacdo da
conformidade e a identificacdo no minimo, das segsiinformacdes do cabo de aco:

a) nome do fornecedor ou sua marca, razao sooiale iantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ do
fornecedor detentor do Registro de Objeto;

b) data de fabricacédo, expressa em més e ano;

c) pais de origem ou sua referéncia,

d) nimero da bobina de fabricacéo;

e) numero do registro de objeto concedido pelo trone

f) descricdo do produto (construcdo, diametro, acemnto, categoria de resisténcia do cabo de aco,
tipo de alma e comprimento do cabo da bobina).

12 AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizacdo do uso Selo de ldeagdo da Conformidade devem seguir as
condicdes descritas no RGCP.

13 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigactesnuseguir as condicdes descritas no RGCP.

14 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado desguir s condi¢cdes descritas no RGCP.

15 PENALIDADES
Os critérios para aplicacéo de penalidades devgnirses condi¢cdes descritas no RGCP.
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ANEXO A

SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE E RASTREABILI DADE DO PRODUTO

Tamanho minimo

50 mm

OGP 0000

Pantone 1235
100%
80%

CMYK

C1 M36 Y89 KO
C1M26 Y76 KO

Compacto

20mm

Seguranca

PN

ocroooo  INMETRO

Registro
000 000/Ano

Uma Cor

Fonte
Univers
Univers Black

Seguranca

Registro
000 000/Ano

sz - Compulsorio  INMETRO

Tons de Cinza
B 100%
W 90%
B 70%

Seguranca

Registro
000 000/Ano
OCcP

coron  COmMpulsorio INMETRO

11mm

OCP

Registro
000 000/Ano
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ANEXO B

ENSAIOS DE ROTINA DE AUTOCONTROLE

As rotinas de autocontrole para os produtos acaba@elem considerar os ensaios de carga de ruptura
minima e revestimento da camada de zinco parad=bgo galvanizado.

O fornecedor deve efetuar e registrar os ensajssiencionados, em 1 amostra de cada familia de
cabo de aco a cada 20 lances de producédo, conftemet.5.2, tabela 4 da ABNT NBR ISO 2408.

O OCP deve realizar, a cada 8 (oito) meses, pala foanecedor, a avaliacdo estatistica dos registro
dos resultados dos ensaios de rotina do periodo.
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ANEXO C

CONSTRUCOES DOS CABOS DE ACO

6xX19S+AA 6X19M+AA 6Xx19M+AF
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ANEXO D

METODOLOGIA PARA DETERMINACAO DO PASSO DA PERNA DO CABO DE ACO
ATRAVES DO PROJETOR DE PERFIL

1 Cabos de aco com pernas de diametro até 20mm
1.1 Aparelhagem medidor de perfil
1.2 Procedimentos

a) Cortar da amostra de cabo de aco, trés segmantoaproximadamente 200mm;

b) Escolher aleatoriamente e retirar uma pernaada segmento do cabo, mantendo-se a configuracao
dos fios;

c) Endireitar as pernas a serem verificadas, deda deixa-las retilineas;

d) Colocar cada uma das pernas sobre o0 suportepxqr de perfil;

e) Alinhar o eixo X do projetor com a borda inferda imagem da perna e zerar o medidor; deslocar
para cima o eixo X e alinhar com a borda supergoetna,

f) Anotar o diametro da perna;

g) Alinhar o eixo longitudinal da perna o mais fimente possivel sobre a metade do diametro;

10
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i) Deslocar o eixo Y até o fio de numero igual enposicdo da camada. Ex.: Na analise visual da
camada foram verificados nove fios, entdo o comgmim do passo € a distancia percorrida entre o
ponto zero (meio do primeiro fio) até o meio doinhéxfio.

j) Ap6s realizar o procedimento em cada segmemtioular a média aritmética obtendo o passo para
cada camada do cabo.

TRANGADO CRUZADO OU PARALELO DAS CAMADAS DAS PERNAS DOS CABOS DE
ACO

a) Para pernas com passos iguais, respeitando-@se/anmacdo de +3 desvios padrao nas dimensodes,
temos o trancado paralelo;

b) Para pernas com passos com distancias diferéapgeximadamente duas vezes), pode ser
considerado o trangado cruzado;

c) Para pernas compostas, 0s passos internos deveraralelos e os externos podem ser paralelos ou
cruzados.

11
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ANEXO E

ENSAIOS

1 Medicao do diametro do cabo de aco
A medicao do diametro deve ser realizada conforenon4.4.1 da norma ABNT NBR ISO 2408.

2 Analise visual do cabo de aco
A andlise visual deve ser realizada conforme a daodbdgia descrita nos itens abaixo:

a) Ensaio para determinacdo da classe e construcimrmenmetodologia descrita no Anexo D, deste
RAC;

b) Dados sobre a rastreabilidade de producao/impartdod cabos de aco com diametro igual ou
maior do que 6,0 mm, que devem estar identificat@snamente por um fitilho posicionado junto
a alma do cabo de aco. Estes dados, impressosigna [portuguesa e inscritos no fitilho, devem
identificar de forma legivel, o fornecedor e o némnele registro de objeto concedido pelo
INMETRO, em espacamentos maximos de 1,0m;

Nota: a evidenciacdo do numero de registro no Irovéetplicavel apenas as etapas de Avaliagcéao de
Manutencédo e de Recertificacao.

c) Tipo de alma do cabo de aco;
d) Tipo e o sentido da tor¢cdo do cabo de aco, cord® item 4.2.8 da norma ABNT NBR I1SO 2408.

3 Ensaio de tor¢des do arame
Este ensaio deve ser realizado conforme o iterh da.norma ABNT NBR ISO 2408.

4 Ensaio de camada de zinco do arame para cabosaim galvanizados
Este ensaio deve ser realizado conforme o Anex® B&8norma ABNT NBR ISO 2408.

Nota: Para cabos de aco compostos por arames de didabetixo de 0,2 mm, devem ser adotados 0s
parametros indicados no intervalo de 8,2 < 0,25 mm da tabela A.2 da norma ABNT NBR ISO
2408.

5 Ensaio de carga de ruptura

Este ensaio deve ser realizado conforme o itenmuliliZando-se o método 1, 2 ou 3 da norma ABNT
NBR ISO 2408 ou conforme os métodos complementaess, descritos no Anexo F.
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ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 181/ 2013
ANEXO F

METODOLOGIA PARA ENSAIO DE CARGA DE RUPTURA —
Métodos complementares a norma ABNT NBR ISO 2408

Método a— método de ensaio para obtencéo da carga deaujuiicabo através do ensaio por pernas:
A metade da quantidade de pernas que compdem odeabgo deve ser ensaiada até a ruptura. As
cargas de ruptura obtidas devem ser somadas altades multiplicado pelos coeficientes a seguir:

a) 1,90 (para cabos de aco com alma de fibra);

b) 2,05 (para cabos de aco com alma de aco).

A distancia entre garras deve ser a estabelecitfarooe a tabela abaixo:

Diametro do cabo de . .
Comprimento minimo para ensalo
aco ()
d<6 mm 300 mm
6 mm <d <20 mm 600 mm
d>20 mm 30 xd

Método b — método de ensaio para obtencdo da carga deauwdcabo de aco através do ensaio de
arames:

Este método consiste em compor uma perna a paréraines escolhidos aleatoriamente de todas as
pernas que compdem o cabo de aco. Os arames dervemsaiados individualmente e o somatorio das
cargas de ruptura dos arames deve ser multiplisaldonimero de pernas do cabo de aco. O resultado
obtido deve ser multiplicado pelos coeficientesatieela abaixo:

Alma de aco
Classe de cabode aco | Almade| 1270 (Ie\llmrﬁ 1960 (';meﬁ
fibra 1770 N/mnf 2160 N/mnd
6X7 0,90 0,97 0,99
6x19, 8x19, 6x36 e 0,86 0,92 0,95
8x36
18x7 0,82 0,88 0.90

Nota: A ocorréncia de ruptura do “Cabo de Ac¢o” no ensde tracdo abaixo da Carga de Ruptura
Minima (CRM) pode ser causada por caracteristipisas do ensaio de tracdo em cabos de aco e ndo
pela falha de qualidade intrinseca do produto. odo a ruptura abaixo da CRM no ensaio de tragéo,
até dois novos ensaios podem ser feitos, utilizaedama metodologia diferente da utilizada
originalmente, previsto no item 5, do Anexo E dd®feC. Caso, em um dos ensaios, o cabo de aco
atenda a CRM, sera considerado aprovado para meatestracdo, mantendo-se a ndo conformidade, o
modelo deverd ser considerado reprovado para oahs#acao
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