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* MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
= INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 658, de 17 de dezembro de 2012.

O PRESIDENTE do INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA — INMETRO, no uso de suas atribui¢des, conferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos I e IV do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do artigo 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando a demanda do setor produtivo, ao Inmetro, para a implementacdo do Programa de
Avaliacdo da Conformidade para Materiais e Equipamentos da Construgao Civil;

Considerando a necessidade de aperfeicoamento do Programa de Avaliagdo da Conformidade
para Telhas Ceramicas, divulgado pela Portaria Inmetro n.° 361, de 27 de setembro de 2007, publicada
no Didrio Oficial da Unido de 1° de outubro de 2007, se¢ao 01, pagina 99;

Considerando a necessidade de aperfeicoamento do Programa de Avaliagdo da Conformidade
para Blocos Ceramicos para Alvenaria Estrutural e de Vedagdo, divulgado pela Portaria Inmetro n.°
124, de 15 de abril de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido de 18 de abril de 2008, se¢do 01,
paginas 90 e 91;

Considerando a Portaria Inmetro n°® 361, de 06 de setembro de 2011, que aprova os Requisitos
Gerais de Certificagdo de Produto — RGCP, publicada no Diario Oficial da Unido de 09 de setembro de
2011, secao 01, pagina 76;

Considerando o volume de investimentos publicos e privados previstos para os proximos anos no
setor da construcdo civil, em especial para o Programa Minha Casa Minha Vida e para os eventos
esportivos a serem realizados no Brasil, resolve baixar as seguintes disposigoes:

Art. 1° Aprovar os Requisitos de Avaliacao da Conformidade para Materiais e Equipamentos da
Construgao Civil, disponibilizados no sitio www.inmetro.gov.br ou no enderego abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro
Divisdo de Programas de Avaliagdo da Conformidade — Dipac

Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 — Rio de Janeiro — RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica que originou os Requisitos ora aprovados foi divulgada
pela Portaria Inmetro n.° 326, de 25 de junho de 2012, publicada no Diério Oficial da Unido de 27 de
junho de 2012, secao 01, pagina 55.

Art. 3° Instituir, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade — SBAC, a
certificacdo voluntaria para materiais € equipamentos da construgdo civil, a qual devera ser realizada
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por Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, acreditado pelo Inmetro, consoante o estabelecido
nos Requisitos ora aprovados.

Art. 4° Revogar, no prazo de 18 (dezoito) meses apos a publicagdo desta Portaria, as Portarias
Inmetro n°® 124/2008 e n° 361/2007.

Art. 5° Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publica¢do no Didrio Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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| X REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA MATERIAIS E

EQUIPAMENTOS DA CONSTRUCAO CIVIL
INMETRO

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para Materiais e
Equipamentos da Constru¢ao Civil, por meio do mecanismo de certificagdo, atendendo aos requisitos
especificados nas normas técnicas de cada produto incluido como anexo a este RAC, visando prevenir
acidentes, aumentar a durabilidade e o desempenho das construgdes.

2. SIGLAS

Para fins deste RAC, sdo adotadas como siglas aquelas estabelecidas nos Requisitos Gerais de
Certificagao de Produtos (RGCP) em vigor e pelos documentos complementares citados no anexo
especifico de cada objeto.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sdo adotados como documentos complementares os Requisitos Gerais de
Certificacdo de Produtos (RGCP) em vigor, bem como aqueles documentos citados pelo RGCP, os
documentos complementares citados no anexo especifico de cada objeto, além do mencionado abaixo:

Lei Complementar n°® 123, de 14 de Institui o Estatuto Nacional da Microempresa ¢ da Empresa
dezembro de 2006 de Pequeno Porte.

4. DEFINICOES
Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢des contidas nos Requisitos Gerais de Certificagdo de
Produtos — RGCP, além das defini¢des estabelecidas abaixo e no anexo especifico de cada objeto.

4.1 Ensaios de rotina
Ensaios realizados pelo fabricante durante o processo produtivo para efeito de controle da qualidade do
produto.

5. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
O mecanismo de avaliacdo da conformidade para materiais e equipamentos da construgdo civil ¢ a
certificacao.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

6.1 Definicao dos Modelos de Certificacao Utilizados

Este RAC estabelece 3 (trés) modelos de certificagdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um
dos modelos entre os previstos no anexo especifico de cada objeto:

a) Modelo de Certificacio 5 — Ensaio de tipo, avaliagdo e aprovacdo do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no comércio.

b) Modelo de Certificagdao 7 — Ensaio de lote.

¢) Modelo de Certificacdo 4 — Ensaio de tipo, seguido de verificagdo através de ensaios em amostras
retiradas no comércio.
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Nota: E facultado ao fornecedor optar por um dos modelos de certificagdo para obter o Certificado de
Conformidade. Entretanto, somente ¢ permitido optar pelo Modelo 4 de certificagdo os fabricantes,
nacionais ou estrangeiros, classificados como Micro e Pequenas Empresas.

6.2 Modelo de Certifica¢ao 5
6.2.1 Avaliacio inicial

6.2.1.1 Solicitacao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a documentagao descrita
no RGCP e, quando aplicavel, no anexo especifico de cada objeto, além da documentagao abaixo:

a) Razao Social e Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) do fornecedor;

b) Razdo Social e Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) do fabricante, caso este ndo seja o
solicitante da certificacao;

¢) Memorial descritivo de cada modelo/familia do produto a ser certificado, conforme anexo
especifico de cada objeto;

d) Documentagdo prevista para auditoria inicial do Sistema de Gestdo, conforme estabelecido no
RGCP;

e) Certificado do Sistema de Gestdo da Qualidade que contemple o processo produtivo do produto
objeto da certificacdo, quando existir.

6.2.1.2 Analise da solicitaciao e da conformidade da documentacao
A analise da solicitacdo e da conformidade da documentacao deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.2.1.3 Auditoria inicial do Sistema de Gestao
A auditoria inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade do fornecedor deve seguir o estabelecido no
RGCP e no anexo especifico de cada objeto.

6.2.1.4 Plano de ensaios iniciais
O plano de ensaios iniciais deve seguir o estabelecido no RGCP e no anexo especifico de cada objeto.

6.2.1.4.1 Defini¢ao dos ensaios a serem realizados
A definicdo dos ensaios a serem realizados deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.2.1.4.2 Definicio da Amostragem

6.2.1.4.2.1 A definicdo da amostragem deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.2.1.4.2.2 O OCP ¢ responsavel por presenciar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.

6.2.1.4.2.3 Deve ser realizada coleta de amostras de prova, contraprova e testemunha. O tamanho das
amostras esta estabelecido nos anexos especificos de cada objeto. A coleta das amostras deve ser
realizada de forma aleatdria, no processo produtivo do produto objeto da solicitagdo, desde que o
produto ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle da qualidade da fabrica, ou na area de
expedicdo, prontas para comercializagao.

6.2.1.4.2.4 A amostra deve ser identificada, lacrada e encaminhada para realizagdo de ensaios, de
acordo com o estabelecido em procedimento especifico do OCP.
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6.2.1.4.2.5 O OCP, ao realizar a coleta da amostra, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando as condi¢des em que esta foi obtida, a data e o local da coleta.

6.2.1.4.2.6 O(s) ensaio(s) deve(m) ser realizado(s) na amostra prova. A quantidade de unidades de
produto ensaiado deve ser igual ao tamanho da amostra definido no anexo especifico de cada objeto. O
produto devera ser considerado aprovado caso o numero de unidades defeituosas encontrado na
amostra seja igual ou menor do que o numero de aceitacao (Ac). O produto deve ser reprovado caso o
numero de unidades defeituosas seja igual ou maior do que o numero de rejei¢ao (Re).

6.2.1.4.2.7 Caso haja reprovacao da amostra prova, pode ser utilizada a contraprova, submetendo-a
ao(s) ensaio(s) em que a amostra prova foi reprovada. Caso a contraprova também seja reprovada,
conforme os mesmos critérios de aprovagdo e rejeicdo da amostra prova, o produto deve ser
considerado reprovado.

6.2.1.4.2.8 Caso a amostra contraprova seja aprovada, deve(m) ser repetido(s) na amostra testemunha
o(s) ensaio(s) em que a amostra prova foi reprovada. Caso a amostra testemunha seja aprovada, o
produto deve ser considerado aprovado. Caso a amostra testemunha seja reprovada, o produto deve ser
considerado reprovado.

6.2.1.4.2.9 O fornecedor que tiver a amostra prova reprovada e optar por ndo realizar os ensaios na
amostra contraprova tera seu produto reprovado. Neste caso, o processo somente tera continuidade apos
o fornecedor apresentar novas amostras para prova, contraprova e testemunha para a repeti¢ao de todos os
ensaios.

6.2.1.4.3 Defini¢cao do Laboratorio
A defini¢ao do laboratério deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.2.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacao Inicial
O tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagdo inicial deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.2.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade

A emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial deve seguir as condi¢des
estabelecidas no RGCP e no anexo especifico de cada objeto. O Certificado de Conformidade deve ter
validade de 3 (trés) anos, a partir da data de sua emissdo, e além dos requisitos minimos estabelecidos
no RGCP, deve contemplar o nimero e data do relatério de ensaio expedido pelo laboratério,
identificacdo do modelo/familia de certificagdo e identificagdo da base normativa com o0s seus
respectivos anos de publicacdo e a referéncia a Portaria que aprovou o RAC.

6.2.2 Avaliacdo de Manuten¢ao
A avaliagdo de manutengdo deve ser programada pelo OCP, de acordo com o estabelecido no RGCP e
no anexo especifico de cada objeto.

6.2.2.1 Auditoria de Manutencao

A auditoria de manutencao deve seguir o estabelecido no RGCP e no anexo especifico de cada objeto,
com periodicidade méxima de 12 (doze) meses. Pode haver outras auditorias de manutencao, além das
programadas, baseadas em evidéncias que as justifiquem, mediante deliberacdo do OCP ou do Inmetro.

6.2.2.2 Plano de Ensaios de Manutencio
O plano de ensaios de manutengdo deve seguir o estabelecido no RGCP. A periodicidade da realizagio
dos ensaios de manutengao esta definida no anexo especifico de cada objeto.



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 658/ 2012

6.2.2.2.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados
A defini¢ao dos ensaios a serem realizados deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.2.2.2.2 Definicdo da Amostragem de Manutencio
A defini¢ao da amostragem de manutengdo deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.2.2.2.3 Defini¢ao do Laboratorio
A defini¢ao do laboratério deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.2.2.3 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacdo de Manutencio
O tratamento de nao conformidades na etapa de avaliacdo de manutencao deve seguir o estabelecido no
RGCP.

6.2.2.4 Confirmac¢ao da Manutencio
A confirmacdo da manuten¢do deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.2.3 Avaliacao de Recertificacao

A avaliagdo de recertificacdo deve seguir o estabelecido no RGCP e considerar as etapas descritas no
item 6.2.1. A avaliacao de recertificagdo deve ser finalizada antes da expiracao do prazo de validade do
certificado de conformidade.

6.2.3.1 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacao de Recertificaciao
O tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagcdo de recertificagdo deve seguir o estabelecido
no RGCP.

6.2.3.2 Confirmacao da Recertificacao
A confirmacdo da recertificagdo deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.3 Modelo de Certificacio 7
6.3.1 Avaliacao Inicial

6.3.1.1 Solicitacao de Certificagao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a documentagao descrita
no RGCP e, quando aplicavel, no anexo especifico de cada objeto, além da documentagdo abaixo:

a) Razdo Social e Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) do fornecedor;

b) Razdo Social e Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) do fabricante, caso este ndo seja o
solicitante da certificacao;

¢) Memorial descritivo de cada modelo/familia do produto a ser certificado, conforme anexo
especifico de cada objeto;

d) Licenca de Importacao (no caso de objetos importados);

e) Identificagdo da(s) familia(s)/modelo(s) a que se refere(m) o lote a ser certificado;

f) Identificagdo do tamanho do lote a ser certificado.

6.3.1.2 Analise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacio
A analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.3.1.3 Plano de Ensaios
O plano de ensaios iniciais deve seguir o estabelecido no RGCP.



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 658/ 2012

6.3.1.3.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados
A defini¢ao dos ensaios a serem realizados deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.3.1.3.2 Definicdo da Amostragem
6.3.1.3.2.1 O OCP ¢ responsavel por presenciar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.

6.3.1.3.2.2 A coleta deve ser realizada no local indicado pelo fornecedor no(s) lote(s) disponivel(is)
antes de sua comercializagao.

6.3.1.3.2.3 O numero de unidades a serem coletadas esta definido no anexo especifico de cada objeto.

6.3.1.3.2.4 A amostra deve ser identificada, lacrada e encaminhada para realizagdo de ensaios, de
acordo com o estabelecido em procedimento especifico do OCP.

6.3.1.3.2.5 O OCP, ao realizar a coleta da amostra, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando as condi¢des em que esta foi obtida, a data, o local e a identificagao do lote.

6.3.1.3.3 Definicao do Laboratorio
A defini¢ao do laboratério deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.3.2 Tratamento de Nao Conformidades no Processo de Avaliacao de Lote
Caso haja reprovacao do lote, os produtos reprovados ndo devem ser enviados para o mercado. Os
produtos com Selo de Identificagdo da Conformidade gravado devem ser destruidos.

6.3.3 Emissao do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir o estabelecido no RGCP e no
anexo especifico de cada objeto. O Certificado de Conformidade deve contemplar, além dos requisitos
minimos estabelecidos no RGCP, o niimero e data do relatério de ensaio expedido pelo laboratoério,
identificacdo do modelo/familia de certificagdo e identificagdo da base normativa com o0s seus
respectivos anos de publicacdo e a referéncia a Portaria que aprovou o RAC. Data de validade nao se
aplica para este modelo de certificagao.

6.4 Modelo de Certificacdo 4 - Exclusivo para micro e pequenas empresas
6.4.1 Condicoes Gerais

6.4.1.1 Somente podem certificar os produtos, com base no Modelo 4, os fabricantes classificados
como Micro e Pequenas Empresas - MPE, nacionais ou estrangeiras, que apresentarem documentos
que comprovem a sua classificagdo como MPE. Esta op¢ao pelo Modelo 4 de certificagdo ndo se aplica
aos importadores e comerciantes.

6.4.1.2 Para a aceitacdo da certificacdo pelo Modelo 4 serdo permitidas MPE estrangeiros, mediante
apresentacdo ao OCP de declaracdo do Ministério da Industria e Comércio de seu pais, comprovando
sua classificagdo como MPE, de acordo com sua legislagdo especifica para MPE de seu pais. Esta
declaracdo deve ser objeto de traducdo juramentada para o portugués (Brasil).

6.4.1.3 Para a aceitagdo da certificacdo pelo Modelo 4 serdo permitidas MPE nacionais, mediante
apresentacao ao OCP dos documentos que comprovem a sua classificagdao, de acordo com o disposto
na Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006 (ou em quaisquer de suas atualizacdes), € na
legislagdo em vigor sobre a matéria.
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6.4.2 Avaliacao inicial

6.4.2.1 Solicitacao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a documentagao descrita
no RGCP e, quando aplicavel, no anexo especifico de cada objeto, além da documentagao abaixo:

a) Razdo Social e Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) do fornecedor;

b) Razdo Social e Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) do fabricante, caso este nao seja o
solicitante da certificacao;

¢) Memorial descritivo de cada modelo/familia do produto a ser certificado, conforme anexo
especifico de cada objeto;

d) O enquadramento na Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006 (ou em quaisquer de
suas atualizagdes), € na legislagdo em vigor sobre a matéria.

e) Se MPE estrangeira, declaragao comprovando a classificagdo como MPE, emitida pelo Ministério
da Industria e Comércio do pais de origem, conforme sua legislacao vigente para MPE. Esta declaragao
deve ser objeto de tradugao juramentada para o portugués (Brasil).

6.4.2.2 Analise da solicitaciao e da conformidade da documentacao
A analise da solicitacdo e da conformidade da documentacao deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.4.2.3 Plano de ensaios iniciais
O plano de ensaios iniciais deve seguir o estabelecido no RGCP e no anexo especifico de cada objeto.

6.4.2.3.1 Definicao dos ensaios a serem realizados
A defini¢do dos ensaios a serem realizados deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.4.2.3.2 Definicio da Amostragem

6.4.2.3.2.1 A definicdo da amostragem deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.4.2.3.2.2 O OCP ¢ responsavel por presenciar a coleta das amostras do objeto a ser certificado.

6.4.2.3.2.3 Deve ser realizada coleta de amostras de prova, contraprova e testemunha. O tamanho das
amostras esta estabelecido nos anexos especificos de cada objeto. A coleta das amostras deve ser
realizada de forma aleatoria, no processo produtivo do produto, objeto da solicitacdo, desde que o
produto j& tenha sido inspecionado e liberado pelo controle da qualidade da fabrica, ou na éarea de
expedicdo, prontas para comercializagao.

6.4.2.3.2.4 A amostra deve ser identificada, lacrada e encaminhada para realizacdo de ensaios, de
acordo com o estabelecido em procedimento especifico do OCP.

6.4.2.3.2.5 O OCP, ao realizar a coleta da amostra, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando as condi¢des em que esta foi obtida, a data e o local da coleta.

6.4.2.3.2.6 O(s) ensaio(s) deve(m) ser realizado(s) na amostra prova. A quantidade de unidades de
produto ensaiado deve ser igual ao tamanho da amostra definido no anexo especifico de cada objeto. O
produto deverd ser considerado aprovado caso o numero de unidades defeituosas encontrado na
amostra seja igual ou menor do que o nimero de aceitagdo (Ac). O produto deve ser reprovado caso o
nimero de unidades defeituosas seja igual ou maior do que o nimero de rejei¢cao (Re).
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6.4.2.3.2.7 Caso haja reprovagao da amostra prova, pode ser utilizada a contraprova, submetendo-a
ao(s) ensaio(s) em que a amostra prova foi reprovada. Caso a contraprova também seja reprovada,
conforme os mesmos critérios de aprovagdo e rejeicdo da amostra prova, o produto deve ser
considerado reprovado.

6.4.2.3.2.8 Caso a amostra contraprova seja aprovada, deve(m) ser repetido(s) na amostra testemunha
o(s) ensaio(s) em que a amostra prova foi reprovada. Caso a amostra testemunha seja aprovada, o
produto deve ser considerado aprovado. Caso a amostra testemunha seja reprovada, o produto deve ser
considerado reprovado.

6.4.2.3.2.9 O fornecedor que tiver a amostra prova reprovada e optar por ndo realizar os ensaios na
amostra contraprova terd seu produto reprovado. Neste caso, o processo somente tera continuidade apos
o fornecedor apresentar novas amostras para prova, contraprova e testemunha para a repeti¢ao de todos os
ensaios.

6.4.2.3.3 Definicao do Laboratorio
A defini¢ao do laboratério deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.4.2.4 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacao Inicial
O tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagdo inicial deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.4.2.5 Emissao do Certificado de Conformidade

A emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliag@o inicial deve seguir o estabelecido no
RGCP e no anexo especifico de cada objeto. O Certificado de Conformidade deve ter validade de
3 (trés) anos, a partir da data de sua emissdo, e, além dos requisitos minimos estabelecidos no RGCP,
deve contemplar o numero e data do relatério de ensaio expedido pelo laboratorio, identificagdo do
modelo/familia de certificacdo e identificagdo da base normativa com os seus respectivos anos de
publicacdo e a referéncia a Portaria que aprovou o RAC.

6.4.3 Avaliacao de Manuten¢ao
A avaliagdo de manutengdo deve ser programada pelo OCP, de acordo com o estabelecido no RGCP e
no anexo especifico de cada objeto.

6.4.3.1 Plano de Ensaios de Manutencio
O plano de ensaios de manutengdo deve seguir o estabelecido no RGCP. A periodicidade da realizagao
dos ensaios de manutengao estd definida no anexo especifico de cada objeto.

6.4.3.1.1 Defini¢ao dos Ensaios a serem realizados
A defini¢do dos ensaios a serem realizados deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.4.3.1.2 Definicio da Amostragem de Manutencio
A definicdo da amostragem de manutencdo deve seguir o estabelecido no RGCP, além dos requisitos
especificos citados no anexo especifico de cada objeto.

6.4.3.1.3 Definicao do Laboratorio
A definicao do laboratério deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.4.3.2 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacio de Manutencio
O tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutencao deve seguir o estabelecido no
RGCP.
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6.4.3.3 Confirmacao da Manutencao
A confirmagdo da manutencao deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.4.4 Avaliacao de Recertificacao

A avaliagdo de recertificagdo deve seguir o estabelecido no RGCP e considerar as etapas descritas no
item 6.4.2. A avaliacdo de recertificagdo deve ser finalizada antes da expiracao do prazo de validade do
certificado de conformidade.

6.4.4.1 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliacao de Recertificacido

O tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacao de recertificagao deve seguir o estabelecido
no RGCP. Caso haja reprovagdo, os produtos reprovados nao devem ser enviados para o mercado. Os
produtos com Selo de Identificagao da Conformidade gravado devem ser destruidos.

6.4.4.2 Confirmacao da Recertificaciao
A confirmagao da recertificagao deve seguir o estabelecido no RGCP.

7. TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir o estabelecido no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OAC ESTRANGEIROS
Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir o estabelecido no RGCP.

9. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir o estabelecido no RGCP.

10. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios gerais para o Selo de Identificacio da Conformidade estdo contemplados no RGCP,
devendo ser utilizado o modelo definido no anexo especifico de cada objeto.

11. AUTORIZACAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para autorizagdo para o uso do Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir o
estabelecido no RGCP.

12. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigagdes devem seguir o estabelecido no RGCP.

13. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir o estabelecido no RGCP.

14. PENALIDADES
Os critérios para aplicagdo de penalidades devem seguir o estabelecido no RGCP.
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ANEXO A - TIJOLOS MACICOS CERAMICOS

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para Tijolos Macigos Ceramicos para Alvenaria, com foco na
seguranca, atendendo aos requisitos do Regulamento Técnico vigente e das normas ABNT NBR 7170
e ABNT NBR 6460, referenciadas neste anexo.

1.1 Escopo de Aplicacio
1.1.1 Estes Requisitos se aplicam aos tijolos maci¢os ceramicos para alvenaria.

1.1.2 Excluem-se destes Requisitos os tijolos cerdmicos perfurados e tijolos macigos de solo-cimento.

1.2 Agrupamento para Efeitos de Certificacao

1.2.1 Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de marca/modelo.

1.2.2 A certificacdo deve ser realizada para cada modelo de tijolo macigo ceramico, que se constitui
como exemplares do objeto que possuem as mesmas dimensdes € mesma resisténcia minima a
compressao.

2 SIGLAS
Para fins deste anexo, aplicam-se as siglas do Capitulo 2 do RAC e as contidas nos documentos
complementares citados no Capitulo 3 deste anexo.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo, sdo adotados os documentos complementares a seguir, complementados pelos
citados no Capitulo 3 do RAC.

ABNT NBR 7170 Tijolo macigo ceramico para alvenaria.

ABNT NBR 6460 Tijolo macigo cerdmico para alvenaria — Verificagdo da resisténcia a
compressao.

Portaria Inmetro vigente Regulamento Técnico que estabelece as condi¢des em que deverdo ser

comercializados bem como os critérios para a determinagdo das
dimensdes e indicacdo quantitativa dos componentes cerdmicos para
alvenaria: bloco ceramico, tijolo cerdmico macico, tijolo cerdmico
perfurado, elemento vazado, canaleta e componente ceramico que nao
possua forma de paralelepipedo.

4 DEFINICOES
Para fins deste anexo, sdo adotadas as defini¢cdes contidas no Capitulo 4 do RAC e nos documentos
complementares citados no Capitulo 3 deste anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Tijolo maci¢o ceramico
Tijolo que possui todas as faces plenas de material, podendo apresentar rebaixos de fabricagdo em uma
das faces de maior area.
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4.2 Modelo de tijolo macico ceramico
Tijolos que possuem as mesmas dimensdes € mesma resisténcia minima a compressao.

5 ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Para a certificagao de tijolos macigos ceramicos, o fornecedor deve optar pela utilizagdo do Modelo de

Certificagao 4, 5ou 7.
5.1 Modelos de Certificacdo 4 e 5

5.1.1 Auditorias Inicial e de Manutenc¢io do Sistema de Gestao (aplicavel apenas para Modelo 5)
Além dos requisitos estabelecidos no RGCP, o OCP deve verificar durante a auditoria o item 8.2.3 da
norma ABNT NBR ISO 9001, que trata do monitoramento ¢ medi¢ao de processos. Caso o fornecedor
apresente um Certificado do SGQ do processo produtivo do objeto, dentro do seu prazo de validade, o
OCP deve, no minimo, avaliar os requisitos da norma ABNT NBR ISO 9001 definidos na Tabela 1.

Tabela 1. Requisitos do SGQ a serem avaliados nas instalacdes do fabricante.

Requisitos do SGQ ABNT NBR ISO 9001
Verificacdo do Produto Adquirido 743
Monitoramento ¢ Medigao de Processos 8.2.3
Monitoramento ¢ Medi¢ao de Produto 8.2.4

5.1.2 Ensaios iniciais

5.1.2.1 Definicio dos ensaios iniciais, amostragem e critérios de aceitacio

5.1.2.1.1 Para cada modelo de tijolo macigo ceramico, o OCP deve coletar amostras para verificar o
atendimento aos requisitos do Regulamento Técnico vigente e das normas ABNT NBR 7170 e ABNT
NBR 6460, especificados na Tabela 2.

Tabela 2. Ensaios a serem realizados em tijolos macigos ceramicos.

Ensaios Base Normativa
Identificacdo Regulamento Técnico Vigente
Caracteristicas Visuais ABNT NBR 7170
Caracteristicas Geométricas: Regulamento Técnico Vigente
- Formas e Dimensoes Nominais ABNT NBR 7170
Caracteristicas Mecanicas: ABNT NBR 7170
- Resisténcia 8 Compressao ABNT NBR 6460

5.1.2.1.1.1 As medidas das faces (dimensdes efetivas) devem seguir os requisitos estabelecidos no
Regulamento Técnico vigente e as medi¢des devem ser realizadas conforme o método de ensaio
descrito na norma ABNT NBR 7170.

5.1.2.1.2 O OCP deve coletar, no minimo, 72 (setenta e duas) unidades de cada modelo de tijolo
macico ceramico, sendo 24 (vinte e quatro) para a prova, 24 (vinte e quatro) para a contraprova e
24 (vinte e quatro) para a testemunha, sendo que os ensaios relacionados na Tabela 2 devem ser
realizados em todos os tijolos coletados — considerando serem necessarios 24 (vinte e quatro) tijolos
macicos ceramicos para obter 1 (um) resultado completo de todos os ensaios.

5.1.2.1.2.1 E necessario 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentos e cinquenta
mil) tijolos ceramicos, considerando a média mensal de producao.

10
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Nota: A média mensal de producdo de cada modelo ¢ o quociente da divisdo entre a produgao total de
cada modelo durante o periodo avaliado e o nimero de meses no intervalo entre duas coletas.

5.1.2.1.30 tamanho da amostra e os critérios de aceitagdo e rejeicdo para cada ensaio estao definidos
na Tabela 3.

Tabela 3. Distribuicao das amostras e critérios de aceitag@o e rejeicao para ensaios de tijolos macicos

ceramicos.
Critério de
. Amostra Amostra A
Ensaio Amostra Prova Aceitacio e
Contraprova Testemunha s~
Rejeicao (Ac;Re)

Identificacao
Caracteristicas Visuais 0:1
Caracteristica}s Geométricass . 24 tijolos 24 tijolos 24 tijolos
- Formas e Dimensdes Nominais
Caracteristicas Mecanicas: 3.4
- Resisténcia & Compressao ’

5.1.3 Ensaios de Manutenc¢ao

5.1.3.1 O OCP deve realizar a coleta de amostras para os ensaios de manutencao, de acordo com o item
5.1.2.1 deste anexo.

5.1.3.2 Para o Modeclo 4, os ensaios de manuten¢do devem ser realizados com intervalo maximo de
3 (tr€s) meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizagao antes deste periodo.

5.1.3.3 Para o0 Modelo 5, ¢ prevista a frequéncia variavel dos ensaios de manutengdo de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manuteng@o deve ser realizado
com intervalo maximo de 3 (trés) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que
recomendem a realizagdo antes deste periodo.

5.1.3.3.1Caso nao tenham sido identificadas nao conformidades durante os ensaios de manutencao, o
préoximo ocorrera, no maximo, apds 6 (seis) meses da realizacao do anterior.

5.1.3.3.2Caso ndo sejam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de
manuten¢do subsequentes, a proxima coleta deve ocorrer, no maximo, apdés 9 (nove) meses da
realizagdo da anterior.

5.1.3.3.3Caso sejam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutengdo, o proximo
ensaio de manuten¢do deve ocorrer, no maximo, apos 3 (trés) meses da realizacdo do anterior, desde
que evidencie a adocdo de acdes corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas
anteriormente.

5.1.4 Ensaios de Rotina
5.1.4.1 Os ensaios de rotina devem ser realizados semanalmente para cada modelo certificado e devem
contemplar, no minimo, os ensaios de Identificagdo, Caracteristicas Visuais e Caracteristicas

Geométricas, de acordo com a Tabela 2 deste anexo.

5.1.4.2 Os registros da realizagdo dos ensaios de rotina deverdo ser disponibilizados ao OCP por
ocasido das auditorias de manutenc¢ao ou sempre que solicitado pelo OCP.

11
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5.2 Modelo de Certificagao 7
5.2.1 Definicao dos ensaios, amostragem e critérios de aceitacao

5.2.1.1 Para cada modelo de tijolo maci¢o ceramico, o OCP deve coletar amostras para verificar os
requisitos do Regulamento Técnico vigente e das normas ABNT NBR 7170 e ABNT NBR 6460,
conforme amostragem, métodos de ensaios e critérios de aceitagdo e rejeigdo especificados nas
referidas normas.

5.2.1.1.1 As medidas das faces (dimensdes efetivas) devem seguir os requisitos estabelecidos no
Regulamento Técnico vigente e as medi¢cdes devem ser realizadas conforme o método de ensaio
descrito na norma ABNT NBR 7170.

5.2.1.2 O lote de certificagdao deve conter, no maximo, 100.000 (cem mil) tijolos macig¢os ceramicos.

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser gravado ou aposto nos tijolos cerdmicos e impresso
na embalagem dos mesmos, quando houver, utilizando um dos modelos a seguir:

Tamanho minimo Fonte
Univers

Univers Black

50 mm

Seguranca

mnmerro. VOluntario OCP 0000
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% B 100%
80% H 90%
0
C1 M36 Y89 KO
C1M26 Y76 KO Seguranga
vmemo Voluntario OCP 0000
Compacto
) 20mm ‘ 11mm
Seguranca Seguranca

: OCP

INMETRO ocpoo0o

Uma Cor

12
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ANEXO B — BLOCOS CERAMICOS PARA ALVENARIA ESTRUTURAL E DE VEDACAO

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para Blocos Ceramicos para Alvenaria Estrutural e de Vedacao,
com foco na seguranca, atendendo aos requisitos do Regulamento Técnico vigente e das normas ABNT
NBR 15270-1, ABNT NBR 15270-2 ¢ ABNT NBR 15270-3, referenciadas neste anexo.

1.1 Escopo de Aplicacio
1.1.1 Estes Requisitos se aplicam aos blocos cerdmicos para alvenaria estrutural e de vedacao.

1.1.2 Excluem-se destes Requisitos as canaletas ceramicas, os componentes complementares
ceramicos, blocos de concreto, blocos de solo-cimento, blocos de vidro, blocos silico-calcarios e
blocos de concreto celular autoclavado.

1.2 Agrupamento para Efeitos de Certificacio
1.2.1 Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de marca/modelo.

1.2.2 A certificagdo deve ser realizada para cada modelo de blocos cerdmicos para alvenaria
estrutural e de vedacdo, que se constitui como exemplares do objeto que apresentam a mesma fungao
(vedagdo ou estrutural), mesmas propriedades construtivas (no caso de blocos estruturais: paredes
vazadas, macicas ou perfurado e, no caso de blocos de vedagdo: principal ou amarra¢do) ¢ mesmas
dimensoes.

2 SIGLAS
Para fins deste anexo, aplicam-se as siglas do Capitulo 2 do RAC e as contidas nos documentos
complementares citados no Capitulo 3 deste anexo.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo, sdo adotados os documentos complementares a seguir, complementados pelos
citados no Capitulo 3 do RAC.

ABNT NBR 15270-1 Parte 1: Blocos cerdmicos para alvenaria de vedagdo — Terminologia e
Requisitos

ABNT NBR 15270-2 Parte 2: Blocos cerdmicos para alvenaria estrutural — Terminologia e
Requisitos

ABNT NBR 15270-3 Parte 3: Blocos ceramicos para alvenaria estrutural e de vedagdo —

Métodos de ensaio

Portaria Inmetro vigente Regulamento Técnico que estabelece as condi¢des em que deverdo ser
comercializados bem como os critérios para a determinacdo das
dimensdes e indicacdo quantitativa dos componentes ceramicos para
alvenaria: bloco ceramico, tijolo cerdmico macico, tijolo cerdmico
perfurado, elemento vazado, canaleta e componente ceramico que nao
possua forma de paralelepipedo.

13
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4 DEFINICOES
Para fins deste anexo, sao adotadas as defini¢des contidas no Capitulo 4 do RAC e nos documentos
complementares citados no Capitulo 3 deste anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Bloco Ceramico para Alvenaria Estrutural
Componente da alvenaria estrutural que possui furos prismaticos perpendiculares as faces que os
contém.

4.2 Bloco Ceramico para Alvenaria de Vedacao

Componente da alvenaria de vedagdo que possui furos prismaticos perpendiculares as faces que os
contém. Os blocos ceramicos para vedagao constituem as alvenarias externas ou internas que nao tém a
fungdo de resistir a outras cargas verticais, além do peso da alvenaria da qual faz parte.

4.3 Modelo de Bloco Ceramico

Sao blocos que apresentam a mesma funcao (vedagao ou estrutural), mesmas propriedades construtivas
(no caso de blocos estruturais: paredes vazadas, macicas ou perfurado e, no caso de blocos de vedagao:
principal ou amarra¢ao) € mesmas dimensoes.

5 ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Os modelos de certificacdo utilizados para blocos cerdmicos para alvenaria estrutural e de vedagdo sio
os Modelos 4, 5 ou 7.

5.1 Modelos de Certificacdo 4 e 5

5.1.1 Auditorias Inicial e de Manutencio do Sistema de Gestio (aplicavel apenas para Modelo 5).
Além dos requisitos estabelecidos no RGCP, o OCP deve verificar durante a auditoria o item 8.2.3 da
norma ABNT NBR ISO 9001, que trata do monitoramento e medicao de processos. Caso o fornecedor
apresente um Certificado do SGQ do processo produtivo do objeto, dentro do seu prazo de validade, o
OCP deve, no minimo, avaliar os requisitos da norma ABNT NBR ISO 9001 definidos na Tabela 1.

Tabela 1. Requisitos do SGQ a serem avaliados nas instalagdes do fabricante.

Requisitos do SGQ ABNT NBR ISO 9001
Verifica¢do do Produto Adquirido 7.4.3
Monitoramento ¢ Medigdo de Processos 8.2.3
Monitoramento ¢ Medigdo de Produto 8.2.4

5.1.2 Ensaios iniciais
5.1.2.1 Definicdo dos ensaios iniciais, amostragem e critérios de aceitacio
5.1.2.1.1 Para cada modelo de bloco ceramico, o OCP deve coletar amostras para verificar o

atendimento aos requisitos do Regulamento Técnico vigente e das normas ABNT NBR 15270-1 e
ABNT NBR 15270-2, de acordo com a Tabela 2.

14
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Tabela 2. Ensaios a serem realizados em blocos ceramicos.

Ensaio Base Normativa

Identificacdo Regulamento Técnico Vigente

ABNT NBR 15270-1
ABNT NBR 15270-2

Caracteristicas Visuais

Caracteristicas Geométricas

- medidas das faces — dimensdes efetivas

- espessura dos septos e paredes externas dos blocos
Caracteristicas Geométricas

- desvio em relag@o ao esquadro

- planeza das faces

Caracteristicas Fisicas

- indice de absorc¢do d’agua (AA)

Caracteristicas Mecanicas

- Resisténcia 8 Compressdo

Regulamento Técnico Vigente
ABNT NBR 15270-3, Anexo A

ABNT NBR 15270-3, Anexo A

ABNT NBR 15270-3, Anexo B

ABNT NBR 15270-3, Anexo C

5.1.2.1.1.1 As medidas das faces (dimensoes efetivas) e da espessura dos septos ¢ paredes externas dos
blocos devem seguir os requisitos estabelecidos no Regulamento Técnico vigente e as medi¢des devem
ser realizadas conforme o método de ensaio descrito no Anexo A da norma ABNT NBR 15270-3.

5.1.2.1.2 O OCP deve coletar, no minimo, 57 (cinquenta e sete) unidades de cada modelo de bloco
ceramico, sendo 19 (dezenove) para a prova, 19 (dezenove) para a contraprova ¢ 19 (dezenove) para a
testemunha — considerando serem necessarios 19 (dezenove) blocos ceramicos para obter 1 (um)
resultado completo de todos os ensaios.

5.1.2.1.2.1 E necessario 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentos e cinquenta
mil) blocos ceramicos, considerando a média mensal de produgao.

Nota: A média mensal de produgdo de cada modelo ¢ o quociente da divisdo entre a producao total de
cada modelo durante o periodo avaliado e o nimero de meses no intervalo entre duas coletas.

5.1.2.1.3 O tamanho da amostra e os critérios de aceitacdo e rejeicao para cada ensaio estdo definidos
na Tabela 3.

Tabela 3. Distribui¢ao das amostras e critérios de aceitagc@o e rejeicao para os ensaios de blocos ceramicos.

Critério de

Ensaio Amostra Amostra Amostra Aceitacio e
Prova Contraprova | Testemunha Rejeicao
(Ac;Re)
Identificacao 0:1
Caracteristicas Visuais ’
Caracteristicas Geométricas:
13 blocos 13 blocos 13 blocos

- Medida das Faces (Dimensdes Efetivas)
- Espessura dos Septos e das Paredes Externas 2:;3
- Desvio em relagao ao Esquadro
- Planeza das Faces
Caracteristicas Fisicas:

- Indice de Absor¢io de Agua

6 blocos

6 blocos

6 blocos

1;2

Caracteristicas Mecanicas:
- Resisténcia 8 Compressio

13 blocos

13 blocos

13 blocos

2:3

5.1.3 Ensaios de Manutenc¢ao

5.1.3.1 O OCP deve realizar a coleta de amostras para os ensaios de manutengdo, de acordo com o item

5.1.2.1 deste anexo.
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5.1.3.2 Para o0 Modelo 4, os ensaios de manutengdao devem ser realizados com intervalo maximo de
3 (tr€s) meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizacao antes deste periodo.

5.1.3.3 Para 0 Modelo 5, ¢ prevista a frequéncia variavel dos ensaios de manutengao de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de nao conformidades. O primeiro ensaio de manutencao deve ser realizado
com intervalo maximo de 3 (tr€s) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que
recomendem a realizagdo antes deste periodo.

5.1.3.1.1 Caso nao tenham sido identificadas nao conformidades durante os ensaios de manuteng¢ao, o
proximo ocorrerd, no maximo, apods 6 (seis) meses da realizagdo do anterior.

5.1.3.1.2 Caso nao sejam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de
manutengdo subsequentes, a proxima coleta deve ocorrer, no maximo, apdés 9 (nove) meses da
realizacdo da anterior.

5.1.3.1.3 Caso sejam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutengdo, o proximo
ensaio de manutengdo deve ocorrer, no maximo, apds 3 (trés) meses da realizagdo do anterior, desde
que evidencie a adocao de acdes corretivas adequadas as nao conformidades encontradas
anteriormente.

5.1.4 Ensaios de Rotina
5.1.4.1 Os ensaios de rotina devem ser realizados semanalmente para cada modelo certificado e devem
contemplar, no minimo, os ensaios de Identificagdo, Caracteristicas Visuais, Caracteristicas

Geométricas e Caracteristicas Fisicas, de acordo com a Tabela 2 deste anexo.

5.1.4.2 Os registros da realizacdo dos ensaios de rotina deverdo ser disponibilizados ao OCP por
ocasido das auditorias de manutencdo ou sempre que solicitado pelo OCP.

5.2 Modelo de Certificacao 7

5.2.1 Definicao dos Ensaios, amostragem e critérios de aceitacio

5.2.1.1 Para cada modelo de bloco ceramico, o OCP deve coletar amostras para verificar o
atendimento aos requisitos da Portaria Inmetro vigente e das normas ABNT NBR 15270-1 e ABNT
NBR 15270-2, conforme amostragem, métodos de ensaios e critérios de aceitacdo e rejei¢ao
especificados nas normas ABNT NBR 15270-1, ABNT NBR 15270-2 e ABNT NBR 15270-3.
5.2.1.1.1 As medidas das faces (dimensdes efetivas) e da espessura dos septos e paredes externas dos
blocos devem seguir os requisitos estabelecidos na Portaria Inmetro vigente, e as medi¢cdes devem ser

realizadas conforme o método de ensaio descrito no Anexo A da norma ABNT NBR 15270-3.

5.2.1.2 O lote de certificagao deve conter, no maximo, 100.000 (cem mil) blocos ceramicos.
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6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
O Selo de Identificagao da Conformidade deve ser gravado ou aposto nos blocos ceramicos e impresso
na embalagem dos mesmos, quando houver, utilizando um dos modelos a seguir:

Tamanho minimo Fonte
Univers
Univers Black
50 mm
Seguranca
mretre Voluntario OCP 0000
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% B 100%
80% H 90%
0,
C1 M36 Y89 KO
C1 M26 Y76 KO seguranga
veemo Voluntario OCP 0000
Compacto
r 20mm ‘ 11mm
Seguranca Seguranca

N

INMETRO ocr oooo

Uma Cor
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ANEXO C - TELHAS CERAMICAS

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para Telhas Ceramicas, com foco na seguranga, atendendo aos
requisitos da norma ABNT NBR 15310.

1.1 Escopo de Aplicacao
1.1.1 Estes Requisitos se aplicam as telhas ceramicas para execu¢ao de telhados de edificacdes.

1.1.2 Excluem-se destes Requisitos as telhas fabricadas de outros materiais € 0s acessorios
ceramicos.

1.2 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo
1.2.1 Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de marca/modelo.

1.2.2 A certificacdo deve ser realizada para cada modelo de telhas ceramicas, que se constitui como
exemplares do objeto que apresentam o mesmo formato, o mesmo tipo de sobreposicdo (longitudinal
ou transversal) ¢ mesma propriedade construtiva, podendo ser: planas de encaixe, compostas de
encaixe, simples de sobreposi¢ao, planas de sobreposigao.

2 SIGLAS
Para fins deste anexo, aplicam-se as siglas do Capitulo 2 do RAC e a contida no documento
complementar citado no Capitulo 3 deste anexo.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo, adota-se o documento complementar a seguir, complementado pelos citados no
Capitulo 3 do RAC.

ABNT NBR 15310 Componentes ceramicos - Telhas - Terminologia, requisitos e métodos
de ensaio

4 DEFINICOES
Para fins deste anexo, sdo adotadas as defini¢des contidas no Capitulo 4 do RAC e no Capitulo 3 deste
anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Telhas ceramicas
Componentes destinados @ montagem de cobertura estanque a agua, de aplicacdo descontinua.

4.2 Modelo de Telha Ceramica

Sdo telhas ceramicas que apresentam o mesmo formato, o mesmo tipo de sobreposicao (longitudinal ou
transversal) e mesma propriedade construtiva, podendo ser: planas de encaixe, compostas de encaixe,
simples de sobreposi¢do, planas de sobreposi¢ao.
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4.3 Acessorios ceramicos

Componentes ceramicos destinados a completar as telhas utilizadas nos extremos da cobertura e a
realizar obras de jun¢ao, ou destinados a diversos pontos individuais da cobertura, como por exemplo,
cumeeiras, espigdo, meia telha, telhas terminais e outros.

5 ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Os modelos de certificagao utilizados para telhas ceramicas sao os Modelo 4, 5 ou 7. O(s) projeto(s) de
modelo(s) (memorial descritivo) das telhas ceramicas, que deve(m) ser apresentado(s) pelo fornecedor

ao OCP, deve(m) conter, no minimo, a identificagao descrita no item 4.2 e seguir o descrito em 4.7 da
norma ABNT NBR 15310.

5.1 Modelos de Certificacdo 4 e 5

5.1.1 Auditorias Inicial e de Manutencio do Sistema de Gestao (aplicavel apenas para Modelo 5).
Além dos requisitos estabelecidos no RGCP, o OCP deve verificar durante a auditoria o item 8.2.3 da
norma ABNT NBR ISO 9001, que trata do monitoramento e medicao de processos. Caso o fornecedor
apresente um Certificado do SGQ do processo produtivo do objeto, dentro do seu prazo de validade, o
OCP deve, no minimo, avaliar os requisitos da norma ABNT NBR ISO 9001 definidos na Tabela 1.

Tabela 1. Requisitos do SGQ a serem avaliados nas instalagcdes do fabricante.

Requisitos do SGQ ABNT NBR ISO 9001
Verifica¢do do Produto Adquirido 743
Monitoramento ¢ Medigao de Processos 8.2.3
Monitoramento ¢ Medigdo de Produto 8.2.4

5.1.2 Ensaios iniciais
5.1.2.1 Definicdo dos ensaios iniciais, amostragem e critérios de aceitacio

5.1.2.1.1 Para cada modelo de telha ceramica, o OCP deve coletar amostras para avaliar o
atendimento aos requisitos da norma ABNT NBR 15310, de acordo com a Tabela 2.

Tabela 2. Ensaios a serem realizados em telhas ceramicas.

Ensaio Base Normativa

Identificacdo

Caracteristicas Visuais ABNT NBR 15310

Sonoridade

Determinacdo das caracteristicas dimensionais:
- Largura

- Comprimento

- Posic¢do do Pino ou Furo de Amarragio ABNT NBR 15310 — Anexo A e Anexo E
- Altura do Pino

- Rendimento Médio

- Galga Minima

Planari

Ro tiliniiize ABNT NBR 15310 — Anexo A
Verificagdo da Impermeabilidade ABNT NBR 15310 — Anexo B
Determinagdo da carga de ruptura a flexdo simples ABNT NBR 15310 — Anexo C
Determinacdo da massa seca ABNT NBR 15310 — Anexo D
Determinagdo da absor¢do de agua ABNT NBR 15310 — Anexo D
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5.1.2.1.2 O OCP deve coletar, no minimo, 96 (noventa e seis) unidades de cada modelo de telha
ceramica, sendo 32 (trinta e duas) para a prova, 32 (trinta e duas) para a contraprova e 32 (trinta e duas)
para a testemunha — considerando serem necessarias 32 (trinta e duas) telhas ceramicas para obter
1 (um) resultado completo de todos os ensaios.

5.1.2.1.3 E necessario 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentos e cinquenta
mil) telhas ceramicas, considerando a média mensal de producgao.

Nota: A média mensal de producdo de cada modelo ¢ o quociente da divisdao entre a produgao total de
cada modelo durante o periodo avaliado € o nimero de meses no intervalo entre duas coletas.

5.1.2.1.4 O tamanho da amostra e os critérios de aceitagao e rejei¢ao para cada ensaio estdo definidos
na Tabela 3.

Tabela 3. Distribui¢dao das amostras e critérios de aceitacdo e rejeicao para os ensaios de telhas ceramicas.

Critério de
Ensaio Amostra Amostra Amostra Aceitacio e
Prova Contraprova | Testemunha Rejeicao
(Ac;Re)
Identificacao
Caracteristicas Visuais 32 telhas 32 telhas 32 telhas 2:3
Sonoridade
Largura
Comprimento
Caracteristicas Posifﬁo do Pino ou Furo de Amarracao 6 telhas 6 telhas 6 telhas 01
Dimensionais | Altura do Pino
Rendimento Médio 7 telhas 7 telhas 7 telhas Ver Nota 1
Galga Minima 24 telhas 24 telhas 24 telhas Ver Nota 2
Planaridade e Retilineidade
Impermeabilidade 6 telhas 6 telhas 6 telhas 0;1
Massa Seca e Absorgdo de Agua
Carga de Ruptura a Flexdo Simples 6 telhas 6 telhas 6 telhas 1;2

Nota 1: Na determinacdo do rendimento médio sdo necessarias 7 (sete) telhas para obtencdo de um
unico resultado. Caso o valor encontrado, quando comparado com o valor declarado pelo fabricante,
esteja fora da faixa de tolerancia de + 4% estabelecida na norma técnica ABNT NBR 15310, a amostra
deve ser considerada reprovada.

Nota 2: Na determinagdo da galga minima sdo necessarias 24 (vinte e quatro) telhas para obtencdo de
um Unico resultado. Caso o valor encontrado seja inferior ao valor declarado pelo fabricante, a amostra
deve ser considerada reprovada.

5.1.3 Ensaios de Manutencio

5.1.3.1 O OCP deve realizar a coleta de amostras para os ensaios de manutengdo, de acordo com o item
5.1.2.1 deste anexo.

5.1.3.2 Para o Modelo 4, os ensaios de manutencao devem ser realizados com intervalo maximo de
3 (trés) meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizacdo antes deste periodo.

5.1.3.3 Para o Modelo 5, ¢ prevista a frequéncia varidvel dos ensaios de manuten¢do de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencdo deve ser realizado
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com intervalo maximo de 3 (tr€s) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que
recomendem a realizagdo antes deste periodo.

5.1.3.3.1 Caso nao tenham sido identificadas nao conformidades durante os ensaios de manuteng¢ao, o
proximo ocorrerd, no maximo, apods 6 (seis) meses da realizagdo do anterior.

5.1.3.3.2 Caso nao sejam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de
manutengdo subsequentes, a proxima coleta deve ocorrer, no maximo, apdés 9 (nove) meses da
realizacdo da anterior.

5.1.3.3.3 Caso sejam identificadas nao conformidades durante os ensaios de manutengdo, o proximo
ensaio de manutengdo deve ocorrer, no maximo, apds (3) trés meses da realizagdo do anterior, desde
que evidencie a adocao de acdes corretivas adequadas as nao conformidades encontradas
anteriormente.

5.1.4 Ensaios de Rotina

5.1.4.1 Os ensaios de rotina devem ser realizados semanalmente para cada modelo certificado e devem
contemplar, no minimo, os ensaios de Identificagdo, Caracteristicas Visuais, Sonoridade,
Caracteristicas Dimensionais (Largura, Comprimento, Posi¢do do Pino ou Furo de Amarracdo, Altura
do Pino, Rendimento Médio e Galga Minima), Planaridade e Retilineidade, Massa Seca e Absorcao de

Agua, e Impermeabilidade, de acordo com a Tabela 2 deste anexo.

5.1.4.2 Os registros da realizacdo dos ensaios de rotina deverdo ser disponibilizados ao OCP por
ocasido das auditorias de manutencdo ou sempre que solicitado pelo OCP.

5.2 Modelo de Certificacio 7

5.2.1 Definicao dos Ensaios, amostragem e critérios de aceitacio

5.2.1.1 Para cada modelo de telha ceramica, o OCP deve coletar amostras para verificar o atendimento
aos requisitos da norma ABNT NBR 15310, conforme amostragem, métodos de ensaios e critérios de

aceitacado e rejei¢cdo especificados na referida norma.

5.2.1.2 O lote de certificacdao deve conter, no maximo, 100.000 (cem mil) telhas ceramicas.
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6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser gravado ou aposto nas telhas ceramicas e impresso
na embalagem dos mesmos, quando houver, utilizando um dos modelos a seguir:

Tamanho minimo Fonte
Univers
Univers Black
50 mm
Seguranca
nretro Voluntario OCP 0000
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% B 100%
80% H 90%
0,
C1 M36 Y89 KO
C1M26 Y76 KO Seguranga
R i8 Voluntario OCP 0000
Compacto
r 20mm ‘ 11mm
Seguranca Seguranca

N

INMETRO oce 0000

Uma Cor
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ANEXO D - TELHAS DE CONCRETO

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para Telhas de Concreto, com foco na seguranga, atendendo aos
requisitos da norma ABNT NBR 13858-2.

1.1 Escopo de Aplicacao

1.1.1 Estes Requisitos se aplicam as telhas de concreto destinadas a execugdo de coberturas, de perfil
ondulado ou planas.

1.1.2 Excluem-se destes Requisitos as telhas fabricadas de outros materiais € as pegas
complementares.

1.2 Agrupamento para Efeitos de Certificacao
1.2.1 Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de marca/modelo.

1.2.2 A certificagdo deve ser realizada para cada modelo de telhas de concreto, que se constitui como
exemplares do objeto que apresentam o mesmo perfil, 0 mesmo formato, as mesmas dimensdes e a
mesma carga de ruptura a flexdo indicada na norma ABNT NBR 13858-2.

2 SIGLAS
Para fins deste anexo, aplicam-se as siglas do Capitulo 2 do RAC e as contidas no documento
complementar citado no Capitulo 3 deste anexo.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste anexo, adota-se o documento complementar a seguir, complementado pelos citados no
Capitulo 3 do RAC.

ABNT NBR 13858-2 Telhas de concreto - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio

4 DEFINICOES
Para fins deste anexo, sdo adotadas as defini¢des contidas no Capitulo 4 do RAC e no Capitulo 3 deste
anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Telha de concreto

Componente para cobertura com forma essencialmente retangular e perfil geralmente ondulado,
composto de cimento, agregado e agua, aditivos ou adi¢des, fornecido na cor natural ou colorido pela
adigdo de pigmento.

4.2 Modelo de telha de concreto

Telhas de concreto que apresentam o mesmo perfil, 0 mesmo formato, as mesmas dimensdes e a
mesma carga de ruptura a flexdo indicada na norma ABNT NBR 13858-2.
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4.3 Pecas complementares

Componentes geralmente de mesma composicdo das telhas de concreto, que t€ém a funcdo de
complementa-las, possibilitando a execucdao da cobertura projetada, como por exemplo, cumeeiras,
espigdo, meia telha, telhas terminais e outros.

5 ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificagdo utilizados para telhas de concreto sdo os Modelos 4, 5 ou 7. Na Solicitagao
Inicial o fornecedor deve apresentar ao OCP o(s) projeto(s) de modelo(s) (memorial descritivo) da(s)
telha(s) de concreto, que deve(m) atender a todos os requisitos da norma ABNT NBR 13858-2.

5.1 Modelos de Certificacdo 4 e 5

5.1.1 Auditorias Inicial e de Manutencio do Sistema de Gestao (aplicavel apenas para Modelo 5).
Além dos requisitos estabelecidos no RGCP, o OCP deve verificar durante a auditoria o item 8.2.3 da
norma ABNT NBR ISO 9001, que trata do monitoramento e medicao de processos. Caso o fornecedor
apresente um Certificado do SGQ do processo produtivo do objeto, dentro do seu prazo de validade, o
OCP deve, no minimo, avaliar os requisitos da norma ABNT NBR ISO 9001 definidos na Tabela 1.

Tabela 1. Requisitos do SGQ a serem avaliados nas instalagdes do fabricante.

Requisitos do SGQ ABNT NBR ISO 9001
Verifica¢do do Produto Adquirido 743
Monitoramento ¢ Medigao de Processos 8.2.3
Monitoramento ¢ Medigdo de Produto 8.2.4

5.1.2 Ensaios iniciais
5.1.2.1 Definicdo dos ensaios iniciais, amostragem e critérios de aceitacio

5.1.2.1.1 Para cada modelo de telha de concreto, o OCP deve coletar amostras para avaliar o
atendimento aos requisitos da norma ABNT NBR 13858-2, de acordo com a Tabela 2.

Tabela 2. Ensaios a serem realizados em telhas de concreto.

Ensaio Base Normativa

Identificacao ABNT NBR 13858-2

Aspectos Visuais ABNT NBR 13858-2
Dimensdes e Geometria das Telhas de Concreto ABNT NBR 13858-2 — TABELA 1 E ANEXO E
Detalhes Funcionais ABNT NBR 13858-2 —ITEM 4.5 E ANEXO E
Empenamento ABNT NBR 13858-2 - ANEXO A
Absorcio de Agua ABNT NBR 13858-2 - ANEXOB

Peso Seco ABNT NBR 13858-2 - ANEXO B
Carga de Ruptura a Flexdo ABNT NBR 13858-2 - ANEXO D
Esquadro ABNT NBR 13858-2 - ANEXO E

Gap ABNT NBR 13858-2 - ANEXO F
Estanqueidade do Painel de Telhas ABNT NBR 13858-2 - ANEXO G

5.1.2.1.2 O OCP deve coletar, no minimo, 84 (oitenta e quatro) unidades de cada modelo de telhas de
concreto, sendo 28 (vinte e oito) para a prova, 28 (vinte e oito) para a contraprova e 28 (vinte e 0ito)
para a testemunha — considerando serem necessarias 28 (vinte e oito) telhas de concreto para obter
1 (um) resultado completo de todos os ensaios.
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5.1.2.1.3 E necessario 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentas e cinquenta
mil) telhas de concreto, considerando a média mensal de produgao.

Nota: A média mensal de producdo de cada modelo ¢ o quociente da divisdao entre a producao total de
cada modelo durante o periodo avaliado e o nimero de meses no intervalo entre duas coletas.

5.1.2.1.4 O tamanho da amostra e os critérios de aceitagdo e rejeigao para cada ensaio estdo definidos
na Tabela 3.

Tabela 3. Distribui¢do das amostras e critérios de aceitac@o e rejeicao para os ensaios de telhas de concreto.

Critério de
Ensaio Amostra Amostra Amostra Aceitacio e
Prova Contraprova | Testemunha Rejeicao
(Ac;Re)
Identificacao
— 28 telhas 28 telhas 28 telhas 2:3
Aspectos Visuais
Dimensdes e Geometria 0:1
Detalhes Funcionais ’
Empenamento
Esquadro 6 telhas 6 telhas 6 telhas
Gap 1;2
Absorgdo de Agua
Peso Seco
Estanqueidade do Painel de Telhas min. 16 telhas | min. 16 telhas | min. 16 telhas 0;1
Carga de ruptura a flex@o 6 telhas 6 telhas 6 telhas 1;2

5.1.3 Ensaios de Manutencao

5.1.3.1 O OCP deve realizar a coleta de amostras para os ensaios de manutenc¢ao, de acordo com o item
5.1.2.1 deste anexo.

5.1.3.2 Para o Modelo 4, os ensaios de manutencao devem ser realizados com intervalo maximo de
3 (trés) meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizacdo antes deste periodo.

5.1.3.3 Para 0 Modelo 5, ¢ prevista a frequéncia variavel dos ensaios de manuten¢do de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de nao conformidades. O primeiro ensaio de manuteng@o deve ser realizado
com intervalo maximo de 3 (trés) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que
recomendem a realizagdo antes deste periodo.

5.1.3.3.1 Caso nao tenham sido identificadas nao conformidades durante os ensaios de manuten¢ao, o
proximo ocorrera, no maximo, apds 6 (seis) meses da realizacao do anterior.

5.1.3.3.2 Caso ndo sejam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de
manuten¢do subsequentes, a proxima coleta deve ocorrer, no maximo, apdés 9 (nove) meses da
realizagdo da anterior.

5.1.3.3.3 Caso sejam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutengdo, o proximo
ensaio de manutenc¢do deve ocorrer, no maximo, apos 3 (trés) meses da realizacdo do anterior, desde
que evidencie a adocdo de acdes corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas
anteriormente.
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5.1.4 Ensaios de Rotina
5.1.4.1 Os ensaios de rotina devem ser realizados semanalmente para cada modelo certificado e
devem contemplar, no minimo, os ensaios de Identificacdo, Aspectos Visuais, Dimensdes ¢ Geometria,

Absorcdo de Agua e Peso Seco, de acordo com a Tabela 2 deste anexo.

5.1.4.2 Os registros da realizacdo dos ensaios de rotina deverdo ser disponibilizados ao OCP por
ocasido das auditorias de manutengao ou sempre que solicitado pelo OCP.

5.2 Modelo de Certificagao 7

5.2.1 Definicao dos Ensaios, amostragem e critérios de aceitacao

5.2.1.1 Para cada modelo de telha de concreto, o OCP deve coletar amostras para verificar o
atendimento aos requisitos da norma ABNT NBR 13858-2, conforme amostragem, métodos de ensaios

e critérios de aceitacdo e rejeicdo especificados na referida norma.

5.2.1.2 A inspecao visual das telhas de concreto para Identificacdo deve ser realizada conforme
amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo definidos na Tabela 4.

Tabela 4. Distribui¢ao das amostras e critérios de aceitacdo e rejeicao para identificacdo de telhas de concreto.

Tamanho da amostra 1" amostragem 2? amostragem
Inspecao . Aceitacao Rejeicao Aceitacido Rejeicao
Primeira Segunda (Ac) (Re) (Ac) (Re)
Identificacdo 13 telhas 13 telhas 0 4 1 5

5.2.1.3 O lote de certificagdo deve conter, no maximo, 40.000 (quarenta mil) telhas de concreto.
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6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
O Selo de Identificacao da Conformidade deve ser gravado ou aposto nas telhas de concreto e impresso
na embalagem das mesmas, quando houver, utilizando um dos modelos a seguir:

Tamanho minimo Fonte
Univers
Univers Black
50 mm
Seguranca
mretre Voluntario OCP 0000
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% B 100%
80% H 90%
0,
C1 M36 Y89 KO
C1 M26 Y76 KO seguranga
veemo Voluntario OCP 0000
Compacto
r 20mm ‘ 11mm
Seguranca Seguranca

N

INMETRO ocr oooo

Uma Cor
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