Servico Publico Federal

- MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
; INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Portaria n486, de08 de dezembrde 2010

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribuicdes, conferidas no 8 3° do artigo 4°
da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 19uiBinciso | do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de
dezembro de 1999, e no inciso V do artigo 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pe
Decreto n° 6.275, de 28 de novembro de 2007,

Considerando a alinedo subitem 4.2 do Termo de Refer@ndo Sistema Brasileiro de
Avaliagdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de 20(
gue atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade
avaliagdo da conformidade;

Consderando a necessidade de atualizacdo do Programa de Avaliacdo da Conformidade c
Extintores de Incéndjgesolve baixar as seguintes disposi¢des:

Art. 1° Aprovar a revisdo dos Requisitos de Avaliacdo da ConformidadeEgtrdores de
Incéndiq disponiblizado no sitiovww.inmetro.gov.bou no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industtrahetro
Divisdo de Programas de Avaliacdo da ConformidaOgac

Rua da Estrela n.° 672° andar Rio Comprido

20251900Rio de Janeiro/RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publicaeacolheu contribuicdes da sociedade em geral para
a elaboracdoas Requisitos de Avaliacdo da Conformidamta aprovadadoi divulgada pela Portaria
Inmetro n.° 160, de 04 de junho de 2088%hlicada no Diario Oficial da Unide@DOU de 08 de junho
de 2009, secédo 01, pagina 88.

Art. 3° Cientificar que fica mantida, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da
Conformidade— SBAC, a certificacdo compulséria de extintores de incéndio, & dpwera ser
realizada por Organismo de Certificacdo de Produ@CP, acreditado pelo Inmetro, consoante o
estabelecido nos Requisitos ora aprovados.

deverao se

elecido n(



Servico Publico Federal

= MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
; INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

“Art . 4° Determinar que, a p ae ingéndio deeerad ser d €
fabricados e importados somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados.

Paragrafo Unice- Trés (03) meses apds o término do prestabelecido noaput os extintores
de incéndio deverdo ser comercializados no mercadonacpor fabricantes e importadores, somente
em conformidade com os Requisitos ora aprovados

Art. 5° Determinar que, a partir de 1° de margo de 2013, os extintores de incéndio deverao s¢
comercializados, no mercado nacional, somente em conformidadesdeequisitos ora aprovados.

Paragrafo Unico- A determinacdo contida noaput ndo sera aplicada aos fabricantes e
importadores, quebservardoo s pr azos fi xados n@Redacdotdada pelaa nt
Portaria INMETRO / MDIC numero 500 de 29/12/2011)

Art. 6° Determinar que &scalizacdo do cumprimento das disposi¢cdes contidas nesta Portaria,
em todo o territdrio nacional, estard a cargo do Inmetro e das entidadé®itde pdiblico a ele
vinculadas por convénio de delegacdao.

Paragrafo Unico A fiscalizacdo observara os praasseverdos nos artigos 4° e 5° desta
Portaria.

“Art. 7° Revogar, em 1° de marco de 2013,
(N.R.) (Redacéo dada pela Portaria INMETRO / MDIC numero 500 de 29/12/2011)

a)

Art. 8° Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacdo no Diario Oficial da Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA


http://www.inmetro.gov.br/legislacao/rtac/pdf/RTAC001774.pdf
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/rtac/pdf/RTAC001774.pdf
http://www.inmetro.gov.br/legislacao/rtac/pdf/RTAC001774.pdf
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' REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA EXTINTORES DE
INCENDIO

INMETRO

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios paraPoograma de Avaliacdo da Conformidade de Extintores de Incéndio,
com foco na seguranca, através do mecanismo de certificacdo compulséria, de modo a atender
requisitos das normas ABNT 15808 Extintores de Incéndio Portateis e ABNT NBR 15809
Extintores de Incéndio Sobre Rodas e, especificamente para os extintomegri#o de pressurizacao
direta, descartaveis, com recipiente em material plastico, com até 1 kg de capacidade nominal de cat
e pressdao normal de carregamento maxima de 2 BtPader acAnexo | deste RAC, visando o
aumento da seguranca do usuério de extintores de incéndio e da confiabilidade de seu funcionamentc

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR ISO/IEC 17000 Avaliacdo da Conformidade- Vocabulario €
principios gerais.

ABNT NBR ISO 9001 Sistemas de Gestao da Qualida&equisitos.

ABNT NBR 15808 Extintores de Incéndio Portateis

ABNT NBR 15809 Extintores de Incéndio sobre rodas

Portaria Inmetro n® 179/2009 Regulamento para o uso das marcas, dos sim

de acreditao, de reconhecimento
conformidade aos principios das boas prética
laborat6rio— BPL, e dos selos de identificacéo
Inmetro.

Portaria Inmetro n® 396/07 Regulamento de Avaliacdo da Conformidade f
Certificacdo de Auditores de Fabricacae
Extintores de Incéndio

Norma Inmetro NIEDquak142 Procedimento para Aquisicdo de Selos
Identificacdo da Conformidade de Produtos
Servicos com Conformidade Avaliada.

Resolugdo Conmetro n° 4:2002 Termo de Referéncia do Sistema Brasilede
Avaliacdo da Conformidade e do Regime
Interno do Comité Brasileirq
de Avaliagéo da Conformidade.

Resolugcdo Conmetro n° 05:2008 Regulamento para o Registro de Objeto c¢

Conformidade Aaliada Compulsoria, atraveés |
Programa Coordenado pelo Instituto Nacional
Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Indust
—Inmetro

ABNT NBR ISO/IEC- Guia n° 2 Normalizacdo e Atividades Relacionadas
Vocabulario Geral

3 SIGLAS

| ABNT | Associac&o Brasileira de Normas Técnicas




ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 486 / 2010

Cgcre Coordenacao Geral de Acreditacéo

Conmetro Conselho Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrig
Dqual Diretoria da Qualidade

EA European Cooperation for Accreditation

IAAC Interamercan Accreditation Cooperation

IEC International Eletrotechnical Commission

ILAC International Laboratory Accreditation Cooperation

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial
ISO International Organization for Standaration

LGE Liquido Gerador de Espuma

MoU Memorandun of Understanding

NIE Norma Inmetro Especifica

OAC Organismo de Avaliacdo da Conformidade

OCP Organismo de Certificacado de Produto

OCSs Organismo de Certificacao de Sistema de Gestao da Qualidade

PAC Programa de Avaliagdo da Conformidade

RAC Requisitos de Avaliacdo da Conformidade

RBMLQ Rede Brasileira de Metrologia Legal e Qualidade

SBAC Sistema Brasileiro de Avaliacdo da Conformidade

SGQ Sistema de Gestao da Qualidade

4 DEFINICOES
Para fins dste RAC, sdo adotadas as definicbes a seguir, que complementam as contidas nc
documentos relacionados no capitulo 2 deste RAC.

4.1 Acompanhamento de mercado

Processo sistematizado que tem por objetivo monitorar, no mercado, 0s objetos regulamentedos ou ¢
a conformidade avaliada, no ambito do SBAC, identificando o atendimento ou n&o aos requisito
estabelecidos, através de acbes de fiscalizacdo ou verificacdo da conformidade, visando a retirada «
objetos irregulares do mercado ou o aperfeicoamentBrigsamas de Avaliacdo da Conformidade.

4.2 Acreditagao
E a atestacdo de terceira parte relacionada a um organismo de avaliagdo da conformidac
comunicando a demonstracdo formal da sua competéncia para realizar tarefas especificas de avalia
da conforndade.

4.3 Agente extintor
Substéncia utilizada para extingéo de fogo.

4.4 Amostra
Consiste em uma ou mais unidades de produto, retiradas do universo a ser inspecionado, de fori
aleatdria, que seja representativa deste.

4.5 Amostragem
Fornecimento deuma amostra do objeto da avaliacdo da conformidade, de acordo com um
procedimento.

4.6 Auditor de Fabricacao de Extintores de Incéndio
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Pessoa com atributos pessoais e capacidade demonstrada para aplicar conhecimentos e habilidades
a realizacéo de aiidrias de fabricagao de extintores de incéndio, de acordo com Portaria do Inmetro.

4.7 Auditoria

Processo sistematico, independente e documentado para evidenciar registros, afirmacfes de fatos
outras informacgdes pertinentes e avldgde maneira gétiva para determinar a extensdo na qual 0s
requisitos especificados sao atendidos.

4.8 Autorizacéo para Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade

Autorizacao dada pelo Inmetro, com base nos principios e politicas adotadas no a&mbito do SBAC e ¢
acodo com os requisitos estabelecidos em regulamento pertinente, quanto ao direito de utilizar o Se
de Identificagcdo da Conformidade em produtos, processos, servicos e sistemas regulamentados p
Inmetro. De acordo com a Portaria n°® 179/2009 o uso doéSedstrito a objetos que tenham sido
avaliados com base em Programas de Avaliacdo da Conformidade implantados pelo Famatro.
produto certificado passivel de Registro, conforme Resolucdo Conmetro n°® 05/2008, a autorizacao pa
0 uso do Selo de Identiicdo da Conformidade sera concedida na forma e nas hipGteses previstas
nesta Resolucdo, que autoriza condicionado a existéncia do Certificado de Conformidade, a utilizacs
do Selo de Identificacdo da Conformidade e a comercializacdo do produto.

4.9 Autorizacdo para Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade em material publicitario
Autorizacdo dada pelo Inmetro, através de documento emitido pela Dqual, para o uso do Selo ¢
Identificacdo da Conformidade em material publicitario referente a produtosamegubdos pelo
Inmetro, em atendimento a Portaria Inmetro n°® 179/2009.

4.10 Avaliagéo da Conformidade

Processo sistematizado, com regrasgst@belecidas, devidamente acompanhado e avaliado, de forma
a propiciar adequado grau de confianca de que um fmo@uocesso ou servico, ou ainda um
profissional, atende a requisitos {@&tabelecidos por normas técnicas e/ou regulamentos, com 0 menor
custo possivel para a sociedade.

4.11 Certificacao
Atestacdo da conformidade de um objeto realizada por terceiea pa

4.12 Certificado de Conformidade
Emissdo de uma afirmacéao baseada numa deciséo feita apds a analise critica de que o atendimento
requisitos especificados foi demonstrado.

4.13 Cilindro
Reservatorio de pressao, sem costura, utilizado parazanaraento de gases a pressao superior a 3
MPa (30kgf/cm?) a 20° C.

4.14 Componentes Originais
Aqueles que compdem o extintor de incéndio como fabricado originalmente pelo fabricante do extintot
de acordo com suas especificacfes técnicas no projetodealida

4.15 Extintor de Incéndio
Equipamento de acionamento manual, portatil ou sobre rodas, constituido de recipiente ou cilindr
componentes e agente extintor, destinado a combater principios de incéndio.

4.16 Familia



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 486 / 2010
Agrupamento de modelos do produtaygpum mesmo fim, de um mesmo fabricante, de uma mesma
unidade fabril, que possuem caracteristicas em comum.

4.17 Fiscalizacao

Modalidade de acompanhamento no mercado, dotada de poder de policia administrativa, executa
pelo Inmetro ou por entidadedilicas por ele delegadas, que constituem a Rede Brasileira de
Metrologia Legal e Qualidade Inmetro- RBMLQ-I, a partir de orientacdes definidas previamente
pelo Inmetro, feita por meio de inspec¢éo visual da presenca do selo de identificacdo da cdoemid

de informacdes obrigatérias exigidas para objetos regulamentados ou com a conformidade avalias
compulsoriamente.

4.18 Fornecedor

Pessoa fisica ou juridica, publica ou privada, nacional ou estrangeira, legalmente estabelecida no pse
que desenvolvatividades de producéo, criacdo, constru¢cdo, montagem, transformacao, recuperacas
reparacao, importacdo, exportacdo, distribuicdo, comercializacdo do produto ou prestacédo de servict
O fornecedor €, necessariamente, o solicitante da certificagéo.

4.19Garantia
E o compromisso assumido pelo fabricante contra defeitos, comprovadamente reconhecidos con
sendo de fabricacdo, que venham a impedir que o produto atenda as finalidades que dele se espera.

4.20 Inspecéao Técnica

Exame periddico que se realiza extintor de incéndio, por empresa registrada no ambito do SBAC,
sem a desmontagem do equipamento, com a finalidade de verificar se este permanece em condices
operacao no tocante aos seus aspectos extemos serve, ainda, para definir o nivel de uhemgéo a

ser executado nesse extintor, caso necessario.

4.21 Laboratorio Acreditado

Entidade publica, privada ou mista, acreditpdla Cgcre/lnmetro de acordo com os critérios por ela
estabelecidos, com base nos principios e politicas adotadas no @nBIBAC, para a realizacao de
ensaios.

4.22 Marcacao da Conformidade
Marcacdo executada na superficie do cilindro ou recipiente, que atesta que o mesmo € parte integra
de um projeto de extintor de incéndio certificado no ambito do SBAC.

4.23 Memorid Descritivo

Documento apresentado pelo fornecedor que descreve o projeto do objeto a ser avaliado e o identifi
sem ambiguidade, com o objetivo de explicitar, de forma sucinta, as informacdes mais importantes, e
especial as relativas aos detalhes e¢atigbs e funcionais do produto.

4.24 Modelo de Certificacao 5

Modelo que prevé as seguintes etapas para a certificacdo: ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacgao
Sistema de Gestédo da Qualidade do fabricante, acompanhamento através de auditoriasnme éabrica
ensaio em amostras retiradas no comeércio e/ou no fornecedor.

Estabelece a realizagdo do ensaio de tipo, acompanhado de avaliagdo das medidas tomadas |
fabricante para o Sistema de Gestdo da Qualidade de sua producéo, seguido de um acompanhams
regular, por meio de auditorias, do controle da qualidade da fabrica e de ensaios de verificagéo e
amostras coletadas no comércio e/ou na fabrica.
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4.25 Modelo de Produto
Conjunto com especificagbes préprias, estabelecidas por caracteristicas casstutigseja, mesmo
projeto, processo produtivo, dimensdes e demais requisitos normativos, podendo também s
identificado por apresentar a mesma referéncia comercial.
Para fins deste RAC, é o extintor de incéndio com caracteristicas Unicas, constitbdmpdeentes,
especificacdes técnicas e desempenho esperado diferente de qualquer outro.

Nota: Para fins de certificacdo, a cada modelo de extintor deve corresponder um namero de projet
definido por seu fabricante.

4.26 Norma Técnica

Documento estabeat&lo por consenso e emitido por um organismo reconhecido, que fornece para usc
comum e repetido, regras, diretrizes ou caracteristicas para produtos, servicos, bens, pessoas, proce
ou métodos de producdo, cujo cumprimento ndo é obrigatério. Pode tanatemde terminologia,
simbolos, requisitos de embalagem, marcacao ou rotulagem aplicaveis a um produto.

4.27 Organismo de Certificacdo de Produte OCP

Organismo que conduz o processo de Certificacdo e concede o Certificado de Conformidade c
produtosnas areas voluntaria e compulséria, com base em normas nacionais, regionais e internacions
OuU em requisitos técnicos.

4.28 Organismo de Certificacdo de Sistema de Gestdo da QualidadeCS
Organismo que conduz e concede a Certificagdo de Sistemasstho @a Qualidade, nas areas
voluntéria e compulséria, com base em normas nacionais, regionais e internacionais.

4.29 Orgéo Delegado
Instituicdo publica nacional, federal, estadual ou municipal, integrante da Rede Brasileira de
Metrologia Legal e Qualidke— RBMLQ-I, conveniada com o Inmetro.

4.30 Programa de Avaliacdo da Conformidade PAC

Programa que define os requisitos para avaliacdo da conformidade do objeto em relacdo a ba
normativa, propiciando adequado grau de confianca na conformidade,roenoocusto possivel para

a sociedade. E composto pelos Requisitos de Avaliagdo da Conformi@®&@, especificos para o
objeto, pela Norma Técnica, Instrucdo Normatild ou Regulamento Técnico da QualidadRTQ, e

pelo documento ora aprovado, ReqoisiGerais de Certificacdo de Prodwté&dGCP, tanto no campo
compulsério quanto no voluntério.

4.31 Projeto de Extintor de Incéndio

Denominagdo dada ao conjunto das caracteristicas Unicas, quanto ao desempenho, dimens
funcionais, capacidade nominafd e caracteristicas do agente extintor, materiais, processos e demais
requisitos normativos.

4.32 Recipiente
Reservatorio utilizado para o armazenamento dos agentes extintores dos extintores de incéndio
baixa presséo, isto é, cuja pressdo normaadegamento € menor que 30 kgf/cm2 a 20° C.

4.33 Registro de Objeto

Ato pelo qual o Inmetro, no campo compulsério, na forma e nas hipoteses previstas na Resolugs
Conmetro 05/2008, autoriza, condicionado a existéncia do Certificado de Conformidadeagéaatil

do Selo de Identificacdo da Conformidade e a comercializacao do objeto.
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4.34 Requisitos de Avaliagao da Conformidade

Documento que contém requisitos especificos e estabelece tratamento sistémico a avaliacdo
conformidade de um determinado objette acordo com o0s requisitos estabelecidos em Norma
Técnica, Instrucdo NormativadN ou Regulamento Técnico da QualidadRTQ, e com 0s Requisitos
Gerais de CertificacdoRGC. S&o elaborados e estabelecidos pelo Inmetro, através de Portaria, para:
atendimento pelas empresas, pelos Organismos de Avaliacdo da Conforaf@a@e e demais partes
Impactadas.

4.35 Responsavel Técnico

Profissional formalmente vinculado confanecedoy legalmente habilitado e devidamente registrado

no respectivo 6rgdo deasse, capacitado para responder tecnicamente pelas atividades realizadas pel
fornecedor

4.36 Selo de Identificacdo da Conformidade

Identificac@o que indica que o objeto avaliado esta em conformidade com os critérios estabelecidos |
RAC e na Portarianmetro n® 179/2009 e com caracteristicas definidas no Manual de Aplicacdo de
Selos de Identificacdo da Conformidade do Inmetro.

4.37 Tipo de Extintor de Incéndio
Classificacdo de um extintor de incéndio, conforme definido nas normas técnicas saséguado o
agente extintor contido no seu interior.

Nota: Para efeito deste RAC, o extintor de incéndio fabricado com P¢ para extincdo de incéndio class
BC sera considerado um tipo diferente do extintor de incéndio fabricado com Pé ABC.

4.38 Validacd de Projeto
Atividade exercida pelo OCP de validar o projeto, em atendimento aos requisitos deste RAC.

4.39 Verificacdo da Conformidade
Modalidade de acompanhamento no mercado, por meio da realizacdo de ensaios em amostl
coletadas, do objeto regulamadd ou com conformidade avaliada.

4.40 Verificacdo da Conformidade pelo Inmetro em objetos com PAC

Modalidade de acompanhamento no mercado, de carater proativo, que avalia, por meio da realizag
de ensaios em amostras coletadas pela Rede Brasileiratdddgia Legal e QualidadeRBMLQ-I, o

objeto com conformidade avaliada voluntaria ou compulsoriamente, com o objetivo de evidenciar s
sdo mantidas as condi¢Bes nas quais a conformidade do produto foi atestada, para identificar possiv
aperfeicoamentpara o Programa de Avaliacdo da Conformidade ou aplicacdo de medidas punitivas.

5 MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.10 mecanismo de avaliacdo da conformidade utilizado neste RAC € o da certificacdo compulsoria.

5.2 Ao OAC acreditado peltnmetro para fins de certificagdo de produto, caso apliéaeeltificacao
do Extintor de Incéndiacdenominase OCP

5.3 Todas as etapas do processo de certificacdo devem ser conduzidas pelo OCP.
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6 ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIAQAO DA CONFORMIDADE
O proceso de avaliacdo da conformidade é constituido por varias etapas. Cada etapa obedecera a u
sequéncia de procedimentos a ser seguido para o modelo de certificacdo adotado, que € o abaixo:

e Modelo de Certificacdo 5: Ensaio de tipo, avaliagdo e aprovacdistema de Gestdo da
Qualidade do fabricante, acompanhado de auditorias no fabricante e ensaio em amostr:
retiradas no comércio e/ou no fabricante/fornecedor.

6.1. Avaliacéo Inicial
6.1.1 Solicitacdo da certificacédo

6.1.1.1 O fornecedor deve encarhi@r uma solicitacdo formal ao OCP na qual deve constar a
denominacéo e a caracteristica do produto a ser certificado, anexado a esta 0s seguintes documentos

a) Documentacao técnica dos projetos de extintores de incéndio, conforme item 6.1.2 deste RAC;

b) Docunentacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade do processo de fabricacdo da empresa,
atendimento ao item 6.1.4 deste RAC;

c) Descricdo do Sistema de Atendimento e Tratamento de Reclamacdes, que contemple o dispos
no capitulo 7 deste RAC

6.1.2 Avaliacédo doprojetos

6.1.2.10 fornecedor deve apresentar ao OCP todos os projetos de extintores de incéndio para os qu
pretende obter a certificacdo de conformidade as normas constantes do 2ajEtiéoRAC.

Nota: Quando um mesmo componente for utilizado reais de um projeto, o OCP deve proceder
conforme determinado em 6.1.5.1.3 e 6.1.5.1.3.1.

6.1.2.2Enquanto ndo houver regulamentacéo especifica estabelecida pelo Inmetro, ndo sera admitide
utilizacdo de recipientes ou cilindros ndo metélicos, com exasgdecipiente definido no Anexo |
deste RAC.

6.1.2.2.10 anexo | deste RAC define os requisitos adicionais necessarios para fabricacdo de extintc
de incéndio portatil, descartavel, com recipiente em material plastoo,até 1kg de capacidade
nominal & cargae pressao normal de carregamento maxima de 2 MPa .

6.1.2.3Cada projetade extintor de incéndio deve ser apresentado pelo fornecedor com um cédigo
proprio, que originara um processo de validacdo de projeto, processo este que sera indepemdente [
cada modelo de projeto de extintor de incéndio.

6.1.2.40 projeto de extintor de incéndio apresentado deve caracterizar o produto a ser certificadc
identificando todos 0os componentes através de vista explodida, devendo atender aos requisitos técni
estabelecidos na norma referente ao projeto e conter, no minimo: desenho de conjunto, manual técni
e memorial descritivo.

I) Desenho de conjunto
O fornecedor de extintor de incéndio deve apresentar o desenho com a identificacdo de todos
componentes edves de vista explodida.
7
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[I) Manual técnico

Todos os fornecedores de extintores de incéndio, para obter o Certificado de Conformidade, dever:
obrigatoriamente elaborar Manual Técnico dos projetos de extintores de incéndio, conforme
estabelecido no Anex@ deste RAC, contendo todas as informacfes necessarias para a restituica
das condi¢cdes originais do extintor, na execucdo do servico de manutencdo, bem como c
procedimentos, especificacdes e freqiéncias maximas para a realizacdo dos servicosage inspe:
técnica e manutencdes de 2° e 3° niveis, de acordo com as normas ABNT NBR 12962 e ABN
NBR 13485, para condi¢cdes de instalacdo em ambientes ndo agressivos ou ndo severos.

Estes fornecedores devem disponibilizar seu Manual Técnico, em lingua portegaesa a
indicacao da data de publicacéo, em seu sitisankl wide web (Internet)

Nota: Qualquer alteracdo posterior no Manual Técnico devera ser submetida a apreciacdo do OC
que devera se manifestar formalmente quanto a aprovacao da alteracao.

a) O fornecedor de extintores de incéndio deve anexar ao Manual Técnico o desenho que caracterize

projeto do extintor de incéndio através da vista explodida do extintor, identificando todos os
componentes ou subconjunto de componentes considerados swdstituilevendo ser
individualmente identificados com seu respectivo codigo.

Nota: Na existéncia de componentes com a conformidade avaliada compulsoriamente no ambito d
SBAC, o fornecedor deve, obrigatoriamente, utilzs

b) As especificacdes técneastabelecidas pelo fornecedor de extintores de incéndio que excedam as

exigéncias das normas relacionadas no capitulo 2 deste RAC, devem ser indicadas no proje
(manual técnico, memorial descritivo e desenho do produto), e comprovadas por meiadéesvali
e/ou ensaios.

c) Nos manuais técnicos de instrucbes ou de informagbes ao usuario, as referéncias sob

caracteristicas ndo incluidas nas normas técnicas relacionadas no capitulo 2 deste RAC nao pod
ser associadas ao Selo de ldentificacdo da Quoidade ou induzir o usuario a crer que tais
caracteristicas estejam garantidas por esta identificacéo.

[I) Memorial descritivo

O memorial descritivo deve especificar de forma clara a qual projeto se refere, devendo:
a) especificar as caracteristicas téasidos componentes;

b) descrever os dados de desempenho do produto, obtidos em ensaios funcionais;

c) descrever a capacidade extintora, de forma a garantir a performance do mesmo;

d) descrever a lista de componentes originais especificados pelo fabricante.

6.12.5 Para os componentes originais especificados pelo fornecedor, devem ser apresentadas,
minimo, as seguintes caracteristicas:

a) Recipiente ou cilindro (cilindro para o agente extintor e para o gas expelente)

fabricante;

material utilizado;

volume hdraulico com respectiva tolerancia, observando a Nota abaixo;
diametro interno ou externo;
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— pressao normal de carregamento;
— especificacao de rosca,
— espessura das paredes;
— revestimento interno, se aplicavel;
— origem de fabricacgéao;
— processo de fabricagao;
— tratamento térmico utilizado;
— tratamento superficial utilizado.

Nota: Nao € permitido a utilizacdo de cilindros, para acondicionamento do agente extintor ou do ga
expelente de CO2, com volume hidraulico abaixo do volume nominal, ou seja, a tolerancisa negati
constante das normas de fabricacdo ndo pode ser aplicada a esses cilindros.

b) Agente extintor

— po para extingao
fabricante, marca e tipo do produto;
teor de produtos inibidores;
massa especifica aparente;
granulometria;
fluidez;
propriedade extintora.

— solucdo de espuma mecanica
fabricante, marca e tipo do liquido gerador de espuma;
proporcao de Liquido Gerador de EspuintzE, na solucao;
expansao;
tempo de drenagem.

— agua
tipo do agente anttongelante, quando houver.

— didxido de carbono
teor de umidade.

c) Vélvula de descarga
— fabricante, marca, tipo e modelo do produto.

Nota: Nao é permitida a utilizacdo de valvulas plasticas em extintores de incéndio recarregstaess.
valvulas § podem ser aplicadas a extintores de incéndio descartaveis.

d) Subconjunto mangueira de descarga

— comprimento total do subconjunto;

— diametro interno e material construtivo da mangueira;

— geometria e didametro interno do bocal de descarga, aplicavel a edimterpressurizacao
direta;
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— dimensbes, geometria e material construtivo do esguicho difusor, quando se tratar de extintc
com carga de diéxido de carbono.

e) Indicador de pressao

— modelo;
— pressao de trabalho.

f) Dados de desempenho

— tempo de descarga;

— alcane do jato, quando aplicavel,

— rendimento na posicéo vertical ou de uso (quando aplicavel);
— capacidade extintora;

— tolerancia de carga.

6.1.2.6 Quando forem utilizados componentes com conformidade avaliada compulsoriamente nc
ambito do SBAC, o fornecedor p®doptar por ndo realizar novos ensaios para 0 componente

separadamente. Isto, entretanto, ndo exclui a responsabilidade do fornecedor do extintor sobre

ensaios relativos ao desempenho do seu produto.

6.1.2.70s dados de desempenho devem ser registiaoiomodelo, conforme Anexo E deste RAC.
Estes dados devem ser verificados pelo OCP durante a Avaliagdo de Manuteng&o, para confirmar s
produto validado corresponde ao modelo que esta sendo produzido e comercializado, e se mantém
mesmas caracteristis da Avaliagdo Inicial.

6.1.3 Andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacéo

6.1.3.10 OCP, no prazo maximo de 15 (quinze dias) Uteis, deve analisar a viabilidade de atendiment
da solicitacao antes do inicio do servico de certificacdo, bemo avaliar a documentacédo enviada.

6.1.3.1.1 Caso a solicitacdo de certificacdo seja considerada inviavel, o OCP deve comunical
formalmente ao fornecedor o motivo da inviabilidade do atendimento e devolver toda a documentacé
apresentada.

6.1.3.1.2 Ca® seja identificada nao conformidade na documentagdo recebida, esta deve se
formalmentedevolvidaao fornecedofjuntamente com a descricdo da ndo conformidade. O fornecedor
deverd providenciar a sua correcdo e formddzao OCP, evidenciando a implertegéio da(s)
mesma(s) para nova analise.

6.1.3.2Ap0s analise e aprovacéo sialicitacdo e ddocumentacao enviada, o OCP deve programar, de
comum acordo com fmrnecedoy a auditoria inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante,
em atendimentao disposto no item 6.4.deste RAC.

6.1.4 Auditoria inicial

6.14.1 Apoés andlise e aprovacao da documentacdo, o OCP, de comum acordo com o fornecedor, de
programar a realizacdo da auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade do processo de fabricacac

10
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extintores de incéndio, conforme os requisitos estabelecidos no Anexo D deste RAC, obsen@ando
disposto em 6.1.4.2.

6.1.4.2 A apresentacdo de Certificado de Sistema de Gestdo da Qualidade, emitido no ambito d
SBAC, tendo como referéncia a normaMB NBR 1SO 9001, sendo esta certificacdo valida para a
linha de produgdo dos Extintores de Incéndio, pode isentar o detentor desse certificado, enquanto
mesmo tiver validade, sob responsabilidade do OCP, das avaliacbes do Sistema de Gestédo
Qualidade previstas no Anexo D deste RAC, excetuardoa andlise da documentacéo descrita em
6.1.4.3e6.1.4.3.1.

Devem ser observadas as seguintes condicdes:

a) A certificacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante deve abranger a linha de produg
do objeb da certificacéo;

b) O auditoflider que conduziu a avaliacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade do fornecedor deve s
certificado no ambito do SBAC, quando aplicavel.

6.1.4.30 fornecedor detentor do certificado de Sistema de Gestédo da Qualidadésdendiizar ao
OCP,para andlise:
a) Copia dos relatérios das auditorias do seu Sistema de Gestdo da Qualidade, emitidos pe
Organismo de Certificacdo de Sistema de Gestdo da Quakdds;
b) Os registros de agdes corretivas, bem como implementacéo piestésbricante, para as réao
conformidades, eventualmente, apontadas pelo OCS;
c) Os registros de controle do processo de producgéo do produto em avaliacao;
d) Os registros / relatérios de ensaios e inspecdes no recebimento de matérias primas
componentes;
e) Os egistros / relatérios de inspec@ensaios durante o processo produtivo e inspecdes finais
(ensaios do produto / componentes de fabricacdo propria).

6.1.4.3.10 OCP, quando entender necessario, pode solicitar, para avaliagdo, outros procedimento
instrucBes de trabalho ou documentos afins, relativos Sistema de Gestdo da Qualidade, que devem
igualmente disponibilizados pelo fornecedor.

6.1.4.40 OCP, durante a auditoria, deve emitir relatorio, registrando o resultado da mesma, tend
como referenciaste RAC.

6.1.4.50 relatério de auditoria deve ser assinado pelo menos pela equipe auditora. Uma copia deve s
disponibilizada ao fornecedor.

6.1.5 Ensaios iniciais
6.1.5.1Definicdo de ensaios a serem realizados

6.1.5.1.1Para realizagcdo dos ensaiméciais deve ser utilizado o conceito de Familia, conforme
Anexos F, G, H e | deste RAC.

6.1.5.1.20s resultados de cada ensaio devem ser registrados na planilha do Anexo E deste RA(

fazendo referéncia ao relatério de ensaio, ao laboratério de @aepagte ou ao relatério de ensaios
realizados na linha de producéo do fornecedor durante a auditoria do OCP.

11
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Nota: Os resultados apresentados pelos ensaios iniciais deverao ser utilizados como referéncia para
ensaios de manutengao.

6.1.5.1.3Para endas dos componentes de uso comum em mais de um modelo, ndo havera necessidax
de realizar 0 ensaio, para esse componente, para todos os modelos onde ele é aplicado; basta qu
realize somente para um deles. Isto se aplica somente ao componente cujagsioeseja
exatamente a mesma para a diversidade de modelos que o utilize.

6.1.5.1.3.10 ensaio para o componente a que se refere o item 6.1.5.1.3 diz respeito ao ensaio sobre
componente tomado isoladamente. Para os ensaios realizados sobreoo @xtalguma subparte
deste, ndo se aplica o estabelecido em 6.1.5.1.3.

6.1.5.2 Definicdo de amostragem

O OCP deve coletar na fabrica as amostras de extintores de incéndio que permitam a realizagédo c
ensaios previstos nas normas técnicas pertinemfesjanadas no capitulo deste RAC, bem como

nos dados do projeto, e remeter ao laboratério selecionado conforme 6.1.5.3.

6.1.5.3Definicdo do laboratério

6.1.5.3.1Cabe ao OCP a selecdo do laboratdrio para os ensaios, devendo o mesmo consultar
fornecedor.

6.1.5.3.1.1Na selecao do laboratério deve ser observado o estabelecido no capitulo 15 deste RAC.
6.1.6 Tratamento de ndeconformidades no processo de Avaliagao Inicial

6.1.6.1Constatado algum ndo atendimento aos requisitos da etapa de iAuditwal do Sistema de
Gestao da Qualidade (item 6.1.4), o fornecelbwera enviar ao OCP as propostas de a¢des corretivas
no prazo maximo de até 30 dias. Novos prazos podem ser acordados desde que formalmente solicita
pelo fornecedor, justificadoscensiderada a pertinéncia pelo OCP.

6.1.6.20 OCP devera avaliar e validar as acfes corretivas propostas pelo fornecedor.
6.1.6.30 OCP deve averiguar a implementacao das acdes corretivas.

6.1.6.4 Nao pode haver ensaios reprovados sobre qualquer umaurddades que constitui a
amostragem de determinado modelo de extintor. Constatada alguma reprovagéo nos ensaios, o0 O
devera refazer os ensaios em amostragem dobrada, utiigande mesmo lote de fabricagdo da
primeira amostra reprovada.

6.1.6.5N0 caso da reprovacdo mencionada em 6.1.6.4, devem ser refeitos, além do(s) ensaio(
reprovados, todos os demais ensaios que tenham influéncia ou sejam influenciados por aque
reprovado.

6.1.6.6 Caso haja reprovacdo em algum dos ensaios realizados saelbmestragem dobrada, sera
considerado reprovado o modelo do extintor. Neste caso, o fornecedor deviewrdao OCP as
propostas de acdes corretivas no prazo maximo de 30 dias. Novos prazos podem ser acordados de
gue formalmente solicitados pelo forndog justificados e considerada a pertinéncia pelo OCP.

6.1.6.70 OCP devera avaliar a eficacia das agdes corretivas por meio da realizagdo de novos ensaios
12
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6.1.6.8Nao havendo reprovacdo em qualquer dos ensaios da primeira amostragem ou da segun
amogragem em dobro, o modelo do extintor sera considerado aprovado.

6.1.6.9A aprovacdo do modelo do extintor nos ensaios realizados sobre a amostragem em dobro n
exime o fornecedor da necessidade de andlise e implementacdo de a¢cbes corretivas viggnds corr
causas que levaram a(s) falha(s) detectada(s) no ensaio da primeira amostragem.

6.1.7 Emissao do Certificado de Conformidade
6.1.7.1Validacéo dos projetos de extintores de incéndio

6.1.7.1.1E précondicéo para a certificacéo, 0 cumprimentosgagiintes acoes:

a) Avaliagdo Inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade do processo de fabricagdo, em conformidac
com o item 6.1.4 deste RAC;

b) Realizacdo de todos 0s ensaios normativos em cada projeto de extintor;

c) Avaliacdo do projeto;

d) Validacao do projeto;

6.1.7.1.2Com o memorial descritivo, 0 desenho do conjunto, o Manual Técnico e o Relatério de
Acompanhamento de Ensaios (Anexo EQm os ensaios concluidos e atendendo ao disposto em
6.1.7.1.3, o OCP deve validar o projeto do extintor de incéndio meckdor deve manter este projeto
validado. As caracteristicas técnicas do produto devem ser confrontadas com os registros do proje
validado.

6.1.7.1.3 Cada projeto sera validado pelo OCP somente quando estiver com todos 0s ensaio
constantes das norsigertinentes, concluidos e aprovados e em conformidade com este RAC. O
mesmo se aplica a toda documentacéo necessaria.

6.1.7.1.3.10 OCP emitira um Certificado de Validacdo de Produto para cada projeto, que devera este
de acordo com o Anexo H, apés alvse o descrito nos itens 6.1.7.1.4 € 6.1.7.1.5.

6.1.7.1.3.2Qualquer alteragéo no projeto do extintor de incéndio que impliqgue em mudanca nos dado
de desempenho descritos no subitem 6.1.2.5, alinea f, ocasiona, obrigatoriamente, a realizacdo de no
ensaios e nova validacao de projeto.

6.1.7.1.4Antes da emisséo do Certificado de Validacdo de Produto, o OCP verifica se foram cumprido:
todos os requisitos exigidos neste RAC e submete o processo (incluindo o certificado referido er
6.1.6.1.3.1) a Comifi® de Certificacdo, que deve emitir um parecer sobre a concesséo do Certificadc
de Conformidade.

6.1.7.1.4.1A Comissédo de Certificacdo tem carater permanente e consultivo. Sua fungéo € analisar c
processos de certificacdo e auxiliar na concessao, emmdat, extensdo, reducdo, adverténcia,
suspensao ou cancelamento da certificagéo.

6.1.7.1.4.2A Comisséo de Certificagcdo doOP deve estar livre de quaisquer pressdes comerciais,

financeiras e outras, que possam influenciar em suas decisdes e ter utneaasijos membros séo
escolhidos, de forma a existir um equilibrio de interesses, no qual ndo predomine interesse particular.
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Sua composi¢cdo conta com representantes das entidades de classe, consumidores, representante
orgdos de defesa do consumider 6rgdos de normalizagdo, entre outros, com reconhecida
representatividade e/ou capacitacdo em sua area de atuacao.

6.1.7.1.4.30 parecer da Comissdo de Certificacdo ndo isentaC® @a responsabilidade nos
certificados concedidos, mantidos ou renovados.

6.1.7.1.5Com base no parecer da Comissao de Certificacdo, o OCP emite o Certificado de Validaca
de Produto e o Certificado de Conformidade.

6.1.7.1.5.1A emissao desse Certificado € da competéncia exclusiva do responsavel pelo OCP, col
base no parecate sua Comissao de Certificacdo, e somente deve ser concedido apds assinatura
contrato entre o OCP e o fornecedor.

6.1.7.1.5.20 Certificado deve conter, necessariamente, 0s seguintes dados:

a) razao social, CNPJ, endereco completo do fornecedor datoextie incéndio e nome fantasia
(quando aplicavel);

b) razéo social do fabricante, quando este n&o for o fornecedor;

c) numero, data de emisséo e validade do Certificado de Conformidade;

d) dados do produto certificado com a identificacdo dos modelos abrangio@&&epeficado;

e) dados completos do OCP (informar, no minimo: razdo social, endereco completo, CNPJ, numer
da acreditacéo);

f) referéncia a Portaria MDIC/Inmetro que aprova este RAC;

g) assinatura do responsavel pelo OCP;

h) ainscricdoi Est e Ce r tinctilade @ domtrae(islentfficavo contratog para o endereco
(identificar o endereco)

6.1.7.5.3A emissao do Certificado de Conformidade n&o autoriza o uso do Selo de Identificacao de
Conformidade. Para que o produto certificado obtenha a Autorizpgé®o o Uso do Selo de
Identificacdo da Conformidade, € preciso que sejam cumpridos todos 0s requisitos previstos nes
RAC, incluindo o Registro junto ao Inmetro, e os procedimentos formais do contrato firmado entre c
OCP e o fornecedor.

6.1.7.5.4Someng apos a obtencdo do Certificado da Conformidade o fornecedor podera realizar C
processo de registro de seu produto, no Inmetro, conforme capitulo 9 deste RAC. O Registro
indispensavel para a comercializagdo do produto.

6.1.7.5.5A validade dcCertificado de Conformidade emitido € de 03 (trés) anos.

6.2 Avaliacdo de Manutencédo

6.2.1 Planejamento da Avaliacdo de Manutencéo

6.2.1.1A Avaliacdo de Manutencéo é realizada pelo OCP, o qual planeja novas auditorias e ensaio:
conforme estabelecido nos ite6sl.4 e 6.1.5, deste RAC, excluinde o subitem 6.1.5.2, para

constatar se as condi¢cdes técrocganizacionais que levaram a obtencdo do Certificado de
Conformidade estdo sendo mantidas.
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6.2.1.20 OCP deve programar e realizar, no minimo, uma audipaizano, em cada fornecedor
detentor do Certificado de Conformidade, podendo haver outras auditorias, desde que haja deliberag
do OCP, baseadas em evidéncia que as justifiguem ou por solicitacdo do Inmetro.

6.2.2 Auditoria de manutencéo
A auditoria de mnutencéo deve ocorrer fraquénciadeterminada em 6.2.1.2 e conforme estabelecido
em 6.1.4.

Durante a auditoria de manutencdo, o OCP deve verificar a conformidade dos produtos, através d
informagdes existentes no memorial descritivo, Anexos E e te d®&C, e desenhos de fabricagéo
validados, com os registros da qualidade do fabricante.

6.2.2 Ensaios de Manutencao
6.2.2.1 Definicdo de ensaios a serem realizados

6.2.2.1.10 ensaio de funcionamento devera ser realizado em 100% (cem por cento)ddbes mo
certificados, na freqiéncia estabelecida em 6.2.2.2.3 e 6.2.2.2.3.1. Além disso, o OCP deve realizar
ensaios e verificagdes estabelecidos em 6.2.2.1.2, referentes as especificagfes descritas no Anex
deste RAC, em 1/3 (um terco) dos projetosegtntores de incéndio por tipo certificado e de forma
alternada de uma auditoria para outra, observardoexcecao descrita em 6.2.2.2.3.1.

Nota: O ensaio de funcionamento deve medir o tempo efetivo de descarga, o rendimento, a toleranc
de carga e,wpndo aplicavel, o alcance de jato.

6.2.2.1.2Na avaliacaada conformidade dos componentes, o OCP deve verificar a conformidade dos
produtos, através das informacdes existentes no memorial descritivo, eedixa, por meio de
verificacbes e ensaios, atompanhamento das varidveis de projeto especificadanex® G deste

RAC.

6.2.2.1.3Quando forem utilizados componentes com conformidade avaliada compulsoriamente nc
ambito do SBAC, o fornecedor pode optar por ndo realizar novos ensaios para esseicEn[xto,
entretanto, ndo exclui a responsabilidade do fornecedor do extintor sobre os ensaios relativos :
desempenho do seu produto como um todo.

6.2.2.2 Definicdo da amostragem de manutencgao

6.2.2.2.10 OCP devera coletar trés amostras, no mindaaada modelo. Essas amostras deverao ser
coletadas no comércio. Os pontos de coleta de amostras no comeércio deverdao ser diferentes a ¢
coleta, variando, inclusive, a regido (Estado da Federacéo e cidade) onde for realizada a aquisigéo.

Nota: A coletdcompra de amostra poderé ser realizada sempre em um mesmo Estado da Federac:
desde que o fornecedor comprove ao OCP que atua somente naquela regido.

6.2.2.2.2Caso o fornecedor de extintor de incéndio demonstre que determinados modelos néo sé
comercidizados diretamente no mercado, para esses modelos o OCP coletara as amostras na expedi
da fabrica.

6.2.2.2.3Para realizacdo destes ensaios, a coleta de amostras deve ser feita na fabrica e no comeér
devendo a amostra ser constituida, no minineotrés extintores de cada modelo. O OCP deve, em
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cada auditoria, coletar o maior numero de amostras possivel no comeércio, considerando
disponibilidade e logistica de retirada e substituicdo das amostras.

6.2.2.2.3.1ndependente do disposto em 6.2.2.28 ensaios de funcionamento devem ser realizados
nos modelos de extintores de incéndio disponiveis em todas as auditorias, isto €, em todas as avaliag
de manutencao dexse executar ensaios de funcionamento no maior escopo possivel.

6.2.2.2.3.2Se @ final de 03 (trés) anos apds a concessdo ou renovacdo do Certificado de
Conformidade ainda existir algum projeto aprovado sem realizar ensaio de funcionamento, além d
executado na concesséao do referido certificado, o OCP deve proceder a reducaocjoetsaopo

esse projeto do escopo de extintores certificados e comunicar formalmente ao Inmetro.

Notas

a) na coleta de amostras no mercado, 0s custos e a reposicdo do produto sdo de responsabilid
do fornecedor do extintor de incéndio;

b) findo o periodale trés anos, todos os modelos de extintores de incéndio portateis, deverdo este
avaliados. Para extintores sobre rodas devera ser considerado o periodo de seis anos;

c) por ocasido da renovacao, a cada 3 anos, deve ser dado continuidade a frequéns&éodos en
adotados até entdo, como um processo continuo. Isto €, deve ser continuada a realizacao ¢
ensaios e verificacbes em 1/3 (um terco) dos modelos de extintores de incéndio por tipc
certificado;

d) sdo considerados ensaios de funcionamento potesfetivo de descarga, o rendimento, a
tolerancia de carga e o alcance de jato, quando aplicavel.

6.2.2.3 Definicdo do laboratério
Deve ser observada a orientacdo contida no subitem 6.1.5.3 deste RAC.

6.2.3 Tratamento de ndeconformidades no processo de Avaliacdo de Manutencao

6.2.3.1 Para aprovacdo dos ensaios, ndo deve haver qualquaromf@omidade nos extintores
ensaiados. No caso de reprovacdo da amostra, 0os ensaios devem ser repetidos em 2 (duas) nc
amostras, nao sendo aitida a constatacdo de qualquer Ttdmformidade.

6.2.3.2 A identificacdo de alguma ndo conformidade nos ensaios de manutencdo acarretara n
suspensao imediata da certificacdo para o modelo/a familia ndo conform&C @e®e notificar o
fornecedorpor erito, informando que s6 podera retomar o processo de certificacdo quando as néac
conformidades encontradas forem solucionadas.

6.2.3.2.1Caso a naeonformidade evidenciada venha a comprometer outros modelos, conforme
critérios descritos nos Anexos F, &g | deste RAC, a suspensao da fabricagdo também sera estendida
a estes modelos.

6.2.3.30 fornecedordevera apresentarmano de acdes corretivas em até 15 (quinze) dias coaidos
partir da suspensao da sua certificagao. A certificagéo volta aavigoando as acdes corretivas forem
consideradas efetivas pel®C®. A efetividade das acdes corretivas devera ser confirmada por meio de
ensaios.

6.2.3.3.1 Novos prazos podem ser acordados desde que formalmente solicitaddsripetedor,
justificados e avaliada a pertinéncia pel®O.
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6.2.3.4 Constatada alguma nao conformidade na avaliacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade
fornecedor detentor do Certificado de Conformidade, o OCP deve acordar com a mesma um prazo ps
a correcdo destas nao comfidades.

6.2.3.5Caso o fornecedor detentor do Certificado de Conformidade possua SGQ certificado, o OCF
deve formalizar a ndo conformidade descrita em 6.2.3.4 ao OCS responsavel por essa certificacao.

6.2.3.6 Caso ofornecedomao atenda aos prazos éstiacidos e desde que nao tenha sido acordado
novo prazea certificacao sera cancelada

6.2.3.70 fornecedodeve tomar acdes de canlr imediatas que impecam que 0s modedpsovads
sejan enviadspara o mercado.

6.2.4Confirmagao da Manutengéo

6.2.4.10 OCP deve emitir a confirmacdo da manutencdo apds a analise critica de que o atendimen
aos requisitos de auditoria e ensaios foi demonstrado.

6.2.4.1.1Para emitir essa confirmacdo, o OCP apresenta o processo a Comissao de Certificacdo q
deve enitir seu parecer sobre a mesma. O parecer da Comissdo de Certificagcdo ndo isenta o OCP
responsabilidades nas manutencdes concedidas.

6.2.4.2A ocorréncia de reprovacao do produto nos ensaios de manutencao da certificacdo acarreta
suspensao imediatl Certificado de Conformidade para o modelo reprovado.

6.2.4.2.1A suspensao referida em 6.2.4.3 pode se estender a outros modelos, se identificado que
problema é sistémico.

6.3 Avaliacdo de Manutencéao (Recertificacéo)

A avaliacdo de renovacao dewer programada pelo OCP, de acordo com os critérios estabelecidos no
item 6.2 deste RAQD prazopara a avaliacdo de renovacao € de a cada 03 (trés) anos apds a avaliaca
inicial.

6.3.1 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacdo Benovacao (Reertificacao)
Devem ser observadas as orientacdes descritas no subitem 6.2.3 deste RAC.

6.3.2 Confirmacao da Recertificagédo

6.3.2.1A confirmagéo da recertificacdo é baseada na decisao feita apos a analise critica pelo OAC,
gue o atendimento aos resjtos de renovacao foi demonstrado.

6.3.2.2Para emitir essa confirmacédo, o OCP apresenta o0 processo a Comissao de Certificacdo que de
emitir seu parecer sobre a mesma. O parecer da Comissao de Certificagcdo ndo isenta o OCP
responsabilidades nas nu@ncdes concedidas.

7 TRATAMENTO DE RECLAMAC}C)ES
O fornecedor detentor do Certificado de Conformidade deve dispor de uma sistematica para
tratamento de reclamacdes de seus clientes, contemplando os requisitos descritos abaixo:

7.10 processale tratanento de reclamacdes fornecedoideve contemplar:
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a) uma politica para tratamento das reclamacdes, assinada pelo responsavel formalmente design
para tal, que evidencie qodornecedar
e valoriza e d&a efetivo tr adeaswclentes;o as recl ar
. conhece ese a ccumpnir oemsufeiese as penalidades previstas nas leis,
especificamente na Lei n.° 8078/1990;
. analisa criticamente o0s resultados, bem
reclamacdes recebidas;
» define responsabilidades quanto ao tratamento das reclamacoes;
. c 0 mp-seoanrespoader ao Inmetro qualquer reclamacédprapo de 15 (quinze) dias
corridos;
e comprometese a responder ao reclamante quanto ao recebimento, tratamento e concluséo c
reclamacao, conforme prazos estabelecidos internamente
b) uma sistemética para o tratamento de reclamacgdes de seus clientes contendo o registro de cada t
o tratamento dado e o estagio atual;
c) a indicacao formal de uma pessoa ou equipe, devidamente cdgaxitzom liberdade para o
tratamento das reclamacoes;
d) nimero de telefone ou outros meios para atendimento as reclamacfes e formulario de registro
reclamacdes.

7.2 O fornecedordeve ainda realizaanualmenteuma andlise critica das reclamacdes bigzs e
evidéncias da implementacdo das correspondentes acdes corretivas, bem como das oportunidades
melhorias.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OACs ESTRANGEIROS

As atividades de avaliacdo da conformidade, executadas por um organismo estrangemos¢ro
aceitas, desde que observadas todas as condi¢bes abaixo:

a) o OAC brasileiro tenha um MoU com o organismo estrangeiro;

b) o organismo estrangeiro seja acreditado pelas mesmas regras internacionais adotadas pelo Inme
para 0 mesmo escopo ou eqlante;

c) as atividades realizadas pelo OAC no exterior sejam equivalentes aquelas regulamentadas pt
Inmetro;

d) o organismo acreditado pelo Inmetro emita o certificado de conformidade a regulamentaca
brasileira e assuma todas as responsabilidades atédades realizadas no exterior e decorrentes
desta emissdo, como se o proprio tivesse conduzido todas as atividades;

e) o OAC seja o responsavel pelo julgamento e concesséao de certificados de conformidade;

f) o Inmetro aprove a utilizagcdo do MoU.

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

O encerramento da Certificacdo -@@a nas hipoteses de cancelamento da fabricacdo/importacdo dos
produtos certificados ou de transferéncia para outro OAC.

O OAC deve assegurar que os objetos certificados antes deis@odestejam em conformidade com o
RAC.

9.1 O OAC deve programar uma auditoria extraordinaria para verificacdo e registro dos seguinte
requisitos:

a) data de fabricacdo dos ultimos lotes do objeto certificado e seus tamanhos;

b) material disponivel enstoque para novas producdes;
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¢) quantidade de produto acabado em estoque e qual a previsdidatte fabrilpara que este
lote seja consumido;
d) cumprimento dos requisitos previstos no RAC desde a ultima auditoria de acompanhamento:
e) ensaios de rotin@alizados nos ultimos lotes produzidos.

9.2 Quando julgar necessario, o OAC podera programar também a coleta de amostras e a realizacao
ensaios para avaliar a conformidade dos produtos em estoque na unidade fabril.

9.3 Caso o resultado destes ensaapresente alguma ndo conformidade, o OAC, antes de considerar o
processo encerrado, solicitafaonecedoio tratamento pertinente, definindo as disposi¢cdes e 0s prazos
de implementacao.

9.4 No caso de produtos importados, avaliados compulsoriamerftenecedorndo podera mais
importar tais produtoa partir do encerramento do contrato com o OAC.

9.5Uma vez concluidas as etapas acima, o OAC notifica 0 encerramento ao Inmetro.

10 MARCACAO DA CONFORMIDADE E SELO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE

Os «tintores de incéndio devem ser identificados quanto a conformidade a este RAC, conforme
descrito nos itens 10.1 e 10.2.

10.1Marcacédo da Conformidade
A marcacdao disposta no anexo A deste RAC deve ser puncionada junto a marcacdo exigida nas norn
dos etintores relacionados no capitulo 2 deste RAC.

10.1.1Todo fornecedor detentor do Certificado de Conformidade deve puncionar nos extintores de
incéndio certificados, de forma indelével e visivel, junto as identificacbes de fabricacdo previstas na
normaspertinentes, no recipiente ou cilindro do agente extintor, a Marcacdo da Conformidade e ¢
Cddigo de Identificacdo do Projeto Validado, conforme Anexo A deste RAC, além do proprio Selo de
Identificacdo da Conformidade, somente apds obter o Registro pirimatro.

10.2 Selo de Identificacdo da Conformidade

O Selo de Identificacdo da Conformidade tem por objetivo identificar que o objeto da Certificagcéo foi
submetido ao processo de avaliacdo e atendeu aos requisitos contidos neste RAC.

10.2.1Aplicacao

10.2.1.10 Selo de Identificagcdo da Conformidade definido pelo Inmetro deve ser aposto de forma
visivel e legivel nos extintores de incéndio novos certificados, em consonancia com 0 previsto n
Portaria Inmetro n° 179/2009 e de acordo casspecificado em0.1.1 e 10.2.2.

Nota: O Selo de Identificacdo da Conformidade pode ser aposto na forma-dersék, desde que
idéntico a este selo, com excecdo do campo de numero sequiencial, que devera ser preenchido col
nome do fornecedor, quando aplicavel.

10.2.2 Especificagao
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10.2.2.10 modelo, as caracteristicas, a rastreabilidade e as formas de aposicao do Selo de Identificag
da Conformidade s&o os definidos neste RAC, obedecidas as disposi¢des contidas na Portaria Inme
n°® 179, de 16 de junho de 2Z)0e no Manual de Aplicacdo dos Selos de Identificacdo da
Conformidade.

10.2.2.2As especificagbes técnicas do Selo de Identificacdo da Conformidade serdo fornecidas pel
Inmetro, por meio do formulario Inmetro FORqual-144, Anexo B deste RAC.

10.2.3 Aquisicao

10.2.3.10 Selo de Identificacdo da Conformidade sera obtido através de grafica. O fornecedor detentc
do Certificado de Conformidade deve seguir os seguintes procedimentos:
e escolher e qualificar a gréfica para confeccionar o Selo de Identdic@onformidade,
guanto ao atendimento aos requisitos estabelecidB&Go
e obter aprovacdo do Inmetro do layout do Selo de Identificacdo da Conformidade a ser
confeccionado pela gréfica;
e disponibilizar ao Inmetro a qualquer tempo e hora, amostra elos sonfeccionados para
verificacdo quanto ao cumprimento dos requisitoRAE, assumindo o 6nus desta verificacao.

10.2.32 Posteriormente a realizacdo do descrito em 10.2.3.1, o Selo de Identificacdo da Conformidadt
sera solicitado pelo fornecedor egtintores de incéndio ao OCP, na quantidade necessaria para suas
atividades, conforme previsto na Norma Inmetro-ND§ual-142.

10.2.3.3Compete ao OCP avaliar se a quantidade de selos solicitada pelo fornecedor 1de extintores
incéndio, é compativeben a capacidade instalada do fabricante, para o periodo.

10.2.3.40 OCP solicita providéncias ao Inmetro para a aquisicdo dos Selos de Identificacdo de
Conformidade, por meio do formulario FEORquak020, preenchido em 1(uma) via.

10.2.3.50 Selo de Idetificacdo da Conformidade devera atender aos requisitos deste RAC, conforme
subitem 10.1.2.1, e sua aquisicdo sera de responsabilidade do fornecedor det@wdificado de
Conformidade.

10.2.3.6A escolha da grafica para confeccionar o Selo de ldmagdo da Conformidade sera livre e
de responsabilidade do fornecedtmtentor do Certificado de Conformidade, conforme definido em
10.2.3.1.

10.2.4 Rastreabilidade

10.2.4.1Caso o fornecedor de extintor de incéndio utilize o processo dscsdi&n, anesmo devera
implementar controle e rastreabilidade, numero de série e o0s registros dos controles dos extintores
incéndio que ostentem o Selo de Identificacdo da Conformidade instituido no SBAC, devendo o OC
verificar a rastreabilidade e informar, nsalmente, ao Inmetro sobre este controle.

Nota: Todos os extintores de incéndio devem ostentar o nimero de série da fabricacdo, inclusive ¢
descartaveis.

10.2.4.20 fornecedor detentor do Certificado de Conformidade deve manter registro do controle
sediencialda numeracaados Selos de Identificagcdo da Conformidade em estoque e 0S apostos Nos
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extintores de incéndio certificados. Este registro deve conter, no minimo, as seguintes informacde
guanto ao extintor de incéndio no qual tenha sido aposto o selo:

a) namero de série e identificacdo do lote do extintor;

b) nimero de série do Selo de Identificacdo da Conformidade;
b) data de fabricacao;

c) modelo.

Nota: A identificacdo do namero do lote do extintor pode estar contida no niumero de série, ou se
rasteavel atraves deste.

10.2.5 Repasse para o Inmetro

10.2.5.1A titulo de subsidiaos custos de implantacdo e manutencdo do programa de avaliacdo da
conformidade do produto objeto deste RAIEve ser recolhido ao Inmetro, pelo fornecedor deteotor
Cettificado de Conformidadepor meio da Guia de Recolhimento da Unid®RU, o valor referente a

R$ 0,04 por unidade de Selo de Identificacdo da Conformidade.

10.2.5.2Ap6s o recebimento do comprovante de pagamento da Ga&Sdgao de Apoio Operacional

em Avaliagdo da Conformidade Seapo, da Diretoria da Qualidade do Inmetro, estabelece uma
numeracao sequencial dos Selos de Identificacdo da Conformidade requisitados e a envia a gréfica,
fax, autorizando a confec¢cdo dos mesmos.

11 REGISTRO DO PRODUTO
11.1Concessao do Registro

11.1.10 Registro do produto extintor de incéndio ocorrera sempre pelo fornecedor, que deve preench
uma solicitacdo especifica formal ao Inmetro, por sistema disponivel no sitio
http://www.inmetro.gov.br/qualidade/regfetos.asp.

11.1.2A Autorizacgéo para Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é dada através do registro d
produto, objeto da certificacdo, no Inmetro, conforme o0s requisitos estabelecidos na Resoluca
Conmetro n° 05/2008 complementados por este RA

11.1.3A certificacdo do produto, em conformidade com os critérios definidos nesse RAC, constitui
etapa indispensavel para a concessao do registro do mesmo.

11.1.40s documentos para a solicitacdo do Registro do produto, que devem ser anexat®@®ao Sis
Sao 0s seguintes:

a) Certificado de Conformidade, respeitadas as disposi¢cdes previstas nesse RAC, demonstrandc
conformidade do objeto;

b) Atos constitutivos da empresa e documento habil comprovando que o solicitante esta legalmen
investido de pderes para represertg

c) Termo de compromisso da avaliacdo da conformidade assinado pelo representante legal responsé
pela comercializa¢do do produto no pais;

d) Outros documentos, se pertinente.

11.1.5 O Inmetro avalia a solicitacdo e, caso todss documentos estejam de acordo com o
estabelecido nesse RAC, emite o Registro cujo niumero permitird a identificagdo do produto e
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composto pela marca do Inmetro, conforme apresentado no anexo do Selo de Identificacdo
Conformidade.

11.1.5 O Registrotera a sua validade vinculada a validade do Certificado de Conformidade,
estabelecido neste RAC.

11.2Manutencédo do Registro

11.2.1A manutencdo da autorizacdo esta condicionada a inexisténcia de ndo conforohudackesa
Avaliacdo de Manutencéo, camme definido no subitem 6.2 deste RAa Resolugdo Conmetro n°
05/2008.

11.2.2A solicitacdo da manutencéo da autorizacdo deve ser feita ao Inmetro, pelo solicitante, atravé
do sitio http://www.inmetro.gov.br/qualidade/regObjetos.asp, com antecadéimima de 20 (vinte)

dias antes do vencimento de sua validade, respeitados os procedimentos estabelecidos na ResolL
Conmetro n° 05/2008.

11.3 Renovacao do Registro

11.3.1 A renovacdo do Registro esta condicionada a inexisténcia de ndo conformidzles
procedimentos estabelecidos nesse RAC e na Resolugcdo Conmetro n° 05/2008.

11.3.2 A solicitagdo de renovacdo do Registro deve ser feita ao Inmetro, através do sitio
www.inmetro.gov.br, com antecedéncia minima de 45 (quarenta e cinco) dias antesimenende
suavalidade, respeitados os procedimentos estabelecidos na Resolu¢cdo Conmetro n° 05/2008.

11.4 Alteracao do Escopo de Registro

11.4.1Quando houver inclusdo de novos modelos de extintores de incéndio certificados ao Certificad
de Conformidde, o solicitante detentor do Registro s6 obtera a Autorizacdo para Uso do Selo de
Identificagdo da Conformidade a partir do momento em que obtiver o Registro junto ao Inmetro, que
deve serdlicitado formalmente por meio do sititp://www.inmetro.gov.br/qualidade/regObjetos.asp

11.4.2Quando houver exclusdte modelos de extintores de incéndio do Certificado de Conformidade
o solicitante detentor do Registro deve fazer solicitacdo foamalnmetro, por meio do sitio
http://www.inmetro.gov.br/qualidade/regObjetos.apara reduzir o escopo do Registro.

11.5 Suspensao ou cancelamerdo Registro

11.5.1 A suspensao ouaacelamento da Autorizacdo para Uso do Selo de Identificagcdo da
Conformidade ocorre quando néo for atendidaisquer dos requisitos estabelecidos neste RAC e/ou
no capitulo 11l da Resolugdo Conmetro n° 05/2008.

11.5.2No caso de suspensao ou cancelameatGertificado de Conformidade por descumprimento de
quaisquer dos requisitos estabelecidos pelo RAC, o Registro do produto objeto da certificacao, fica st
a mesma condigcdo. Nestes casos, 0 solicitante deve cessar o uso do Selo de Identificacdo
Confomidade e toda e qualquer publicidade que tenha relacdo com o0 mesmo.

11.5.3Enquanto perdurar a suspensdo ou cancelamento do Registro, a fabricacdo e comercializac
do(s) produto(s) ndo conforme(s) deve(m) ser imediatamente interrompidag(s).
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11.5.3.10 fornecedor também deve providenciar a retirada dos produtos ndo conformes do mercado.

11.5.4A interrupcdoda suspensao, parcial ou integral do Registro, esta condicionada a comprovagac
por parte do fornecedor detentor do Registro, da correcdo dasnia@orddades que deram origem a
suspensao.

11.5.50 solicitante detentor do Registro que tenlseu Registro canceladomente pode retornar ao
sistema apos a realizacdo de um novo processo completo de avaliacdo da conformidade e uma ne
solicitacdo de Bgistro no Inmetro.

12 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
12.1 Obrigacdes do fornecedor

12.1.1 O fornecedor detentato Certificadode Conformidade tem responsabilidade técnica, civil e
penal referente aos produtos por ela fabricados ou importados, bemactodos os documentos
referentes a certificacdo, ndo havendo hipétese de transferéncia desta responsabilidade.

12.1.2 Acatar as condicfes estabelecidas nas normas técnicas aplicaveis, nas disposi¢des legais e
disposicdes contratuais referent@semissdodo Certificado de Conformidade (bem como a sua
manutencae renovacap independentemente da sua transcricao.

12.1.3 Acatar as condicfes estabelecidas nas disposi¢des tefasntes a autorizagdo para uso do
selo de Identificacdo da Conformidade.

12.1.4 Acatar as decisfes pertinentes a certificacdo tomadas pelp ré@ifrendo ao Inmetro, nos
casos de reclamacdes e apela¢des, via Ouvidoria do Inmetro.

12.15 Estabelecer um periodo de garantia para os extintores de incéndio fabricados ou impettado
fornecedor detentor d€ertificado de Conformidade, bem como as frequéncias méximas para a
realizacdo dos servicos de inspecao técnica e manutencao de 2° e 3° niveis, de acordo com as nor
ABNT NBR 12962, ABNT NBR 13485 e Manual Técnico, para ¢pdeks de instalacdo em ambientes
Nao agressivos ou Nao severos.

12.1.6 Dentro do prazo de garantia, sempre que for detectada algur@nfaomidade em um
extintor de incéndio ou em algum de seus componentes decorrente de problemas de fabricacéo.
forneedor detentor do Certificado de Conformidade esta obrigada a adotar a medida corretiv:
pertinente prestando assisténcia técnica gratuita (diretamente ou através de empresas autorizadas
substituindo o produto némnforme do proprietario do equipamento.

12.1.7Puncionar o logo do Inmetro, conforme Anexo A deste RAC, e a identificacdo do cddigo do
projeto em todos os extintores de incéndio certificados, de acordo com o estabelecido em 10.1.

Htores d
do-6 0 OFMa RA0 exigir.
“12.1.7.1 Puncionar, ainda, todas as mareg;dexigidas nas normas vigentes de fabricacdo de

extintores de incéndio, além das seguintes marcacoes:
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a) capacidade volumétrica (volume hidraulico) dos cilindros dos extintores de Dioxido de Carbono;
b) norma de fabricagdo do extintor de incéndio;
c) mar@cao, na valvula, do peso cheio (PC) do extintor de incéndio completo e carregado;
d) marcacao, na valvul a, do peso vazio (PV) d
(Redacao dada pela Portaria INMETRO / MDIC numero 500 de 29/12/2011)

12.1.8Facilitar ao OCP ou a seu contratado, mediante comprovacao desta condicéo, os trabalhos
auditoria e acompanhamento, assim como a realizacdo de ensaios e outras atieidadscacao
previstas neste RAC.

12.1.9 Manter as condi¢Bes técniooganizacionais que serviram de base para a obtencdo do
Certificado de Conformidade. A revisdo em qualquer procedimento do fornecedor, bem comc
alteracOes nas instalacdes ou na resgiofidade técnica devem ser comunicadas formalmente ao OCP,
que pode determinar ou ndo a realizacdo de nova auditoria para a manutencdo da certificac
concedida.

12.1.10Informar previamente, ao OCP, qualquer modificagdo que pretenda fazer no produtd ao
foi concedida a Certificacdo. O OCP analisara a necessidade de verificacbes e ensaios para e
produto, em atendimento ao item 6.1.5 deste RAC.

12.1.110 fornecedor deve possuir para carregamento do extintor com p6 para extingao, instalacdes
equipanentos que garantam que, durante sua transferéncia, 0 mesmo nao seja exposto a condici
diferentes das especificadas. N&o sdo aceitos procedimentos para carregamento manual.

12.1.12Submeter ao Inmetro, para autorizagéo, todo o material de divulgacadiguneg o Selo de
Identificacdo da Conformidade ou a Marcacéo da Conformidade.

12.1.13Devolver ao OCP os Selos de Identificacdo da Conformidade e o Certificado de Conformidade
bem como seu(s) anexo(s), nos casos de cancelamento ou encerramenfacdedcentjue o impecam
de fabricar ou importar extintores de incéndio.

12.1.140 fornecedor deve possuim responsavel técnico, conforme definido no subitem 4.35 deste
RAC, que deve ser o responsavel pelo processo de fabricacdo, executado pelo efat@icant
responsabilizase pelos projetos, informacdes e questdes técnicas que forem solicitadas.

12.1.15Todo agente extintor, no ato da chegada a fabrica de extintores, deve ser submetido a u
processo de inspecao de recebimento, através da andliseatdeiarale ensaio fornecido pelo seu
fabricante, bem como através do Registro de Declaragcdo da Conformidade do Fornecedor des
produto junto ao Inmetro.

12.1.16Todos os extintores de incéndio fabricados no pais ou importados, quando de sua fabricaca
devem ser lacrados, de forma a indicar visivelmente a condicdo de que o mesmo ainda nao f
utilizado. O OCP deve ter conhecimento formal do sistema de lacre utilizado pelo fornecedor.

12.1.17Manter atualizados e disponibilizar para as empresas de iosfgggica e manutencao de
extintores de incéndio todos os Manuais Técnicos referentes aos projetos e tipos/modelos fabricados
importados de extintores de incéndio.

Nota:
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a) O fornecedor deve enviar, pelo menos, um exemplar impresso das novas reviddes s
Técnicos as empresas de inspecao técnica e manutencdo ou OCP, que solicitarem formalment
via impressa;

b) Sempre que houver alteracdo de algum Manual Técnico, caberq ao fornecedor enviar, pe
menos, um exemplar impresso do documento alterad@paapresas que solicitaram o manual
técnico anterior;

c) O Manual Técnico do fornecedor devera constar na pagina da Internet do fornecedor detentor c
Certificado de Conformidade, com a finalidade de ser facilmente acessado e baixado pela
empresas de insp&o técnica e manutencao de extintores de incéndio e/ou outros interessados;

d) A substituicdo do projeto do fornecedor ndo deve ocasionar a eliminacdo do Manual Técnicc
anterior, o qual sera utilizado para manter as caracteristicas do produto fabricatin,naxce
verificacdo de problemas relacionados ao projeto.

12.1.18Caso o extintor de incéndio certificado venha a ter qualquer modificagcdo no seu projeto, ¢
fornecedor deve comunicar imediatamente, antes da implementacdo da mudanca, ao OCP, (@
analisara @rovidenciara a devida alteragdo no Certificado de Conformidade, e comunicara este fato a
Inmetro, no prazo nao superior a 5 (cinco) dias corridos.

adicional

4 “ ” 1] ” 1] ” 1] ” H P H A

“12.1.190 extintor de incéndio deve apresentar um quatioinstrucdes ou etiqueta adicional,
contemplando as informagdes descritas na norma ABNT NBR 15808 ou ABNT NBR 15809,
acrescidas de informacdes quanto:

a) aidentificacdo do importador, quando este nao for o fabricante;
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b) as instrucdes dirigidas ao cangdor quanto aos critérios de inspecdo e manutencdo para
manter o extintor em condi¢cbes de uso. No caso dos extintores descartaveis ndo sers
necessarias as instrucdes de manutencao;

c) a declaragdo expressa de que o extintor deve passar por inspeigio ¢énanutencdo por
empresa com conformidade avaliada no ambito do SBAC;

d) ao termo de garantia do produto, onde devem estar descritos de forma clara, os prazos e limit
bem como a quem compete o dnus por eventuais servicos de inspecdo e manutentgio dur
periodo concedido;

e) as condicOes para que, ao término da garantia, o extintor possa ser submetido tdo soment
manutencao de 1° nivel e por qual periodo maximo de tempo;

f) & obrigatoriedade da realizacdo de ensaio hidrostatico no prazo maxbremds ou quando o
equipamento apresentar corrosao ou dano térmico ou mecanico;

g) as frequéncias maximas para a realizacado dos servicos de inspecdo e manutencdo de 2° e
niveis de acordo com as normas ABNT NBR 12962 e ABNT NBR 13485, para condi¢des de
instalacdo em ambientes ndo agressivos ou Nao severos.

h) ao termo de garantia do extintor descartavel, se for o caso.

Nota: As al ineas “e”, “f “g”, “h” e “i1” aci ma

descart av e i(Redacdo” dadé NelaR Poytaria INMETRO / MDIC numero 500 de

29/12/2011)

12.1.200 fornecedor detentor dBertificadode Conformidade que mudar de OCP deve solicitar uma
declaracdo negativa gendéncias técnicas perante o OCP do qual esteja se desli@aindonecedor
devera devolver imediatamente o original@ertificadode Conformidade ao OCP que, por sua vez,
notifica a sua Comisséo de Certificagdiao Inmetro. O novo OCP deve atualizdraae de dados no
prazo n&o superior a 5 (cinco) dias corridos.

12.1.20.10 fornecedor detentor do Certificado de Conformidade ndo podera mudar de OCP enquant
houver pendéncias técnicas junto ao antigo OCP.

12.1.210 recipiente ou cilindro para o agergxtintor, que contiver a Marcacdo da Conformidade, é
considerado componente original insubstituivel, ndo podendo ser comercializado como peca o
reposicao.

12.1.220 fornecedor detentor do Certificado de Conformidade que cessar definitivamente gdabrica
ou importacao de extintores de incéndio deve comunicar este fato imediatamente ao OCP, devolven
de imediato o original desse Certificado, bem como os Selos de Identificacdo da Conformidade n3
utilizados. O OCP notifica a sua Comissao de Certificag@m Inmetro.

12.1.230 fornecedor detentor do Certificado de Conformiddeee disponibilizar, em seu Manual
Técnico, seus logotipos atual e antigos.

12.1.24 Apor identificacdo em todos os componentes ou subconjunto de componentes consideradc
substiti vei s, por meio do cd6édigo referido no item
gue permita sua rastreabilidade a esse cédigo.

12.1.25Vedantes liquidos ou pastosos, quando utilizados como auxilio a vedacao entre a valvula e
cilindro/frecip ent e dos extintores de incéndi o, nNao po
isto €, ndo podem ter por fun¢éo o travamento quimico.
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12.1.26Somente comercializar qualquer modelo de extintor de incéndio, abrangidos por este RAC
conforme defirdo no capitulo 1, apos atender as duas condi¢cdes abaixo:

- obter a certificacdo do produto, comprovado pelo Certificado de Conformidade;

- obter o Registro do mesmo produto junto ao Inmetro.

12.1.27Na&o utilizar a mesma codificacdo para um produto certicaadim produto ndo certificado
(cédigo e modelo). Além disto, os produtos s6 podem ser identificados considetzstoreormativa
pelos quais foram certificados.

12.1.28Cumprir os requisitos descritos no Capitulo 9 em caso de encerramento da @atificac
12.2 Obrigacdes dos OCP

12.2.1lmplementar todas as etapas do Programa de Avaliacdo da Conformidade previstas neste RAC
nos documentos de referéncia, bem como nos documentos que venham a ser publicados, dirimin
obrigatoriamente as duvidas comnonetro, quando houver.

12.2.2 Utilizar o sistema de banco de dados fornecido pelo Inmetro para manter atualizadas a
informacBes acerca dos produtos certificados no prazo de 5 (cinco) dias Uteis apds a emissao
Certificado de Conformidade ou alteracéo eu status.

12.2.3Notificar em até 5 (cinco) dias Uteis a Diretoria da Qualidade do Inmetro, no caso de suspenséa
extensdo, reducdo e cancelamento da Certificajéamyés de meio fisico ou eletrébnidmeem como
alimentar, no mesmo periodo de tempsistema de banco de dados fornecido pelo Inmetro.

12.2.4Submeter ao Inmetro, para andlise e aprovacao, os Memorandos de Entendimento, no esco
deste documento e do RAC, estabelecidos com outros organismos de Certificacao.

12.2.3 O OCP deve comunicarofmalmente aos fornecedores detentores do Certificado de
Conformidade as alteragBes em normas técnicas, documentos emitidos ou reconhecidos pelo Inme
gue possam interferir nos requisitos deste RAC.

12.2.4 Solicitar, do fornecedor detentor do Certfio de Conformidade, a devolucdo dos Selos de
Identificagdo da Conformidade néo utilizados, nos casos de cancelamento ou encerramento (
certificacao.
Nota:
a) No caso do OCP necessitar do apoio dos oOrgaos delegados do Inmetro, deve solicite
formalmente aorimetro, justificando as razdes que os levaram a solicitar este apoio;
b) Neste caso, o representante da RBMLQ podera apreender/interditar cautelarmente os Selos
Identificagdo da Conformidade e testemunhar a destruicdo dos mesmos.

12.2.5Exigir do fornecdor detentor do Certificado de Conformidade, que esteja ou tenha sido atestade
por outro OCP, ou que esteja trocando de certificador, a declaracdo de pendéncias técnicas fornec
pelo OCP no qual o fornecedor esteja ou tenha sido certificado.

12.2.60 OCP deve verificar a eficacia do sistema de lacre do extintor de incéndio certificado, utilizado
pelo fornecedor autorizado, tendo em vista o estabelecido no subitem 12.1.16 deste RAC.
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12.2.70 OCP deve efetuar o acompanhamento dos ensaios, de formata gacamprimento dos
prazos estabelecidos pelo laboratorio

12.2.6 Coletar, a qualquer tempo e hora, por determinagdo do Inmetro, amostras no mercado pa
realizacdo de ensaios definidos no RAC, seguindo os critérios de amostragem previstos, arcando cc
0s custos referentes a coleta e aos ensaios.

12.2.7Possuir um Sistema de Tratamento de Reclamacfes nos moldes do previsto no Capitulo 7 de:
RGCP.

12.2.80 OCP deve ter em seu quadro de profissionais, Auditor de Fabricacdo de Extintores d¢
Incéndio certificado no ambito do SBAC, em conformidade com requisitos regulamentares
estabelecidos na Portaria Inmetro n° 396, de 31 de outubro de 2007.

12.2.8Caso o OAC tenha pendéncias com o Inmetro, devera ter sua atividade suspensa até que
mesma seja resotla.

12.2.9No caso de suspenséao da fabricacdo, o OCP deve acordar uma data para realizacdo de no
ensaios dos extintores de incéndio, desde que o fornecedor tenha implementado as acdes correti
necessdrias as ndo conformidades identificadas, bem itwestigado e eliminado as causas que as
originaram as mesmas.

13 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

13.1 Verificagdo da Conformidade
Os objetos certificados sdo submetidos ao acompanhamento no mercado pelo Inmetro através
verificagéo da conformidagdentre outras formas.

13.1.10 fornecedor é responsavel por repor as amostras do objeto certificado retiradas do mercac
pelo Inmetro ou seus érgaos delegados, para fins de analise da verificacdo da conformidade.

13.1.2 O fornecedorque tiver o objei certificado submetido a verificacdo da conformidade se
compromete a prestar ao Inmetro, quando solicitada, todas as informacdes sobre o0 processo
Certificacéo, no prazo maximo de 5 (cinco) dias uteis.

13.1.3Caso seja encontrada ndo conformidade lgun@a das amostras ensaiadas na Verificagdo da
Conformidade, o fornecedor deve realizar a retirada do prodwondercializacdo em todo o territorio
nacional.

13.1.4 As nao conformidades identificadas pela verificacdo da conformidade poderdo acarretar :
aplicacao das penalidades previstas no Capitulo 14 dé§te R

14PENALIDADES

A inobservancia das prescricdes compreendidas nas Portarias e neste RAC agzapdtagéo a seus
infratores, pelo OAC, das penalidades de adverténcia, suspensao e camecetinCertificacdpbem

como a aplicacéo das penalidades previstas no artigo 8° da Lei n°® 9.933, de 20 de dezembro de 1999

15 USO DE LABORATORIO DE ENSAIO
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15.10s ensaios previstos para a avaliacdo da conformidade do extintor de incéndio relaciestalo

item devem realizados por laboratorios de 32 parte acreditados pelo Inmetro, observado o descrito ¢
15.9 € 15.9.1. S&o eles:

- Ensaios de capacidade de extin¢do de fogo (capacidade extintora);

- Ensaio de condutividade elétrica para extintores ditio classe C.

15.2Para 0s ensaios previstos para a avaliagdo da conformidade do extintor de incéndio, relacionad
neste item, o OCP deve selecionar laboratorios de 32 parte acreditados pelo Inmetro para 0 escc
especifico, quando houver. Enquanto h&oiver, o OCP deve selecionar o laboratorio na seguinte
ordem, observado o descrito em 15.8, 15.9 e 15.9.1:

a) Laboratorio de 32 parte acreditado pelo Inmetro para outro(s) escopo(s) de ensaio(s);
b) Laboratorio de 12 parte acreditado;

c) Laboratodrio de 32 partedo acreditado; e

d) Laboratério de 12 parte ndo acreditado.

Os ensaios sao 0s seguintes:

- Ensaio de identificacdo de materiais plasticos;

- Ensaio de resisténcia a compresséao no tubo sifao;

- Ensaio de envelhecimento térmico de componentes plasticos;

- Ensaio de mvelhecimento por radiacdo ultravioleta de componentes plasticos;

- Ensaios relativos ao indicador de pressao conforme RAC especifico de indicador de pressao;

- Ensaio de resisténcia de corrosédo externo;

- Ensaio de vibracao;

- Ensaio de resisténcia a queda

- Ensaie aplicados exclusivamente ao extintor pl

- Outros ensaios que nao tenham sido relacionados neste ou nos outros itens deste capitulo .
guando houver.

Nota: Na existéncia de componentes com a conformidade avakexpulsoriamente no ambito do
SBAC, o fornecedor deve, obrigatoriamente, utilzs, e deve observar o descrito em 6.1.2.6.

15.3 Ensaios das propriedades fisguoimicas e de propriedade extintora para os agentes extintores
devem obedecer a regulameg@iago Inmetro vigente para o produto ou, quando ndo existir, serem
realizadospor laboratérios de 32 parte acreditados pelo Inmetro para o escopo especifico, sempre qt
houver. Enquanto ndo houver, o OCP deve selecionar o laboratério na seguinte orderagolis
descrito em 15.8, 15.9 e 15.9.1:

a) laboratério de 32 parte acreditado para outro(s) escopo(s) de ensaio(s);

b) laboratério de 12 parte acreditado;

c) laboratério de 32 parte nao acreditado; e

d) laboratério de 12 parte ndo acreditado.

15.4 Para os ensaiogqvistos para a avaliacdo da conformidade do extintor de incéndio relacionados
neste item, odrnecedar em comum acordo com o OCP, pode optar por rellg@m sua propria
fabrica, ou selecionar laboratério externo na seguinte ordem, observado o dascii®, 15.9 e
15.9.1:

a) laboratério de 32 parte acreditado para o escopo especifico do ensaio;
b) laboratério de 32 parte acreditado para outro(s) escopo(s) de ensaio(s);
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c) laboratério de 32 parte ndo acreditado.

Os ensaios sao 0s seguintes:

- Verificacdes vigais, dimensionais e volumétricas;

- Ensaio para verificacdo de vazamentos;

- Ensaio de resisténcia a ruptura ;

- Ensaios de verificacdo da tolerancia de carga;

- Ensaios de verificacdo de descarga, alcance do jato e rendimento de descarga;
- Verificacao de funciomaento de dispositivos de alivio;

- Verificacao de resisténcia da alga de transporte do extintor;

- Verificacdes e ensaios sobre os cilindros, descritos no Anexo J deste RAC;
- Ensaio de verificagdo da descarga na faixa de temperatura de operagao

- Ensaio de resiéncia a corroséo interno;

- Ensaio de resisténcia dielétrica do punho;

- Ensaio de resisténcia do suporte do esguicho;

- Ensaio de temperatura do punho;

- Ensaio de acionamento com a trava.

15.4.1 Aos ensaios abaixo também se aplica o estabelecido em 15.4.tafwoese o0 ensaio for
realizado no fornecedor, deve ser atendido o prescrito em 15.4.2.

- Ensaio de vibracao;

- Ensaios de compatibilidade com o agente extintor de todos os materiais ndo metalicos que entre
em contato com esse agente;

- Ensaios relativos aesguicho difusor;

- Ensaio de verificacdo de descarga na faixa de temperatura de operacao.

15.4.2 Os equipamentos utilizados para a etapa de condicionamento térmico, aplicaveis a algur
ensaios, devem ser dotados de registrador grafico ou computadorizadegistre automaticamente
todos os eventos/variacdes que ocorram durante essa etapa.

15.5 Quando algum ensaio previsto para a avaliacdo da conformidade do extintor de incéndio fo
realizado por laboratériodo acreditadou de 12 ou 32 parte acreditagmsa outro(s) escopo(s) de
ensaio(s)fica a realizacdo do mesmo condicionada a:

- avaliacdo do laboratorio pelo OCP;

- acompanhamento do ensaio pelo OCP.

15.5.1A avaliacao realizada pelo OCP no laboratério ndo acreditado, ou de 12 ou 32 parte acreditad
para outro(s) escopo(s) de ensaio(s), devera ser feita por profissional do OCP que possua registro
treinamento na norma ABNT NBR ISO/IEC 17025. Além disso, este profissional deve possuir
comprovacédo formal de experiéncia e conhecimento técnico espegifioto ao produto e ensaios a
serem realizados ou utilizae de profissional do OCP que possua estes requisitos, que deve
acompanhdo e auxilialo na avaliagéo.

15.5.2 No caso de contratacdo de laboratério ndo acreditado ou de 12 ou 32 parte asrpditado

outro(s) escopo(s) de ensaio(s), o OCP deve avaliar os requisitos discrinnoafloexo Jdeste
documento.
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15.6 Quando algum ensaio previsto para a avaliacdo da conformidade do extintor de incéndio fo
realizado por laboratéride 12 (primeira) pée acreditado pelo Inmetgara algum escopo especifico
de ensaipfica a realizacdo do mesmo condicionada ao acompanhamento do ensaio pelo OCP.

15.7 Quando o laboratério selecionado nédo for um acreditado de 32 @AXEP deve registrar os
motivos e agustificativas para tal fato, que devem ser baseados em evidéncias.

Nota:. EsSte item ndo se aplica as selecdbes descri:t

15.8 Em carater excepcional e precério, para a sele¢do do laboratério referido em 15.2, 15.3, 15.4
15.4.1, desdeug condicionado a uma avaliacdo e aprovacéao pelo OCP, podera ser utilizado laboratori
ndo acreditado para o escopo especifico, quando configurada uma das hipéteses abaixo descritas:
| — quando houver somente um laboratério acreditado e o OCP evideneiar ppeco das
andlises do laboratério ndo acreditado, acrescido dos custos decorrentes da avaliagdo pelo OC
em comparacao com o acreditado €, no minimo, inferior a 50%;
Il —quando o(s) laboratério(s) acreditado(s) ndo puder(em) atender em, no maxénmoe skes
ao prazo para o inicio das analises ou dos ensaios previstos nos Requisitos de Avaliacao
Conformidade- RAC,;

15.9Para a aceitacao de resultados de laboratoérios de ensaio acreditados por organismos de acredite
estrangeiroseraexigido queo laboratorio seja acreditado por um organismo de acreditacdo signatario
de acordo multilateral de reconhecimento mutuo, estabelecido por uma das cooperacdes relacionac
abaixo. O escopo do acordo assinado deve incluir a acreditacdo de laboratérizsade en

e Interamerican Accreditation Cooperation |

e International Laboratory Accreditation Ci
Notas:

a) A relacdo dos laboratérios acreditados pode ser obtida, consultando os sitios do Inmetro, dz
corporacdes e dos organismos aignios dos referidos acordos;

b) O escopo da acreditacdo do laboratério deve incluir o Modelo de ensaio aplicado no ambito des:
RAC;

c) Os relatorios de ensaios emitidos pelo laboratério deverdo conter identificacdo clara e inequivoc
de sua condicao deboratério acreditado.

15.9.1 O escopo do acreditacdo do laboratorio de ensaio deve conter o0 mesmo método de ense
previsto neste RAC.

15.10 Os relatérios de ensaios emitidos pelo laboratério acreditado no SBAC devem conter
identificacdo clara e ine@uoca da sua acreditagao.

15.11 Todos os ensaios aqui descritos podem, opcionalmente, serem realizadabopaiorios
acreditados segundo os iterts9] 15.9.1.

ANEXOS A, B,C,D,E,F,G,HJ
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ANEXO A

FIGURA i MARCACAO DA CONFORMIDADE

(PUNCIONAMENTO NO CILINDRO OU RECIPIENTE)
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ANEXO B i SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
FORMULARIO INMETRO FOR iDQUAL 144

ESPECIFICACAO DE SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

1 - Produto ou Servico com Conformidade Avaliada:Extintores de Incéndio

21 Desenho

] L
i o
{ ! Produto Fabricado Conf

. Seguranca
o Compulssdrio

CAGANISKND B CERTIFICACAD

Conteudo Desen
(Layout)

Mecanismo: Certificacao

Objetivo da AC: Seguranca

Campo: Compulsorio

Dimensodes: 70mm X 40mm

Tipico do

il e S5 i Cores:
e F;“'}E:%E 1788 Efeito iris - Pantone 1788
. B jo00%
- Pantone Black
i NMETAD. . s W 100% 40%
Pantone 1235
100%
80%
371 Condicbes de Aplicacdo e Uso do Selo
¢ Superfcie que sera aplicado:
[ ] Plana X] Curva X Lisa [ ] Rugosa
¢ Natureza da superficie:
[ ] Vidro [ ] Papel [ ] Plastico ou naterial sintético X] Metélica
[ ]Madeira [ ] Borracha

[_] Outros (especificar):

¢ Condicdes Ambientais:

Na aplicagéo: URA Temperatura

Ao Longo da vida util do produto: URA Temperatura

*URA — Umidade relativa do ar

¢ Tempo esperado de vida atil do selo em ano85

¢ Solicitagbes demandadas durante o manuseio do produtom o selo de identificagcéo d
conformidade: transporte, instalacdo, armazenamento, limpeza, exposicdo ao calor
umidade.

¢ Aplicagéo:

X] Manual [ ] Mecanizada
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47 Propriedades esperadas para selo

¢ Cor: Pantone 1788 100% Pantone 1235 100% 80% Pantone Black 100% - Gradiente
Pantone 318 100% 40%

¢ Forca de Adeséo / Arrancamen@7N/mm( Apos 72h da aplicacdo, mantido em ambiel
23+F 1°C e URA de 50+/2%) N

¢ Estabilidade de cosera avaliada ap0s os ensaios de intemperismo. H

¢ Resisténcia ao Intemperismo:
e Atmosfera Umida72h a 23+ 1°C e UR de 50+/2%; 24h a-10°C; 6 semanas a 50+
2% e 97% +F 3% de URA; 90 dias em estufa com circulacéo de ar a 86G+°C e 48 h de
imersdo em agua destilada. H
e Ultra Violeta: 720hh

e Solventes: h (especificar)

e Produtos Quimicos: h (especificartolueno, querosene, diesel, gasolina, alco
detergente.

¢ Resisténcia ao CisalhamentdD adesivo deve resistir a uma carga de 1kg aplicada dura
h, sem descolaento. Superficie e colagem : 17cm x 2,5 kgicm?

51 Marca Hologréfica

X De Seguranca (desenho exclusivo de seguranca) [ ] De Fantasia (finalidade
decorativa)

61 Outros Caracteristicas do Selo

X] Faqueamento (Dispositivo de destruicdo na tentativa de remocéo do selo, inviabili:
reutilizacao)

X Fundo Numismatico com Angsicanner (Dispositivo para evitar cOpia por scanner €
impressao)

microletras positivas distorcidas.

[ ] Fundo Degrade (Cores variadas)

] Numerac&o Seqiiencial (Numerac&o do selo para rastreabilidade)

[] Micro-texto com Falha Técnica (Micletras com tamanho n&o superior a 0.4mm, com f
propositais matidas em sigilo)

X Aplicacdo de Dados Variaveis (Dados da empresa, organismos e seqiiencial)
FOR-DQUAL-144 (Especificacdo de Selo de Identificacdo da Conformidade)
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ANEXO C i MANUAL TECNICO
O Manual Técnico deve apresentar, no minimeeguinte contetdo:

I. ldentificagdo dos Componentes constituintes dos projetos de extintores -certificados
(componentes originais):

a) Desenho, figura ou descricdo técnica que permita a clara identificacdo de todas as suas parte:
componentes;

- Vista explalida do extintor de incéndio e de todos 0s componentes ou conjuntos de
componentes considerados substituiveis;
Especificacdo técnica completa de cada componente, definido todos os requisitos técnicos q
devem ser atendi dos, C 0 n & todosr®s compenentes' gque d "
fornecedor julgar importante para a preservacao das caracteristicas originais do equipamento;
-Indicacdo das marcas do PO para Extingadao c
Gerador de Espuma constituintes dosprgjetod e e xt i nt ores certi fi c:
indicagdo de marcas para os demais componentes deverd ter carater meramente exemplificati
dos requisitos técnicos que devem ser atendidos;
Indicacdo das marcas das Valvulas de Descarga, conformé iem 1 ” . A indicacg
para os demais componentes devera ter carater meramente exemplificativo dos requisitc
técnicos que devem ser atendidos;
Identificacdo de todos o0s componentes ou subconjunto de componentes consideradc
substituiveis, pormeido c6di go no componente referido
ou de alguma outra forma que permita a rastreabilidade a esse codigo.
Especificagdo do menor componente ou subconjunto de componente substituivel, e o se
respectivo codigo de identificag ou alguma outra forma que permita sua identificacéo;

a.l) Para os extintores portateis, de pressurizacdo direta, com carga de PO, AGUA ou CO2,
informacdes dos componentes listados abaixo devem conter, no minimo, as especificace
necessariad obtencdo dos mesmos:

a. Indicador de Pressam fornecedor do extintor informara as especificacdes técnicas
relevantes pressao de trabalho, rosca de conexdo a valvula, material e demais que s
fizerem necessarias, além da identificacdo do(s) fabrigrde indicador de presséo e
respectivos modelos aplicados aos seus extintores certificados.

b. Tubo Sifdo o fornecedor do extintor informara as especificacdes técnicas, materiais,
dimensdes, rosca, chanfro, e demais que se fizerem necessarias, aléntifdzgde
do(s) fabricante(s) do tubo sifdo e respectivos modelos aplicados aos seus extintore
certificados.

c. Difusor para extintor de CO2 fornecedor do extintor informara as especificacdes
técnicas, materiais, dimensodes, rosca, e demais que sanfinexessarias, além da
identificacdo do(s) fabricante(s) do difusor e respectivos modelos aplicados aos seu:
extintores certificados.

d. Mangueiras o fornecedor do extintor informara as especificacdes técnicas, materiais,
comprimento, empatacao, detalhesnelnsionais do bico, e demais que se fizerem
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necessarias, além da identificacdo do(s) fabricante(s) da mangueira e respectivo
modelos aplicados aos seus extintores certificados.

e. Valvulas o fornecedor indicara a(s) valvula(s) aplicadas aos respectivigtograle
extintores certificados, bem como seus componentes, informando o fabricante, marca
modelo, componentes substituiveis, e 0 seu respectivo codigo de identificacdo ou
alguma outra forma que permita sua identificacao;

f. P¢ para extingdo de incéndmfornecedor indicara o(s) pé(s) aplicados aos respectivos
projetos de extintores certificados, indicando o fornecedor do p6, marca, modelo.

a.2) Para os extintores de pressurizacéo indireta,-sotias, com carga de ESPUMA MECANICA e
HALOGENADOS:

Paratodos os componentes especificos destes modelos, nao listados em a.l, o fornecedor dev:
indicar os componentes originais, com suas marcas, modelos e fabricantes e as especificacde:
requisitos necessarios para permitir a manutencdo das condicOesigrigie forma a permitir
identificar e avaliar todos os componentes ou subconjunto de componentes considerados substituiveis

b) Transporte
- Adverténcia quanto ao atendimento a legislacao pertinente;
- Recomendacdes quanto a forma mais adequada da embalagemreserve o produto,
empilhamento méximo, posi¢ao de transporte e condicdes ambientais.

c) Instalagéo
- Forma adequada de instalacdo do produto;
- Atendimento a legislacdo e normas vigentes;
- Recomendacdes para montagem, caso hajam componentes desmontados.

d) Uso
- O fornecedor deve estabelecer no quadro de instrucao as recomendacdes normativas, bem co
as informacdes adicionais julgadas importantes para a orientacdo dos usuarios e pal
caracterizacdo do equipamento as empresas de inspecdo e manutencdo afesestnt
incéndio.

e) Descricdo do Servico
O fornecedor deve:

Apresentar todas as especificacfes/requisitos técnicos e recomendacfes necessarias par:
execucao dos servicos de inspecao técnica e manutencdes de primeiro, segundo e terceiro niveis
lindicar a frequiéncia dos servi¢os de inspecao técnica e manutencéo de segundo e terceiro niv
ao longo da vida util do equipamento, expresso em periodo de tempo, considerando o empre
do extintor de incéndio em condi¢cdes normais de operacdo, bem comacdo cite, em
condicdes severas ou adversas, o intervalo pode ou deve ser reduzido;

Descrever os cuidados necessarios a remocao e recolocagédo do agente extintor;

Descrever os detalhes necessarios quanto aos cuidados nas operacbes de desmontagel
montagem d@roduto;

Informar o modo de identificacdo dos componentes originais do projeto;

Orientar quanto a identificacdo dos defeitos e acao corretiva recomendada.

Identificar todos os componentes ou subconjunto de componentes considerados substituiveis.
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f) Preservaao
O fornecedor deve apresentar recomendacdes quanto aos agentes utilizados na limpeza
extintores de incéndio.

g) Instrucdes de Operacédo
A descricéo das instrucdes de operacdo, bem como as de inspecdo e manutencao do produto, cc
originalmente informdo pelo fornecedor no quadro de instrucdes, incluindo as frequiéncias ou
periodo de tempo para as proximas inspecdes técnicas e/ou manutencdes de 2° ou 3° niveis, |
fazendo, simplesmente, mengdo as normas técnicas aplicaveis.

h) Agente Extintor

Descricaade todos os procedimentos a serem seguidos para substituicdo e para o reaproveitamer
ou ndo de todos os agentes extintores.
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ANEXO D1 REQUISITOS MINIMOS PARA AVALIACAO DO SISTEMA DE GESTAO DA

QUALIDADE

D.1 A avaliagéo inicial e de manutencdo do &1sa de Gestdo da Qualidade de fabricagdo, devem ser
realizadas pelo OCP.

D.2 Na avaliacao inicial e de manutencao do Sistema de Gestdo da Qualidade de fabricacdo devem
verificados os requisitos relacionados abaixo:

- Itens referentes aBNT NBR 1SO
Itens Técnicos
9001

Manual da Qualidade 4.2.2
Controle de Documentos 4.2.3
Controle de registros 4.2.4
Recursos Humanos 6.2
Competéncia, conscientizagao e

: 6.2.2
treinamento
Infra-estrutura 6.3
Planejamento da Realiza¢do do Prody 7.1
Aquisicao 7.4
Cont_role de producéo e fornecimento { 751
servico
Identificacéo e rastreabilidade 7.5.3
Preservacado do Produto 7.5.5
Controle de dispositivos de medicao e 76
monitoramento '
Auditorias Internas 8.2.2
Medicdo e monitoramento de process 8.2.3
Medicdo e monitoramento de produto 8.2.4
Controle de produto namonforme 8.3
Melhoria Continua 8.5.1
Acao Corretiva 8.5.2
Acao Preventiva 8.5.3

D.3 Na avaliacéo inicial e de manutencao do Sistema de Gestdo da Qualidade de fabricacdo, deve
evidenciadajue o fornecedor realiza os ensaios de rotina previstos nos subitens 6.1.5 e 6.2.2.

D.4 O fornecedor devera disponibilizar ao OCP todos os registros decorrentes da certificacdo d
Sistema de Gestdo da Qualidade. O OCP devera conferir a validadeiftzag®ot do Sistema de
Gestao da Qualidade do fornecedor realizada pelo OCS.

D.5 A avaliacéo periddica do Sistema de Gestdo da Qualidade de fabricagdo deve ser realizada,

minimo, uma vez a cada 12 (doze) meses ap0s a concessao da Autorizacdo pareSelsodé
Identificagéo da Conformidade.
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ANEXO E - Relat6rio de acompanhamento de ensaios de extintor de incéndio

Normas: NBR15808

DADOS DO FABRICANTE
Razao social do fabricante:

e 15809

Marca do extintor:

Razé&o social da OCP:

DADOS DO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DO PRODUTO

Responsavel da OCP:

DADOS DO EXTINTOR DE INCENDIO
Cadigo de projeto:
Carga nominal:

Capacidade extintora:
Teor de produto inibidor:
Tipo de manuseio: Portatl A Sobre-rodas A

PNC: Pressurizagdo: Direta A Indireta A
Agente:
Observacgoes (obsl):
Situacéo geral dos ensaios
A Pendente
A Em andamento
A Concluido
Comentarios gerais da OCP:
Organismo de certificacdo do produto
Data e assinatura do auditor responsavel Carimbo da OCP
Local Relat. de
Iltem Verif. | [Status ensaio / data

Ensaio - NBR 15808:2010 normativo | Ensaio |(obs.2)|Lab. (ident) |Fabr.|(obs3) Responsavel [Comentario

- ’ 7111 e
C|I|ndr(?j peflri 9 age~nte extintor, segundo Moo F do V/E
norma de fabricacdo RAC

- 7.1.21/3/4/1

Recipiente 51677 \%
Resisténcia a pressédo 7.1.2.8 ; B21 E
Resisténcia a ruptura 7.1.29 ; B.22 E
Estabilidade 7.1.2.10 \%
Revestimento 7.1.2.11 \%

. . 721121314/
C|I|ndr?jpef1riq gas~expe|ente, segundo 5 epeoF | V/E
norma de fabricacdo do RAC

, ) 7.31.1/2/3/4
Vélwla de descarga para Extintores de CO2 /5/6/7/8/9 \%
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. . 731.1/2/1314
Valwla de descarga para Extintores de CO2 /5/6/7/8/9
Resisténcia a pressao da valwula de 7.3.1.10 ;
descarga de CO2 B.3.1.1
Dispoositivo de seguranga da valvula de 7.3.1.11 ;
descarga de CO2 B.3.1.2
Compatibilidade com CO2 2'2'5

7321/2/13/
Véalwlas montadas no recipiente 4/5/6/7/8/
9
N ~ 7.3.2.1.10 ;
Resisténcia a pressédo B3211
T 732111 ;
Resisténcia a ruptura B.312
Valwlas montadas na extremidade da 7.3221/2/3
mangueira /4
N ~ 73225 ;
Resisténcia a pressédo B3221
T 73226 ;
Resisténcia a ruptura 83222
Valwlas para cilindros de gés expelentes 7.4.1
Resisténcia a presséo 742 ; B4.1
Dispositivo de seguranca 743 ; B4.2
Torque de fechamento 7.4.4 ; B43
mpatibili materiai liméri
Compatibilidade dos materiais poliméricos 745 : BA4
com CO2
Mangueira de descarga para extintores de
7511/2/3
CcOo2
. ~ 7514 ;
Resisténcia a presséo B511
.. - 75.15 ;
Condutividade elétrica B512
Mangueira de descarga para extintores a 752 1/2
base de agua, pé e halogenados o
. ~ 7523 ;
Resisténcia a presséo B521
. . 7524 ;
Resisténcia ao envelhecimento BE22
Valwula de alivio 76.1/216
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Abertura 7.6.3 ; B.6.1
Vazéo 7.6.4 ; B6.2
Fechamento 7.65 ; B.6.3
Sistema de pressurizagao 7.7 ; B7.1
781 ;
Tampa 8.11.2.2 ;
B.2.2
Alivio da pressdo na remogao 7.8.2
Ruptura 7.83 ; B8.1
Alca de transporte 7.9.1/2/3
Resisténcia a deformagéo 7.9.4 ; B.9.1
Suporte de sustentagao 7.10.1/2/3
A 7.10.4 ;
Resisténcia B10.1
Trava 7111 7114
7.11.2 ;
Forca de destravamento BA11
A 7.11.3 ;
Resisténcia B112
Tubo sifao 7.12.1 ; 7.12.2|
. P 7123 ; 7.14.2
Envelhecimento térmico - BA41
7.12.4 ; 7.14.2
Resisténcia ao envelhecimento térmico ; B.14.1 ;
B.12.1
Esguicho e punho 7.13.1.1
A ) 71312 ;
Resisténcia ao impacto B1311
oA 71313 ;
Resisténcia dielétrica B 1312
Punho 7.13.2.1
oA . 7.13.2.2 ;
Resisténcia Ddielétrica B1321
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Temperatura ;113;223; ;
Suporte do esguicho difusor 71331/2
Resisténcia dielétrica éll:;z?i ;
Identificagéo gle“fl Z, b, c,
Envelhecimento térmico ;-.11‘:21 ;
Envelhecimento por radiagéo UV ;'.11‘:2 ;
Indicador de presséo 7151/2/3
Calibragédo para extintores recarregaveis ;115;‘; ;
Calibragé&o para extintores descartaveis ;115552 ;
Resisténcia a temperatura é115552 ;
Sobrecarga 7;5175 4;1 7.15.4
Impulso 7é51;15 7.15.8
Estanqueidade é-.1155-% ;

e B1s7 |
Mostrador 7.1511.1/2/3

/4

Exposigao a radiagao UV ;_1155'_;1'5 ;
Faixa de temperatura de operacao 8.1.1
Descarga 5(3:22111 /2
Posi¢éo normal de operagao 8022221 12
Intermitente 8.23; C.23
Tempo efetivo de descarga 83;C3
Alcance do jato 84 ;:C4
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Resisténcia a vibragéo 84 ;C4
Temperatura de exposi¢do 85;C5
Resisténcia a vibragao SC'_% ;822
Resisténcia a queda 8.7 ; C7
Vazamento 88.1; C81
Vazamento 8.8.2 ; C8.2
Vazamento g%i G835
Forca de acionamento 89 ;C9
Ciclo de recarga 2:;_01 ;; 802120 ;
Resisténcia a corrosao externa ?;111111 ;
Resisténcia a corroséo interna gllllzzll ;
81122 ;
Exposicao a atmosfera imida NBR 5770 ;
NBR 8095
Capacidade extintora 9.1.1/2/3/4
Requisitos de seguranca 9.2
Critérios de classificagéo e aplicacéo 9.3
Generalidade 94.1/2/3
Acondicionamento e tempo de descarga 94.4 ; C3
Condiges climaticas 945/6
Descarga continua 9.4.7
Ensaio de fogo em engradado de madeira (9.5 ; D.2
Ensaio de fogo em liquido inflaméavel 9.6 ; D.3
Ensaio de condutividade elétrica 9.7 ; D4
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Cor 10.1/2 \Y
11.1.1/1 ;
11.1.2 ;
Quadro de instructes 111.21/2/3/f V
41516 ;
11.1.3.1/2
= 11.2.1/213/4
Gravagao /151677 \%
Manual de manutencao 12/12.1 \
Local Relat. de
Iltem Verif. / |Status ensaio / data
Ensaio - NBR 15809:2010 normativo | Ensaio |(obs.2)|Lab. (ident) |Fabr.|(obs3) Responsavel [Comentério
. : 7.11.1/3/4/5
ilindro para o agente extintor uni
c dodpf?). ge~ ce » segundo /6 e Anexo F|| V/E
norma de fabricagéo do RAC
Rosca 7.1.1.2 \%
Recini . .
; ecipiente para extintores de pd, a base de 7121a/b v
agua e halogenado
7.122/3/4/
o x 5/6/7/18/9/
Materiais, espessura, tenséo, formato 10/11/12/13 \%
/16
oA ~ 7.1.2.14 ;
Resisténcia a pressédo B21 E
7.1.2.15 ;
Ruptura B22 E
Cilindro para o gas expelente, segundo 7.21/2/3/4]
o 5 eAnexoF | V/E
norma de fabricacdo e Anexo F do RAC do RAC

Véalwla de descarga para extremidade da

. 73.1.1/2131/4 \%
mangueira

Resisténcia a pressao 7.3.1.5 E

Valwla de descarga para extintores de po, a

. 7.321/2/31/4
base de &gua e halogenado $21l213l v

Resisténcia a pressao 7.3251/2/3 E
Resisténcia a ruptura 7.326.1/2/3 E
Valwula para Extintores de CO2 7.4.1.1 \%
N ~ ) 7412,
Resisténcia a presséo da valvula de CO2 BA11 E
7413 ; E Vv
Di " . B.4.1.2 ;
ispoositivo de seguranca da valvula de
d de CO2 74211213/
escarga de 415161718/
9
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Resisténcia a presséao 7:4.210 ;
P B.4.2.1
Dispositivo de seguranga 74211
P guranc B.4.2.2

Compatibilidade dos materiais poliméricos (7.4.2.12 ;
com CO2 B.4.2.3

. = 751121314
Véalwlas de descarga do recipiente 516/7/8
Resisténcia a pressao 759 ; B5.1
Resisténcia a ruptura 7.5.10 ; B.5.2
Valwulas reguladora de pressédo 7.6
Véalwla de alivio 7711216
Pressédo de funcionamento 7.73 ; B.6.1
Vazéo 7.7.4 ; B6.2
Intermiténcia 7.75 ; B.6.3
Sistema de pressurizagéo - alta pressao 781 ; B.7.1.1
Sistema de pressurizacao - baixa pressdo (7.8.2 ; B.7.2.1

Conjunto conexao da valvula com mangueria
para extintor contendo CO2

79 ; B81

7.10.1 ;
Tampas cB821 e

B.2.2
Liberagéo de Pressédo 7.10.2

Mangueira de descarga para extintores com

711111/ 2
carga de CO2
Resisténcia a pressao 7.11.3 ; B.9.1
- P 71114 ;
Condutividade elétrica B.010.1.2
Mangueira de descarga para extintores de 71121/ 2
po, a base de agua e a halogenado o
Resisténcia a pressao 71123 ;
p B.10.2.1
o . 71124 ;
Resisténcia Ao envelhecimento B.102.2
7.12.1 ;
Alca de transporte BA11
7122 ;
Deslocamento BA11
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Forga de inclinagédo 7123 ;
¢ ¢ B.11.2
7.12.4 ;
Forca de suporte B.11.3
Dispositivo de rodagem 7.13.1
Deslocamento e descarga 1132 822
; B.11.1
Deslocamento e sustentagao 714 B1l1
¢ . B.121
Trava 7.15.1
7.15.2 ;
Forca de destravamento B131
A 7.15.3 ;
Resisténcia de trava B.13.2
Tubo sifao 7.16.1 /2
) P 7.16.3 ; 7.18.2
Envelhecimento térmico . B.16.1
Envelhecimento térmico de anéis 7.16.4 ; B.14
Esguicho difusor 7.17.1.1
Impacio 7.17.1.2 ;
p B.15.1.1
A 7.17.13 ;
Resisténcia dielétrica B.15.1.2
Punho 7.17.2.1
A g 7.17.2.2 ;
Resisténcia dielétrica B15.21
- o 7.17.2.3 ;
Condutividade térmica B.15.22
Componen lasti -
. pone ~tes plasticos 7.18.1
identificac@o
Componentes plasticos - identificagéo 181
P P ¢ ab,c,defg
. P 7.18.2 ;
Envelhecimento térmico B.16.1
) I 7.18.3 ;
Envelhecimento por radiagéo UV B.16.2
Indicador de presséo 7.19.1.1/21/3
) ~ 7.19.1.4 ;
Calibragcédo B171
7.19.15 ;
Ruptura B.17.2
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7.19.16 ;
Sobrecarga 7.19.3 ;
B.17.3

Impulso 7.19.1.7 ;
p B.17.4

. 7.19.1.8 ;
Estanqueidade BA7E

. 7.19.1.9 ;
Alivio B.17.6

Mostrador 7.19.1.10.1/ 2]

3

Exposi¢éo a radiagdo UV ;‘_1197'_17'10'4 ;
Faixa de temperatura de operacao 8.1.1
Descarga 8211 ;cC21
Descarga sem congelamento 8.2.1.2
Descarga na posi¢cao normal de operagao ?2221 Iz
Descarga intermitente 8.2.3 ; C.2.3
Tempo efetivo de descarga Sc'i"l Iz
Alcance do jato 84 :C4
Vazamento 851 ; C51
Vazamento 852 ; C52
Forca de acionamento 8.6 ; C6
Ciclagem de recarga ?:77 » 822
Corrosao externa 8.8.1; C.8.1
Corrosao externa i882211 ;
Exposic¢ao a atmosfera imida 8.8.2.2
Capacidade extintora 9.1.1/2/3
Requisitos de seguranca 9.2

Critérios de classificagc&o e aplicagdo 9.3
Generalidades 94.1/2/3

47




ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 486 / 2010

Acondicionamento e tempo de descarga 9.4.4 ; 832

Condiges climaticas 945/6

Descarga continua 9.4.7

Ensaio para classificacdo - Classe A 95 ; D.2

Ensaio para classificagdo - Classe B 96 ; D.3

Ensaio para classificagdo - Classe C 9.7 ;D4

Cor 10.1/2
11.1.1 ;

. ~ 11.1.2.1/21/3/

Quadro de instrugtes 41506 :

11.1.3.1/2/3

Gravacao

11.2.1/2/3 /4
/51617

Quadro de instrugbes

12 / 121

OBS1: Quaisquer caracteristicas complementares, quando necessario.

OBS2: Classificacdo status

Pendente PD
Em processo EP
Aprovado AP
Reprovado RE
Nao aplica NA

OBS3: quando se tratar de verificagéo, na coluna de laudo/data deve constar o nimero do relatério de auditoria que contemplou a referida

verificacdo.

48




ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 486 / 2010
ANEXO F 1T ENSAIOS DO EXTINTOR AGRUPADOS EM FAMILIA

F.1EXTINTOR DE INCENDIO PORTATIL

Caracteristicas Subsecéo Realizar para as familias
7.1.1,7.2.1 e item
Cilindros F.1.1 1/3
Recipente 7.1.2.8/9 1/2
Vélvula de descarga para extintor de CO2|7.3.1.10/11/12 5
Valvulas montadas no recipiente 7.3.2.1.10/11 5
Valvulas montadas na extremidade da 7.3.2.2.5 5
mangueira
Valvulas para cilindro de gas expelente |7.4.2/3/4 /5 4
Mangueira de descarga extintora de CO2 |7.5.1.4./5 6
Mangueira de descarga para extintor a ba4 7.5.2.3/4 6
agua, po e halogenado 7.6.3/4/5
Sistema de pressurizacao 7.7 Por Projeto
Tampa 7.8.1/7.8.3 7
Alca 7.9.4 15
Supote 7.10.4 8
Por projeto do
Trava 7.11.2/3 componente
Tubo sifao 7.12.3/4 13
Por projeto do
Esguicho 7.13.1.2/3 componente
Por projeto do
Punho 7.13.2.2/3 componente
Por projeto do
Suporte de esguicho difusor 7.13.3.3 componente
7.14.1 a,b,c,d,e,f,g | Por projeto do
Componentes plasticos 714213 componente
7.15.4/5/6/7/8/9/10 | Produto certificado
Indicador de pressao compulsoriamente pelo
7.15.11.5 INMETRO.
Verificar certificacéo e
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adequacao do modelo d¢
indicador de pressédma
projeto do extintor
(presséao de trabalho).
8.2.1.1/2/3
Descarga 8.3/4/5 10
Vibracao 8.6 10
Carga 5.1 9
Queda 8.7 12
Vazamento 8.8.2,8.8.3 10
Forca de acionamento 8.9 Por componente
Ciclo de recarga 8.10 14
8.111/2
Corrosao 8.11.2.2 11
9.1,9.2,9.3,94, 9.
Capacidade extintora 9.6, 9.7 10

DESCRICAO DAS FAMILIAS:

1- Por projeto de cilindro. Endens® por tipo de cilindro a igualdade em pressao de trabalho,
volume hidraulico, processo de producao, caracterig@amétricas, material.

2- Por tipo de pressurizacad=ntendese por tipo de pressurizacao direta ou indireta.

3- Por projeto de cilindro de gas expelente. Enteselpor projeto de cilindro de gas expelente a
conformidade com as normas especificas de faf@gd ABNT NBR 12639, ABNT NBR
12790, ABNT NBR 12791 ou ISO 4705).

4- Por projeto de vélvula para cilindro de gas expelente

5- Por projeto de valvula de descarga

6- Por projeto de mangueira

7- Por projeto de tampa

8- Por projeto, executado no extintor com maior mé&stsad.

9- Por tipo de agente. Segundo item 5.1

10- Por projeto de extintor de incéndio.
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11- Por tratamento superficial. Entensle por tratamento superficial igualdade no processo de
preparacao da superficie, no processo de aplicacéo e tipo do material deoproteti

12- Por projeto de extintor de incéndio, onde se considera a maior massa de agente extintor e nac
seu tipo.

13- Por montagem de conjunto. Entersepor mesma montagem de conjunto o envolvimento de
mesmos componentes com mesmas especificacées de acoplament

14- Por montagem de conjunto. Entersepor mesma montagem de conjunto o envolvimento dos
mesmos componentes com mesmas especificacoes.

15- Por componente empregado no extintor de maior massa.

F.1.1 As verificacdes e ensaios a seguir se aplicam aos diliftdrio para o que acondiciona o gas
expelente quanto para o que acondiciona o agente extintor), e devem ser avaliadas a sua nor
especifica de fabricacdo (que sdo as descritas no item 7.2.1 da norma ABNT NBR 15808:2010
Devem ser realizados sobre ummaoastragem minima de 03 (trés) extintores, de um mesmo lote de
fabricacdo (sempre que possivel), para cada capacidade volumétrica:

- Inspecéo visual da superficie (interior e exterior) e visual e dimensional da rosca;
- Ovalizacao e Perpendicularidade;

- Capacidde de agua;

- Tara,;

- Marcacao;

- Presséao Hidrostatica;

- Tragao;

- Achatamento ou dobramento;

- Espessura da parede;

- Espessura do fundo do cilindro, no ponto de contato com o solo.

F.2 EXTINTOR DE INCENDIO SOBRE RODAS

Caracteristicas Subsecéo Realizar para asfamilias
Cilindros para extintores de dioxido de 7.1.1; 7.2.1 e iter

. 1/3
carbono e gas explelente F.1.1
Recipiente 7.1.2.14/15 1/2

. . 7.4.1.2/3/10/12

Valvulas CO2 e gas expelente 741211 415
Véalvulas montadas no recipiente 7.5.9/10 5
Valvulas montadas na extremidade da 7.3.1 5
mangueira 7.3.2
Valvulas de Alivio 7731415 Por PNC
Sistema pressurizacao do cilindro a valvule 781 Por projeto
reguladora ou recipiente
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Sistema de pressurizagdo ao recipiente | 7.8.2 Por projeto
Conjunto onexao das valvulas com a 79 Por projeto
mangueira para extintor de CO2 '
Tampas 7.10.1 7
E:/Igr;guelra de descarga para extintores de 211.1.3/4 6
Manguelras para extintor de po, a base de 71123/4 6
agua e halogenados
Alca de transporte 7.12.2/3/4 Por projeto
Dispositivo de rodagem 7.13.2 Por projeto
Dispositivo de sustentacao 7.14 Por projeto
Trava 7.15.2/3 Por projeto
Tubo de sifao 7.16.3/4 11
Por Acompanhamento
Esguicho difusor 7.17.1.2 Com maior tempo de
descarga
Punho 7.17.2.2/ 3 Por componente
Comp(_)nentNes plasticos 718.1
- [dentificacéo
. o 7.18.2 Por componente
- envelhecimento térmico 7183

- Envelhecimento UV

Indicador de pressao

7.19.1.4/5/6/7/8/9

Produto certificado
compulsoriamente pelo
INMETRO.

Verificar certificacao e
adequacao do modelo do

7.19.1.10.4 N ~
indicador de pressao ao
projeto do extintor (pressé
de trabalho).
Carga 5.1 8
8.2.1.1/2
8.2.2.1
Descarga 8.2.3 9
83.1/2
8.4
Vazamento 8.5.1/2 9
Forca de acionamento 8.6 Por projeto do component
Ciclagem deecarga 8.7e8.2.2 12
Corrosao 8.8.1 /8.8.2.1
- externa e interna 10
o _— 8.8.2.2
- exposicéo a atmosfera Umida
. . 94.4./5/6
Capacidade extintora 95 9.6 9.7 9

DESCRICAO DAS FAMILIAS:

1- Por projeto de cilindro ou recipiente. Endeséepor tipo de cilindra igualdade em pressao de
trabalho, volume hidraulico, processo de producéao, caracteristicas geométricas, material.
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2- Por tipo de pressurizacad=ntendese por tipo de pressurizagao direta ou indireta.

3- Por projeto de cilindro de gas expelente. Entesefaor projeto de cilindro de gas expelente a
conformidade com as normas especificas de fabricacdo (ABNT NBR 12639, ABNT NBR
12790, ABNT NBR 12791 ou ISO 4705).

4- Por projeto de valvula para cilindro de gas expelente

5- Por projeto de vélvula de descarga

6- Por pojeto de mangueira

7- Por projeto de tampa

8- Por tipo de agente. Segundo item 5.1

9- Por projeto de extintor de incéndio.

10- Por tratamento superficial. Entersle por tratamento superficial igualdade no processo de
preparacao da superficie, no processo deagdlixe tipo do material de protetivo.

11- Por montagem de conjunto. Enterggepor mesma montagem de conjunto o envolvimento dos
mesmos componentes com mesmas especificacdes de acoplamento.

12 - Por montagem de conjunto. Entersepor mesma montagem de eomp o envolvimento dos
mesmos componentes com mesmas especificagoes.
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ANEXO G i ACOMPANHAMENTO DE VARIAVEIS EM EXTINTORES DE INCENDIO

Acompanhamento de variaveis em extintores de incéndio portateis e sobre rodas

Data:
Descricédo Detalhes Cdédigo Projeto
Especificado | Encontrado

Recipiente
Material utilizado Obs1,0bs 4
Espessura das paredes Obs 1
Diametro externo Obs 1
Volume hidraulico Obs 1
Processo de soldagem Obs 1
PNC
Pressdo minima ruptura
Pintura Obs 2
* Anexar desenho

Cilindro
Fabricante Obs 1
Material utilizado Obs 1, 0Obs 4
Espessura das paredes Obs 1
Diametro externo Obs 1
Volume hidraulico Obs 1
Presséo de trabalho
Pressao de ensaio
Pressdo minima de ruptura
Pintura Obs 2
Norma de fabricagéo
*Anexar desenho

Tubo Sifao Obs 1
Valvula Descargai Baixa presséo Obs 3
Fabricante
Modelo
Material (inclusive componentes)
Véalvula Descargai Alta presséo Obs 3
Fabricante
Modelo
Material (inclusive componentes)
Pressao de ruptura do disco de seguranca
Mangueira Descarga i Baixa presséo Obs 1

Material construtivo

Comprimento total

Diametro interno

Bocal (dimensdes, perfil e material)
Conexao (dimensdes, perfil e material)
Componentes de empatagao
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Mangueira Descarga i Alta presséo
Material construtivo

Comprimento total

Didmetro interno

Difusor (dimensdes, perfil e material)
Conexdes (dimensdes, perfil e material)
Punho (dimensbes e material)

* Anexar desenhos

Obs 1

Indicador Presséo

Fabricante

Modelo

Presséo de trabalho

Numero do Registro no Inmetro

P6 para Extingao

Fabricante

Tipo / marca

Numero do Registro no Inmetro

Halogenado
Fabricante
Descricdo

LGE
Fabricante
Descricdo
Base
Concentracdo
Expansao
Drenagem

Di6xido de Carbono (CO2)
Teor de pureza
Umidade

Dados de desempenho para o pé

Gas expelente

Descarga na posi¢do de uso
Tempo efetivo de descarga
Capacidade extintora

Dados de desempenho para
halogenado e agua

Gas expelente

Descarga na posicao de uso
Tempo efetivo de descarga
Alcance de jato

Capacidade extintora
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Dados de desempenho para espy
Descarga na posicao de uso
Tempo efetivo de descarga
Capacidade extintora

Observagdes:

1 - Desenho com detalhamento geométrico e indicaces das variaveis

2 - Processo de aplicacdo e cura, base da tinta e processo de preparacdo da superficie

3 - Desenho em corte, indicando perfil interno de passagem na posicdo de maxima vazéo
4 - Especificacdo da matéria-prima
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ANEXO H

Certificado de Validacao de Produto
NO

Fabricante

Razao social:

CNPJ:

Marca comercial / Nome fantasia:
Endereco:

Organismo de certificacao de produto
Razao social:

CNPJ:

Responsavel:

Endereco:

Produto - Extintor de incéndio

Norma: Agente extintor®:

Modelo: Produto inibidor?:

Cédigo de projeto: Teor de produto inibidor:

Carga nominal: Capacidade extintora:

PNC: A Portétil A Sobre-rodas
A Pres.direta A Pres.indireta

Notal: Para extintores halogenados, discriminar o nome do agente extintor
Nota2: Para extintores de espuma mecanica:

Base: A Sintética A Proteinica

Formador de filme aquoso: A Sim A N&o

O Organismo de Certificacdo de Produto acima referido, vem por meio destecatesigsroduto
descrito nesse certificado estd com todos os seus ensaios de fabricacdo, constantes na sua referida
concluidos e aprovados.

O OCP é responsavel pela aprovagédo dos ensaios do produto, assimocoaveriguarde queas
mesmagsondi¢cdes do produto aprovado sdo mantidas e inalteradas durante a validade deste certificac

*Para verificar a validade do certificadmmnsulte o site do INMETRQvww.inmetro.qgov.br

Data de emisséao:

Organismo de Certificacao de Produto
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ANEXO |

REQUISITOS ADICIONAIS PARA CONFECCAO DE EXTINTORES DE INCENDIO, DE
PRESSURIZACAO DIRETA, DESCARTAVEIS, COM RECIPIENTE EM MATERIAL

PLASTICO, COM ATE 1 kg DE CAPACIDADE NOMINAL DE CARGA E PRESSAO
MAXIMA DE 2 MPa

I.1 Os extintores de incéndio fabricados para atendimento a este Anexo, devem ser projetados para u
vida util de cinco anos, e serem seguros quanto a fadiga por pressurizacao ciatica, $hi¢ tenséo
constante, bem como a impactos e ataques de agentes externos como &acidos, bases e abrasac
processo esporadico (ndo continuo), e agentes internos presentes nos gases expelentes. Independer
vida util de projeto, o extintor devera setirado de circulacéo por defeitos gerados por usos indevidos
e/ou exposicdo a situacdes que gerem danos excepcionais, previstos ou ndo nas normas aplicadas.

[.1.1 No projeto deve ser elaborada uma analise de tens6es completa em todo o recipientistpronto

€, com as conexfes metdlicas, reforco de fibra (quando houver) e selante (quando houver), o qt
simula o comportamento em fadiga e fluéncia do material no decorrer da vida util da aplicacdo na
pressdes definidas na Tabela 1 ou na Tabela 2 desi®An

Nota: A Tabela 1 é destinada ao recipientes fabricados em plastico estrutural e a Tabela 2 € destine
aos fabricados com Selante revestido por pléstico refor¢ado.

[.1.2 Os recipientes, selantes e os demais componentes ou materiais produzidospesalordo
extintor plastico utilizados para os ensaios de aprovacao de projeto devem ser representativos de |
processo normal de fabricacdo, ndo sendo aceitos protétipos para este fim.

.2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES RELATIVOS A ESTE ANEXO

Norma ABNT NBR|Recipientes em plastico, para o transporte e/ou armazeng
15057 de géas liquefeito de petrdleo (GLP) Projeto, fabricacédo
inspecao.

1.3 DEFINICOES COMPLEMENTARES RELATIVAS A ESTE ANEXO:

[.3.1 Extintor de presurizacéo direta
Extintor delIncéndio onde o agente o agente extintor estd permanentemente pressurizado pelo g
expelente.

[.3.2 Lote de recipientes
Conjunto de até 1000 recipientes produzidos sucessivamente, com as mesmas dimensdes, materia
processo de fabricacéo.

[.3.3 Lotede selante
Conjunto de até 1000 selantes produzidos sucessivamente, com as mesmas dimensdes, materia
processo de fabricacéo.

1.3.4 Plastico
Termo genérico para designar materiais termoplasticos, termofixos e elastémeros.
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1.3.5 Plastico Estrutural
Material plastico sem reforco de fibras, utilizado na fabricacdo dos recipientes dos extintores, e qu
suporta todos os esforcos mecanicos exigidos pelo recipiente.

1.3.6 Plastico Reforcado

Material composto por fibras na forma continua, bobinada, filtada, de tecido ou picada,
aglomeradas por uma matriz de material plastico, que tem a finalidade de suportar os esforgc
mecanicos.

[.3.7 Pressédo Normal de Carregamento (PNC)
E a presséo do extintor a 23%@° C, especificada pelo fabricante.

1.3.8 Pressao de Ruptura (PR)
E a pressdo a qual o componente ensaiado néo resiste as tensdes geradas e rompe, liberando a pr
interna acumulada.

1.3.9 Pressao de Servico (PS)
E aquela desenvolvida no recipiente ou cilindro carregado com sua cargalreexposto por 6 (seis)
horas a 65° @ 3° C.

1.3.10 Pressé&o de Teste Hidrostatico (PH)
E a presséo utilizada para o teste hidrostatico, e que corresponde a 1,5 x PS (pressao de servico).

[.3.11 Recipiente Acabado

Recipiente completo, tipico de prag@o normal, com identificacdo e revestimento externo, incluindo
protecdes integradas ao recipiente especificado pelo fabricante, mas livre de protecdes nao integrac
ao recipiente.

Nota: O recipiente acabado podera ser constituido do recipiente comuay&uando esta estiver
soldada ao recipiente, por um processo de autofusdo (sem adicdo de material de solda) perfazendo
acordo com o fabricante, um conjunto estrutural Unico.

Para este caso, entretanto, quando néo for possivel realizar algunsalos ezlacionados nas tabelas
abaixo nesse produto, o recipiente e a valvula devem ser tomados separadamente, na linha de produ
no ultimo estagio da fabricacdo que precede a autofuséo referida.

[.3.12 Selante

Recipiente fabricado em material plastsem finalidade estrutural, que é posteriormente revestido por
plastico reforcado. A finalidade do selante € propiciar as caracteristicas de impermeabilidade d
recipiente, ndo podendo em hipotese alguma ter funcdo estrutural, como ocorre nos reqipgentes
utilizam selantes metéalicos com pléastico refor¢ado.

.4 REQUISITOS ADICIONAIS
I.4.1 Requisitos adicionais para Extintores fabricados em plastico estrutural:

1.4.1.1 Além dos ensaios requeridos na Tabela 1, os extintores plasticos fabricadastiem p
estrutural devem ser submetidos aos ensaios requeridos para os extintores de incéndio metéalicos que
utilizem o mesmo agente extintor, cujas normas de fabricacdo e ensaio estdo defiragésiio@
desteRAC.
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Nota: Caso algum ensaio referido ém.1.1 ja esteja especificado na Tabela 1, o mesmo deve ser
realizado conforme o prescrito nessa tabela.

1.4.1.1.1 A amostragem necessaria € a definida na norma de referéncia, especificada na Tabela 1.

1.4.1.1.2 Para os ensaios relacionados para @iete, quando ndo mencionado, deeeutilizar o
recipiente acabado.

Tabela 1
Item ENSAIO NORMA DE REFERENCIA
01 |Analise de Tensbes em todo o recipig Item 5.3.3 da Norma ABNT NBR 15057:20(
acabado, nas seguintes pressoes: corrigidas as pressoes.

- Pressédo atmosférica

- Pressdo normal de Carregameg
(PNC)

- Presao de Servico (PS)

- Pressédo de Ruptura (PR)

02 |Ensaio de Tragdo de materiais metalicq Item 6.2.2 da Norma ABNT NBR 15057:2004

03 |Ensaio de tracdo do material plasticoll t em 6. 2. 3. 1 “a” d
recipiente e daalvula 15057:2004
04 |Ensaio de Fluéncia no material | t em 6.2. 3.1 “b” d

15057:2004, utilizando uma vida em fluéncig
5 (cinco) anos.

05 |Ensaio de Fluéncia no recipiente Item A.8 do Anexo A da NormA&BNT NBR
15057:2004, excluindee o subitem A.8.5. N¢
testes solicitados nos subitens abaixo, corrig
pressdes, como segue:
- para A.8.2: utilizar a pressao de servico (P$
- para A.8.3: utilizar a pressdo de tg
hidrostatico (PH) para o ensaio de anexg
A3,

- para A.8.4: utlizar a pressdo nomal
carregamento (PNC) para o ensaio do af
A.11 e substituir o ensaio hidrostatico
ruptura descrito em A.4 pelo descrito no item
desta tabela.

06 |Ensaio para determinacdo da tempergl t e m 6. 2.3.1 “c” d
de amdecimento 15057:2004

07 |Compatibilidade com o agente extintor | Norma do extintor de incéndio metélico
correspondentéRelacionada noapitulo2 deste
RAC)

08 |Permeabilidade Item A.10 do Anexo A da Norma ABNT NB
15057:D04, utilizando a pressdo normal
carregamento (PNC)
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09 |Ensaio de ambientacéo a fluidos extern ltem A.9 do Anexo A da Norma ABNT NB
15057:2004, utilizando a pressao de t
hidrostatico (PH). Exluido o atendimento
item A.9.1.1, A9.1.2, A9.22 &94. Em
seguida, submeter ao ensaio hidrostatico, ¢
em A.9.3. O cilindro ndo deve vazar n
romper.

10 |Ensaio de queda Norma do extintor de incéndio metalico
correspondentéRelacionada noapitulo2 deste
RAC). Apos o ensaio, deve ser realizado u
ensaio de funcionamento de acordo com a
norma do extintor de incéndio metélico

correspondente.
11 |Envelhecimento por radiagao ultraviolet Aplicar os subitem 4.21.2, do item 4.21 da
para os componentes plasticos Norma ABNT NBR 10721:2005
12 |Envelhecinento térmico para os Aplicar os subitens 4.21.1 e 4.21.3, do item 4
componentes plasticos da Norma ABNT NBR 10721:2005
13 |Torque do bocal Item A.14 do Anexo A da Norma ABNT NB
15057:2004.
Item ENSAIO NORMA DE REFERENCIA
14 | Hidrostatico Item A.3do Anexo A da Norma ABNT NBR

15057:2004, utilizando a presséo de teste
hidrostatico (PH).

15 |Hidrostéatico de Ruptura Norma do extintor de incéndio metalico
correspondentéRelacionada noapitulo2 deste
RAC), observado o descrito dm.1.2

16 |Ensaio @ envelhecimento acelerado |Iltem A.7 do Anexo A da Norma ABNT NBR
radiacdo ultravioleta para o recipiente |15057:2004, observado o disposto no item
1.4.1.1.3.

17 |Ensaios complementares Item 4.21 (Materiais IBsticos) da Norma
ABNT NBR 10721:2005, observand® o
(Aplicar aos componentes e |descrito no item.4.1.1

Recipiente)

1.4.1.1.3 Os recipientes devem ser submetidos ao ensaio de envelhecimento acelerado por radiag
ultravioleta, item A.7 do Anexo A da Norma ABNT NBR 15057, utilizasdoapressdo pressao
normal de carregamento (PNC), excluirs o requerido no subitem A.7.3. Apds este ensaio, 0
recipiente deve ser submetido ao ensaio hidrostatico definido no item A.3 do Anexo A dessa mesn
norma, e atender a seus requisitos.

1.4.1.2 O etintor de incéndio metélico correspondente € aquele que serve para acondicionar 0 mesn
agente extintor especificado para o extintor plastico.

I.4.2 Requisitos adicionais para Extintores fabricados com Selante revestido por matriz de plastic
reforgado:
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1.4.2.1 Além dos ensaios requeridos na Tabela 2, os extintores plasticos fabricados em plastic
reforcado devem ser submetidos aos ensaios requeridos para os extintores de incéndio metélicos
utilizem o mesmo agente extintor, cujas normas de fabocagnsaio estdo definidas capitulo2
desteRAC.

Nota: Caso algum ensaio referido €r3.2.1 j4 esteja especificado na Tabela 2, 0 mesmo deve ser
realizado conforme o prescrito nessa tabela.

[.4.2.1.1 A amostragem necessaria € a definida na normefeencia, especificada na Tabela 2.

1.4.2.1.2 Para os ensaios relacionados para o recipiente, quando ndo mencionade, ak#izar o
recipiente acabado.

Tabela 2
Item ENSAIO NORMA DE REFERENCIA
01 |Andlise de TensbGes em todo o recipigltem 5.3.3 da Norma ABNT NBI
acabadpnas seguintes pressoes: 15057:2004, corrigidas as pressoes.

- Presséo atmosférica
- Pressédo normal de Carregamento (PI
- Presséo de Servico (PS)
- Pressédo de Ruptura (PR)

02 |Ensaio de Tracdo de materiais metdlicos Item 6.2.2 da Norma ABNT NBR

15057:2004

03 |Ensaio de tracdo do material plasticoll tem 6. 2. 3. 3 “b” (o
selante e da valvula 15057:2004

04 |Ensaio de tracdo das fiborasdereforco || tem 6. 2. 4 “a” da
15057:2004

05 |Ensaio de Fluéncia davfasdereforco | tem 6. 2. 4 “b” da

15057:2004, para uma vida em fluéncia ¢
(cinco) anos.

06 |Ensaio de Fluéncia no recipiente Item A.8 do Anexo A da Norma ABNT NB
15057:2004, excluindee o subitem A.8.%
Nos testes solicitados nos selis abaixg
corrigidas as pressdes, como segue:

- para A.8.2: utilizar a pressao de ser\
(PS);

- para A.8.3: utilizar a pressdo de tg
hidrostatico (PH) para o ensaio de do ar
A.3;

- para A.8.4: utilizar a pressao nomal
carregamento (PNC) paraemsaio do anex
A.11 e duas vezes a pressao de f{
hidrostatico (2 x PH), para o ensaio do an

A4,
07 |Ensaio para determinacdo da tempergl t em 6. 2. 3. 3 “a’ g
de amolecimento do selante 15057:2004
08 |Ensaios do plastico de impreggdo dajl tem 6. 2. 3. 1 “c” g
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fibras (matriz do plastico refor¢cado) 15057:2004

09 |Compatibilidade com o agente extintor |Norma do extintor de incéndio metalico
correspondentéRelacionada noapitulo2
deste RAC)

10 |Permeabilidade ltem A.10 do Anexo A da Norma ABN]
NBR 15057:2004, utilizando a press
normal de carregamento (PNC)

11 |Envelhecimento por radiagao ultravioleta Aplicar o subitem 4.21.2, do item 4.21 da

para os componentes plasticos Norma ABNT NBR 10721:2005.

Item ENSAIO NORMA DE REFERENCIA

12 |Envelhecimento térmico para os Aplicar os subitens 4.21.1 e 4.21.3, do itej
componentes plasticos 4.21 da Norma ABNT NBR 10721:2005.

13 |Ensaio de envelhecimento acelerado |Iltem A.7 do AnexdA da Norma ABNT NBR
radiacdo ultravioleta para o recipiente | 15057:2004, observado o disposto no iten
1.4.2.1.3.

14 | Ensaio de ambientacéo a fluidos externg Item A.9 do Anexo A da Norma ABNT NB
15057:2004, utilizando a pressao de t
hidrostatico (PH). Exluido o atendimento
item A9.1.1,A.9.1.2, A9.2.2 e A9.4.Em
seguida, submeter ao ensaio hidrost§
como em A.9.3. O cilindro nédo deve va
nem romper.

15 |Ensaio de queda Norma do extintor de incéndio metalico
correspondentéRelacionada noapitulo2
deste RAC). Apds 0 ensaio,weser
realizado um ensaio de funcionamento,
também de acordo com a norma do extint
de incéndio metalico correspondente.

16 |Torque do bocal Item A.14 do Anexo A da Norma ABN
NBR 15057:2004.
17 | Hidrostatico Item A.3 do Anexo A da Norma ABNT NBI

150572004, utilizando a presséo de teste
hidrostatico (PH).

18 |Hidrostatico de Ruptura Norma do extintor de incéndio metalico
correspondentéRelacionada noapitulo2
deste RAC), observado o descrito e&11.2

19 |Ensaios complementares Todos os definidos para o item 4.21
(Aplicar aos compoentes, ao Selante e | (Materiais Plasticos) da Norma ABNT NBF
material plastico utilizado pa| 10721:2005, observanegse 0 descrito no

impregnacédo das fibras de reforco (mgiteml.4.2.1.
do plastico reforgado)).

1.4.2.1.3 Os recipientes devem ser submetidos ao ensaio de envelhecimento acelerado por radiag
ultravioleta, item A.7 do Anexo A da Norma ABNT NBR 15057:2004, utilizasel@a pressédo pressao
normal de carregamento (PNC), excluirgip o requerido no subm A.7.3. ApOs este ensaio, 0
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recipiente deve ser submetido ao ensaio hidrostatico definido no item A.3 do Anexo A dessa mesn
norma, e atender a seus requisitos.

1.4.2.2 O extintor de incéndio metalico correspondente é aquele que serve para acomdinEsran
agente extintor especificado para o extintor plastico.
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ANEXO J - REQUISITOS PARA A AVALIACAO DE LABORATORIOS NAO
ACREDITADOS OU DE 3* PARTE ACREDITADO PARA OUTRO(S) ESCOPO(S) DE
ENSAIO(S) POR ORGANISMOS DE CERTIFICACAO DE PRODUTOS

J.1 CONFIDENCIALIDADE

O laboratorio deve possuir procedimentos documentados e implementados para preservar a protecac
confidencialidade e integridade das informacg@es, considerando, pelo menos:

a) 0 acesso aos arquivos, inclusive os computadorizados;

b) o0 acesso r&#o ao laboratorio;

c¢) o conhecimento do pessoal do laboratério a respeito da confidencialidade das informacgdes.

J.2 ORGANIZACAO

J.2.10 laborat6rio deve designar os signatarios para assinar os relatérios de ensaio e ter total
responsabilidade técnipelo seu conteudo.

J.2.20 laboratorio deve possuir um gerente técnico e um substituto (qualquer que seja a denominaca
com responsabilidade global pelas suas operacdes técnicas.

J.2.3Quando o laboratério for de primeira parte, as responsabilidagessdoathave da organizacao
gue tenha envolvimento ou influéncia nos ensaios do laboratorio devem ser definidas, de modo
identificar potenciais conflitos de interesse.

J.2.3.1Convém, também, que 0s arranjos organizacionais sejam tais que os depastgoetenham
potenciais conflitos de interesses, tai s com
influenciem negativamente a conformidade do laboratorio com os requisitos deste Anexo.

J.3 SISTEMA DE GESTAO

J.3.1 Todos os documentos necesss para o correto desempenho das atividades do laboratorio,
devem ser identificados de forma univoca e conter a data de sua emissdo, o seu nimero de revisao
autorizacdo para a sua emissao.

J.3.2 Todos os documentos necessarios para o correto dedsmngas atividades do laboratério,
devem estar atualizados e acessiveis ao seu pessoal.

J.3.30 laboratorio deve documentar as atribuicdes e responsabilidades do gerente técnico e do pess
técnico envolvido nos ensaios, considerando, pelo menos, assabjpidades quanto:

a) a execucao dos ensaios;

b) ao planejamento dos ensaios, avaliacdo dos resultados e emisséo de relatorios de ensaio;

c) a modificacdo, desenvolvimento, caracterizacao e validacdo de novos métodos de ensaio;

d) as atividades gerentsa

J.3.4 O laboratério deve possuir a identificacdo dos signatarios autorizados (onde esse conceito f
apropriado).

J.3.5 O laboratério deve ter procedimentos documentados e implementados para a obtencdo ¢
rastreabilidade das medicdes.
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J.3.6 O laboraorio deve ter formalizada a abrangéncia dos seus servigos e disposi¢cdes para garan
gue possui instalacdes e recursos apropriados.

J.3.70 laboratorio deve ter procedimentos documentados e implementados para manuseio dos itens
ensaio.

J.3.80 laboatdrio deve ter a listagem dos equipamentos e padrdes de referéncia utilizados, incluindo
respectiva identificacao.

J.3.9 O laboratério deve ter procedimentos documentados e implementados, para retroalimentacéo
acao corretiva, sempre que forem detdmsandeconformidades nos ensaios.

J.4 PESSOAL

J.4.10 laboratério deve ter pessoal suficiente, com a necessaria escolaridade, treinamento,
conhecimento técnico e experiéncia para as funcdes designadas.

J.4.2 O laborat6rio deve ter procedimentos panatibzacdo de técnicos em processo de treinamento
estabelecendo, para isso, 0s registros de supervisdo dos mesmos e criando mecanismos para gar
gue sua utilizacdo ndo prejudique os resultados dos ensaios.

J.4.30 laboratério deve ter e manter registatualizados de todo o seu pessoal técnico envolvido nos
ensaios. Estes registros devem possuir data da autorizacéo, pelo menos, para:

a) realizar os diferentes tipos de amostragem, quando aplicavel;

b) realizar os diferentes tipos de ensaios;

C) assinaps relatdrios de ensaios; e

d) operar os diferentes tipos de equipamentos.

J.5 ACOMODACOES E CONDICOES AMBIENTAIS

J.5.1 As acomodac¢Bes do laboratério, areas de ensaios, fontes de energia, iluminacdo e ventilac
devem possibilitar o desempenho aproidds ensaios.

J.5.2 O laboratério deve ter instalagbes com a monitoracdo efetiva, o controle e o registro da:
condi¢cdes ambientais, sempre que necessario.

J.5.30 laboratério deve manter uma separacao efetiva entre areas vizinhas, quando houvessatividad
incompativeis.

J.6 EQUIPAMENTOS E MATERIAIS DE REFERENCIA

J.6.1 O laboratério deve possuir todos 0s equipamentos, inclusive os materiais de referénci
necessarios a correta realizacéo dos ensaios.

J.6.2 Antes da execucao do ensaio, o laboratério deviicar se algum item do equipamento esta
apresentando resultados suspeitos. Caso isso ocorra, 0 equipamento deve ser colocado fora
operacéao, identificado como fora de uso, reparado e demonstrado por calibracéo, verificacdo ou ensa
gue voltou a ograr satisfatoriamente, antes de ser colocado novamente em uso.
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J.6.3 Cada equipamento deve ser rotulado, marcado ou identificado, para indicar o estado d
calibracdo. Este estado de calibracdo deve indicar a Ultima e a préxima calibracdo, de forina visive
J.6.4Cada equipamento deve ter um registro que indique, no minimo:
a) nome do equipamento;
b) nome do fabricante, identificacédo de tipo, nimero de série ou outra identificacdo especifica;
c) condic&o de recebimento, quando apropriado;
d) copia das instic6es do fabricante, quando apropriado;
e) datas e resultados das calibracdes e/ou verificacfes e data da proxima calibragcdo e/ou verificagdo;
f) detalhes de manutencéo realizadas e as planejadas para o futuro;
g) historico de cada dano, modificacédo quare.

J.6.5 Cada material de referéncia deve ser rotulado ou identificado, para indicar a certificagdo ou
padronizacao. O rétulo deve conter, no minimo:

a) nome do material de referéncia;

b) responsavel pela certificacdo ou padronizacao (firma ou pessoa

c) composic¢ao, quando apropriado;

d) data de validade.

J.6.5.1Para os materiais de referéncia de longa duracéo, o laborat6rio deve ter um registro contendo
informacd@es indicadas no item A4.

J.7 RASTREABILIDADE DAS MEDICOES E CALIBRACOES

J.7.1 O laboratério deve ter um programa estabelecido para a calibracdo e a verificacdo dos sel
equipamentos, a fim de garantir 0 uso de equipamentos calibrados e/ou verificados, na data
execucao dos ensaios.

J.7.20s certificados de calibracéo dos padroesetiréncia devem ser emitidos por:

a) laboratorios nacionais de metrologia citados em C.7.2;

b) laboratérios de calibracdo acreditados pela Cgcre/lnmetro;

c) laboratérios integrantes de Institutos Nacionais de Metrologia de outros paises, nos segusntes cas
- quando a rastreabilidade for obtida diretamente de uma instituicdo que detenha o padra
primario de grandeza associada, ou;
- quando a instituicdo participar de programas de comparacao interlaboratorial, juntamente cor
a Cgcre/lnmetro, obtendo resaadbs compativeis;
- laboratorios acreditados por Organismos de Acreditacdo de outros paises, quando houve
acordo de reconhecimento matuo ou de cooperacgédo entre a Cgcre/lnmetro e esses organismos

J.7.3 Os certificados dos equipamentos de medicdo e deoeds um laboratério de ensaio devem
atender aos requisitos do item anterior.

J.7.4 Os padrdes de referéncia mantidos pelo laboratorio devem ser usados apenas para calibracoe
menos que possa ser demonstrado que seu desempenho como padréo da réeréeja invalidado.

J.8 CALIBRACAO E METODO DE ENSAIO

J.8.1Todas as instru¢des, normas e dados de referéncia pertinentes ao trabalho do laboratorio, dev
estar documentados, mantidos atualizados e prontamente disponiveis ao pessoal do laboratério.
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J.8.2 O laboratério deve utilizar procedimentos documentados e técnicas estatisticas apropriadas,
selecéo de amostras, quando realizar a amostragem como parte do ensaio.

J.8.30 laboratorio deve submeter os calculos e as transferéncias de daddeag@iesfapropriadas.

J.8.4 O laboratorio deve ter procedimentos para a prevencdo de seguranca dos dados dos regist
computacionais.

J.9 MANUSEIO DOS ITENS

J.9.10 laboratério deve identificar de forma univoca os itens a serem ensaiados, de forrhawenao
equivoco, em qualquer tempo, quanto a sua identificacao.

J.9.2 O laboratério deve ter procedimentos documentados e instalacbes adequadas para evit
deterioracdo ou dano ao item do ensaio durante o armazenamento, manuseio e preparo do item
ensao.

J.10 REGISTROS

J.10.10 laboratério deve manter um sistema de registro adequado as suas circunstancias particulare
deve atender aos regulamentos aplicaveis, bem como o registro de todas as observacdes origin:
calculos e dados decorrentes, registe copia dos relatorios de ensaio, durante um periodo, de pelo
menos, quatro anos.

J.10.2As alteracBes e/ou erros dos registros devem ser riscados, ndo removendo ou tornando ilegive
escrita ou a anotacdo anterior, € a nova anotacdo deve seadegairlado da anterior riscada, de
forma legivel, que ndo permita dubia interpretacédo e conter a assinatura ou a rubrica do responsavel.

J.10.30s registros dos dados de ensaio devem conter, no minimo:
a) identificacdo do laboratorio;

b) identificagdo damostra;

c) identificacdo do equipamento utilizado;

d) condi¢cdes ambientais relevantes;

e) resultado da medicéo e suas incertezas, quando apropriado;

f) data e assinatura do pessoal que realizou o trabalho.

J.10.4 Todos os registros impressos por comgataou calculadoras, graficos e outros devem ser
datados, rubricados e anexados aos registros das medic¢oes.

J.10.5 Todos os registros (técnicos e da qualidade) devem ser mantidos pelo laboratério quanto
seguranca e confidencialidade.

J.11 CERTIFICADOS E RELATORIOS DE ENSAIO
J.11.10s resultados de cada ensaio ou série de ensaios realizados pelo laboratério devem ser relata
de forma precisa, clara e objetiva, sem ambiglidades em um relatério de ensaio e devem incluir tod

as informacdes necessaripara a interpretacdo dos resultados de ensaio, conforme exigido pelo
método utilizado.
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J.11.20 laboratorio deve registrar todas as informacdes necessarias para a repeticdo do ensaio e e:
registros devem estar disponiveis para o cliente.

J.11.3Todo elatdrio de ensaio deve incluir, pelo menos, as seguintes informagdes:

a) titulo;

b) nome e endereco do laboratorio;

c) identificacdo Unica do relatorio;

d) nome e endereco do cliente;

e) descricdo e identificacdo, sem ambiguidades, do item ensaiado;

f) caracterizacéo e condicdo do item ensaiado;

g) data do recebimento do item e data da realizacdo do ensaio;

h) referéncia aos procedimentos de amostragem quando pertinente;

i) quaisquer desvios, adicdes ou exclusdes do método de ensaio e qualquer outrganfpertinente
a um ensaio especifico, tal como condi¢bes ambientais;

j) medicdes, verificacdes e resultados decorrentes, apoiados por tabelas, graficos, esquemas e
fotografias;

k) declaracao de incerteza estimada do resultado do ensaio (quando pgrtinente

[) assinatura, titulo ou identificacdo equivalente de pessoal responsavel pelo conteddo do relatério
data de emisséo;

m) quando pertinente, declaracédo de que os resultados se referem somente aos itens ensaiados;
n) declaragcéo de que o relatério séalser reproduzido por inteiro e com a aprovacgao do cliente;

0) identificacdo do item;

p) referéncia a especificagdo da norma utilizada.

J.12 SERVICOS DE APOIO E FORNECIMENTOS EXTERNOS

J.12.10 laboratério deve manter registros referentes a aquisicapgEmentos, materiais e servicos,
incluindo:

a) especificacdo da compra;

b) inspecao de recebimento;

c) calibragéo ou verificacao.
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