Ministério do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior —
MDIC

Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagao e Qualidade Industrial -
Inmetro
Portaria n.° 185, de 15 de setembro de 2005

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribui¢gdes, conferidas pela Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, e tendo em vista o disposto no artigo 3°, inciso IlIl, da Lei n°
9.933, de 20 de dezembro de 1999, resolve:

Considerando a necessidade de se estabelecer requisitos minimos de desempenho e
seguranga para Maquinas de Lavar Roupas de uso doméstico;

Considerando a necessidade de zelar pela eficiéncia energética de Maquinas de Lavar
Roupas de uso doméstico, de modo a minimizar desperdicios de energia, motivados por
deficiéncias de material, dentre outras causas;

Considerando a necessidade de regulamentar os segmentos de fabricagao, importacao
e comercializagcdo de Maquinas de Lavar Roupas de uso doméstico, de modo a estabelecer
regras equanimes e de conhecimento publico, resolve baixar as seguintes disposi¢des:

Art. 1° - Fica instituida, no &mbito do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade,
a etiquetagem compulséria de Maquinas de Lavar Roupas de uso doméstico.

Art. 2° - A etiquetagem dos produtos, objeto desta Portaria, sera feita consoante o
estabelecido no Regulamento de Avaliacdo da Conformidade de Maquinas de Lavar Roupas
de uso doméstico, Regulamento Especifico para uso da Etiqueta Nacional de Conservagéo de
Energia, RESP 005 — LAV, emitido pelo Inmetro.

Paragrafo unico — O Regulamento, de que trata o caput deste artigo, esta
disponibilizado no site www.inmetro.gov.br ou no enderego descrito abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Normaliza¢do e Qualidade Industrial — Inmetro

Divisdo de Programas de Avaliagdo da Conformidade — DIPAC

Rua Santa Alexandrina 416 — 8° andar — Rio Comprido - CEP 20261-232 — Rio de
Janeiro - RJ

Art. 3° - Nao serdo admitidas, a partir de 01 de janeiro de 2006, a fabricacéo e a
importacdo de Maquinas de Lavar Roupas de uso doméstico que estejam em desconformidade
com o disposto nesta Portaria.

Art. 4° - SO sera admitida a comercializagdo de Maquinas de Lavar Roupas de uso
doméstico, por fabricantes, importadores, varejistas, atacadistas, distribuidores e lojistas, a
partir de 01 de julho de 2007, se estiverem em conformidade com as disposicées desta
Portaria.

Art. 5° - A fiscalizacdo do cumprimento das disposi¢cdes contidas nesta Portaria, em
todo o territério nacional, ficard a cargo do Inmetro e das entidades de direito publico com ele
conveniadas.

Art. 6° - Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicagéo, ficando revogadas

todas as disposi¢des em contrario.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
Presidente do Inmetro
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INTRODUCAO

O presente Regulamento Especifico tem como objetivo regular as relagdes entre o
Instituto Nacional de Metrologia, Normaliza¢cdo e Qualidade Industrial - Inmetro, e os
fabricantes interessados na utiliza¢ao da Etiqueta Nacional de Conservagdo de Energia -
ENCE em suas linhas de producdo de eletrodomésticos, especificamente maquinas de
lavar roupa.

O Regulamento Especifico ¢ constituido de parametros de orienta¢do entre as partes e
deverd ser anexado ao Termo de Compromisso para Uso da Etiqueta Nacional de
Conservacao de Energia a ser firmado entre as mesmas ao fim da fase de medicao /
controle para a etiquetagem.

As etiquetas informativas sdo utilizadas para fornecer aos consumidores informagdes
uteis relativas aos produtos que pretendam adquirir. Tais informagdes sdo fornecidas
pelos fabricantes e verificadas pelo Inmetro, através de um sistema de afericao e
medi¢do/controle. As informagdes resultam da medi¢ao feita pelos fabricantes segundo
normas especificas brasileiras ou internacionais pertinentes e controladas mediante a
realizacdo de ensaios em laboratorios autorizados, pelo Inmetro, apds afericdo dos
sistemas de medi¢ao dos fabricantes. No caso presente, a medicao referida na ENCE ¢ a
eficiéncia energética dos aparelhos eletrodomésticos, em particular, a linha de maquinas
de lavar roupa, objeto deste Regulamento Especifico.

A etiquetagem de maquinas de lavar roupa, dentro dos parametros definidos neste
Regulamento Especifico, faz parte do cronograma anual acordado com os fabricantes,
permitindo alcangar o objetivo precipuo de uma etiqueta informativa como a ENCE,
que ¢ a comparabilidade entre todos os produtos comercializados de uma linha de
produtos, em cada ano, de modo a informar ao consumidor a situagdo do produto nas
diversas faixas de eficiéncia disponiveis.



1. INFORMACOES GERAIS
1.1. Objetivo da Etiqueta Nacional de Conservac¢ao de Energia - ENCE

1.1.1. A ENCE tem por objetivo informar o consumo de energia e/ou a eficiéncia
energética de maquinas de lavar roupa, avaliados segundo Normas Brasileiras
especificas e/ou internacionais, € que a medigao desses parametros esta sendo feita pelo
fabricante de forma continua e segundo critérios e valores de ensaios de aferi¢do e
controle conforme as disposi¢des deste Regulamento Especifico.

1.1.2. O uso da ENCE esta subordinado a autorizacao pelo Inmetro, condicionada a
prévia manifestacdo do Instituto quanto ao modelo da etiqueta enviada pelo fabricante,
acompanhado da Planilha de Especificacdes Técnicas do produto a ser etiquetado, e ao
atendimento do Termo de Compromisso para Uso da Etiqueta Nacional de Conservagao
de Energia - ENCE: linha de maquinas de lavar roupa, cujo modelo constitui o Anexo
IV a este Regulamento Especifico, pelo fabricante.

1.2. Caracteristicas e colocacido da ENCE

1.2.1. O formato, conteudo, local, forma de aposicdo e demais prescricdes da ENCE
estdo estabelecidos no Anexo II deste Regulamento Especifico.

1.3. Uso da ENCE

1.3.1. A autorizacao para uso da ENCE e sua aposi¢ao sobre os produtos nao transfere,
em nenhum caso, a responsabilidade da empresa autorizada para o Inmetro.

1.3.2. O fabricante devera fazer referéncia a ENCE no manual de instrugdes do produto.

1.3.3. Modificagcdes em qualquer item no qual as informag¢des da ENCE estiverem
baseadas devem ser autorizadas formalmente pelo Inmetro, como prescrito no presente
Regulamento Especifico.

1.3.4. Caso a empresa autorizada venha a fazer modificacdes nos produtos objeto da
etiqueta, que alterem os valores obtidos em ensaios, devera solicitar ao Inmetro
autorizacao para uso da nova ENCE.

a) neste caso, a empresa autorizada ndo poderd comercializar produtos etiquetados
com a ENCE que apresentem modificagdes, até que o Inmetro se pronuncie
favoravelmente;

b) havendo sido ultrapassado o periodo de ensaios previsto no cronograma anual
acordado com os fabricantes para o produto ou linha de produtos, e ndo havendo
possibilidade de realizacdo excepcional de ensaios de medi¢do e controle, podera ser
estudada pelo Inmetro a autorizagdo para uso da ENCE obtida pelo fabricante para a sua
linha de produtos similares para aquele ano, podendo o(s) produto(s) em causa ser(em)
submetido(s) aos ensaios previstos no cronograma do ano seguinte.

1.4. Uso Abusivo da ENCE



1.4.1. O Inmetro tomara as providéncias cabiveis com relagdo a todo emprego abusivo
da ENCE, conforme o disposto neste Regulamento Especifico.

1.4.2. O uso da ENCE ¢ abusivo nas seguintes condigdes:

a) utilizacdo da ENCE antes da autorizagao do INMETRO;

b) utilizagdo da ENCE ap6s a rescisdo do Contrato para Uso da ENCE;

c) utilizacdo da ENCE com dados ndo autorizados;

d) divulgagdo promocional em desacordo com o item 1.5 deste Regulamento Especifico.
1.5. Divulgaciao Promocional

1.5.1. Toda publicidade coletiva que implique reconhecimento oficial de assuntos
relacionados com a ENCE ¢ de competéncia do Inmetro, ouvidos os signatarios do
Protocolo para Conservagdo de Energia em Eletrodomésticos Nacionais, quando for o
caso.

1.5.2. Toda publicidade individual que implique reconhecimento oficial dos dados
constantes na ENCE deve ser submetida a apreciacdo do Inmetro, que deverd aprova-la
no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis apdés o recebimento da comunicagdo
pertinente.

1.5.3. Nos Manuais de Instru¢do ou Informacdo ao usudrio, referéncias sobre as
caracteristicas nao incluidas nas Normas Brasileiras e/ou internacionais pertinentes, nao
podem ser associadas @ ENCE ou induzir o usuario a associar tais caracteristicas a
ENCE.

1.5.4. Nao deve haver publicidade envolvendo a ENCE, que seja depreciativa, abusiva,
falsa ou enganosa, bem como em outros produtos, que ndo aqueles objeto da
autorizagao de uso da ENCE.

1.5.5. A divulgagdo dos resultados dos ensaios deve ser estabelecida, de comum acordo,
entre o fabricante e o Inmetro.

2. ADMINISTRACAO DA ENCE

2.1. Responsabilidade do Inmetro

O Inmetro ¢ responsavel pela autorizagdo, acompanhamento e administracdo do uso da
ENCE.

2.2. Fases do Processo de Etiquetagem

O processo de etiquetagem de que trata este Regulamento compreende as seguintes
fases:



1) Solicitacao para a etiquetagem;

2) Andlise da solicitacdo para etiquetagem,;
3) Afericdo do laboratorio do fabricante;
4) Medigao / Controle

5) Aprovagao para uso da Etiqueta;

6) Acompanhamento da Produ¢do (AcP).

2.2.1. Fase 1 - Solicitacao para Etiquetagem (SE)

a) A empresa que desejar obter a Etiqueta Nacional de Conservagdo de Energia para os
produtos de sua fabricagdo deve encaminhar a Planilha de Especificagcdes Técnicas
(Anexo IV) a SE/PBE.

b) Deve ser feita uma solicitagcdo por produto. A solicitagdao deve ser feita com base nas
normas pertinentes e neste Regulamento Especifico.

c) Nos casos em que o fabricante ndo possuir o seu proprio laboratério de ensaios, o
fabricante, ap6s autorizacdo do Inmetro, devera fazer ensaiar pelo laboratério
autorizado o conjunto de ensaios e verificacdes definidos no Anexo I.

2.2.2. Fase 2 - Analise da solicitagdo para etiquetagem

a) A SE/PBE analisard a solicitagcdo recebida e dara ciéncia do resultado ao fabricante.
Caso favoravel, programara com o fabricante a coleta de amostras e a realizacdo dos
ensaios requeridos.

b) Todos os documentos envolvidos no processo de etiquetagem deverdo ter sua
autenticidade comprovada com relagdo ao documento original.

2.2.3. Fase 3 - Afericao do laboratorio do fabricante

a) O fabricante ensaia 01 (uma) peca de um determinado modelo e a envia ao
laboratorio de ensaios autorizado, juntamente com os resultados obtidos.

b) O laboratorio de ensaios autorizado ensaia a maquina recebida e compara os
resultados obtidos. Para esta fase, aceitar-se-a a tolerancia maxima de 4% (quatro por
cento) para os valores de consumo de energia, 2% (dois por cento) para desempenho de
centrifugagdo, 1% (um por cento) para consumo de dgua e dura¢do do programa e 0,02
para o desempenho de lavagem entre os resultados obtidos pelo fabricante e pelo
laboratério de ensaios autorizado, por unidade ensaiada.

2.2.4. Fase 4 - Medigao / Controle

a) Terminada a fase de afericdo, o fabricante comunica este fato ao Inmetro, o qual
autoriza o inicio da fase de medicdo na fabrica/controle no laboratério de ensaios
autorizado.

b) O fabricante, apds autorizagdo do Inmetro, ensaia no minimo 01 (uma) peca de cada
um dos modelos, conforme procedimento do Anexo I, e envia os dados completos ao
Inmetro, através da Planilha de Especificagdo Técnica-PET-005 do Anexo IV.



¢) O Inmetro, de posse dos dados, seleciona ao acaso 01 (uma) peca a cada 05 (cinco)
modelos diferentes ¢ comunica ao fabricante, solicitando o envio da mesma ao
laboratério autorizado com a informagdo dos custos dos ensaios. O fabricante terd 48
horas para enviar o produto ao laboratorio autorizado, a contar da data de recebimento
do comunicado.

d) Para esta fase aceitar-se-4 a tolerancia maxima de + 11% (onze por cento a mais ou a
menos) para os valores de consumo de energia, + 5% (cinco por cento a mais ou a
menos) desempenho de centrifugacdo, + 4% (quatro por cento a mais ou a menos)
consumo de agua e tempo de ciclo e =+ 0,05 para o desempenho de lavagem, entre o
resultado do laboratdrio autorizado e os valores declarados pelo fabricante.

e) Constatada a ndo conformidade, serdo ensaiadas mais 02 (duas) pecas do mesmo
modelo e tensdo, sendo que a média dos valores medidos pelo laboratorio autorizado,
incluindo o resultado do primeiro ensaio, ndo devera exceder + 7,5% (mais que sete e
meio por cento) para os valores de consumo de energia, desempenho de centrifugacao,
consumo de 4gua e menos 0,02 para o desempenho de lavagem, da média declarada
pelo fabricante.

f) Caso seja constatado o nao funcionamento ou funcionamento irregular da amostra em
ensaio, o laboratorio autorizado deverd acionar o fabricante para que seja realizada a
assisténcia técnica necessaria a continuidade dos ensaios.

g) No caso de reincidéncia da ndo conformidade, os valores declarados pelo fabricante
deverao ser alterados conforme os dados obtidos nos ensaios ou reiniciado todo o
processo de etiquetagem, a partir da Fase de afericao.

2.2.5. Fase 5 - Aprovagdo para uso da Etiqueta

O Inmetro, de posse dos resultados e constatada a conformidade do produto, autorizara
o inicio da etiquetagem e da aposi¢do da etiqueta no produto e o indicara na Relagdo
dos Produtos Aprovados (RPA) do fabricante, emitida pela SE/PBE, bem como
divulgara seus dados através de Tabelas de Eficiéncia emitidas com periodicidade
semestral.

2.2.6. Fase 6 - Acompanhamento da Produgdo - AcP

a) Uma vez a cada 06 (seis) meses, € apds decorridos 180 (cento e oitenta) dias da
assinatura do Termo de Compromisso com o fabricante, o Inmetro procede a coleta de
amostras no estoque da fabrica constante de 01 (uma) peca, a cada 05 (cinco) pecas, de
diferentes modelos e tensdes para ensaios no laboratdrio autorizado.

b) Para esta fase aceitar-se-a a tolerancia maxima de = 11% (onze por cento a mais ou a
menos) para os valores de consumo de energia, = 5% (cinco por cento a mais ou a
menos) desempenho de centrifugacdo, + 4% (quatro por cento a mais ou a menos)
consumo de agua e tempo de ciclo e = 0,05 para o desempenho de lavagem, entre o
resultado do laboratdrio autorizado e os valores declarados pelo fabricante.



c) Constatada a ndo conformidade, serdo ensaiadas mais 02 (duas) pecas do mesmo
modelo e tensdo, sendo que a média dos valores medidos pelo laboratorio autorizado,
incluindo o resultado do primeiro ensaio, ndo devera exceder + 7,5% (mais que do sete
€ meio por cento) para os valores de consumo de energia, desempenho de centrifugacao,
consumo de agua e menos 0,02 para o desempenho de lavagem, da média declarada
pelo fabricante.

d) No caso de reincidéncia da ndo conformidade, os valores declarados pelo fabricante
deverdo ser alterados conforme os dados obtidos nos ensaios ou reiniciado todo o
processo de Etiquetagem, a partir da fase de aferi¢do.

2.2.7. Fase 7 - Os modelos submetidos aos ensaios de controle pelo fabricante, deverdo
ser colocados a disposi¢ao do Inmetro até a conclusdo da respectiva fase para fins de
sorteio das pegas a serem ensaiadas pelo laboratdrio de ensaios autorizado.

2.3. Renovacio do Termo de Compromisso de Uso da ENCE

2.3.1. Para renovag¢do do Termo de Compromisso de uso da ENCE deve ser repetido
todo o procedimento de Etiquetagem previsto no item 2.2.3 deste Regulamento
Especifico, considerando-se os prazos e cronogramas estabelecidos pelo Inmetro.

2.4. Organizac¢ao do Controle da ENCE
2.4.1. Controles e Verificagdes Exercidos pelo Inmetro

a) Apos iniciada a etiquetagem, o controle de uso da ENCE ¢ realizado pelo Inmetro,
que verifica as condigdes constantes deste Regulamento Especifico.

b) A escolha das pegas a serem ensaiadas pelo laboratorio autorizado serd efetuada pelo
Inmetro, conforme o item 2.2.6.a) deste Regulamento Especifico.

2.4.2. Controles na fabrica

a) O controle das maquinas de lavar roupa admitidas a ENCE ¢ executado pelo
fabricante sob sua inteira responsabilidade.

b) Esse controle tem por objetivo assegurar que a medi¢ao no produto ¢ feita segundo
norma especifica.

c) O fabricante deve efetuar, ou fazer efetuar, o conjunto de ensaios e verificacdes
previstos nas normas sobre produtos inteiramente acabados e retirados por amostragem
do processo de fabricagao.

d) A lista, a natureza e, eventualmente, a freqii€ncia dos controles e ensaios feitos pelo
fabricante, assim como as condi¢gdes de sua execugdo ¢ interpretagdo, devem fazer parte
de um Plano de Controle e Amostragem estabelecido pelo fabricante e colocado a
disposi¢do do Inmetro, que deve ser informado sobre qualquer modificacdo referente a
este Plano.



2.5. Interpretacio dos Resultados dos Controles

a) O Inmetro acompanha a regularidade das operagdes de controle e a interpretacdo dos
resultados, realizadas pelo fabricante.

b) No caso de valores diferindo dos indicados na etiqueta por mais que a tolerancia
permitida, ou da ndo execucdo dos procedimentos proprios das fases de Etiquetagem
referidas em 2.2, o Inmetro decidird se serdo ou ndo executados ensaios suplementares,
correndo as despesas por conta da empresa autorizada.

2.6. Normas Brasileiras e/ou Internacionais Aplicaveis

2.6.1. As Normas Brasileiras e/ou Internacionais aplicaveis a etiquetagem das méaquinas

de lavar roupa, para fins de autoriza¢do para uso da ENCE, estdo listadas no Anexo I a
este Regulamento Especifico.

3. SOLICITACAO DE AUTORIZACAO PARA USO DA ENCE
3.1. Comunicacao de Interesse
3.1.1. A empresa interessada em obter a autoriza¢do para uso da ENCE nos
produtos de sua fabricacdo devera proceder conforme o item 2.2.1.a.
3.2. Compromissos da Empresa Interessada
3.2.1. Aceitar as condic¢des descritas neste Regulamento Especifico.
3.2.2. Colocar obrigatoriamente a ENCE nos produtos autorizados e somente neles.

3.2.3. Submeter amostra do produto aos ensaios de controle descritos no item 2.2.4 do
presente Regulamento Especifico.

3.2.4. Facilitar ao Inmetro os trabalhos de coleta de amostras.
3.2.5. Acatar as decisdes tomadas pelo Inmetro, conforme as disposi¢des referentes a
etiquetagem de Conservagdo de Energia ou ao Regulamento Especifico para uso da

ENCE.

3.2.6. Enviar ao Inmetro todos os impressos publicitarios ou catdlogos que facam
referéncia 8 ENCE.

3.2.7. Remeter ao laboratério autorizado as importancias estipuladas, conforme o
estabelecido no Contrato de Autorizagdo para Uso da ENCE.



3.2.8. Manter um registro, no ambito do Servi¢o de Apoio ao Consumidor (SAC) da
empresa, ou seu equivalente, de todas as queixas relativas aos produtos etiquetados, em
relagdo as caracteristicas especificadas na etiqueta, e colocd-lo a disposi¢do para
eventual consulta do Inmetro.

4. EXTENSAO DA AUTORIZACAO PARA USO DA ENCE
4.1. Condicoes e Procedimentos

4.1.1. Quando a empresa autorizada desejar estender a autoriza¢do para uso da ENCE
para novos langamentos e/ou produtos em desenvolvimento, deverd comunicar por
escrito ao Inmetro.

4.1.2. Neste caso, os tipos ou modelos adicionais devem ser ensaiados conforme item
2.2.4 e os resultados (PET) enviados ao Inmetro, sendo controlados posteriormente
conforme item 2.2.6.

4.1.3 O Inmetro, de posse dos resultados, confirmara a aposi¢do da etiqueta e indicara
os tipos e modelos adicionais nas Tabelas de Consumo/Eficiéncia Energética emitidas
pelo Instituto.

5. ALTERACAO OU TRANSFERENCIA DE LOCAL DO LABORATORIO DE
ENSAIOS DO FABRICANTE.

5.1. Alteragdes substanciais no sistema e/ou equipamentos relacionados com os ensaios
necessarios a etiquetagem, ou transferéncia total ou parcial do laboratorio de ensaios do
fabricante, devem ser informadas ao Inmetro.

5.1.1. Neste caso, o laboratorio autorizado fara uma nova aferi¢ao inicial do sistema de
medi¢ao/controle do fabricante.

6. PEDIDO E AUTORIZACAO PARA USO DA ENCE
6.1. Procedimento

6.1.1. O Inmwtro, ao receber a solicitacio de etiquetagem conforme item 3.1.1,
dara ciéncia ao fabricante de todas as condi¢cdes para autorizacao de uso da ENCE
e, no caso deste ultimo aceitar, terio inicio os preparativos para a realizacio dos
ensaios iniciais da etiquetagem (Fase 3 - Afericao).

6.1.2. O fabricante fara um deposito relativo aos custos da aferi¢do inicial, apds o que
terd inicio o processo de etiquetagem. Estes custos sdo fixados pelo laboratorio
autorizado e aprovados pelo Inmetro.

6.1.3. Cumpridos todos os requisitos exigidos, o fornecedor assinara Termo de
Compromisso com o Inmetro (Anexo IV).



7. SUSPENSAO DA AUTORIZACAO
7.1. Condicoes e Procedimentos

7.1.1. A autorizacao para uso da ENCE nas maquinas de lavar roupa pode ser suspensa
por um periodo determinado, nos casos descritos a seguir:

a) se as ndo conformidades constatadas nas fases definidas em 2.2.3, 2.2.4 ¢ 2.2.6 ndo
forem sanadas;

b) em caso de uso inadequado da ENCE conforme item 1.4.

7.1.2. A autorizacao também podera ser suspensa apds acordo mutuo entre o fabricante
e o Inmetro, para um periodo de ndo producdo, ou por outras razdes, validadas por
acordo entre as partes.

7.1.3. E vedado a empresa autorizada comercializar qualquer maquina de lavar roupa
etiquetada com a ENCE enquanto durar a suspensdo da autoriza¢do. A suspensao tera
carater geral ou especifico e sera definida pelo Inmetro em fung¢do da ndo conformidade
encontrada, podendo ocorrer a necessidade de retirada parcial ou total do produto do

mercado.

7.1.4. A suspensdo da autorizacdo sera confirmada pelo Inmetro através de documento
oficial, indicando em que condigdes esta terminara.

7.1.5. Ao final do periodo de suspensdo o Inmetro verificard se as condi¢des estipuladas
para a revogacao da suspensdo foram satisfeitas.

a) Em caso afirmativo, a empresa autorizada sera notificada de que a autorizacao estara
novamente em vigor;

b) em caso negativo, o Inmetro cancelard a autorizagao.

8. CANCELAMENTO DA AUTORIZACAO PARA USO DA ENCE
8.1. Condicoes e Procedimentos
8.1.1. A autorizagao devera ser cancelada quando:

a) houver reincidéncia das causas da suspensdo da autorizacdo exceto se as causas
forem as do item 7.1.2;

b) a ENCE for usada em outro produto que ndo o objeto da autorizagao;

c) a empresa autorizada ndo cumprir as obrigagdes financeiras fixadas no item 09 deste
Regulamento Especifico;



d) medidas inadequadas forem tomadas pela empresa autorizada durante a suspensao da
autorizacgao;

) a empresa autorizada nao desejar prorroga-la;

f) as normas referentes as mdaquinas de lavar roupa forem revisadas e a empresa
autorizada ndo concordar ou ndo puder assegurar conformidade com os novos
requisitos.

8.1.2. O cancelamento da autorizagdo serd confirmado pelo Inmetro através de
documento oficial, indicando em que condi¢des este foi efetuado.

8.1.3. Antes do cancelamento da autorizacao, o Inmetro decidira sobre as agdes a serem
tomadas em relagdo as maquinas de lavar roupa etiquetadas com a ENCE existentes em
estoque, ou mesmo ja vendidas.

9. REGIME FINANCEIRO

As operagdes financeiras relativas a autorizagdo para uso da ENCE estao definidas nos
itens 9.1 a 9.3 deste Regulamento Especifico.

9.1. O fabricante devera tomar conhecimento prévio dos custos dos ensaios pertinentes
ao processo de etiquetagem através de tabelas especificas para esta finalidade. Estes
custos serdo os mesmos, seja para ensaios estabelecidos nas normas aplicaveis a
etiquetagem, conforme o item 2.6 deste Regulamento Especifico, ou para
desenvolvimento de produtos.

9.2. Uma vez autorizado a usar a ENCE, o fabricante devera recolher ao laboratorio de
ensaios autorizado as importancias referentes aos ensaios correspondentes as demais
fases do processo de etiquetagem, quando de sua realizagdo, conforme o item 2.2 deste
Regulamento Especifico.

10. SANCOES

10.1. As sangdes previstas em caso de ndo cumprimento das obrigacdes por parte da
empresa autorizada estdo listadas de 10.1.1 a 10.1.3.

10.1.1. Adverténcia simples com a obrigagdo de eliminar, dentro de um prazo
determinado, as ndo conformidades constatadas;

10.1.2. suspensao da autorizacao;

10.1.3. cancelamento da autorizagao.

11. RECURSOS



11.1. Os recursos formulados contra as sangdes contratuais previstas neste Regulamento
Especifico devem ser enderecados ao Inmetro.

11.2. Os recursos devem ser apresentados dentro de um prazo de vinte dias uteis, a
contar do recebimento da respectiva comunicagao.



ANEXO1

ORIENTACOES DA ESCOLHA DO CICLO E NORMAS APLICAVEIS

I — Orientagdo para a escolha do ciclo a ser utilizado para os ensaios de Etiquetagem

O ciclo de lavagem a ser adotado para os ensaios de Programa Brasileiro de
Etiquetagem devera ser o Normal / Branco / Algodao ou equivalente que possibilite
uma comparagdo mais adequada entre os modelos. Este ciclo, necessariamente, devera
ser um ciclo disponivel na lavadora.

a) Maquina de lavar roupa automadtica com aquecimento

O ciclo deve ser indicado na PET pelo fabricante contendo todas as fungdes basicas do
processo de lavagem, isto €, entrada de agua, lavagem, drenagem, enxagilic e
centrifugacdo, sendo utilizada a capacidade nominal indicada na maquina.

A temperatura selecionada deve ser a maxima permitida pelo controlador da maquina
obedecendo todas as etapas do processo de lavagem sem interferéncia do operador até o
final do ciclo.

b) Maquinas de lavar roupa automatica sem aquecimento

O ciclo deve ser indicado na PET pelo fabricante contendo todas as fungdes basicas do
processo de lavagem, isto €, entrada de agua, lavagem, drenagem, enxagilie e
centrifugacdo, sendo utilizada a capacidade nominal indicada na maquina.

¢) Maquinas de lavar roupa semi-automaticas

O ciclo deve ser indicado na PET pelo fabricante contendo todas as func¢des basicas do
processo de lavagem, isto €, entrada de dgua, molho, lavagem, drenagem e enxagiie,
sendo utilizada a capacidade nominal indicada na maquina.

No caso de maquinas que ndo possuam estas fun¢des realizadas automaticamente, estas
deverdo ser efetuadas seguindo as orientacdes do fabricante considerando os seguintes
tempos minimos:

Lavagem: no minimo dois tercos do curso do programador de tempo quando o possuir,
ou 10 minutos na auséncia dele.

Molho: durante a etapa de lavagem descrita acima, deve ser realizado um molho de 5
minutos, informando os tempos na PET.

Enxdgiie: tempo indicado pelo fabricante ou um ter¢co do curso do programador de
tempo ou 5 minutos na auséncia deste.

IT — Normas Brasileiras e/ou Internacionais aplicdveis a etiquetagem de maquinas de
lavar roupa



As Normas Brasileiras e/ou Internacionais aplicaveis a maquinas de lavar roupa e
secadora de roupa, para fins de autorizagdo para uso da ENCE sao as seguintes:

1.

2.

Projeto de Norma ABNT 03:059.05-025 de 07/1999 — Méaquinas de lavar roupa de
uso doméstico — Avaliagdo de desempenho.

NBR NM-IEC 335-1/98 - Seguranga de aparelhos eletrodomésticos e similares.
Parte 1 - Requisitos gerais.

. IEC 335-2-7/02 - Seguranca de aparelhos eletrodomésticos e similares - Requisitos

particulares para maquinas de Lavar. (DRAFT Mercosul)
IEC 335-2-4/01 - Seguranca de aparelhos eletrodomésticos e similares - Requisitos
particulares para centrifugas de roupa. (DRAFT Mercosul)

NOTA: As interpretagdes das normas para ensaios elétricos acima relacionadas, bem como os prazos para
a implementagdo, estdo estabelecidos conforme abaixo:

Item | Comentario

Aplicam-se as se¢des:
1 O detergente a ser utilizado ¢ o padrao

Magquina de tamboreamento : Lavadora com tambor com eixo horizontal, porém

com acesso para carregamento por tampa superior (ver IEC 60456).

Maiquina de Lavar Roupa ¢ definida como aparelho estaciondrio.
) Condi¢ao normal de funcionamento:

Maxima capacidade de tecidos (carga)

2.2.9 Aplica-se a Nota Mercosul p/ 60335-2-7
3 Ok
4 Ok.
5 Ok.

A protecao contra choque elétrico deve ser Classe OI, Classe I, Classe II ou Classe
6 111

6.2 Grau IPX4 — Aplicacdo a partir de junho/07
7 Tensdo de alimentagdo deve ser 127V ou 220V

A parte traseira serd analisada quanto a construcao classe 11, quando ocorrer o

acesso a isolacao basica da fiacdo interna.
2 Para o mercado brasileiro admite-se o parcialmente introduzido do plugue de

alimentagdo até entrar em vigor o novo padrao.

Acesso a partes vivas: Aplicacdo a partir de junho/07
9 Vago
10 A poténcia ¢ medida utilizando a carga nominal, conforme descrito na Norma
11 Ok.
12 Ok
13 Ok.
14 Vago

O transbordo ¢ realizado com a maquina sobre o piso.
15 15.1 Conforme item 6 aplicar a partir de junho/07

15.3 Aplicar a partir de junho/06
16 Ok.
17 Ok.
18 Aplicado a aparelho com centrifugacdo




Aplicar a partir de junho/06. O fabricante devera disponibilizar o software da parte

19 eletronica ao laboratoério.

20 20.2 aplicar a partir de junho/07

21 Aplicar a partir de junho/07

2 22.6 aplicar a partir de junho/2007
22.18 aplicar a partir de junho/06

23 Ok

24 24.1 Aplicar a partir de junho/06
Para o mercado brasileiro aceita-se o Cabo NBR 13249

25 25.15 Aplicar a partir de junho/07
25.17 Aplicar a partir de junho/07

26 26.10 aplicar a partir de junho/07

27 Ok.

28 Ok.

29 Aplicar a partir de junho/06

30 Aplicar a partir de junho de 2007

31 Ok

32 Nao aplicével

Anexo OK

BB
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1 Objetivo

Este procedimento prescreve o método de medicdo de desempenho de maquinas
elétricas de lavar roupa e de maquinas de lavar e extrair 4gua, com ou sem dispositivos
de aquecimento, para uso doméstico. Este procedimento ndo trata de requisitos de
seguran¢a, nem estabelece valores exigidos para o desempenho. Aplica-se também a
combinacao destas maquinas com maquinas de lavar e secar com aquecimento.

2 Bibliografia
IEC 60456 — Clothes washing machines for household use — Methods for measuring the
performance (3* e 4* edigdo).

3 Definicoes
Para os efeitos deste procedimento, aplicam-se as seguintes definigdes:

3.1 Maquina de lavar
Aparelho para limpeza e enxagiie de material téxtil utilizando agua, podendo ter
também dispositivos para extragdo do excesso de d4gua do material téxtil.

3.2 Maquinas de lavar tipo agitador

Magquina de lavar na qual o material téxtil ¢ completamente imerso na dgua de lavagem,
na qual a agdo mecanica ¢ produzida por um dispositivo que se move em torno ou ao
longo do eixo vertical num movimento alternado (um agitador). Este dispositivo
geralmente ultrapassa o nivel maximo de agua.

3.3 Maquina de lavar tipo tambor horizontal

Maquina de lavar na qual o material téxtil ¢ colocado num recipiente horizontal e ¢
parcialmente imerso em agua de lavagem e a acdo mecanica produzida pela rotagdo do
recipiente em torno de seu eixo, podendo o movimento ser continuo ou ter o sentido de
rotagdo invertido periodicamente.

3.4 Maquina de lavar tipo impulsor

Magquina de lavar na qual o material téxtil ¢ completamente imerso em dgua de lavagem
¢ a a¢do mecanica ¢ produzida por um dispositivo girando em torno de seu eixo, com
um movimento que pode ser continuo ou pode ter o sentido de rotagdo invertido apds
um certo nimero de voltas (um impeler). O ponto mais lato deste dispositivo esta
completamente abaixo do nivel minimo de agua.

3.5 Lavadora - secadora

Maquina de lavar incorporando meios de extragdo de agua, por centrifugagdo, e também
meios de secagem do material téxtil, geralmente utilizando aquecimento e
tamboreamento.

NOTA: Tamboreamento ¢ a acdo mecanica de tombamento do material té€xtil em um
tambor de eixo horizontal rotativo (ver 3.3).

3.6 Extrator centrifugo
Aparelho para extrair d4gua, no qual a agua ¢ removida do material téxtil por efeito de

forca centrifuga.

3.7 Extracao centrifuga



Funcao de extrair 4gua na qual a agua ¢ removida do material téxtil por acdo da forga
centrifuga. Isto ¢ geralmente incluso como uma funcdo da mdaquina de lavar mas
podendo também ser realizada por um extrator centrifugo.

3.8 Carga padriao
Carga de tecido sem as tiras com sujidade padrao.

3.9 Carga de ensaio
Carga de tecido consistindo da carga padrdo, as tiras com sujidade padrdo e qualquer
corpo de prova adicionado.

3.10 Programa
Série de operacdes que sdo pré-definidas na maquina de lavar e que sdo declaradas como adequadas para
lavagem de determinados tipos de materiais téxteis.

3.11 Ciclo
Processo completo de lavagem, conforme definido pelo programa selecionado, consistindo de uma série
de operagoes diferentes (lavagem, enxagiie, centrifugagdo, etc).

3.12 Capacidade nominal
Massa maxima de material té€xtil seco, em kg declarada pelo fabricante, que pode ser processada em um
programa especifico.

4 Dimensdes externas

Altura a;= Dimensao vertical medida da parte mais baixa (no piso) ate um plano horizontal da
altura maxima do aparelho, com a tampa fechada. Se for provido de pés ajustaveis,
eles deverdo ser ajustados para a menor e maior posi¢do determinando as alturas
minimas e maximas possiveis.

Altura a,= Dimensao vertical maxima medida da parte mais baixa (no piso) ate um plano
horizontal da altura méaxima do aparelho, com a tampa aberta.

Largura b= Dimensao horizontal, medida entre os lados de dois planos verticais paralelos do
aparelho incluindo qualquer protuberancia ou saliéncia.

Profundidade ¢;=  Dimenséo horizontal medida de um plano traseiro vertical do aparelho e a parte
frontal mais saliente ndo levando em considerac@o botdes e puxadores, com a parta
fechada.

Profundidade c,=  Dimenséo horizontal medida de um plano traseiro vertical do aparelho ¢ a parte
frontal mais saliente levando em consideragao botdes e puxadores, com a parta
aberta.

5 Capacidade nominal

Se a capacidade nominal ndo € declarada pelo fabricante, para uma carga de algoddo, ela pode ser
deduzida do volume do tambor de acordo com as seguintes relagdes:

- Maquina de lavar tipo tambor horizontal: 13 1 de volume por kg de material téxtil seco;
- Maquina de lavar tipo agitador: 15 1 de volume por kg de material téxtil seco;
- Maquina de lavar tipo impulsor: 20 1 de volume por kg de material téxtil seco;
- Extrator centrifugo: 4,6 1 de volume por kg de material téxtil seco;

Se a capacidade nominal para tecidos delicados e 13 ndo ¢ declarada pelo fabricante, a carga deve ser
respectivamente 40% e 20% da carga de algoddo. No caso do fabricante indicar dois limites para a
capacidade nominal, por ex. 4,5-5,0 kg, adota-se o valor maximo para as medigoes.

O volume de uma maquina de lavar tipo tambor horizontal ou extrator centrifugo ¢ determinado como
sendo o volume interno do tambor, em litros, no qual o material téxtil é colocado, apds subtrair o volume
das saliéncias ou outras formas internas, etc.



O volume de uma maquina de lavar tipo agitador ou tipo impulsor ¢ determinado como sendo o volume
da cuba, em litros, no qual o material t€xtil é colocado, apos subtrair o volume das saliéncias, agitador
e/ou outras formas internas até o nivel maximo de adgua determinado pelos controles ou instru¢des do
fabricante quando a maquina de lavar ¢ alimentada sem carga.

6 Condicoes gerais para as medicoes

6.1 Geral
Somente os ensaios que estdo de acordo com as instru¢des do fabricante devem ser realizados, exceto
quando estas divergirem com os requisitos deste procedimento.

6.2 Recursos e condi¢coes ambientais

6.2.1 Alimentagdo elétrica

A tensdo de alimentagdo deve ser mantida no valor nominal, com a tolerancia de £2% durante os ensaios.
Caso seja especificada uma faixa de tensdo, os ensaios devem ser efetuados na tensdo igual ao valor
médio da faixa £2%.

A freqiiéncia de alimentacdo ndo deve diferir por mais de 1% da freqiiéncia nominal durante os ensaios.

6.2.2 Alimentagdo de agua

O tipo de agua utilizado deve ter no maximo 0,6 mmol/l (60 ppm CaCO;) de dureza e ser utilizada para
todos os programas. Se a dureza da agua necessita ser ajustada, ela deve ser preparada de acordo o Anexo
D.

A temperatura da agua de alimentagdo deve ser:

— Para abastecimento com agua ndo aquecida: (22 + 2)°C;

— Para abastecimento com agua pré-aquecida. Temperatura indicada pelo fabricante + 2°C, ou (60 +
2)°C se ndo houver instrugdes.

A pressdo dinamica de alimentag@o de agua deve ser mantida em (240 + 50) kPa durante os ensaios. A
pressao de alimentagdo medida deve ser anotada no relatorio de medigdes.

6.2.3 Temperatura ambiente
A temperatura ambiente da sala deve ser mantida a (20 + 5) °C durante os ensaios. A temperatura deve
ser indicada no relatorio de medigdes.

6.3 Maquina de lavar de referéncia

Especificacdes para a maquina de lavar de referéncia sdo dadas no Anexo A.

Caso a maquina de referéncia ndo possua flow meter, realizar apos 20 ciclos, pelo menos, um
monitoramento do volume de entrada de agua, por etapa, da maquina padrdo, comparando-o com o
especificado nos anexos A ¢ B, e, ajustando-o caso seja necessario.

7 Materiais

7.1 Carga padrio

7.1.1 Carga padrao de Algodao
A carga padrdo de algodao consiste de lengdis, fronhas e toalhas de rosto conforme
especificado a seguir. Os valores abaixo sdo para materiais téxteis novos (nao lavados).

Lencdis e fronhas:
Algodio branco alvejado tecido plano 1/1

Massa por unidade de area (densidade): (185 + 10) g/m* (do tecido acabado)
Urdume (24 + 1) fios/cm de (33 £ 1) tex
Trama (24 £ 1) fios/ecm de (33 £ 1) tex



Dimensdes dos lengois: (1.600 + 40) mm
(2.400 £ 150) mm

Dimensdes das fronhas: Pecas com (1.600 x 800) mm, dobradas ao meio e costuradas nos quatro
lados, apresentando entdo dupla espessura do tecido e medindo (800 +
50) mm X (800 + 20) mm.

Toalhas de rosto:

Algodao branco alvejado tecido “Huckaback”

Massa por unidade de area (densidade): (220 + 10) g/m* (do tecido acabado)
Urdume (20 £ 1) fios/cm de (36 * 1) tex
Trama (12 £ 1) fios/ecm de (97 £ 1) tex
Dimensodes (1.000 + 50) mm x (500 + 30) mm

NOTA: Os lengois, fronhas e toalhas de rosto devem ter bainha dupla em toda sua extremidade para
evitar o esgarcamento do tecido. As dimensdes finais devem ser consideradas apds a confec¢ao
das bainhas.

A proporgdo de lengbis, fronhas e toalhas de rosto da carga padrdo de algoddo para varias capacidades
nominais ¢ dada na tabela a seguir.

Capacidade nominal (kg) Numero de lengdis Numero de fronhas Numero de toalhas de rosto
2,0 1 2
2,5 1 3
3,0 1 4
3,5 2 3
4,0 2 4
4,5 2 6
5,0 2 6 numero
5,5 2 8 necessario para
6,0 2 8 completar a
6,5 2 10 Capacidade nominal
7,0 2 12
7,5 3 12
8,0 3 14
8,5 3 16
9,0 3 18
9,5 3 20
10,0 3 22

Um item ndo deve ser utilizado mais do que 80 ciclos. Para minimizar a influéncia do envelhecimento do
material t€xtil, metade da carga deve consistir de itens utilizados menos do que 40 vezes e o restante
utilizado mais do que 40 vezes.

7.1.2 Envelhecimento

Em casos onde a carga padrdao ¢ 100% nova, ha necessidade de se realizar 39 ciclos em
50% da carga de forma a atender as condi¢des descritas em 7.1.1.

O processo de envelhecimento consiste em lavar a carga padrido, sem detergente, utilizando qualquer
maquina de lavar que contenha os processos de lavagem, enxagiie e centrifugagdo. Apos os 39 ciclos
secar a carga.



7.2 Preparacio da carga padrio

7.2.1 Pré-tratamento

A carga padrio nova deve ser tratada antes do primeiro uso, submetendo-a a 5 ciclos de lavagem em
qualquer maquina que contenha os processos de lavagem, enxagiie e centrifuga¢ao, utilizando-se 15 g do
detergente A* por kg de carga, seguido de um ciclo sem detergente e do condicionamento de acordo com
7.2.3.

7.2.2 Normalizagao

Apos cada cinco ciclos de ensaio a carga padrdo deve ser normalizada. A normalizacdo das cargas ¢
seguida pelo condicionamento de acordo com 7.2.3.

O processo de normalizagdo consiste em lavar a carga padrdo, sem detergente, utilizando qualquer
maquina de lavar que contenha os processos de lavagem, enxagiic e centrifugacdo. A seguir, secar a
carga.

7.2.3 Condicionamento

Apos a secagem da carga, a massa ¢ determinada da seguinte forma:

Colocar a carga padrdo em uma secadora e secar por 10 a 40 min. dependendo do tamanho da carga.
Remover e pesar antes de esfriar. Repetir essas operagdes com periodos de secagem de 10 min até que a
massa final ndo varie mais do que 1%.

A massa completamente seca, assim obtida, acrescida de 8% ¢ tomada como a massa da carga padrdo.
Este procedimento é adequado somente para tecidos limpos, visto que as sujidades tendem a ser “fixadas”
pelo aquecimento. Apds cada ciclo de lavagem a carga padrdo € seca numa secadora de tambor até atingir
a massa daquela carga padrdo condicionada com aproximagao de +2%.

NOTA — Ap6s o condicionamento, e antes de sua utilizagdo, a carga deve permanecer por pelo menos 2 h
na temperatura ambiente definida em 6.2.3

7.3 Tiras com sujidade padronizada

7.3.1 Caracteristicas
Diferentes tipos de sujidades sdo utilizadas permitindo que as seguintes caracteristicas sejam medidas:

- O efeito de desengraxamento devido sobretudo a agdo mecanica ¢ térmica. As pegas de ensaio sdo
sujadas com uma mistura de negro de fumo e 6leo mineral;

- A remogao de pigmentos protéicos. As pecas de ensaio sdo sujadas com sangue;
- A remogio de pigmentos organicos. As pecas de ensaio sdo sujadas com chocolate e leite;
- O efeito de alvejamento. As pegas de ensaio sdo sujadas com vinho tinto;

NOTA 1: As tiras com as caracteristicas proprias podem ser obtidas da EMPA, St. Gallen, Switzerland.

O Eidgenossische Materialprufungs und Forchungsanstalt ¢ um laboratério de ensaios da

EMPA. A informacdo dada € para conveniéncia dos usudrios deste procedimento e nio

constitui um endosso da ABNT para os produtos. Fornecedores alternativos para obtengdo

das tiras com sujidade padronizada sdo dados no Anexo C. Para efeito de reprodutibilidade
dos resultados, somente fabricantes especializados s3o adequados para fornecer tais
amostras.

NOTA 2: Recomenda-se que cada lote de amostras com sujidade seja claramente identificado e
contenha as seguintes informagdes:

a) Numero de série permitindo averiguar a data de fabricacao.

b) Data de validade para utilizagdo (é recomendado que a duragdo minima do periodo
durante o qual a reprodutibilidade ¢ assegurada seja de um ano a partir da data de
fabricagdo).

c) valor da reflectincia do tecido sem sujidade (minimo de 86%)

d) valor da reflectancia dos tecidos com sujidade

e) Aviso referente a agdo do oxigénio do ar e da agdo climatica (calor, umidade) durante
transporte e armazenagem.

f)  Aviso referente a acao da luz.



7.3.2 Preparacdo e fixagdo das tiras

As tiras consistem de amostras quadradas medindo (150 + 5) x (150 £ 5) mm cortadas
do tecido, contendo diferentes tipos de sujidade artificiais padronizadas e unidas
(através de costura tipo “overlock™) em uma tira com os diferentes tipos de sujidade na
seguinte ordem:

- amostra sem sujidade;

- negro de fumo/dleo mineral;
- sangue;

- chocolate/leite;

- vinho tinto.

Ap0s uni-las, realizar um acabamento em “overlock” contornando a tira. Para carga
padrao de algodao, as tiras devem ser costuradas, sobre a costura de acabamento da
propria tira e, logo apds a “bainha”, com a amostra sem sujidade voltada para cima,
conforme ilustragao abaixo:

|15
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Amostra com sujidade padrdo
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Bainha

Toalha de rosto

O nuamero de tiras utilizadas para o ensaio de lavagem ¢ proporcional a capacidade
nominal, e ¢ determinado como segue:

- 2 tiras para capacidades nominais até 2,4 kg;

- 3 tiras para capacidades nominais de 2,5 kg até 3,4 kg;

- 4 tiras para capacidades nominais de 3,5 kg até 4,4 kg;

- 5 tiras para capacidades nominais de 4,5 kg até 5,4 kg;

- 6 tiras para capacidades nominais de 5,5 kg até 6,4 kg;

- 7 tiras para capacidades nominais de 6,5 kg até 7,4 kg;

- 8 tiras para capacidades nominais maiores do que 7,4 kg.

7.4 Detergente padrio
Os ensaios que requerem a utilizagdo de detergente devem ser efetuados com detergente padrio A*
(referéncia IEC 60456 4% edicdo), cuja composicao ¢ dada na tabela a seguir.



Ingredientes Y% Tolerancia (+)
Alquil benzeno sulfonato de sddio linear 8,8 0,5
Alcool graxo etoxilado Ci,.14 (7 E0) 4.7 0,3
Sabdo de sodio (sabdo de sebo) 3,2 0,2
Inibidor de espuma concentrado (12% de silicone em veiculo inorganico) 3,9 0,3
Zeolito 4A (Silicato de sddio e aluminio com 80% de matéria ativa) 28,3 1,0
Carbonato de sddio 11,6 1,0
Sal de s6dio de um copolimero de acrilico e acido maléico (granulado) 2,4 0,2
Silicato de sodio (SiO, : Na,O = 3,3:1) 3,0 0,2
Carboximetilcelulose 1,2 0,1
Fosfonato (DEQUEST 2066, 25% &cido ativo) 2,8 0,2
Branqueador 6ptico para algoddo (tipo estilbeno) 0,2 0,02
Sulfato de sddio 6,5 0,5
Protease (SAVINASE 8,0) 0,4 0,04
Perborato de sodio tetrahidratado (oxigénio ativo : 10,00 — 10,40%) 20,0 --
Etilenodiamino tetra acetil (TAED) (matéria ativa 90,0 — 94,0%) 3,0 --
NOTA 1: O detergente padrio sera distribuido em 3 partes separadas:

NOTA 2:

NOTA 3:
NOTA 4:

NOTA 5:

NOTA 6:

a) Po base soprado com enzima e inibidor de espuma (detergente tipo A*)

b) Perborato de s6dio tetrahidratado

¢) Ativador de branqueamento etilenodiamino tetra acetil (TAED)

A proporgdo dos ingredientes do detergente é:

77,0% de pod base soprado com enzima ¢ inibidor de espuma

20,0% de perborato de sodio tetrahidratado

3,0% de ativador de branqueamento etilenodiamino tetra acetil (TAED)

Para cada ensaio, cada parte devera ser pesada separadamente, para em seguida ser
homogeneizado. Somente apds a homogeneizagdo ele deve ser utilizado.

Devido as diferencas que podem resultar, quer pelo processo de fabricacdo, quer pelo
envelhecimento do detergente, recomenda-se utilizar, para efeito comparativo dos ensaios,
detergente padronizado fornecido pelo mesmo fabricante e proveniente do mesmo lote de
fabricagio recentemente produzido. E também recomendado conservar as partes do
detergente separadas e, em pequenas quantidades (por exemplo 1 kg) e utiliza-lo num
periodo de tempo limitado conforme recomendagdo do fabricante. Caso este dado nao seja
fornecido, ele deve ser usado em 1 (um) ano a partir da data de produg@o.

E recomendado que o fabricante do detergente indique o pH do produto fornecido.

Os ingredientes devem ser homogeneizados cuidadosamente antes de usar. O tempo maximo
de armazenagem apds a mistura ¢ de 7 dias.

A quantidade de detergente deve ser determinada de acordo com a seguinte formula:
54 g + 16 g/kg da capacidade nominal.

Se a pré-lavagem for incluida, a quantidade total de detergente utilizado deve ser
multiplicada por um fator de 1,25. A quantidade total de detergente deve ser dividida entre a
pré-lavagem e a lavagem principal de acordo com as instrugdes do fabricante da maquina de
lavar. Se ndo ha instrugdes, a divisdo deve ser 1:2 (pré-lavagem : lavagem principal).

7.4.1 Dosagem do detergente padrao

Caso a maquina ndo possua dispenser e/ou ponto de entrada de agua e, seja necessario utilizar
abastecimento externo, o detergente devera ser colocado em um ponto SOBRE A CARGA, no local onde
a agua sera abastecida.




Quando o ponto de entrada de 4dgua ficar abaixo do nivel maximo da carga, um afastamento da carga
devera ser feito no local de entrada de agua, para colocar o detergente.

Para as maquinas que possuam dispenser todo o detergente deve ser colocado no local determinado. Se o
dispenser da maquina nao for suficiente, € a maquina for TOP LOAD, o detergente deve ser acomodado e
no maximo devera ficar no compartimento da gaveta. Ja para as FRONT LOAD, o p6 deve ser colocado
simultaneamente a drenagem do que esta no dispenser.

8 Instrumentacao e exatidao
Os instrumentos a serem ser utilizados nos ensaios, devem ter a seguinte exatidao:

8.1 Massa
As medic¢des devem ter a exatiddo de £ 1%.

8.2 Temperatura ambiente
As medigdes de temperatura ambiente devem ter a exatidao de = 0,5 K incluindo erro de ndo-linearidade
em faixa de temperatura de 10 °C a 50 °C.

8.3 Umidade ambiente
As medic¢des de umidade relativa devem ter a exatiddo de + 3 % acima de uma faixa de temperatura de 15
°Ca25°C.

8.4 Temperatura da dgua
Um termoémetro deve ser utilizado para as medigdes. Ele deve ter uma resolucdo de ao menos 0,2 K e
uma exatiddo de = 1 K incluindo erro de ndo-linearidade na faixa de temperatura de 0 °C a 60 °C.

NOTA - As temperaturas (60 * 2) °C ¢ (22 £ 2) °C devem ser medidas dentro de + 1,5 K dos valores
nominais.

8.5 Volume de agua
As medi¢des devem ter a exatiddo de = 1 %.

NOTA - Os dispositivos que utilizam viscosidade devem ser calibrados em uma temperatura nominal
real de £ 5 K e a taxa de fluxo nominal.

8.6 Pressio da agua
As medigdes devem ter a exatidao de + 5 %.

8.7 Dureza da iagua
A dureza da agua deve ser de, no maximo, 0,6 mmol/l (60 ppm CaCO3).

NOTA : a incerteza de medicdo ndo podera ser maior que 0,03 mmol/l (3 ppm de CaCO; ).

8.8 Energia elétrica

As medic¢des devem ser realizadas com instrumentagdo tendo menos do que 10 W de imprecisdo no ponto
zero e fornecer menos do que 2% de imprecisdo no maior valor nominal de acordo com o dado de
poténcia de entrada nominal especificado pelo fabricante.

8.9 Tempo
As medigdes devem ter a exatidao de + 5 s.

8.10 pH
As medi¢oes devem ter a exatiddo de pH * 0,1 numa faixa de 10 °C a 20 °C.

8.11 Reflectancia optica
As medigdes Opticas de reflectancia, dos diferentes tipos de amostras com sujidades padronizadas e

lavadas, sdo realizadas com um fotocolorimetro tipo tristimulos ou espectrofotometro.

As condi¢des de medigdo sdo as indicadas abaixo:



Instrumento de medigdo Fotocolorimetro tipo tristimulus ou espectrofotdmetro

Parametro de leitura Reflectancia a 460nm (R460)

Fonte de luz (iluminante) D65

Observador 10°

Geometria do equipamento d/8°

Filtro UV ative em 457 ou 460 nm (filtro: FL 46)
Brilho sem brilho

Abertura de medi¢do maior possivel, com no minimo 20 mm
Especular excluida

O equipamento deve ser calibrado toda vez que for ligado e, pelo
menos uma vez ao dia. Esta deve ser da seguinte forma:

e Padrao branco (sulfato de bario ou ceramica)

e  Preto padrio (corpo preto)

Calibragdo

Nos fotocolorimeros afetados pela orientagdo da amostra como em alguns instrumentos de feixe Unico, a
trama do material do tecido deve ser paralela ao plano da luz incidente. Se isso ndo for possivel, cada
medigdo deve ser repetida depois de girar a amostra de 90°, a fim de obter uma média para cada posicao
medida.

9 Determinacio da eficiéncia de lavagem

9.1 Geral

Este capitulo contém as especificacdes para o procedimento de ensaio utilizando tiras com sujidade que
sdo lavadas juntamente com a carga padrdo. A proposta deste ensaio € avaliar o desempenho de remogao
de sujeiras tipicas da maquina de lavar em ensaio, em rela¢do a maquina de lavar de referéncia.

9.2 Materiais e equipamentos

A carga de ensaio consiste da carga padrdo de acordo com 7.1 e as tiras com sujidade padronizada de
acordo com 7.3. A massa total da carga de ensaio deve corresponder a capacidade nominal, ap6s o
condicionamento de 7.2.3.

O programa a ser utilizado para a maquina de referéncia deve ser de acordo com o item 6.3.

O detergente e sua quantidade devem ser de acordo com 7.4.

9.3 Procedimento
9.3.1 Geral
Para a determinagdo do desempenho de lavagem as maquinas de lavar devem ser carregadas com a carga

de ensaio com a ordem descrita em 9.3.2 e da forma descrita em 9.3.3.

9.3.2 Carga de ensaio de algoddo

Primeiro: 2 fronhas;

Segundo: metade da quantidade das tiras com sujidade fixadas nas toalhas de rosto, conforme especificado
em 7.3.2;

Terceiro: 1 lengol,

1 fronha (se ainda houver alguma),

metade da quantidade de toalhas de rosto sem tiras;

Quarto: a outra metade da quantidade de tiras com sujidade fixadas nas toalhas de rosto;
Quinto: o restante das fronhas, lengdis e toalhas de rosto.
NOTA: Se houver um nimero impar de tiras com sujidade padronizada, a tira extra ¢ colocada na maquina

com a primeira carga de tiras com sujidade



9.3.3 Forma de carregamento
9.3.3.1 Lavadoras TOP LOAD

a. Posicionamento das Pecas

Para serem colocadas na lavadora, as pecas da carga de ensaio devem ser dobradas conforme
indicacdo a seguir:

= Fronha: Deve ser posicionada em formato sanfona no sentido do comprimento.

Figura ilustrativa do exemplo de sanfona

= Lencol: Posicionado em formato sanfona no sentido do comprimento. O carregamento dos
lengois deve ser realizado em formato de “C”, sem haver a sobreposicao de suas partes. No
caso de carregamento utilizando mais de um lencol, os seguintes devem ser colocados da
mesma forma, mas de maneira invertida, na posi¢do de um “C” invertido em 180°.

Lencol posicionado em “C” invertido

= Toalha sem tira de sujidade: Deve ser posicionada em formato sanfona no sentido do
comprimento, da mesma forma que as fronhas.

= Toalha com tira de sujidade: As toalhas com tiras de sujidade devem ser dobradas em trés
partes, deixando a tira para a parte superior.

As tiras de sujidade devem ser dispostas na maquina sempre para a parte interna (perto do
agitador) e voltadas para cima e com a costura para a parte externa. A colocagdo deve ser feita de
forma que uma tira fique com o branco na posigdo “C” e a outra tira com o branco na posi¢do “D”.

E importante ressaltar que essa dobra ¢ realizada para que as tiras ndo fiquem diretamente em
contato uma com a outra, havendo assim uma camada de toalha entre elas.




Toalha Aberta Toalha Dobrada em 3 partes

Vale ressaltar que todas as pegas devem ser posicionadas contornando as laterais da maquina.

A largura da sanfona deve preencher todo o espago horizontal da cuba, cobrindo do agitador ao
cesto.

A dobradura das pegas também esta ilustrada em DVD.

b. Carregamento da Lavadora

A carga deve ser colocada na maquina segundo a orienta¢dao do eixo X-Y, seguindo a seqiiéncia
alfabética (A, B, C e D) ilustrada abaixo, observando que, colocando duas pecas sdo suficientes
para cobrir toda a base do cesto. Ressaltamos que as pegas de cada camada ndo devem nunca se
sobrepor.

Y
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1° Duas fronhas:

Iniciando o carregamento na posi¢do A. Posicionar as fronhas de forma a cobrir a base do cesto,
ou seja, posicdo A e B.

2° Metade das toalhas com tiras fixas:

Continuar o carregamento colocando as toalhas com tiras seguindo a seqiiéncia, ou seja : C, D, A,
etc. As tiras devem estar voltadas para o agitador, para cima e, com a costura voltada para o cesto
da maquina, de forma que cubram a base da maquina. N&do sobrepor uma tira a outra tira da mesma
camada.

3° Um lencol, uma fronha (caso tenha), metade das toalhas sem tiras:

Posicionar o lencol de maneira que cubra todo o cesto da maquina sem haver sobreposi¢ao de suas
partes, abrindo-o o maximo possivel. Seguir formato de “C”. Diferente das demais pecas, o lengol
deve ser iniciado na posi¢do C, independente de onde tenha finalizado a ultima toalha com a tira.

A fronha deve seguir a seqiiéncia apds a colocag@o do lengol, ou seja, posicao D. O restante das
toalhas deve continuar a seqiiéncia ap6s a colocagdo da fronha, ou seja : A, B, C, etc.

4° Segunda metade das toalhas com tiras fixas:




A seqiiéncia devera ser mantida, porém, caso esta seqiiéncia permita a sobreposicao destas toalhas,
pular estas posi¢cdes dando continuidade ao carregamento.

Exemplo : suponha que a ultima toalha sem tira foi colocada na posi¢do C. A 1? toalha com tira,
devera, portanto, ser colocada na posigdo D. Ja a 2% para evitar a sobreposi¢do devera ser
colocada na posicao C, pulando as posi¢oes A e B.

As toalhas com tiras devem estar com as tiras voltadas para o agitador, para cima e com a costura
voltada para o cesto da maquina.

5° Restante das fronhas, dos lenc¢ois e das toalhas:
As fronhas devem ser colocadas dando seqiiéncia ao posicionamento das toalhas com as tiras.

Para o lengol, este, deve ser posicionado de forma contraria ao anterior, ou seja, iniciando na
posicdo D, sem haver sobreposigdo ¢ de forma a cobrir todo o cesto da maquina.

As toalhas devem seguir a seqiiéncia do lengol, ou seja, posigdo A, B, C, etc.

O carregamento também esta ilustrado em DVD.

9.3.3.2 Lavadoras FRONT LOAD

a. Posicionamento das Pecas
Para serem colocadas na lavadora, as pecas da carga de ensaio devem ser dobradas conforme
indicacdo a seguir:
= Fronha: Deve ser posicionada em formato sanfona no sentido do comprimento.

Na colocag@o de mais de uma fronha em seqiiéncia, elas devem ser colocadas no formato
sanfona e em paralelo, sendo no maximo 4 pecas por camada, o carregamento deve ser
iniciado pelo fundo da maquina.

Figura ilustrativa do exemplo de sanfona

= Lencol: Posicionado em formato sanfona no sentido do comprimento, porém o mais aberto
possivel. Os lengois devem ser dobrados em 3, seguindo o formato de um S que deve ser feito
dentro da maquina, sentido longitudinal (em relag@o ao cesto e sem se sobrepor).

Colca(:‘ﬁ do 1eq01 na maquina

= Toalha sem tira de sujidade: Deve ser posicionada em formato sanfona no sentido do
comprimento, da mesma forma que as fronhas. Na colocagdo de mais de uma toalha em
seqiiéncia, elas também devem ser colocadas no formato sanfona e em paralelo, sendo no
maximo 4 pecas por camada.

= Toalha com tira de sujidade: As toalhas com tira de sujidade devem ser dobradas em trés partes
(da mesma forma do carregamento para Top Load), deixando a tira para a parte superior. As



tiras de sujidade devem ser dispostas de maneira intercalada, ou seja, uma tira deve ser
colocada com a costura para o fundo da maquina e a tira seguinte deve ser colocada na parte
frontal de forma que a costura fique voltada para a porta da maquina, as tiras devem ser
colocadas com as cores em sentidos opostos, ou seja, se a primeira foi colocada com o branco
para o lado direito a segunda deve ser colocada de maneira oposta com o branco para o lado
esquerdo. Deve-se colocar em paralelo no maximo duas toalhas com tira.
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Vista Superior

| [

NOTAS: Todas as pegas devem ser posicionadas moldando a parte inferior do tambor.

A largura da sanfona deve preencher todo o espago da cuba, cobrindo do fundo
para a frente,para a fronha e toalhas sem tiras.

O carregamento também esta ilustrado em DVD.
b. Carregamento da Lavadora

1° Duas fronhas:
Posicionadas lado a lado e sanfonadas de forma a cobrir a base da maquina.

2° Metade das tiras fixas em toalhas:

A primeira toalha com tira de sujidade deve ser colocada de forma que a tira fique localizada no
fundo da lavadora. As demais tiras devem ser posicionadas intercaladas, de modo que uma tira
fique localizada ao fundo e a proxima na parte da frente.

3° Um lencol, uma fronha (caso tenha), metade das toalhas sem tiras:

O lengol deve ser posicionado de maneira sanfonada e dobrado em trés no formato de um S, que
deve ser feito dentro da maquina.

A fronha e as toalhas sem tiras devem seguir o mesmo padrio.

4° Segunda metade das toalhas com tiras fixas:

Dando continuidade a seqiiéncia do item 2.
5° Restante das fronhas, dos len¢dis e das toalhas:

O restante das fronhas deve ser colocado de forma a completar toda a base da
maquina e dispostas lado a lado, mas no maximo 4 por camada.

Posicionar o lengol no formato de S de maneira a cobrir a extensao horizontal da
maquina.

As toalhas devem ser colocadas acima do lengol até finalizagdo do carregamento
da maquina. Também devem ser colocadas paralelamente até no maximo 4
toalhas por camada.

O carregamento também esta ilustrado em DVD.

9.3.3.3 Lavadoras Semi Automaticas
Para lavadoras semi-automaticas cujo “impeller” esteja localizado no fundo da cuba, o
procedimento de carregamento ¢ exatamente igual ao das lavadoras Top Load.



Para lavadoras semi-automaticas cujo “impeller” esteja localizado na lateral da cuba, o
procedimento de carregamento ¢ exatamente igual ao das lavadoras Front Load.

Ambos carregamentos também estdo ilustrados em DVD.

9.3.4 Procedimento de ensaio

O programa a ser escolhido deve ser aquele indicado pelo fabricante para lavagem
normal de tecidos de algoddo / branco. Se ndo houver instru¢des, ou se nao estiverem
claras, o fabricante deve ser consultado.

Em paralelo ao ciclo de ensaio da maquina de lavar, um ciclo ¢ realizado na maquina de
lavar de referéncia com um programa determinado conforme 6.3. O programa de
referéncia e sua quantidade de detergente sao especificados no Anexo B.

Para o programa escolhido pelo menos cinco ciclos completos devem ser realizados
com a mesma carga padrdo. Entre os ciclos, a carga deve ser seca e permanecer por 2
horas em temperatura controlada (20 + 5°C). Para cada ciclo novas tiras com sujidade
padronizada devem ser utilizadas.

Durante os ciclos, os dados medidos devem ser confrontados com a PET (fornecida pelo fabricante) e,
qualquer desvio, deve ser comunicado para o fabricante, para que o mesmo possa verificar possivel
problema de transporte, troca ou conserto da maquina. Caso um ciclo tenha sido realizado de forma
incorreta ou um dos testes perdidos, pode realizar-se um adicional sem fazer a normalizac¢do (acordado na
reunido de 05/02/02).

Apds completar o programa de lavagem, todas as tiras sdo retiradas das toalhas e esticadas conforme
demonstra¢do abaixo:

Elas devem ser penduradas em varal pela parte branca e secas em um ambiente escuro, com a temperatura
controlada (20 + 5°C).

As leituras devem ser inicializadas no minimo 24 horas apds o término do ciclo de ensaio. As
medigdes de reflectdncia sdo realizadas com um minimo de 3 camadas adicionais do mesmo tipo de
sujidade lavada que ¢ utilizado como fundo da amostra que esta sendo medida. Cada amostra lavada deve
ser medida duas vezes de ambos os lados conforme figura abaixo. Deve ainda assegurar que para cada
ponto serdo emitidos 4 flashes. O valor médio das quatro leituras ¢é registrado como o valor para aquela
amostra com sujidade.
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Indicacdo das posi¢des para medicdo das tiras com sujidade

9.4 Avaliacao
Os seguintes calculos sdo efetuados para cada tipo de corpo de prova com sujidade.

a) Os valores médios de reflectancia para cada tipo de sujidade ¢ o valor médio das leituras para cada
um dos “n” corpos de prova com sujidade utilizado no ensaio, como segue:

n
2%
; _ =l

n
onde: x; = ¢ a média das leituras individuais para cada corpo de prova com sujidade

n = ¢ o nimero de tiras utilizadas na lavagem

b) A soma dos valores de sujidade em cada lavagem, C, para cada lavagem dos quatro tipos de sujidade
sdo calculados como segue:

A soma média dos valores de sujidade para cada um dos quatro tipos de sujeiras para todos os ciclos, C
k
_ 26
C — i=1
k
onde: k= ¢ o nimero de ciclos

O desvio padrdo de E ¢ calculado da seguinte forma :

Para a maquina de referéncia, a relagiio entre o desvio padrdo (.S c ) pela média (C ) ndo podera ser

superior a 1,75%.

¢) A razio, ¢, entre a maquina de lavar em ensaio, C e , € a maquina de lavar de referéncia, C e , é

calculado como segue:

q= teste
C ref

d) Desvio padrao, S, entre os ensaios



onde: g, = ¢ arazdo entre Ciy, € C,ypara os i-ésimos ciclos de ensaio
q = ¢é arazdo para todos os ciclos de ensaio conforme d) acima
k= ¢ o nimero de ciclos de ensaio

NOTA - O desvio padrao para cada sujidade dentro de um dado ciclo de lavagem pode ser
calculado por:

S, =D (x=x)"/n, ~1
i=1

e) Intervalo de confianga, p, para g
p==t XT 0,05
k-1
onde: k= ¢é o nimero de ciclos de ensaio

ty.1, 0,05 = € o fator “T Student” para (k-1) grau de liberdade para uma confianga de 95%. Para k=5;
t=2,776.

NOTA - A equacgdo assume paralelamente ensaiar a maquina de lavar em ensaio ¢ a maquina de
lavar de referéncia.

10 Determinacio da eficiéncia de extracdo de agua

10.1 Geral
Este capitulo contém as especificacdes para a medi¢do da quantidade de agua residual na carga padrao.
A eficiéncia de extragao de agua ¢ expressa pela quantidade de massa d’agua restante na

carga padrdo apds a centrifuga¢do, em relacdo a massa da mesma carga padrdo
condicionada.

A proposta ¢ avaliar efetivamente a remo¢ao de 4gua de uma carga de tecido tipico no
final de um ciclo de lavagem.

NOTA - O ensaio deste capitulo pode ser combinado com os ensaios dos capitulos 9, e 11.

10.2 Procedimento Maquina de lavar incorporando funcio de centrifugacio

A massa condicionada, M, da carga padrio deve ser determinada. Ela é entdo submetida a0 mesmo
procedimento do capitulo 9, contudo, ao invés das tiras com sujidade padronizada, podem ser utilizadas
tiras ja lavadas (caso o ensaio ndo seja combinado com o de eficiéncia de lavagem).

Apbs completar a extracdo centrifuga, a massa M,, da carga padrdo ¢ determinada (com as tiras com
sujidade removidas da carga) e a seguinte razdo ¢ calculada para cada ciclo de ensaio:

M -M
Razao = —=

Onde: M ¢ a massa condicionada da carga padrao (sem tiras, porém com o fator de
corre¢do da carga descrito em 7.2.3)



M; ¢ a massa da carga padrao apos a centrifugacao (sem as tiras)

Ao menos cinco ciclos completos devem ser realizados para o programa selecionado.

10.3 Avaliacao

A eficiéncia de extracdo de agua ¢ a média aritmética dos cinco valores obtidos em
10.2. Ela ¢ expressa em porcentagem com exatiddo de uma casa decimal.

11 Determinacio do consumo de dgua, energia elétrica e tempo do programa
11.1 Geral

Este capitulo especifica o procedimento e avaliagdo para a determinacao do consumo de
agua e energia elétrica durante operagdes tipicas de lavagem, enxigue e extragdo
centrifuga. Ele também especifica o método para determina¢ao da duragdo do programa
completo.

NOTAS: 1) Este capitulo ¢ também aplicivel a maquinas de lavar sem extracdo
centrifuga.

2) Este ensaio pode ser combinado com os ensaios dos capitulos 9 e 10.

11.2 Procedimento

Os ensaios neste capitulo sdo realizados conforme os capitulos 9 e 10, mas com
instrumentagdo para medi¢do do volume de dgua e consumo de energia elétrica. As
medi¢des sdo iniciadas quando a maquina de lavar ¢ acionada como em utilizagdo
normal. S3o paralisadas quando completado o programa.

O programa esta completo quando a maquina indica o fim do programa e a carga esta
disponivel ao usudrio. Onde ndo hé o indicador de final de programa, e, a porta esta
travada durante a operagdo, o programa estad completo somente quando a carga estiver
disponivel ao usudrio. Onde ndo ha indicador de final de programa, e, a porta ndo esta
travada durante a operacao, o programa esta completo quando a potencia consumida da
maquina de lavar ¢ zero e ndo desempenha nenhuma funcao.

Ao menos cinco ciclos completos sdo realizados utilizando o programa selecionado.

NOTA — O tempo medido nao inclui qualquer atraso no inicio programado pelo usuario.

11.3 Avaliacao
A média aritmética dos valores medidos (5 ciclos) deve ser calculada.

Os volumes de agua sdo expressos em litros e arredondados para o nlimero inteiro mais
aproximado de litros.

A duragdo do programa ¢ arredondada para o niumero inteiro mais proximo.

A energia elétrica ¢ expressa em kWh e registrada na PET até a terceira casa decimal.
Na etiqueta constara com duas casas decimais.

Dados a serem registrados:

a) Denominagdo do ciclo ensaiado;



b) tensdo de alimentacdo em que foram realizadas as medicdes;

¢) energia elétrica consumida pela maquina de lavar em kWh;

d) volume (litros) e a temperatura (°C) do abastecimento de agua fria utilizada;

e) duracgdo do programa, em minutos;

f) carga padrio, em kg;

g) sugestdo de forma de registrar os dados:

Programa | Tensao de Ene'rgla Quant1d’ade Tem,p cratura da Carga | Duragdo do
. . ~ consumida pela | total de dgua agua de ]
ensaiado | alimentagdo .. o1 . nominal | programa
maquina de lavar utilizada abastecimento
(V) (kWh) (litros) (°C) (kg) (min)




ANEXO A

Maiquina de lavar de referéncia

Maquina com as caracteristicas ¢ a Wascator FOM 71 MP e FOM 71 MP/Lab. Este ultima pode ser
obtida da Electrolux-Wascator AB, Ljungby, Suécia. Poderdo ser empregadas outras maquinas de
caracteristicas equivalentes apos ensaios de correlagdo com as maquinas descritas acima.

A Wascator FOM 71 MP/LAB pode ser equipada com um flowmeter especial, para que a quantidade de
agua possa ser ajustada e controlada com maior exatiddo e reprodutibilidade. O flowmeter pode ser
adquirido nas autorizadas Electrolux. O c6digo do flowmeter ¢ 472 99 02 98.

Peneira da entrada de agua, elementos de aquecimento e valvulas de drenagem devem ser limpas
regularmente de acordo com as instrugdes do fabricante.

Pelo menos uma vez por ano calibrar a maquina de lavar de referéncia de acordo com as
instrugdes de calibragdo que podem ser obtidas do fabricante.

Programa de Lavagem para algoddio

Ciclo de Lavagem Algodao 60 °C
Carga de Ensaio 5kg
Lavagem Principal
Dosagem do Detergente tipo A 180 g
Nivel de agua aproximado Altura 100 mm
Quantidade de agua 2611
Enchimento de dgua estatico Sim
Reversdo durante o ciclo 12 s ‘on’/ 3 s ‘off’
Passo para agdo da enzima a 40 °C 15 min.
Temperatura Maxima 60 °C
Tempo de Lavagem em temperatura maxima 15min
Acdo normal de drenagem 1 min.
Enxagiies
Nivel de agua aproximado Altura 130 mm
Quantidade de 4gua adicionada por enxagiie ” (18£0,5)1
Enchimento de agua estatico Sim
Reversdo durante o ciclo 125 ‘on’/ 3 s ‘off’
Numero de enxagiies: 4
- primeiro enxagiie 3 min
- segundo enxagiie 3 min
- terceiro enxagiie 2 min
- quarto enxagiie 2 min
Drenagem normal apos cada enxagiie 1 min
Tempo de centrifugacdo apds o quarto enxagiie 5 min




Nota 1 O consumo total de agua no programa Cotton 60 °C deve ser (98 + 3) L.

Nota 2 Umidade final deve ser (85 = 4 ) % com um desvio padrdo menor que 4 %. Se este valor exceder, deve-se avaliar como a carga é
tratada nas praticas de laboratorio.

Nota 3 O consumo de energia para o programa Cotton 60 °C deve ser (1,8 £ 0,15) kWh. Pendente, avaliar valor para abastecimento a
22°C.

1) A quantidade de 4gua deve ser ajustada para este valor. E recomendado usar um flowmeter para isto.

Para detalhes precisos do programa, ver Anexo B.
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ANEXO B

Procedimento de programacio da maquina de lavar de referéncia

Este anexo descreve em detalhes de como programar a maquina de lavar de referéncia FOM 71.
Esclarecimentos sobre como executar a programacao sao fornecidos no Manual de Operagdo da FOM 71

MP e Instrugdes de Programagdo da FOM 71 MP/Lab.
Instrucoes importantes de programacio:

FOM 71 MP/Lab:

Os programas nao estabelecem os tempos dos programas. A maquina de lavar de referéncia aguarda o
aquecimento da 4gua antes de iniciar o periodo de lavagem. Portanto, o interruptor de servico do timer
eletronico deve estar posicionado em 0 ou 1; caso esteja na posi¢do 2, a resposta ao inicio do ciclo de
lavagem sem a parada de aquecimento deve ser N (valor padréo).

Quando da programacio da agdo de lavagem em “On” ou “Off”, a resposta aos tempos sera fornecida no

final.

As instrucdes precisas para programacdo para a FOM 71 MP/Lab sdo fornecidas na tabela abaixo.

Tempo ligado Acdo suave 3s
Tempo desligado Agdo suave 12s
Tempo ligado Acéo normal 12s
Tempo desligado Acgdo normal 3s
Sinal Sonoro Ao final do programa

Operacio Durante Durante Durante Nivel Histerese Tempe- Tempo Diversos

Abaste- | Aqueci-mento lavagem ratura °C
cimento
Lavagem principal 1 | Sem A¢do | Acdo Normal | A¢do Normal | 62 unidades 31 unidades 20 0l min—00s Detergente 2
Lavagem principal 2 | Sem A¢do | Sem Agdo Sem Acdo 30 unidades 31 unidades 20 00 min—30s Agua fria
Lavagem principal 3 | Sem A¢do | Acdo Normal | A¢do Normal | 62 unidades 31 unidades 20 01 min—-00s Agua fria
Lavagem principal 4 | Sem A¢do | Sem Agdo Sem Ac¢do 30 unidades 31 unidades 20 00 min—30 s Agua fria
Lavagem principal 5 | Sem A¢do | A¢do Normal | A¢do Normal | 62 unidades 31 unidades 40 15 min—00s Agua fria
Lavagem principal 6 | Sem A¢do | Acdo Normal | A¢do Normal | 30 unidades 31 unidades 60 07 min—00 s Agua fria
Lavagem principal 7 | Sem A¢do | Acdo Normal | A¢do Normal | 30 unidades 31 unidades 30 08 min— 00 s Agua fria
Drenagem 1 01 min—00 s Acdo normal
Enxague 1 Sem A¢do | Agdo Normal | A¢do Normal | 73 unidades 31 unidades 03 min—00 s Agua fria
Drenagem 2 01 min—00s Agao normal
Enxague 2 Sem A¢3o | Acdo Normal | A¢8o Normal | 73 unidades 31 unidades 03 min—00 s Agua fria
Drenagem 3 01 min—00 s Acdo normal
Enxague 3 Sem A¢do | Agdo Normal | A¢do Normal | 73 unidades 31 unidades 02 min—00 s Agua fria
Drenagem 4 01 min—00s Agao normal
Enxague 4 Sem A¢3o | Acdo Normal | A¢do Normal | 73 unidades 31 unidades 02 min—00 s Agua fria
Drenagem 5 01 min—00 s Acdo normal
Extragdo 1 05 min—00 s Baixa
velocidade

NOTA Quando usar flowmeter Electrolux Laundry System 472 99 0298 mudar o programa de acordo :

- Todos os passos: mudar ‘Nivel‘ para 31 unidades

- Lavagem principal 1: mudar ‘diversos‘ para ‘Detergente 2, dgua fria, agua dura fria‘ e ‘Histerese* para 255.

- Enxagues 1, 2, 3 e 4: mudar ‘diversos’ para ‘dgua quente, agua dura fria’ e  Histerese’ para 255.




ANEXO IT
MODELO DA ETIQUETA DE CONSERVACAO DE ENERGIA - ENCE
SUMARIO
1 Objetivo
2 Definigoes
3 Condigodes especificas

4 Figuras
1 Objetivo

Este Anexo padroniza a formatacado e aplicagdo da etiqueta nacional de conservagdo de
energia a ser aposta em maquinas de lavar roupa;

2 Condicdes especificas
2.1 Etiqueta

2.1.1. A etiqueta deve ser aposta no proprio aparelho, colada inteiramente na parte
frontal, superior, lado esquerdo, de forma que seja totalmente visivel ao consumidor.

2.1.2. O tamanho da etiqueta nacional de conservagdo de energia das maquinas de lavar
roupa serd de 125 mm x 80 mm para as Semi-automaticas ¢ 140 mm x 95 mm para as
Automaticas com ou sem aquecimento.

2.1.3. A etiqueta deve ser impressa em fundo branco e cor do texto em preto. As faixas
de eficiéncia serdo coloridas, obedecendo o padraio CMYK (ciano, magenta, amarelo e
preto), conforme abaixo:

Faixas de eficiéncia Ciano Magenta Amarelo Preto
A 100% 0% 100% 0%
B 30% 0% 100% 0%
C 0% 0% 100% 0%
D 0% 30% 100% 0%
E 0% 70% 100% 0%

2.1.4. Os valores e informagdes a serem escritos na etiqueta devem ter os tipos de letras

conforme mostrado na figura 1.

2.1.5. A etiqueta ¢ composta de duas partes: uma fixa (etiqueta base) e outra variavel

(campos I a XI). A parte fixa ndo pode ser alterada, a menos que o GT-LAV se

pronuncie favoravelmente.




2.1.6. Preenchimento da parte variavel:

A parte variavel da etiqueta deve ser preenchida de acordo com o quadro abaixo:

Campos Preenchimento
I Indicar o tipo do equipamento (Maquina de Lavar Roupa
Automatica ou Semi-Automatica)
I Indicar o nome do fabricante
I Indicar a marca comercial (ou logomarca)
v Indicar o modelo/tensdo
\% Indicar o consumo de energia, em kWh/ciclo
VI Indicar o valor da eficiéncia de lavagem
VII Indicar a letra correspondente a eficiéncia de centrifugagéo
VIII Indicar a capacidade de lavagem, em kg
IX Indicar o consumo de agua, em litros por ciclo

2.1.7. Classe de eficiéncia energética

A classe de eficiéncia energética das maquinas de lavar roupa deve ser determinada de
acordo com a seguinte tabela:

Consumo Frio Consumo Frio
Classes (SO (e Classes i i
Automaticas Semi-Automaticas
0,190 B o031 0,019
B 0,230 B 0,035 0,022
C 0,270 C 0,039 0,025
D 0,310 D 0,043 0,028
N o0 | N o047 0.031

2.1.8. Classe de eficiéncia de lavagem

A classe de eficiéncia de lavagem das maquinas de lavar roupa deve ser determinada de
acordo com a seguinte barra:



Lavadoras Automaticas com aquecimento:
Melhor 1,00 0,65 Pior

Lavadoras Automaticas sem aquecimento:

\ 4

[ |
Melhor 0,90 0,65 Pior

Lavadoras Semi-Automaticas:

\ 4

[
Melhor 0,80 0,55 Pior

2.1.9. Classe de eficiéncia de centrifugagao

A classe de eficiéncia de centrifugacdo das maquinas de lavar roupa deve ser
determinada de acordo com a seguinte tabela:

Classes Centrifugacao [%]
60
68
C 76

D 84
94

3. Figuras



3.1. Os modelos de etiquetas para a linha de maquinas de lavar roupa, estdo
indicados nas figuras 1, 2 e 3, seguintes.
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= LAVADORA
E ne rg |a(EIétrica) AUTOMATICA

Fabricante
Marca

Modelo/tensao (V)

ABCDEF
XYZ(Logo)

IPQR/220

Mais eficiente

Menos eficiente

\C

CONSUMO DE ENERGIA (kWh/ciclo)

(Programa de lavagem normal - agua fria) 0,27

(Programa de lavagem normal - 4gua quente) 2,1 6

Eficiéncia de lavagem 0,75
’ agua fria

Melhor 1,00 0,65 Pior agua quente

Eficiéncia de centrifugagao AB C DE

A: melhor  E: pior

Capacidade de lavagem ( kg) 8,0

Consumo de agua (L/ciclo) 150,5

Regulamento Especifico Para Uso da Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia

Linha de Maquinas de Lavar - RESP/005-LAV ‘

Instrucdes de instalagédo e recomendacgdes de uso, leia o Manual

do aparelho. .

D) PROGRAMA NACIONAL DE
“j P Ro c E L CONSERVAGAO DE ENERGIA ELETRICA INMETRO

IMPORTANTE: A REMOGCAO DESTA ETIQUETA ANTES DA VENDA ESTA
EM DESACORDO COM O CODIGO DE DEFESA DO CONSUMIDOR

Unidade: mm

Figura 1 - Maquina de lavar Roupa Automatica com aquecimento

PO DE-SE UTILIZAR ESPAG O
DUPLO PARA LOGOMARCAS;
TAMBEM COLORIDAS
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Fabricante ABCDEF
Marca XYZ(Logo)
Modelo/tenséo (V) IPQR/220
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CONSUMO DE ENERGIA (kWh/ciclo)

(programa de lavagem normal - agua fria)

0,27

Eficiéncia de lavagem

-_— Y-

0,75

Melhor 0,90 0,65 Pior
Eficiéncia de centrifugagao AB C DE
A: melhor  E: pior
Capacidade de lavagem ( kg) 8,0
Consumo de agua (L/ciclo) 140,5
Regulamento Especifico Para Uso da Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia
Linha de Maquinas de Lavar - RESP/005-LAV ‘
Instrucdes de instalagédo e recomendacgdes de uso, leia o Manual
do aparelho. .

b)) PROGRAMA NACIONAL DE
.'E.-.-; P Ro CE L CONSERVAGAO DE ENERGIA ELETRICA INMETRO

IMPORTANTE: A REMOCAO DESTA ETIQUETA ANTES DA VENDA ESTA
EM DESACORDO COM O CODIGO DE DEFESA DO CONSUMIDOR

Figura 2 - Maquina de lavar Roupa Automatica sem aquecimento

Unidade: mm

PO DE-SE UTILIZAR ESPAG O
DUPLO PARA LOGOMARCAS,
TAMBEM COLORIDAS
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T Regulamento Especifico Para Uso da Etiqueta Nacional de Conservagzo de Energia
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Figura 3 - Maquina de lavar Roupa Semi-automatica




ANEXO III

MODELO DA PLANILHA DE ESPECIFICACOES TECNICAS - (PET/005-

LAV)
PROGRAMA BRASILEIRO DE ETIQUETAGEM REF: ETIQUETAGEM
‘ PET/005-LAV
MAQUINAS DE LAVAR ROUPA DATAAPROV ORIGEM:
INMETRO
INMETRO REVISAO: DTA.ULT.REV
PLANILHA DE ESPECIFICACOES TECNICAS 00 02/09/2005
| 1 | IDENTIFICACAO DO FABRICANTE
Nome Fabricante: Fone:
Marca: Fax:
Endereco: E-mail:
| 2 | CONFIGURACOES DO EQUIPAMENTO
CAPACIDA | CONSUMO DE | DESEMPEN | CONSUMO DE | DESEMPENH DESEMPENH VE]ISg%II? A CONSU TEMPO
MQDELO / TENSAO DE DE ENERGIA HO DE ENERGIA O DE O DE CENTRIFU MO DE DO
cODIGO V) LAVAGEM | (kWh/ciclo) | LAVAGEM | (kWhciclo) LAVAGEM | CENTRIFUGA |~z | AGua y [ CICLO
(kg) Agua Fria Agua Fria Agua Quente Agua Quente CAO (r}?m) (min)

| 3 ‘ DESCRICAO DO CICLO DE LAVAGEM PARA CADA MODELO INDICADO

MODELO 1

MODELO 2

4 OBSERVACOES

5 DATA 6 CARIMBO E ASSINATURA DO FABRICANTE

USO RESTRITO AO INMETRO. DIVULGACAO
PROIBIDA



ANEXO IV

TERMO DE COMPROMISSO PARA USO DA ENCE

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO

EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA NORMALIZAGAO E QUALIDADE INDUSTRIAL

PROGRAMA BRASILEIRO DE ETIQUETAGEM

TERMO DE COMPROMISSO
FORNECEDOR DE MAQUINAS DE LAVAR ROUPA

Este documento representa um Termo de Compromisso entre o Instituto
Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial — Inmetro, e o
fornecedor de maquinas de lavar roupa, interessados em obter a licenga para
uso da Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia — ENCE, em
conformidade com as regras e procedimentos definidos no Regulamento
Especifico Para Uso da Etiqueta Nacional de Conservagdo de Energia -
RESP/005-LAV - maquinas de lavar roupa, do Programa Brasileiro de
Etiquetagem — PBE.

DADOS DA EMPRESA )
NOME: RAZAO SOCIAL:
ENDEREGO:
CEP: CIDADE (UF) PAIS
CGC: INSC. ESTADUAL: N° REGISTRO CONTRATO SOCIAL
FONE: FAX: E.MAIL:

DADOS DO RESPONSAVEL PELA EMPRESA

NOME: CPF:

CARGO/FUNGAO:

FONE: FAX: E.MAIL:




1. COMPROMISSOS DO INMETRO

1.1. Acolher as solicitagdes de etiquetagem encaminhadas pelos fornecedores e

emitir as autorizagdes de ensaios pertinentes;

1.2. Zelar pela perfeita administra¢do do uso da Etiqueta, acompanhando e

verificando as condigdes de sua aplicagao;

1.3.Nao difundir qualquer informag¢do concernente ao processo de fabricagdao dos

produtos objetos da etiquetagem, inclusive no tocante aos ensaios realizados
ou, ainda, a quantidade alienada ou mesmo produzida, salvo autorizagao
prévia do fornecedor.

2. COMPROMISSOS DO FORNECEDOR

2.1. Informar ao INMETRO, com indicagdo da quantidade, toda a sua

linha/modelos de fabricacao que deseja etiquetar;

2.2. Preencher a documentagao completa para etiquetagem: “Solicitacao de

2.3.
2.4,
2.5.

Etiquetagem” e Planilha de Especifica¢des Técnicas”, conforme modelos do
PBE;

Submeter toda sua linha de produtos ao PBE;
Facilitar ao INMETRO os trabalhos de coleta de amostras;

Acatar as decisdes tomadas pelo INMETRO, em conformidade com as
disposicoes referentes a etiquetagem de produtos ou ao Regulamento
Especifico para uso da ENCE.

, de de 2005

Carimbo e assinatura do responsavel

pela empresa:
cargo / fungao:

Anexar copia sumarizada do Contrato Social

Enviar este Termo de Compromisso preenchido e assinado para:

Divisdo de Programas de Avaliagdo da Conformidade - DIPAC/DQUAL e
. . 0 -
Programa Brasileiro de Etiquetagem- PBE —Y
Enderego: W3 Norte - Quadra 511, Bloco B, 4° Andar =E>
70750-542 - Brasilia — DF Programa
Telefones: (061) 340-2211, 347-7882 - Fax: (061) 347-3284 - E-mail: pbe@montreal.com.br Brasileiro de
INMETRO ( ) ( ) P @ Etiquetagem




