MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E

COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(;AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria n.° 186, de 04 de dezembro de 2003.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL — Inmetro, no uso de suas atribui¢bes legais, conferidas pela Lei n°
5.966, de 11 de dezembro de 1973;

Considerando as determinagdes contidas na Resolugdo n® 273, de 29 de novembro de 2000 e
na Resolucéo n® 319, de 04 de dezembro de 2002, ambas do Conselho Nacional do Meio
Ambiente - CONAMA;

Considerando a necessidade de estabelecer requisitos minimos de seguranga para tubulagéo
nao-metalica subterranea para combustiveis automotivos;

Considerando a necessidade de regulamentar os segmentos de fabricagao, importagao e
comercializagdo de tubulagdo ndo-metalica subterranea para combustiveis automotivos, de
modo a estabelecer regras equanimes e de conhecimento publico;

Considerando que é dever do Estado prover concorréncia justa no pais, resolve baixar as
seguintes disposigdes:

Art. 1° - Aprovar o Regulamento de Avaliagdo da Conformidade para tubulagdo ndo-metalica
subterranea para combustiveis automotivos, disponibilizado no site
www.inmetro.gov.br ou no enderego abaixo descrito:

Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagéo e Qualidade Industrial - Inmetro
Divisdo de Programas de Avaliagdo da Conformidade - Dipac

Rua Santa Alexandrina 416 - 8° andar - Rio Comprido

20261-232 -  Rio de Janeiro/RJ

E-mails: dipac@inmetro.gov.br / cmsampaio@inmetro.gov.br /

idoliveto@inmetro.gov.br

Art.2°  Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicagéo.

ARMANDO MARIANTE CARVALHO JUNIOR



REGULAMENTO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA TUBULAGCAO NAO-
METALICA SUBTERRANEA PARA COMBUSTIVEIS AUTOMOTIVOS
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1. OBJETIVO

Este Regulamento estabelece os requisitos para Avaliagdo da Conformidade dos tubos e
conexdes que constituem as tubulagdes ndo-metalicas, nacionais ou importados, utilizados nos
sistemas de descarga e de abastecimento de combustiveis automotivos, destinados a
instalagao subterrdnea em posto revendedor, posto de abastecimento e instalagdo de
Transportador Revendedor Retalhista, definidos conforme a Resolugédo 273 do CONAMA.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

NBR 14.722:2001 — Posto de Servigo — Tubulagao nao-metalica.

NBR ISO 9.001:2000- Sistemas da Qualidade

Resolugdo 273 — CONAMA - 29 de novembro de 2000.

ABNT ISO/IEC Guia 2:1998 - Normalizagao e Atividades Relacionadas — Vocabulario Geral

3. DEFINIGOES

Para fins desta Regra, sdo adotadas as defini¢des de 3.1 a 3.5, complementadas pelas
contidas na ABNT ISO/IEC Guia 2.

3.1. Memorial Descritivo



Relatdrio fornecido pelo fabricante ou importador contendo a descri¢cdo das caracteristicas
construtivas de cada modelo de tubo e conexdo ndo-metalicos, além das especificadas no
anexo A.

3.2. Marca da Conformidade

Marca de identificagdo da certificacéo, indicando existir um nivel adequado de confianga de
que os tubos e conexdes ndo- metalicos atendem aos requisitos estabelecidos neste RAC.

3.3. Modelo

Conjunto de especificagdes proprias, estabelecidas pelas mesmas caracteristicas construtivas,
ou seja, mesmos projeto, matéria-prima, processo produtivo, dimensdes, e demais requisitos
normativos, que diferencia os diversos tubos e conexdes nao-metalicos fabricados.

3.4. Lote
Conjunto de unidades de produto, de um mesmo modelo, fabricado essencialmente sob as
mesmas condi¢gdes e no mesmo periodo.

3.5. Ensaio de Rotina (ou de Producgio)

Ensaio ao qual é submetido cada lote fabricado, durante ou apos a fabricagéo, para verificar a
conformidade do produto em relagéo as normas referenciadas neste RAC.

4. LICENCA PARA O USO DA MARCA DA CONFORMIDADE

4.1. Documento emitido, de acordo com os critérios estabelecidos pelo Inmetro, com base nos
principios e politicas adotados no a@mbito do SBAC, pelo qual um Organismo de Certificagcao de
Produtos - OCP outorga a uma empresa, mediante um contrato, licenga para o uso da Marca da
Conformidade em seus produtos, de acordo com este Regulamento.

4.2. A identificagdo da conformidade, no &mbito do SBAC, tem por objetivo indicar que os tubos
e as conexdes nao-metalicos para abastecimento de combustiveis estdo em conformidade com
0s requisitos da qualidade estabelecidos neste Regulamento e na NBR 14.722.

4.3. A licenga para uso da Marca da Conformidade deve conter, no minimo, os seguintes
dados:

a) razéo social, nome fantasia (quando aplicavel), endere¢co completo e CNPJ da empresa
licenciada;

b) numero da licenga para o uso da Marca da Conformidade, data de emissédo e validade da
licenga;

c) identificagcdo do(s) modelo(s) abrangido(s) pela licenca para uso da Marca da
Conformidade;

d) nome, n° de registro e assinatura do OCP.
5 IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE
5.1. A identificacdo da conformidade esta estabelecida no Anexo B deste Regulamento.

5.2. A Marca da Conformidade deve ser colocada em todos os tubos e conexdes ndo-
metalicos, de forma visivel e indelével, ao longo destes ou em suas embalagens.



5.3. A empresa licenciada deve implementar um controle para a rastreabilidade dos produtos
que ostentam a Marca da Conformidade, devendo este controle estar disponivel para o Inmetro
por no_minimo cinco anos a partir da comercializagdo dos mesmos. O OCP deve verificar a
implementagéo deste controle, bem como a eficacia da rastreabilidade destes produtos
certificados.

6 MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Este Regulamento utiliza a certificagdo como forma de avaliagdo do produto, estabelecendo
um unico modelo para a obtencao da licenca para uso da Marca de Conformidade.

Todas as etapas do processo de certificacdo devem ser conduzidas pelo OCP.

6.1. Modelo com Avaliagéo do Sistema de Gestdo da Qualidade de Fabricagdo e Ensaios
Iniciais

6.1.1. Requisitos para obtenc¢ao da licenga para o uso da Marca da Conformidade
6.1.1.1 Avaliacao inicial do sistema de gestdo da qualidade de fabricagao

6.1.1.1.1 A Avaliacao inicial do Sistema de Gestao da Qualidade de fabricacdo deve atender
aos requisitos estabelecidos no Anexo C deste Regulamento.

6.1.1.1.2. A apresentacédo de Certificado de Sistema da Qualidade emitido no &mbito do SBAC,
tendo como referéncia as normas NBR ISO série 9000, e sendo esta certificagao valida para a
linha de produgéo dos tubos e conexdes nao-metalicos, objeto da solicitagcéo, isentara o
detentor deste certificado das avaliagées do Sistema da Qualidade previstas neste
Regulamento, enquanto o mesmo tiver validade.

6.1.1.1.3. Neste caso, o OCP deve analisar os relatérios emitidos pelo OCS, os registros de
controle de processo e os registros de ensaios e inspe¢des do produto.

6.1.1.2. Ensaios iniciais

6.1.1.2.1. Todos os modelos de tubos e conexdes ndo-metalicos, objeto da solicitacdo devem
ser ensaiados para demonstrar a sua adequabilidade ao emprego pretendido.

6.1.1.2.2. Devem ser realizados todos os ensaios estabelecidos no Anexo D, além da
confrontagdo dimensional das amostras com o memorial descritivo.

6.1.1.2.3. O numero de amostras, por modelo, necessarias para os ensaios esta definido na
NBR 14.722.

6.1.1.2.4. Os ensaios iniciais devem ser efetuados, novamente, sempre que houver qualquer
mudanga na matéria prima e/ou processo e/ou projeto, 0 que constituira uma nova certificagéo.

6.1.2. Requisitos para Manutencdo da Licenga para uso da Marca da Conformidade

6.1.2.1. Avaliagdo periddica do sistema de gestédo da qualidade de fabricagao



6.1.2.1.1. O OCP deve programar e realizar, no minimo, uma auditoria por ano, do sistema
gestdo da qualidade de fabricagéo, de acordo com o Anexo C deste Regulamento, em cada
empresa licenciada, podendo haver outras, desde que haja deliberagcdo da Comissao de
Certificagdo do OCP, baseada em evidéncias que as justifiquem. Este item ndo se aplica uma
vez atendido o requisito estabelecido em 6.1.1.1.2., ndo invalidando o cumprimento do item
6.1.1.1.3. anualmente.

6.1.2.2. Ensaios de rotina

6.1.2.2.1. Os ensaios de rotina executados pelo fabricante devem englobar, minimamente, os
ensaios contidos no anexo E.

6.1.2.3. Ensaios de Acompanhamento

6.1.2.3.1. A cada ano, o OCP devera coletar amostras de cada modelo de tubo e conexio néo-
metalicos para realizagdo dos ensaios de acompanhamento.

6.1.2.3.2. Os ensaios de acompanhamento sdo os estabelecidos no Anexo F, além da
confrontagdo dimensional das amostras com o memorial descritivo.

7. RECONHECIMENTO DAS ATIVIDADES DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Para reconhecimento e aceitagcao das atividades da certificacdo estabelecidas neste
Regulamento, mas implementadas no exterior, o OCP deve manter acordo de reconhecimento
reciproco com o OCP estrangeiro, e deve manter registros de que o organismo que executou
estas atividades atenda aos mesmos critérios de credenciamento exigidos pelo Inmetro.

7.1. Aceitagdo de resultados de laboratorios de ensaio credenciados por organismos de
credenciamento estrangeiros:

7.1.1. O laboratério deve ser credenciado por um organismo de credenciamento signatario de
acordo multilateral de reconhecimento mutuo, estabelecido por uma das cooperagdes
relacionadas abaixo. O escopo do acordo assinado deve incluir o credenciamento de
laboratérios de ensaio.

e Interamerican Accreditation Cooperation (IAAC);
¢ European co-operation for Accreditation (EA);
e International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC).

7.1.2 O escopo do credenciamento do laboratério deve incluir o método de ensaio aplicado no
ambito deste regulamento.

7.1.3. Os relatérios de ensaios emitidos pelo laboratério deverao conter identificagao clara e
inequivoca de sua condigao de laboratério credenciado.

7.2 Os certificados ISO 9001 concedidos por organismos de certificagdo credenciados por
Organismo credenciador signatario do acordo de reconhecimento mutuo (MLA) do IAF s&o
reconhecidos e aceitos no ambito do SBAC desde que seja estabelecido um memorando de
entendimento entre os organismos de certificagéo, a critério dos mesmos. Os organismos



credenciadores signatarios do referido acordo estédo relacionados no endereco eletrdnico
http://lwww.iaf.nu/mlist.asp.

8. OBRIGAGOES DA EMPRESA LICENCIADA

8.1. Acatar todas as condigbes estabelecidas nas respectivas normas técnicas relacionadas no
item 2 deste Regulamento, nas disposi¢des legais e nas disposi¢gdes contratuais referentes ao
licenciamento, independentemente de sua transcri¢ao.

8.2. Aplicar a Marca da Conformidade somente nos tubos e conexdes nao-metalicos que
estejam em conformidade com este Regulamento.

8.3. Acatar as decisdes pertinentes a certificagcdo tomadas pelo OCP, recorrendo em ultima
instancia ao Inmetro, nos casos de reclamagoes e apelagdes.

8.4. Facilitar ao OCP ou ao seu contratado, mediante comprovagao desta condigéo, os
trabalhos de auditoria € acompanhamento, assim como a realizagédo de ensaios e outras
atividades de certificagéo previstas neste Regulamento.

8.5. Manter as condi¢des técnico-organizacionais que serviram de base para a obtencéo da
licenca para o uso da Marca da Conformidade.

8.6. Comunicar imediatamente ao OCP, no caso de cessar definitivamente a fabricagdo do
produto certificado, bem como submeter a analise e aprovacao do OCP qualquer modificagdo
efetuada, antes de sua comercializagao.

8.7. A empresa licenciada tem responsabilidade técnica, civil e penal referente aos produtos
por ela fabricados ou importados, bem como a todos os documentos referentes a certificagao,
nao havendo hipétese de transferéncia desta responsabilidade.

9. OBRIGAGOES DO OCP

9.1. Implementar o Programa de Avaliagdo da Conformidade, previsto neste Regulamento,
conforme os requisitos aqui estabelecidos, dirimindo obrigatoriamente as duvidas com o
Inmetro.

9.2. Utilizar o sistema de banco de dados, fornecido pelo Inmetro, para manter atualizadas as
informagdes acerca dos produtos certificados.

9.3. Notificar imediatamente ao Inmetro a suspenséo, extensao, redugao e cancelamento da
certificacdo, através do anteriormente citado sistema de banco de dados.

9.4. Submeter ao Inmetro para analise e aprovagao, os Memorandos de Entendimento, no
escopo deste Regulamento, estabelecidos com outros Organismos de Certificagéo.



ANEXO A — MEMORIAL DESCRITIVO

A.1. Deve ser elaborado um memorial descritivo para cada modelo de tubo e conexao nao-
metalicos, contendo a descrigdo de suas caracteristicas construtivas e as informacdes abaixo:

a) Modelo (identificagdo ou cédigo do produto);

b) Classificagdo quanto ao tipo segundo a NBR 14.722 (Tipo A ou B para tubos ndo-metalicos
e Tipo 1, 2 ou 3 para conexdes), especificando, em detalhes, quais matérias-primas foram
empregadas na produgao dos produtos em questéo;

¢) Aplicagao prevista (segundo NBR 14.722);

d) Desenho basico do modelo com vistas e cortes, incluindo suas dimensdes principais, como
diametro (interno e externo), espessura da parede, comprimento, etc, com respectiva
tolerancia;

e) Processo de fabricacgao;

f) Assinatura do responsavel por sua elaboragéo e seu vinculo com o fabricante/importador.



ANEXO B - IDENTIFICAGAO DA CERTIFICAGAO NO SBAC

B-1 Na marcacgao dos tubos e das conexdes ndo-metalicos certificados, devem constar as

informacdes estabelecidas na Norma NBR 14.722, item 4.3.2., acrescidas do logo do Inmetro,
do logo do OCP, da marca do fabricante e do niumero do lote. O quadro abaixo indica o local e
o0 método de identificagao para os produtos a serem marcados.

PRODUTO

Local da
Identificagido

Método de
Identificagcdo

Identificagdao da Produgao

1. Tubo

Superficie do produto

Tinta indelével e
gravacao em relevo

N° de lote, logo do Inmetro,
logo do OCP, marca do
fabricante

2. Conexoes

Superficie do produto

Gravacgao em relevo

N° de lote e marca do
fabricante

Embalagem

Tinta indelével

Logo do Inmetro, logo do
OCP, marca do fabricante

INMETRO

-

Marca do Organismog
de Certificacao
Credenciado

Registro do

Oraanismo

B-2 O uso da marca de conformidade estabelecida neste RAC esta condicionada ao
pagamento pelo uso dessa marca, de acordo com Portaria Inmetro especifica sobre o assunto,

a ser publicada.

B-3 A gravacgéao das informagdes mencionadas no item B-1 no caso do tubo nao-metalico
devera ser feita com espagamento de um metro, dispostas conforme o modelo abaixo.




Aplicagio
\ Nome da pega

%k k

XXXXXXXXXXXXXKXXXXXXXXXX

L %k

H

\m

Cddigo de rastreabilidade

Logotipo do Inmetro

Logotipo do 6rgdo certificador




ANEXO C —-AVALIAGAO DO SISTEMA DA QUALIDADE DO FABRICANTE

NBR ISO 9002 : 1994

NBR ISO 9001 : 2000

4.8 - Identificagao e rastreabilidade do produto

753

4.9 - Controle de processo

6.3 + 64 +751+752

4.10 - Inspecéo e ensaios

71+81+743+824+753

4.11 - Controle de equipamentos de inspec¢ao, medigéo e
ensaios

7.6

4.12 - Situagao de inspecgao e ensaios 7.5.3

4.13 - Controle de produto ndo-conforme 8.3

4.14 - Acao corretiva e agao preventiva 8.5.2+8.5.3

4.15 - Manuseio, armazenamento, embalagem, preservagédoe |7.5.1+7.5.5
entrega

4.16 - Controle de registros da qualidade 424

Nota: As empresas que possuam o Sistema da Qualidade com base nas Normas NBR ISO
série 9000:1994, terdo prazo até 15 de dezembro de 2003 para adequacgao do seu Sistema da

Qualidade a Norma NBR ISO 9001:2000




ANEXO D - ENSAIOS INICIAIS

D.1 A coleta de amostras para os ensaios iniciais do produto deve ser realizada pelo OCP.

D.2 Os ensaios descritos neste Anexo estao definidos na NBR 14722. Qualquer errata,
emenda ou atualizagdo na versdo da norma mencionada neste RAC s6 podera ser utilizada
com a autorizagédo do Inmetro.

D.3 Estes ensaios deverdo ser realizados em laboratérios conforme os critérios estabelecidos
na NIT-DICOR-021/2001.

D.4 Para efeito de aprovacao do produto, os parametros e os critérios de ensaio deverao
atender as recomendacdes da NBR 14722. Além da confrontagdo dimensional das amostras
com o memorial descritivo, devem ser realizados os ensaios relacionados a seguir:

TUBOS:

e Ensaios de Presséo

a) Vazamentos, resisténcia hidrostatica e pressao de ruptura
b) Ensaio de vacuo

c) Presséo Ciclica

¢ Integridade Mecanica

a) Esmagamento

b) Dobramento

c) Ensaio de Curvatura e flexibilidade
d) Impacto

e) Perfuragao

e Compatibilidade com os combustiveis
e Permeabilidade aos combustiveis

e Absorcéo de combustivel e dilatagdo

CONEXOES:

¢ Ensaios de Pressao

a) Vazamentos e resisténcia hidrostatica
b) Ensaio de vacuo

c) Presséo Ciclica

¢ Integridade Mecanica
a) Tragao

b) Torque

c) Dobramento

d) Impacto

e) Esmagamento

o Compatibilidade com os Combustiveis



ANEXO E — ENSAIOS DE ROTINA (PRODUGAO)

E.1. TUBOS

A cada lote produzido, o fabricante devera realizar os ensaios citados abaixo em pelo menos
trés amostras coletadas de forma representativa (ou seja, inicio, meio e fim do processo que
originou o lote), verificando os parametros de desempenho previstos na NBR 14.722 e nas
informagdes constantes do memorial descritivo. Devem ser conduzidos os seguintes ensaios:

a) Ensaio dimensional

b) Ensaio de presséo (vazamento, resisténcia hidrostatica e presséo de ruptura) — item 8.2.1
NBR 14.722

E.2. CONEXOES

A cada lote produzido, o fabricante devera realizar os ensaios citados abaixo, em pelo menos
trés amostras coletadas de forma representativa (ou seja, inicio, meio e fim do processo que
originou o lote). Os parametros de desempenho a serem atendidos sdo os previstos na NBR
14.722 e nas informagdes constantes do memorial descritivo. Devem ser conduzidos os
seguintes ensaios:

a) Ensaio dimensional

b) Ensaio de pressao (vazamento, resisténcia hidrostatica e presséo de ruptura) — item 8.3.1
NBR 14.722



ANEXO F - ENSAIOS DE ACOMPANHAMENTO

F.1. Os ensaios de acompanhamento devem atender aos requisitos previstos na NBR 14.722 e
devem ser realizados a cada 12(doze) meses apos a obtencéo da licenga para uso da Marca
de Conformidade

F.1.1.TUBOS:

Ensaio de Pressao (ltem 8.2.1 NBR 14.722)
Ensaio de Integridade Mecanica (Item 8.2.2 NBR 14.722)
Ensaio de Compatibilidade com o combustivel (Item 8.2.3 NBR 14.722).

F.1.2.CONEXOES:

Ensaio de Pressao (ltem 8.3.1 NBR 14.722)
Ensaio de Integridade Mecanica (Item 8.3.2 NBR 14.722)
Ensaio de Compatibilidade com o combustivel (ltem 8.3.3 NBR 14.722).

F.2. Estes ensaios deverdo ser realizados em laboratérios conforme os critérios estabelecidos
na NIT-DICOR-021/2001.

F.3. Para realizagao dos ensaios de acompanhamento devem ser coletadas pelo
OCP,.aleatoriamente, na area de expedicao da fabrica, amostras de cada modelo de tubo e
conexao nao-metalicos obrigatoriamente de diferentes lotes.

F.4.. O numero de amostras, por modelo, necessarias para os ensaios esta definido na NBR
14.722.

F.5. A amostragem deve ser constituida de prova, contraprova e testemunha.

F.6. Constatada alguma nao-conformidade em um dos ensaios, este deve ser repetido em
duas novas amostras (contraprova e testemunha) para o atributo ndo conforme, ndo sendo
admitida a constatacdo de qualquer ndo-conformidade em qualquer destas novas amostras. A
confirmagao de nao-conformidade no ensaio para a manutencgao da certificagao acarreta na
suspensao imediata da licenga para o uso da Marca de Conformidade para o produto nao
conforme, e analise das agbes corretivas a serem implementadas nos produtos certificados ja
comercializados.



