NORMA N° REV. N°
i : MARCAS DE SELAGEM PARA VERIFICAGAO NIE-DIMEL-141 01
SUBSEQUENTE DE CRONOTACOGRAFOS PUBLICADO EM PAGINA

INMETRO JUL/2022 1721

SUMARIO

Objetivo

Campo de aplicacéo

Responsabilidade

Documentos de referéncia

Documentos complementares

Siglas

Termos e defini¢bes

Disposicgdes gerais

Habilitacdo para fornecimento de marcas de selagem

10 Especificacdes para marcas de selagem

11 Avaliacdo de conformidade das marcas de selagem

12 Ensaios de tipo dos lacres plésticos

13 Ensaios de tipo de selo adesivo

14 Solicitacdo de marcas de selagem pelas empresas autorizadas
15 Prestacao de contas

16 Histérico da revisao e quadro de aprovagao

ANEXO A — Modelo de selo adesivo

ANEXO B - Modelos de lacres plasticos

ANEXO C - Fluxograma da solicitacdo de marcas de selagem

O©CooO~NooThWwWwN -

1 OBJETIVO

Esta norma estabelece os requisitos que as marcas de selagem (selo adesivo e lacre plastico) devem
atender, para aposicdo em cronotacdgrafos, no ambito do programa de verificacdo subsequente de
cronotacégrafos, conforme Regulamento Técnico Metroldgico aprovado pela Portaria Inmetro n°® 91, de
24 de marco de 2022.

2 CAMPO DE APLICACAO

Esta norma aplica-se a Dimel, aos fornecedores de marca de selagem e as empresas autorizadas pelo
Inmetro de acordo com os requisitos do Regulamento Técnico Metroldgico aprovado pela Portaria
Inmetro n® 91, de 24 de marco de 2022.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela elaboragdo, revisdo e cancelamento desta norma é da Dimel.

4 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Tecnologia grafica - Métodos de ensaios para materiais autoadesivos
ABNT NBR 15394 sensfveis a pressao

(continua)
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Requisitos gerais para a competéncia de laboratorios de ensaio e

ABNT NBR ISO/IEC 17025 . x
calibracédo

Standard guide for inspection and evaluation of tampering of security

ASTM F1158 - 94(2015) voals

Standard practice for operating fluorescent light apparatus for UV

ASTM G 154 - 16 . .
exposure of nonmetallic materials

ISO 17712:2013 Freight containers — mechanical seals
ISO/IEC 15416 Bar code print quality test specification — linear symbols
ISO/IEC 15417 Code 128 bar code symbology specification

Regulamenta o art. 37, inciso XXI, da Constituicdo Federal, institui
normas para licitagces e contratos da administragdo publica e d& outras
providéncias

Lei n.° 8.666, de 21 de junho de
1993

Aprova 0 Regulamento Técnico Metroldgico consolidado para a
execucdo das atividades materiais e acessOrias que subsidiam as
verificagBes subsequentes de cronotacdgrafos.

Portaria Inmetro n.° 91, de 24 de
marco de 2022

5 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Né&o aplicavel.

6 SIGLAS

As siglas das UP/UO do Inmetro podem ser acessadas em:
http://www.inmetro.gov.br/inmetro/pdf/regimento-interno.pdf.

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas

ASTM American Society for Testing and Materials

CPC Coordenacdo do Programa de Cronotacégrafos

IEC International Electrotechnical Commission (Comissdo Eletrotécnica Internacional)

ISO International Organization for Standardization (Organizacdo Internacional de
Normalizagéo)

NBR Norma Brasileira

PAC Posto Autorizado de Cronotacografo

PAC-RR Posto Autorizado de Cronotacografo em Regido Remota

RBMLQ-I Rede Brasileira de Metrologia Legal e Qualidade — INMETRO

VIML Vocabulario Internacional de Termos de Metrologia Legal

7 TERMOSE DEFINIC;()ES
7.1 Adulteragdo

Tentativa de abrir ou remover a marca de selagem e, em seguida, substituir ou reconstruir a marca com a
intencdo de ndo deixar evidéncias detectaveis da tentativa.
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7.2 Empresa autorizada

Empresa publica ou privada que atenda aos requisitos previstos no Regulamento Técnico Metroldgico
aprovado pela Portaria Inmetro n°® 91, de 24 de marco de 2022, e obtenha autorizacdo concedida pelo
Inmetro ou por 6rgdo da RBMLQ-I. As empresas autorizadas podem ser PAC, PAC-RR, Posto de
Selagem ou Oficina de Selagem.

7.3 Evidéncia de adulteragao

Indicacdo sinalizadora de que foi feita uma tentativa de abrir ou remover a marca de selagem e, em
seguida, substituir ou reconstruir.

Nota — Exemplos de evidéncia de adulteracdo incluem alteracdo na cor do material, na textura da
superficie, fendas, recortes, abrasdes etc.

7.4 Fornecedor habilitado

Fabricante de marca de selagem (selos adesivos e/ou lacres plasticos) que atendam as especificacBes desta
norma para fornecer marcas de selagem a empresa autorizada.

7.5 Fioouarame
Comprimento de fio fixado em um lago por algum tipo de dispositivo de apreensdo ou travamento.

Nota — O dispositivo de apreensdo pode ser de plastico ou de metal e sua deformacdo € uma indicacao de
adulteracdo.

7.6 Marca de selagem

Marca destinada a proteger o instrumento de medi¢do contra qualquer modificacdo ndo autorizada,
reajuste, remocéo de partes etc. (VIML 2016).

Nota 1 — A marca de selagem denominada nesta norma como lacre plastico é composta basicamente por
uma capsula, um dispositivo de travamento, um fio de arame e marcacgdes exigidas.

Nota 2 — A marca de selagem denominada nesta norma como selo adesivo € composta basicamente por
selo adesivo que contém marcagdes e especificacdes exigidas.

7.7 Numeracao identificadora
Sequéncia alfanumérica das marcas de selagem.
7.8 Selo de sinalizacdo (1SO 17712:2013)

Selo construido e fabricado de material que pode ser facilmente quebrado a médo ou usando uma ferramenta
simples de recorte ou corte.
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8 DISPOSICOES GERAIS

8.1 Os requisitos estabelecidos por esta norma tém a finalidade exclusiva para as marcas de selagem a
serem utilizadas pelas empresas autorizadas integrantes do programa de verificagdo subsequente de
cronotacdgrafo, ndo abrangendo as demais marcas de selagem aplicadas ao controle legal de instrumentos
de medicdo.

8.2 Esta norma ndo estabelece e ndo regula as transagdes comerciais entre as empresas autorizadas e 0s
fornecedores de marcas de selagem.

8.3 A Dimel ndo intermediara, de nenhuma forma, as aquisi¢cbes de marcas de selagem ou qualquer
outro contato entre as empresas autorizadas e os fornecedores de marcas de selagem.

8.4 Constatar o atendimento de um material produzido pelo fornecedor de marca de selagem as
exigéncias normativas e regulamentares nao caracteriza vinculo, de nenhuma natureza, do Inmetro com
este fornecedor.

8.5 Constatar o atendimento de um material produzido pelo fornecedor de marca de selagem as
exigéncias normativas e regulamentares ndo garante demandas para producdo de marcas de selagem.

8.6 Se for o caso, para adquirir marcas de selagem, a Dimel deve atender a Lei n.° 8666, de 21 de junho
de 1993, as demais legislacdes e as normas Inmetro aplicaveis aos processos de compra.

8.7 O fabricante de marcas de selagem deve manter controles e registros em seus processos, bem como
todos os procedimentos de seguranca na producdo, de maneira a evitar qualquer tipo de desvio criminoso
de selos em seu processo produtivo, sendo responsavel por qualquer dano causado.

8.8 As marcas de selagem devem conter elementos de rastreabilidade que as tornem Unicas e permitam
identificar o fabricante que as produziu. Sempre que o Inmetro necessitar verificar a origem da marca de
selagem, pode solicitar analise ao fornecedor.

8.9 As marcas de selagem devem ser produzidas em conformidade com a especificacdo técnica e devem
ser fornecidas junto com laudo de conformidade emitido por laboratério com competéncia técnica
reconhecida para tal escopo, com o resultado dos ensaios atestando o atendimento a norma e manual de
utilizacdo das marcas de selagem que inclua a preparacdo do local para receber a marca de selagem e
procedimento para afixacdo da marca de selagem.

8.10 Ao longo do fornecimento, o Inmetro pode requisitar emissdo de novos laudos, sendo todos 0s
custos suportados pelo fabricante dos selos.

8.11 As marcas de selagem sdo documentos publicos de propriedade do Inmetro, independentemente de
a aquisicao ser realizada por empresa autorizada, cabendo as empresas a guarda, 0 correto manuseio e
afixacdo, o controle, a prestacdo de contas e, se for o caso, a devolucdo das marcas se houver revogacao
da autorizacdo ou a critério do Inmetro.
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9 HABILITACAO PARA FORNECIMENTO DE MARCAS DE SELAGEM

9.1 Para solicitar habilitagdo como fornecedor de marcas de selagem, o candidato deve formalizar a
intencdo de fornecimento e cumprir com os requisitos desta norma.

9.2 O candidato a fornecedor deve encaminhar a Dimel os seguintes documentos:

a) termo se comprometendo com a qualidade do produto durante 3 (trés) anos a partir de seu
fornecimento;

b) laudos dos ensaios previstos nesta norma, os quais devem corresponder ao modelo avaliado; e

¢) manual de utilizagdo das marcas de selagem.

9.3 O fornecedor deve se comprometer, além dos laudos previstos nesta norma, a arcar com custos caso
o Inmetro identifique a necessidade de realizacdo dos ensaios de habilitacdo nas marcas de selagem que ja
estejam em uso pelas empresas autorizadas.

9.4 Caso ocorra mudanca do modelo de lacre plastico, o fornecedor deve encaminhar a Dimel para
aprovacao toda a documentacdo do novo modelo antes do fornecimento.

9.5 O Inmetro pode cancelar a habilitacdo do fornecedor de marcas de selagem a qualquer momento,
caso identifique que o fornecedor descumpriu os critérios estabelecidos nesta norma.

10 ESPECIFICACOES PARA MARCAS DE SELAGEM
10.1 Marcacgéo
10.1.1 Inscricdes descritivas

10.1.1.1 Os selos adesivos e o0s lacres plasticos devem possuir marcas Unicas destinadas a sua
identificacdo inequivoca.

10.1.1.2 Os selos adesivos e os lacres plasticos devem portar, gravado em alto-relevo ou a laser, as
seguintes indicac@es obrigatdrias:

a) marca do Inmetro;
b) numeracdo identificadora; e
c) cadigo de barras.

10.1.1.3 Os lacres plasticos devem trazer como indicacdo adicional a interpretacdo do cédigo de
identificacdo em codigo de barras padrdo Codigo 128, com fundo branco ou outro recurso que permita a
leitura. O codigo de barras deve estar em conformidade com a norma ISO/IEC 15417, que trata da
especificacdo da simbologia de codigo de barra Cdodigo 128.

10.1.1.4 As inscrigdes descritivas devem ser indeléveis e ter uma dimensdo, forma e clareza que
permitam facil leitura. Os algarismos devem ser gravados de forma indelével em cor contrastante e devem
ter no minimo 2 mm de altura. Quando o lacre plastico ndo for constituido de peca Unica ou de pecas
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interligadas, sera suficiente que somente um dos nimeros de identificacdo deva ter no minimo 2 mm de
altura.

10.1.1.5 E de responsabilidade do fornecedor da marca de selagem produzir as marcas de acordo com as
especificacbes fornecidas pelo Inmetro, obedecendo a numeracdo identificadora distribuida para a
empresa autorizada responsavel pela compra das marcas.

10.1.2 Cddigo de identificacéo

10.1.2.1 O cddigo de identificacdo alfanumérico, composto de 10 caracteres, deve ser no seguinte
formato: A12345678C, onde o C corresponde ao digito verificador.

10.1.2.2 O mddulo do digito verificador é disponibilizado ao fornecedor habilitado.
10.1.2.3 A personalizagdo da logomarca do Inmetro deve ser moldada em alto-relevo ou laser, de

acordo com as regras estabelecidas no Manual de Aplicacdo da Marca do Inmetro, disponivel no site
WWW.inmetro.gov.br.

10.1.2.4 A codificacdo alfanumérica inicial (A12345678C) a ser utilizada é fornecida pela Dimel no
momento da autorizacdo para a confec¢do de marcas de selagem.

10.2 Forma e construcdo dos lacres plasticos
10.2.1 A capsula é a parte externa destinada a abrigar o dispositivo de travamento.

10.2.2 O dispositivo de travamento é a parte destinada ao fechamento do lacre e/ou a fixacéo do fio ou
cordoalha de selagem.

10.2.3 O dispositivo de travamento pode ter diversas formas: macho e fémea, &ncora, catracas ou outros
sistemas similares que apresentem um travamento eficiente e seguro.

10.2.4 O lacre plastico deve ser preferencialmente constituido de peca Unica ou de pecas interligadas,
conforme o Anexo B (Figuras 3 e 4).

10.2.5 As dimensdes dos lacres devem ser adequadas a selagem do cronotacdgrafo.

10.2.6 O fio ou cordoalha de selagem, de acordo com o desenho submetido a aprovacdo, pode ser
fornecido solidario ao selo ou juntamente a embalagem, ja pré-cortado no comprimento adequado ao
plano de selagem, e deve ter o diametro especificado pelo fabricante.

10.2.7 Os lacres plasticos devem ser suficientemente durdveis e fortes, de modo a evitar quebra
acidental e deterioracéo precoce (devido a condi¢gBes meteorologicas, agentes quimicos, vibracdo, choque,
calor etc.) em uso normal.

10.2.8 Todos os lacres plasticos devem poder ser afixados de forma facil e rapida.

10.2.9 Os lacres pléasticos ndo devem ter caracteristicas suscetiveis a facilitar seu uso fraudulento.
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10.3 Forma e construcéo de selos adesivos
10.3.1 O selo adesivo deve ter:

a) mecanismo ou dispositivo que, na tentativa de remocdo, tanto quimica quanto mecéanica, por
aquecimento ou resfriamento, possibilite sua autodestruicao, inviabilizando sua reutilizacdo. A evidéncia
de violacdo se dara com o surgimento da palavra "void" ou da palavra "violado", antes imperceptivel, ou
com a delaminacdo das multicamadas do substrato;

b) sistema de impressdo em iris de méaquina, em offset, gerado por uma Unica matriz de fotolito, sem a
utilizacdo de reticula;

c) fundo numismatico anti-scanner impresso sem a utilizacdo de reticulas, cuja imagem de primeiro
plano € apresentada através do relevo resultante de microimagens com tamanho inferior 0,9 mm, que se
deformam para constituir a imagem de primeiro plano;

d) holografia de uso exclusivo, em formato de tarja, com largura de 5 mm, aplicada na borda esquerda
da marca;

e) microtexto "METROLOGIA LEGAL", contendo falhas técnicas propositais, impresso em offset
sobre a holografia de seguranca, visivel com auxilio de lentes de aumento;

f) logotipo vertical do Inmetro impresso parcialmente sobre a holografia ou ao lado da holografia, com
tamanho minimo de 5 mm, na cor azul Pantone 295 C — 2915 C, conforme o Manual de Aplicacdo da
Marca do Inmetro, disponivel no site do Inmetro (www.inmetro.gov.br);

g) texto "DIRETORIA DE METROLOGIA LEGAL", fonte alfabeto padréo Switzerland Bold, tamanho
2 mm, inclinacdo de 10°, visivel somente sob a acao de luz ultravioleta;

h) numeracdo sequencial indelével alfanumérica, fonte alfabeto padréo Arial, tamanho 2 mm, impressa
na cor preta;

I) microtexto positivo e negativo, visto somente em lente de aumento;

j) adesivo com caracteristicas que permitam sua fixacdo pelo periodo minimo de 36 (trinta e seis)
meses;

Nota — A marca podera ser aplicada sobre as seguintes superficies: papel, vidro, acrilico, metal e plastico.

k) substrato autoadesivo em polimero com caracteristicas que permitam a conservacdo das impressdes
originais pelo periodo minimo de 24 (vinte e quatro) meses;

I) filme protetor transparente laminado sobreposto ao frontal (substrato), produzido em polimero de alta
resisténcia, que garanta a integridade da impressdo do fundo, texto, numeracédo e holografia em casos de
acdo mecanica (atrito), calor, umidade e contato com produtos quimicos;

m) tintas com solidez a luz de 6 a 8 graus (escala fotométrica de 13);

n) cada selo deve ter formato de 9 mm de altura por 37 mm de largura e impressao do fundo na cor azul
Pantone 2915, conforme o Anexo A (Figuras 1 e 2); e

0) a cor do selo adesivo deve ser: fundo iris azul Pantone 295 C - 2915C e logotipo do Inmetro na cor
azul Pantone 295 CV.

10.3.2 As superficies dos selos adesivos, visualmente examinadas, devem estar isentas de defeitos de
fabricacéo, rebarbas, porosidade, carocos ou outras falhas que sejam incompativeis com a finalidade e seu
manuseio.
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10.4 Material e condicGes da superficie das marcas de selagem

10.4.1 Os lacres plésticos devem ser confeccionados de acordo com as seguintes especificacbes: em
polimero translucido incolor, com fechamento tipo ancora, com pinos de travamento proporcionando a
fixac&o do fio ou cordoalha de selagem, capsula com trava interna onde se encaixa a lamina.

10.4.2 O selo adesivo deve ser confeccionado com substrato em poliéster branco, em polimero com
faqueamento e com mecanismo ou dispositivo antirremocao, cola de alta adesividade e resisténcia a calor
e luz solar, identificagdo alfanumérica.

10.4.3 O fio ou cordoalha de selagem deve ser de aco inoxidavel.

10.4.4 O lacre pléstico deve resistir a uma forca de tragdo minima de 20 daN. O fio de selagem néo
deve apresentar danos ou deformacdes permanentes.

10.4.5 As superficies dos lacres plasticos, visualmente examinadas, devem estar isentas de defeitos de
fabricacdo, rebarbas, porosidade, carocos ou outras falhas que sejam incompativeis com a finalidade e seu
manuseio.

10.5 Evidéncia de adulteracéo

10.5.1 As marcas de selagem devem ser concebidas e construidas de modo que tentativas de
adulteracdo criem e deixem evidéncia. Mais especificamente, as marcas de selagem devem ser concebidas
e fabricadas para que a remoc¢édo da marca forneca sinais de quebra ou ruina, ou que a adulteracdo deixe
evidéncia, ou que a reaplicacdo seja detectavel. Marcas de selagem conformes devem demonstrar a sua
capacidade para resistir a tais tentativas de adulteracdo mediante os ensaios independentes.

10.5.2 Marcas de selagens construidas com revestimento de plastico sobre 0os componentes metalicos
devem ter componentes de metal suficientemente espessos, de modo a impedir a remocao do revestimento
plastico, a abertura e o refechamento sem deixar evidéncia visual de adulteracéo.

10.5.3 Diferentes tipos de marcas de selagens evidenciam adulteracdo de diversas maneiras. Portanto, €
recomendavel que os usuarios recebam treinamento em inspecdo e deteccdo de adulteracéo.

Nota — Um guia de campo e treinamento Gtil para inspecionar marcas de selagem e detectar adulteragdo é
ASTM F1158.

11 AVALIACAO DE CONFORMIDADE DAS MARCAS DE SELAGEM

11.1 A fim de cumprir com a presente norma, os selos adesivos e os lacres plasticos devem ser
aprovados nos ensaios definidos nesta norma. O laboratdrio de ensaio deve ser acreditado de acordo com

a ISO/IEC 17025.

11.1.1 Nos casos que ndo exista laboratério acreditado para determinado ensaio, o fabricante da(s)
marca(s) de selagem deve se responsabilizar pelo resultado descrito no relatério do ensaio.
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11.2 Os fornecedores de marcas de selagem devem apresentar os relatérios dos ensaios a Dimel para
aprovacdo, antes do fornecimento as empresas autorizadas, acompanhado do desenho da marca de
selagem e de 20 exemplares.

11.3 Os ensaios devem ser feitos:

a) acada4 (quatro) anos;

b) sempre que exigido pelo Inmetro; e

¢) quando houver uma modificacdo significativa no desenho ou nas especificagdes do material da marca
de selagem.

12 ENSAIOS DE TIPO DOS LACRES PLASTICOS

12.1  As marcas de selagem sdo usadas em ambientes com temperaturas que oscilam de -5 °C a + 70 °C,
expostas a iluminacdo solar, poluicdo urbana e industrial, alta salinidade, umidade, vibracdo, devendo
apresentar resisténcia mecénica e estabilidade dimensional apropriadas as condi¢fes de uso, entre os
periodos de verificagdes subsequentes.

12.2  Para cada modelo de lacre plasticos, devem ser submetidas, no minimo, 5 amostras para cada um
dos seguintes ensaios:

a) verificacdo visual/dimensional,

b) exame da marcacao;

c) tracdo no fio de selagem;

d) efeitos climaticos;

e) resisténcia a corrosdo por névoa salina; e
f) evidéncia de adulteracéo.

12.2.1 Verificacgao visual e verificacdo dimensional
12.2.1.1 O lacre plastico deve ser verificado quanto aos seguintes aspectos:

a) ndo deve apresentar defeito de fabricacdo ou de acabamento tais como trincas, fissuras, emendas
visuais, ressaltos, falhas, cor ndo uniforme, aspecto &spero ou outros tipos de irregularidade como
rebarbas que eventualmente poderiam ferir o usuario; e

b) as dimensdes da marca de selagem e o didmetro do fio de selagem devem estar de acordo com o
desenho apresentado.

12.2.2 Exame da marcacao

12.2.2.1 A marcacdo, no caso de ser executada a tinta, deve ser examinada quanto a ser indelével com a
aplicacdo de acidos moderados (vinagre ou &cido acetico a 5 %), alcool (etilico comum 98° ou
isopropilico), solventes (acetona, éter etilico) e &gua quente. Aplicam-se esses produtos, com a utilizagao
de estopa ou flanela, friccionando sobre a superficie da marca de selagem. Deve-se verificar se as
gravacgOes sdo total ou parcialmente removidas sem deixar vestigios.
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12.2.2.2 A analise de qualidade de leitura do codigo de barras deve ser feita de acordo com a Norma
ISO/IEC 15416.

12.2.2.2.1 E tolerado haver remocao total ou parcial do codigo de barras por acdo dos raios ultravioletas,
névoa salina ou uso de produtos quimicos, porém seu interpretador alfanumeérico ndo poderé ser removido
sem que sinais evidentes de violacdo sejam notados, garantindo a identificacdo e a rastreabilidade da
marca de selagem.

12.2.2.3 Sé&o consideradas aprovadas no exame de codificacdo, as marcas de selagem que atenderem a
todas as exigéncias descritas nesta norma.

12.2.3 Tracdo no fio de selagem

12.2.3.1 O lacre deve ser colocado em um dispositivo apropriado, de modo que apenas o fio de selagem
seja submetido a uma forca de tragdo de forma a simular o movimento contrario ao usado para fechar o
lacre. A carga deve ser lentamente aplicada até que o lacre abra devido a forca ou entdo seja quebrado.
Deve-se aplicar a tragdo com uma velocidade de 50,8 + 25,4 mm/min, evitando impacto. O ensaio deve
ser realizado a temperatura de 18 + 3 °C.

12.2.3.2 No ensaio de tracdo o lacre deve ser fechado com o fio de selagem instalado, conforme manual
de instrucgdes do fornecedor. Nesta condicédo, deve ser aplicada uma tracdo superior a 20 daN para o lacre
de sinalizacdo. O esforco deve ser aplicado entre a capsula e o fio de selagem de forma que a quebra
sempre ocorra no fio de selagem e ndo no dispositivo de travamento. A ocorréncia de abertura, quebra do
lacre ou deslizamento do fio de selagem, possibilitando sua reconstrucdo sem que apresente sinais
evidentes de violagdo, leva a reprovacdo do lacre.

12.2.4 Efeitos climéaticos

12.2.4.1 O lacre deve suportar as condi¢Oes destinadas a reproduzir os efeitos do clima que ocorrem
guando os materiais sdo expostos a luz solar e a umidade no uso real. Devem ser aplicadas as seguintes
condicdes de exposicédo a ciclos repetitivos de luz e umidade, sob condi¢cGes ambientais controladas (veja
ASTM G 154 — 04, anexo X2, tabela X2.1, ciclo 1):

a) lampada fluorescente: UVA — 340;

b)  nivel de irradiacéo tipica da lampada: 0,77 W/m?/nm;

c) tipo de exposicdo a umidade: condensacdo de vapor de agua;

d) ciclo e temperatura de exposi¢do a luz e a umidade: 8 h de UV a 60 (£ 3) °C seguidos de 4 h de
condensacdo de vapor de 4guaa 50+ 3°C; e

e) periodo de exposi¢do continua aos ciclos repetitivos: 500 h.

12.2.4.2 O lacre, apos ser submetido ao ensaio, ndo deve apresentar fissuras, degradacdo fotoquimica,
tornar-se quebradico ou apresentar descoloragdo significativa. A descoloracdo deve ser relatada
descritivamente como “nenhum”, “leve”, “moderado” e “severo”. Sera considerada como resultado
satisfatorio a descri¢do “nenhum”, “leve” ou “moderado”. Deve ser verificada a conformidade das
marcagoes.
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12.2.5 Resisténcia a corrosdo por névoa salina

12.2.5.1 O lacre, depois de acoplado ao fio ou cordoalha de selagem e devidamente fechado, deve
resistir por 72 horas ou mais ao ensaio de névoa salina sem que se verifique qualquer sinal de corroséo
vermelha no fio. Os lacres, depois de submetidos ao ensaio, ndo devem apresentar fissuras, tornar-se
quebradicos de modo a comprometer sua seguranca e modificar a conformidade das marcacdes.
AlteracGes de coloracdo e brilho serdo tolerdveis considerando o tempo de exposi¢do e a incrustacdao de
sal. E tolerado haver remogc&o total ou parcial do codigo de barras por acdo dos produtos empregados,
porém o codigo de identificacdo alfanumérico gravado ndo pode ser removido, garantindo a identificagdo
e a rastreabilidade.

12.2.6 Evidéncia de adulteracao

12.2.6.1 Os lacres séo ensaiados para demonstrar que evidéncia sinalizadora € gerada pelas tentativas de
fraudar uma marca corretamente fixada e fechada. A funcdo fundamental de qualquer lacre € o valor
indicativo, a capacidade de revelar evidéncia apds tentativas de sua adulteracéo.

12.2.6.2 O ensaio deve apresentar a conclusdo de “aprovado” ou “reprovado”. A conclusdo de
aprovacao requer sucesso em trés procedimentos de ensaio de adulteracdo; alguns desses procedimentos
exigem elementos de juizo e pericia do pessoal de ensaio.

12.2.6.3 O fornecedor deve submeter o lacre a um laboratério acreditado pelo Inmetro para realizagdo
dos ensaios.

12.2.6.4 Métodos de ensaio

Esta secdo descreve varios tipos de métodos de ensaio (tentativas de adulteracdo) que podem ser
aplicados.

12.2.6.4.1 Os quatro procedimentos de ensaio sdo:

a) 1 (um) relativo ao ensaio de efeitos climaticos;
b) 1 (um) relativo ao ensaio de resisténcia a corrosdo por névoa salina; e
c) 2 (dois) relativos a procedimentos de ensaio definido pelo laboratério.

Nota - Cada um dos quatro procedimentos de ensaio serd realizado em lacre que esteja corretamente
instalado, conforme instrucdes do fabricante e no local da instalagdo de ensaio especificado. SO um
procedimento sera aplicado a qualquer um dos corpos de prova.

12.2.6.4.2 O laboratério de ensaio deve ser provido de 20 (vinte) lacres de pratica além dos necessarios
para os ensaios. Os lacres de pratica sdo para que o laboratério investigue as vulnerabilidades e a
susceptibilidade a manipulacdo e para projetar os seus procedimentos de ensaio com antecedéncia. O
laboratdrio deve utilizar 3 (trés) a 5 (cinco) lacres de préatica antes de cada ensaio, identificando-os e
retendo-os.

12.2.6.4.3 Em circunstancias excepcionais, quando o laboratério tem razdo para questionar a
consisténcia do desempenho do lacre durante um ensaio formal com a sua experiéncia nos lacres de
pratica, o ensaio pode ser repetido uma vez em um lacre adicional, extraido dos restantes lacres de
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pratica. O laboratorio deve ter instrucdes escritas sobre como reconhecer “circunstancias excepcionais".
Em todos os casos de circunstancias excepcionais (reensaios), o laboratério deve documentar seus
fundamentos e acoes.

12.2.6.4.4 Tecnicos de ensaio podem usar ferramentas individuais ou uma combinacéo de ferramentas e
procedimentos para tentar desengatar, danificar, separar ou manipular a acao de travamento do lacre. O
objetivo de cada procedimento sera permitir que o lacre seja aberto e fechado de novo sem deixar provas
da acdo de adulteracdo detectavel mediante inspec¢éo visual.

12.2.6.5 Tipos de evidéncia de adulteracao

12.2.6.5.1 Ap0s a tentativa de adulteracdo, o lacre testado deve ser inspecionado para sinais de
adulteracdo. O lacre testado deve ser submetido a exame visual minucioso. A inspecéo inicial em todos 0s
tipos de lacre deve consistir em puxar o lacre a médo, usando uma acdo de tor¢do no sentido oposto ao da
acdo de travamento. Caracteristicas evidentes de adulteracdo em lacres devem ser faceis de inspecionar
para facilitar os controles regulares em varios pontos no caminho. Evidéncia diferente aparecerd em
diversos tipos de lacres. Alguns exemplos de tipos de evidéncia a procurar sao apresentados a seguir:

a) indicios de abrasdo ou distor¢do quimica/solvente na area das marcagdes do lacre e em torno;

b) marcas de producdo, arranhdes ou abrasfes com especial atencdo para as superficies ao redor de
areas de bloqueio, suportes externos, juntas de construcéo, soldas ou formas;

c) deformidades ou inconsisténcias no perfil das superficies do lacre, particularmente no ponto de
entrada em lacres que usam o método macho/fémea de travamento;

d) folga no mecanismo de travamento em projetos que ndo permitem isso (observar que pode existir
folga em lacres que séo projetados para permitir isso);

e) secOes desgastadas ou deformacdo do padrdo de uniformidade do fio ao longo de todo o
comprimento;

f) sinal de abrasédo, perfuracdo ou colagem quando o fio é permanentemente fixado ao corpo do lacre; e
g) em lacres plasticos ou cobertos de plastico: arranhdes, escoriacbes ou sinais de solda/colagem em
todas as superficies e em volta dos suportes externos, bem como branqueamento de cor em materiais de
polipropileno.

12.2.6.6 Resultados de ensaio

12.2.6.6.1 Ao lacre deve ser atribuida uma avaliacdo de evidéncia de adulteracdo “detectavel” ou
“indetectavel” para cada um dos trés procedimentos de ensaio de adulteragdo aplicados a ele. Um lacre
deve ganhar uma avaliagcdo "detectavel” se, ap6s um procedimento de ensaio de adulteracdo individual,
ele mostra evidéncias de adulteragdo mediante inspecdo pelos técnicos de ensaio. Um lacre deve ganhar
uma avaliacdo "indetectavel” para o procedimento de ensaio de adulteracdo especifico se, apds o
procedimento, o pessoal de ensaio é incapaz de detectar evidéncias de adulterag&o.

12.2.6.6.2 Um lacre que recebe uma avaliacdo "detectavel” em todos os trés procedimentos deve receber
o grau “aprovado" para evidéncia de adulteragdo. Um lacre que recebe uma ou mais avaliagdes
"indetectavel"” para os trés procedimentos deve receber o grau “reprovado™ para evidéncia de adulteracéo.
No relatério de ensaio deve ser registrado apenas o grau aprovado ou reprovado.
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12.2.6.6.3 O laboratorio deve manter registros formais em cada procedimento de ensaio de adulteragdo e
ndo deve tornar o detalhnamento desses registros disponivel para qualquer agéncia, exceto para o
fabricante do lacre ou uma autoridade competente.

12.2.7 Aparato de ensaio

12.2.7.1 O aparato de ensaio deve ser construido para representar um mecanismo de blogqueio do acesso
ou ajustagem ndo permitidos aos componentes e controles pre-regulados do instrumento de medicdo, bem
como para representar as condi¢cdes que a maioria dos lacres vai encontrar durante as operagcdes normais
do usuério.

12.2.8 Ferramentas de ensaio

12.2.8.1 As ferramentas de ensaio devem incluir ferramentas manuais prontamente disponiveis na
maioria dos locais de trabalho, incluindo dispositivos de aperto, alavancas, alicates, facas e martelos, bem
como ferramentas elétricas portateis e ferramentas especiais, incluindo sondas de arame e instrumentos
odontolégicos. Os dispositivos devem estar disponiveis para expor o selo a condi¢cBes extremas de
temperatura, incluindo agua quente e/ou aparelhos de chama ou congelamento e/ou aerossois.

13 ENSAIOS DE TIPO DE SELO ADESIVO

13.1 Os modelos de selos adesivos devem ser submetidos a ensaios conforme estabelecido a seguir.
13.2 Ensaio de verificacao geral

13.2.1 Os selos adesivos ndo devem apresentar defeito de fabricagdo ou de acabamento e suas
dimensbes devem estar de acordo com o desenho apresentado, assim como devem ser verificados
aspectos relacionados a cores, dimensdes dos textos, dimensdes dos microtextos, aplicagdo da logomarca
do Inmetro, texto visivel somente sob luz UV, dimensdes das imagens e composicdo do fundo
numismatico e caracteristica da tarja holografica.

13.2.2 Critério de aceitagdo para o item 13.2.1 — as amostras devem apresentar caracteristicas gerais.
13.2.3 Ensaio de adesividade de tinta basico — cinco amostras devem ser submetidas ao método de
ensaio listado no subitem 4.21 da ABNT NBR 15394, amostra submetida a fita de alta adesividade, Tesa
7475 (acrilico), Tesa 7476 (borracha) ou 3M Scotch 810.

13.2.4 Critério de aceitacdo para o item 13.2.3 — as amostras devem apresentar grau 1, 2 ou 3, ensaios
mecanicos sem falha apreciavel.

13.3 Resisténcia a produtos quimicos

13.3.1 Resisténcia a etanol — cinco amostras devem ser submetidas a friccdo de algoddo embebido em
etanol combustivel durante um minuto.

13.3.2 Resisténcia a gasolina — cinco amostras devem ser submetidas a friccdo de algoddo embebido em
gasolina comum ou aditivada durante um minuto.
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13.3.3 Resisténcia a 6leo diesel — cinco amostras devem ser submetidas a friccdo de algodao embebido
em Oleo diesel comum ou aditivado durante um minuto.

13.3.4 Resisténcia a detergente neutro — cinco amostras devem ser submetidas a friccdo de algodéo
embebido em detergente neutro industrial ou domiciliar durante um minuto.

13.3.5 Critério de aceitacdo para os itens 13.3.1, 13.3.2, 13.3.3 e 13.3.4 — as amostras ndo devem
apresentar avaria ou descoloracéo.

13.4 Envelhecimento acelerado

13.4.1 Resisténcia a temperaturas elevadas — cinco amostras devem ser submetidas ao método de ensaio
listado no subitem 4.5 da ABNT NBR 15394 (resisténcia a temperaturas elevadas), sendo as amostras
expostas a uma faixa de temperatura de 100 °C a 120 °C pelo periodo de 72 horas.

13.4.2 Resisténcia a luz ultravioleta — cinco amostras devem ser submetidas ao método de ensaio listado
no subitem 4.6 da ABNT NBR 15394 (resisténcia a luz ultravioleta), sendo as amostras expostas pelo
periodo de 48 horas.

13.4.3 Critério de aceitacdo para os itens 13.4.1 e 13.4.2 — as amostras devem apresentar resultado
nenhum ou leve.

13.5 Inviolabilidade

13.5.1 Remocdo mecéanica a temperatura ambiente — cinco amostras devem ser aplicadas em superficie
de vidro (previamente seca e desengordurada) e mantidas a temperatura de 20 °C a 25 °C durante
24 horas. Apds esse periodo, tentar remové-las com auxilio de uma espatula ou estilete.

13.5.2 Remocdo mecanica a temperatura elevada — cinco amostras devem ser aplicadas em superficie de
vidro (previamente seca e desengordurada) e mantidas a temperatura de 20°C a 25°C durante 24 horas.
Apos esse periodo, manter as amostras em estufa a 85 °C + 1 °C durante trinta minutos e tentar removeé-
las com auxilio de uma espatula ou estilete.

13.5.3 Remoc¢do mecanica por congelamento — cinco amostras devem ser aplicadas em superficie de
vidro (previamente seca e desengordurada) e mantidas a temperatura de 20°C a 25°C durante 24 horas.
Apds esse periodo, aplicar spray de gas congelante com temperatura inferior a -40 °C até a formacdo de
leve camada de gelo e tentar remové-la com auxilio de uma espatula ou estilete.

13.5.4 Remoc¢do mecanica ap6s contato com liquidos — cinco amostras devem ser aplicadas em
superficie de vidro (previamente seca e desengordurada) e mantidas a temperatura de 20 °C a 25 °C
durante 24 horas. Apdés esse periodo, borrifar agua destilada em temperatura ambiente e tentar remové-las
com auxilio de uma espatula ou estilete.

13.5.5 Critério de aceitacdo para os itens 13.5.1, 13.5.2, 13.5.3 e 13.5.4 — as amostras devem
demonstrar evidéncias de violagdo, seja pela destruicdo ou pelo surgimento de textos antes
imperceptiveis, como void ou violado, ou delaminacdo das multicamadas do substrato.
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14 SOLICITACAO DE MARCAS DE SELAGEM PELAS EMPRESAS AUTORIZADAS

14.1 A solicitacdo da carga numérica durante a aquisi¢do das marcas de selagem deve ser realizada pela
empresa autorizada utilizando a aba de solicitacdo de marcas de selagem no portal de dados do
cronotacdgrafo. Nessa aba, devem ser informados a quantidade e o fornecedor do qual se pretende
adquirir.

14.2 Para solicitacdo de selos adesivos, devem ser utilizados multiplos de 150, sendo 150 o namero
minimo.

14.3 Para solicitacdo de lacres plasticos, devem ser solicitados multiplos de 50, sendo 200 0 nimero
minimo.

14.4 O portal de dados do cronotacdgrafo realiza uma busca do consumo anual e libera, no maximo, o
suficiente para um ano de consumo.

14.5 N&o é permitida a aquisi¢do de marcas de selagem por fornecedor ndo habilitado pelo Inmetro.
Caso uma empresa autorizada opte por adquirir as marcas de selagem por fornecedor nao habilitado, o
fornecedor deve, primeiramente, solicitar a habilitacdo no Inmetro e comprovar o atendimento a esta
norma.

14.6 Caso a empresa autorizada selecione um fornecedor ja habilitado no Inmetro, o sistema informa a
faixa liberada para fabricagéo.

14.7  Apo6s adquirir as marcas de selagem, a empresa autorizada deve anexar a nota fiscal ao portal de
dados do cronotacografo.

14.8 ApoOs a empresa autorizada anexar a nota fiscal ao portal de dados do cronotacdgrafo, o sistema
habilita a anélise pelo 6rgdo da RBMLQ-1 ou da CPC para verificar se os dados da nota fiscal (fabricante,
quantidade, faixa numérica etc.) correspondem ao informado pela empresa autorizada.

14.9 Apos a analise do 6rgdo da RBMLQ-I ou da CPC, as marcas de selagem sdo habilitadas para uso
no caso de atendimento desta norma.

15 PRESTACAO DE CONTAS

15.1 A empresa autorizada deve prestar contas no portal de dados do cronotacdgrafo de todas as marcas
de selagem sob sua responsabilidade.

15.2 Na prestagdo de contas, devem ser informadas as marcas de selagem extraviadas, inutilizadas,
roubadas e as faixas duplicadas.

15.3 Para marcas de selagem roubadas ou extraviadas, as empresas devem enviar o registro de
ocorréncia.

15.4 As marcas inutilizadas ou a faixa duplicada devem ser encaminhadas ao 6rgédo da RBMLQ-I para
conferéncia e posterior envio a CPC.
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15.5 As empresas autorizadas ficam sujeitas as penalidades previstas na legislacao por qualquer tentativa

de uso indevido ou irregularidades constatadas na prestacdo de contas das marcas de selagem para
aposi¢cdo em cronotacdgrafos.

16 HISTORICO DA REVISAO E QUADRO DE APROVACAO

Reviséo Data Itens Revisados
01 Jul/2022 | = Incluséo do item 11.1.1.
Quadro de Aprovacao
Nome Atribuicao
Elaborado por: |Solange Silva Lutibergue Cavalcanti Analista executivo
Celso Ricardo da Silva Azeredo Apoio administrativo
Verificado por- Ja}c_queline _Coriolano Costa Apoio administrativo
" | Lilian da Silva Apoio administrativo
Mizhrai Dallecrode Moreira Apoio administrativo
Aprovado por: | Eduardo Ribeiro de Oliveira ,Iﬁr\]srzlesttreonte do Gabinete da Presidéncia do

IANEXO A
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ANEXO A - MODELO DE SELO ADESIVO

Figura 1 - Modelo de selo adesivo
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Impressao invisivel a olho nu e visivel sob luz
uU.VvV.

Texto "DIRETORIA DE METROLOGIA LEGAL", fonte
alfabeto padrao Switzerland Bold, tamanho 2 mm,
inclinagdo de 10°, visivel somente sob a acao de luz
ultravioleta.

Numeragao

Perfuracdo com profundidade de 30 micras
Cor Preto

Impressio OFFSET

| Iris - Azul Pantone 295 C - 2916 C

Fundo numismético anti-scanner
composto por microimagens

A-DO .00 DB ES

Fonte: Dimel
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Figura 2 - Requisitos de seguranga de selo adesivo

ITENS DE
SEGURANCA

Impressio Invisivel reagente 3 Luz U.V.

Texta "DIRETCRLA DE METROLOGIA LEGAL”, fonte alfabeto padria
Switzerand Bold, tamanho 2 mm, indinacio de 107, visivel somente
sob 3 agdo de huz ultraviclets;

Foil Holografice de Seguranga Exclusive

Holografia de wso exdusivo, em formato de tara, com largura de 5 mm,
aplicada na borda esquerda da mans=s;

Impressie de linhas foermadas per Micreletras, Fundes e Fundos de
Holegrafia sohre a Holografia

Microtexin "METROLOGIA LEGAL", contenda falhas téonicas propositais. impresso em
«offset sobre a holografia de seguranga, visivel com auxdlio de lentes de aumentog

Logotipe impresso sobre Holografia

Logotipo vertical do Inmelro impresso pardialmente sobre a holografia ou ao lado da
holografia. com tamanho de 5 mm, na cor azul Pantone 285 CV, conforme o Manual de
Aplicagio da Marca do Inmetro;

—e

IRIS de maguina em OFFSET

Sistema de impress3o em iris de maguina, em offset, gerado por uma
(inica matriz de fotolito, sem 2 ulilizacio de reticula;

Funde Numismatice compeste per miere figuras geométricas
Fundo numismatico anti-scanner impresso sem a utilizacgo de reficulas, ouja
imagem de primeiro planc & apresentada através do relevo resultante de

microimagens com famanho inferor 0,9 mm, que se deformam para constituir
a imagem de primeiro plano;

Micretexte Positive e Negative

Texto Positivo e Megativo bastante nitidos, impressos em offset com tamanho
inferior & 0.4mm / 0,016, visto somente através de lente de aumento;

de Miere

T

Mumeragdo sequencial indelével alfanumérica, fonte alfabelo padrio Aral,
tamanha 2 mm, impressa na cor prets;

em i para permitir delaminacie e
destruigide na remegac

Construciio de selo de seguranca autoadesivo com subsirate laminado em
mulficamadas e fagueado, desenvolvide para uliizacio em superfide pldsticas
die baixa aderénda, com o objetivo de impedir qualguer teniativa de remogio
fraudulenta. seja por solventes quimicos, esforgo mecinico, congelaments &
aquedmenta;

Fonte: Dimel
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ANEXO B — MODELOS DE LACRES PLASTICOS

Figura 3 - Modelo de lacre Fastlock
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Figura 4 - Modelo de lacre Minitik Anl
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ANEXO C - FLUXOGRAMA DA SOLICITACAO DE MARCAS DE SELAGEM

Figura 5 - Fluxograma de solicitagdo de marcas de selagem
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