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1 OBJETIVO

Esta Norma estabelece os requisitos especificos aos organismos de inspecao acreditados ou
solicitantes da acreditacdao sobre a calibracdo e verificagdo de linhas de inspecdao veicular
instrumentalizadas em atendimento complementar aos itens 6.2.6, 6.2.7, 6.2.8 e 6.2.9 da ABNT NBR
ISO/IEC 17020.

2 CAMPO DE APLICAGAO

Este documento aplica-se a Diois, aos avaliadores e especialistas credenciados, aos organismos
acreditados e aos solicitantes de acreditagéo.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela revisdo deste documento € da Diois.

4 HISTORICO DA REVISAO

Revisao Data Itens revisados

7 Fev/25 = Atualizado o Capitulo 10 referente a periodicidade de calibragao e
verificagcao das linhas de inspegao instrumentalizadas; e

= O termo “linha de inspecao” foi atualizado para “linha de inspecgao
instrumentalizada” em toda a Norma.

5 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

ABNT NBR ISO/IEC 17025 | Requisitos Gerais para a Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Calibragao

NIE-Cgcre-141 Aplicagdo de Sangbes aos Organismos de Avaliagdo da
Conformidade

VIM 2012 Vocabulario Internacional de Metrologia - Conceitos Fundamentais e
Gerais e Termos Associados
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6 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
ABNT NBR 14040 Inspecgao de seguranga veicular — Veiculos leves e pesados.
ABNT NBR 14180 Inspecgao de seguranga veicular - Motocicletas e assemelhados

ABNT NBR ISO/IEC 17000 | Avaliagdo de conformidade — Vocabulario e principios gerais
ABNT NBR ISO/IEC 17020 | Avaliacdo de conformidade — Requisitos para o funcionamento de
diferentes tipos de organismos que executam inspe¢ao

DOQ-Cgcre-093 Diretrizes para a determinacido de intervalos de calibracdo de
instrumentos de medi¢ao
ILAC G24 Guidelines for the determination of recalibration intervals of measuring
equipment
NIT-Diois-019 Critério Especifico para a Acreditagao de Organismo de Inspegao.
7 SIGLAS

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Cgcre Coordenacao-Geral de Acreditagao

CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica

Diois  Divisao de Acreditagao de Organismos de Inspecgao

FS Fundo de escala

IEC International Electrotechnical Commission (Comissao Eletrotécnica Internacional)

ILAC International Laboratory Accreditation Cooperation (Cooperacao Internacional de
Acreditacdo de Laboratérios)

ISO International Organization for Standardization (Organizagao Internacional para
Normalizacdo)

NBR Norma Brasileira

VA Valor aplicado

VM Valor medido

VN Valor nominal

8 DEFINICOES

8.1 Para os fins deste documento, sdo adotadas as definigbes contidas na ABNT NBR ISO/IEC 17000 e
ABNT NBR ISO/IEC 17020, além das adiante:

8.2 Linha de inspegao instrumentalizada: conjunto de equipamentos mecanizados constituido por
placa de desvio lateral, banco de suspensao, frendbmetro e software integrado para a avaliacao de
desempenho de sistemas de direcao, suspensao, freios e emissao de relatério contendo resultados dos
ensaios respectivamente.

8.3 Placa de desvio/lescorregamento lateral: equipamento mecanizado que mede o
desvio/escorregamento lateral do sistema direcional do veiculo, através da rolagem de uma das rodas
do eixo por sobre uma placa deslizante, com o objetivo de confirmar se as combinagbes de angulos do
sistema direcional e/ou de suspensao fornecem ou nao condicbes para que 0s pneus rolem na
superficie da estrada sem desvio/escorregamento e sem desgaste excessivo.

8.4 Banco de suspensdo: equipamento mecanizado destinado a verificagdo do peso estatico de
veiculos leves e do indice de transferéncia de peso ao solo de cada roda dos seus eixos, quando
excitada em diregao perpendicular ao plano, e verificacdo do desequilibrio do sistema de suspensao por
eixo, vedada sua utilizagdo para veiculos pesados.
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8.5 Frenémetro: equipamento mecanizado para a medicdo da eficiéncia de frenagem em veiculos
automotores, rebocados e motocicletas, assim como o desequilibrio do sistema de freios de veiculos
automotores e rebocados por eixo.

Nota - Este ensaio é realizado com o veiculo na condi¢ao estatica e ndo considera a dinamica veicular.

8.6 Software: sistema responsavel pela aquisicdo, tratamento, registro e impressdo de dados
associados a linha de inspe¢ao instrumentalizada e que compreende o cédigo do programa, dados e
parametros associados.

8.7 Verificagao: avaliagdo da conformidade da linha de inspeg¢ao instrumentalizada tendo em vista o
atendimento aos critérios das normas ABNT NBR 14040 e ABNT NBR 14180, desta Norma e
especificagdes do fabricante, quando aplicavel.

Nota - Nao confundir esta definicho com as definicdes de verificacdo utilizadas em metrologia legal
(verificagcdo de um instrumento de medigao, verificagao inicial, verificagdo periddica, verificagdo por
amostragem, verificagdo subsequente e verificagdo voluntaria).

8.8 Calibragao: operacgao realizada por laboratério competente (conforme politica de rastreabilidade da
Nit-Diois-019) que estabelece, numa primeira etapa, sob condigdes especificadas, uma relagao entre os
valores e as incertezas de medicao fornecidos por padroes e as indicagbes correspondentes com as
incertezas associadas; numa segunda etapa, utiliza esta informacao para estabelecer uma relagéao
visando a obtencgio de um resultado de medic&o a partir de uma indicagao.

8.9 Ajuste: conjunto de operacgdes efetuadas em um sistema de medicdo, de modo que ele forneca
indicagdes prescritas correspondentes a determinados valores de uma grandeza a ser medida.

Nota 1 - Diversos tipos de ajuste de um sistema de medicao incluem o Ajuste de zero, o ajuste de
defasagem (as vezes chamado regulagem de “offset’) e o ajuste de amplitude (as vezes chamado
ajuste de ganho).

Nota 2 - O ajuste de um sistema de medi¢cdo ndo deve ser confundido com a calibragao citada neste
documento, a qual € um pré-requisito para o ajuste.

Nota 3 - Apds o ajuste do sistema de medicdo, 0 mesmo deve ser novamente calibrado.
8.10 Fundo de escala (FS): limite superior do intervalo nominal de indicacdo do equipamento.

8.11 Tolerancia: diferencas para mais ou para menos aceitas nos valores nominais dos padrdes de
medicao utilizados nas calibragdes realizadas na linha de inspec¢ao instrumentalizada.

8.12 Ovalizagao: variagoes ciclicas da forga de frenagem de uma mesma roda por uma agao constante
sobre o comando de frenagem do veiculo. E medida como a diferenga percentual entre a maior e a
menor forga de frenagem durante uma rotagdo completa da roda. A porcentagem deve ser calculada em
relacdo ao maior valor de forca obtida durante a rotagcéo da roda.

8.13 Forga de atrito parasita: forca medida quando os rolos estdo em giro livre (sem o eixo do veiculo
sobre os rolos), relativas a inércia dos rolos e seu sistema de correntes/engrenagens e transferéncia.

8.14 Ponto zero de um frenémetro: indicagao direta do frendmetro quando o mesmo estiver com seus
rolos funcionando em giro livre e apresentar valor nulo apds o seu ajuste de zero.
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8.15 Ajuste de zero: ajuste dum sistema de medigdo de modo que o0 mesmo fornegca uma indicagao
igual a zero correspondente a um valor igual a zero da grandeza a ser medida.

Nota - O ajuste de zero do frendmetro serve para eliminar a forga de atrito parasita da medigéo.

8.16 Valor aplicado (VA): valor do padrao utilizado durante as calibragdes e que deve estar dentro da
tolerancia definida para o valor nominal de calibragdo desta Norma.

8.17 Valor medido (VM): valor obtido através da indicacédo do instrumento/sistema de medicédo sob
calibracao a partir da aplicacdo dos padroes e que representa o resultado da medigao.

8.18 Valor nominal (VN): valor arredondado ou aproximado da grandeza do instrumento/sistema de
medicdo sob calibragdo, o qual serve de guia para sua utilizacdo apropriada. Esses valores estédo
descritos no capitulo 12 desta Norma.

9 CRITERIOS GERAIS

9.1 O organismo de inspecao deve comprovar a conformidade da linha de inspegéo instrumentalizada
com os critérios estabelecidos nas normas ABNT NBR 14040, ABNT NBR 14180 e nesta Norma, além
de seguir as instrugbes de instalagdo, manutengido e uso dos respectivos fabricantes destes
equipamentos.

9.2 Os ensaios e calibragbes realizados nas linhas de inspecao instrumentalizadas devem ser
realizados por laboratérios que garantam rastreabilidade conforme a politica de rastreabilidade definida
na Nit-Diois-019.

9.3 As intervencgdes criticas realizadas na linha de inspegao instrumentalizada conforme item 10.1b s6
podem ser realizadas pelo fabricante conforme sua sistematica ou representante por ele autorizado.

9.4 A alteracdo das caracteristicas originais de software, hardware ou pecas do equipamento por
interventor que nao o préprio fabricante ndo é permitida.

9.5 O nao cumprimento dos requisitos deste documento implica ao organismo de inspecdo a
responsabilidade pela segregacdo do equipamento e suspensdo das atividades até que o mesmo
comprove a adequacao da linha de inspecao instrumentalizada veicular a estes requisitos e aqueles
estabelecidos nas normas ABNT NBR 14040 e ABNT NBR 14180.

10 PERIODICIDADE

10.1 A periodicidade de calibracao deve ser realizada conforme o documento ILAC G24 - Guidelines for
the determination of recalibration intervals of measuring equipment (DOQ-Cgcre-093) e, no minimo:

a) apos a instalagao, antes do inicio das operagdes (linhas de inspecgao instrumentalizadas novas ou
usadas);

b) a cada intervencgao critica na linha de inspegao instrumentalizada (ver item 10.3 desta Norma); e

¢) em intervalos nao superiores a 12 (doze) meses.



REV. PAGINA

NIT-DIOIS-016 07 5/11

10.2 Realizar a verificagdo, no minimo:

a) apos a instalagdo, antes do inicio das operagdes (linhas de inspecao instrumentalizadas novas ou
usadas);

b) durante o ano, periodicamente, a fim de garantir o correto funcionamento dos equipamentos; e

¢) a cada manutencgao corretiva, atualizagao/reinstalagdo de softwares e substituicdo de componentes
da linha de inspecao instrumentalizada.

Nota - A verificagdo do sistema de medicao do frenébmetro (item 11.1 desta Norma) pode ser realizada,
a critério do organismo, para garantir que as medigdes realizadas no frenébmetro continuem rastreaveis

(ndo houve “perda de calibracao”), apds intervengdes que venham a ser realizadas pelo organismo.

10.3 Para fins deste documento, é caracterizada como intervengao critica aquela que possa alterar
significativamente os resultados de medicdo. A manutencao ou substituicdo dos seguintes dispositivos
sao consideradas intervencgdes criticas:

a) frendometro: sensores de medicdo de forgas de frenagem e forgas verticais (Ex.: célula de carga);
dispositivo de transferéncia do esforco a célula de carga (Ex.: bragos, tensores, alavanca); placas
eletrbnicas de aquisicdo de dados (ex.: placas de leitura e captacdo de dados, placas de comando);

b) placa de desvio lateral: sensores de medigcao (ex.: sensores de deslocamento/desvio, alinhamento,
posicao); placas eletronicas de aquisicdo de dados (Ex.: placas de leitura e captagado de dados, placas
de comando);

¢) banco de suspensao: sensores de medigdo de forgas; placas eletrbnicas de aquisicido de dados
(ex.: placas de leitura e captacao de dados, placas de comando);

d) intervengdes que impactem na instalagaoffixacdo da linha de inspecao instrumentalizada sobre o
piso;

e) atualizagao/reinstalagdo de softwares; e

f) alteracdo da posicao de instalacao dos equipamentos da linha de inspec¢éo instrumentalizada no piso
do organismo.

Nota 1 - Manutengbes preventivas como limpeza e lubrificacdo de componentes ndo sao consideradas
intervencgdes criticas nesta Norma.

Nota 2 - Critérios de projeto estabelecidos pelo fabricante do equipamento podem definir outras
intervengdes como criticas.

10.4 A calibracao ou verificagdo dos equipamentos mecanizados da linha de inspecéo instrumentalizada
pode ser realizada separadamente, para cada equipamento (frendbmetro, placa de desvio lateral e banco
de suspensdo), caso as intervencgdes sejam especificas de cada equipamento e ndo impactem nos
demais.

Nota - Caso o software seja integrado para todos os equipamentos mecanizados da linha
instrumentalizada, a atualizagcao/reinstalacido de softwares acarretara em nova calibragao/verificacao
completa.
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11 VERIFICAGAO DA LINHA DE INSPEGAO INSTRUMENTALIZADA
11.1 Frenémetro
11.1.1 Verificagao visual/sensorial:

a) verificar a correta fixacdo e instalagdo do frenbmetro sobre o piso do organismo, conforme
especificagdes do fabricante;

b) verificar o estado de limpeza das partes do frenbmetro, folgas e desgaste em partes méveis (ex.:
correntes, engrenagens, rolos);

¢) verificar possiveis irregularidades em toda a superficie dos rolos (ex.: amassamentos, desgastes,
perda de revestimento, rugosidade) que possam afetar o coeficiente de atrito, conforme especificagcdes
do fabricante;

d) verificar se os didmetros dos rolos continuam dentro das tolerancias especificadas pelo fabricante
(ex.: desgaste excessivo, amassamento, perda de revestimento); e

e) verificar se existe empenamento nos eixos dos rolos ou falta de paralelismo entre os rolos do
frendbmetro que impegam o correto contato entre o pneu/rolo durante os ensaios.

11.1.2 Verificagao funcional:

a) verificar o correto funcionamento dos dispositivos mostradores, analdgicos ou digitais, lampadas de
alertas e alertas sonoros;

b) verificar o correto funcionamento do dispositivo de acionamento manual e automatico dos rolos e do
mecanismo de parada automatica em caso de escorregamento;

¢) verificar o funcionamento do sistema de parada de emergéncia;

d) verificar o funcionamento do ajuste de zero do frenémetro;

e) verificar a existéncia de flutuacbes excessivas na forca medida, diferenca entre a maxima e minima
forca medida em um giro completo do rolo (eixo em giro livre), em relacao ao funcionamento normal do
frenbmetro; e

f) verificar se a forca de atrito parasita apresenta valores excessivamente altos em relagdo ao
funcionamento normal do frenémetro.

11.1.3 Verificagao de conexoes, hardware e softwares:

a) verificar fixacdo e conservagdo de cabos e conexbes elétricas do frenbmetro e do sistema de
aquisicéo e tratamento de dados; e

b) verificacdo da compatibilidade entre hardware, software (e sua versado) e modelo do equipamento em
relacao as especificacdes do fabricante, caso existam.

11.1.4 Validagao do software:

Realizar a validacao do software da linha de inspecéao instrumentalizada conforme procedimento interno
do organismo de inspecgéao.
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11.1.5 Verificagcao do sistema de medigao e dispositivos mostradores (ver item 10 desta Norma):

a) fazendo uso de dispositivos (alavancas, sistemas hidraulicos) e padrées de medigdo calibrados em
laboratérios competentes (conforme politica de rastreabilidade da Nit-Diois-019), aplicar uma forga
conhecida no equipamento e verificar o valor de leitura do equipamento;

b) a medicdo deve ser considerada quando, para cada ponto, forem realizadas trés
medi¢des/repeticdes consecutivas desde que a maior diferenga entre elas ndo seja maior que 3 % do
maior valor medido (para linhas instrumentalizadas leves e mistas) e 100 N para linhas
instrumentalizadas pesadas. Deve ser considerada a média das repeticdes validas; e

¢) critérios de aceitagdo (erro maximo admissivel) para essas verificagcbes podem ser definidos pelos
organismos de inspegao, respeitando os valores de erros maximos admissiveis definidos no item 12.3.2
desta Norma (critérios de aceitacdo/exatidao para calibragdo do frenGmetro).

11.2 Banco de suspensao
11.2.1 Verificagao visual/sensorial:

a) verificar a correta fixagao e instalacao do banco de suspensao sobre o piso do organismo, conforme
especificagdes do fabricante;

b) verificar o estado de limpeza, folgas e desgaste em partes moveis;

¢) verificar possiveis irregularidades em toda a superficie do banco de suspensado (amassamentos,
desgastes, rugosidade) que possam afetar o ensaio, conforme especificagdes do fabricante; e

d) verificar a existéncia de detritos ou quaisquer outros materiais que impegam ou dificultem o total
deslocamento do equipamento durante o ensaio.

11.2.2 Verificagao funcional:

a) verificar o correto funcionamento dos dispositivos mostradores, analdgicos ou digitais;

b) verificar o correto funcionamento do dispositivo de acionamento manual e automatico do banco de
suspensao, caso existam; e

¢) verificar o correto funcionamento do equipamento (amplitude e faixa de frequéncia de excitagcao).

11.2.3 Verificagdo de conexdes, hardware e softwares:

a) verificar fixagdo e conservagao de cabos e conexdes elétricas do banco de suspensao e do sistema
de aquisigao e tratamento de dados; e

b) verificacdo da compatibilidade entre hardware, software (e sua versado) e modelo do equipamento em
relacao as especificacdes do fabricante, caso existam.

11.2.4 Validagao do software:

Realizar a validacao do software da linha de inspecéao instrumentalizada conforme procedimento interno
do organismo de inspecao.
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11.3 Placa de desvio lateral
11.3.1 Verificagao visual/sensorial:

a) verificar a correta fixagao, instalagdo e nivelamento da placa sobre o piso do organismo, conforme
especificagdes do fabricante;

b) verificar o estado de limpeza, folgas e desgaste em partes médveis (ex.: molas);

¢) verificar possiveis irregularidades em toda a superficie da placa (amassamentos, desgastes,
rugosidade) que possam afetar o ensaio, conforme especifica¢cdes do fabricante; e

d) verificar a existéncia de detritos ou quaisquer outros materiais que impegam ou dificultem o total
deslocamento do equipamento durante o ensaio.

11.3.2 Verificagao funcional:

a) verificar o correto funcionamento dos dispositivos mostradores, analdgicos ou digitais;

b) verificar o correto funcionamento do equipamento (amplitude de deslocamento e retorno ao zero); e
¢) verificar o retorno ao ponto zero apds deflexao completa da placa para ambos os lados.

11.3.3 Verificagao de conexdes, hardware e softwares:

a) verificar fixacao e conservacgao de cabos e conexdes elétricas da placa de desvio lateral e do sistema
de aquisigao e tratamento de dados; e

b) verificagdo da compatibilidade entre hardware, software (e sua versao) e modelo do equipamento em
relagado as especificagcdes do fabricante, caso existam.

11.3.4 Validagao do software:

Realizar a validagcao do software da linha de inspecéao instrumentalizada conforme procedimento interno
do organismo de inspecao.

12 CALIBRAGAO DA LINHA DE INSPEGAO INSTRUMENTALIZADA

12.1 Placa de desvio lateral

12.1.1 A partir do 0 (zero), realizar 3 (trés) medidas para a direita e 3 (trés) para a esquerda, na
sequéncia de 5 (cinco) mm/m, 10 (dez) mm/m e 15 (quinze) mm/m. Em cada ponto, devem ser
realizadas 3 (trés) repeticbes, no minimo. Verificar o retorno ao ponto zero, apds cada deslocamento
antes de promover o seguinte, para verificar possiveis erros e desvios.

12.1.2 Critérios de aceitagao:

a) tolerancia: 1 mm/m; e
b) erro maximo admissivel: 1 mm/m

Nota 1 - mm/m relativo ao comprimento da placa de desvio.
Nota 2 - Alguns equipamentos podem apresentar os resultados em m/km.
Nota 3 - O organismo deve garantir a calibragdo em todo o intervalo de medi¢do. Para isso, pode ser

necessario realizar mais pontos de calibragdo para abranger todo o intervalo de medi¢cdo do instrumento
de medicao.
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Nota 4 - Passo a passo, a cada valor lido de medicao, é necessario verificar o retorno ao ponto de zero
antes da préxima medig¢ao para verificar possiveis erros e desvios.

12.2 Dispositivos para medi¢ao da forgca vertical por roda (integrados ao frenémetro ou ao banco
de suspensao)

12.2.1 A partir do O (zero), realizar no minimo as seguintes medidas abaixo:

a) para veiculos leves: 1.500 N, 2.000 N, 3.000 N, 5.000 N e 10.000 N;

b) para veiculos pesados: 5.000 N, 10.000 N, 15.000 N, 20.000 N, 30.000 N;

¢) para veiculos leves e pesados: 1.500 N, 3.000 N, 5.000 N, 10.000 N, 20.000 N, 30.000 N; e
d) para motocicletas: 500 N, 800 N, 1.000 N, 1.300 N, 1.500 N, 3.000 N

Nota 1 - Em cada ponto devem ser realizadas 3 (trés) repeti¢cdes, no minimo.

Nota 2 - O organismo deve garantir a calibragdo em todo o intervalo de medi¢cdo. Para isso, pode ser
necessario realizar mais pontos de calibragao para abranger todo o intervalo de medi¢cao do instrumento
de medicao.

Nota 3 - Passo a passo, a cada valor lido de medigao, é necessario verificar o retorno ao ponto de zero
antes da proxima medicao para verificar possiveis erros e desvios.

Nota 4 - E vedada a utilizagdo do dispositivo do banco de suspensdo para pesagem de veiculos
pesados.

12.2.2 Critérios de aceitacao

a) Tolerancia: 10 % (dez por cento) do valor nominal; e

b) Erro maximo admissivel:
b.1) para veiculos leves: £ 50 N para valores até 1.000 N. Acima de 1.000 N, 5 % do valor aplicado;
b.2) para veiculos pesados: = 300 N para valores até 10.000 N. Acima de 10.000 N, erro maximo de
3 % do valor aplicado;
b.3) para veiculos leves e pesados (mista): £ 50 N para valores até 1.000 N. Acima de 1.000 N e até
10.000 N, 5 % do valor aplicado. Acima de 10.000 N, 3 % do valor aplicado; e
b.4) para motocicletas: 50 N para valores aplicados até 1.000 N. Acima de 1.000 N, 5 % do valor
aplicado.

12.3 Frenometro

12.3.1 A calibragdo da forga de frenagem, a partir do O (zero), deve contemplar no minimo os seguintes
pontos:

a) para veiculos leves: 600 N, 1.000 N, 1.500 N, 3.000 N e 5.000 N;

b) para veiculos pesados: 1.500 N, 5.000 N, 10.000 N, 15.000 N e 20.000 N;

¢) para veiculos leves e pesados (mista): 600 N, 1.500 N, 5.000 N, 10.000 N, 15.000 N e 20.000 N; e
d) linha para motocicletas: 250 N, 400 N, 500 N, 800 N, 1.000 N, 1.500 N.

Nota 1 - Em cada ponto devem ser realizadas 3 (trés) repeti¢cbes, no minimo.
Nota 2 - O organismo deve garantir a calibragdo em todo o intervalo de medi¢do. Para isso, pode ser

necessario realizar mais pontos de calibragdo para abranger todo o intervalo de medi¢cdo do
instrumento.
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Nota 3 - Passo a passo, a cada valor lido de medicéo, € necessario verificar o retorno ao ponto de zero
antes da préxima medig¢ao para verificar possiveis erros e desvios.

12.3.2 Critérios de aceitagao:

a) tolerancia: 10 % (dez por cento) do valor nominal; e

b) erro maximo admissivel:
b.1) linha para veiculos leves: 5 % (5 por cento) do valor aplicado ou 3 % do fundo de escala, o que
for menor;
b.2) linha para veiculos pesados: 10 % do valor aplicado ou 3 % do fundo de escala, o que for
menor;
b.3) linha para veiculos leves e pesados: 5 % do valor aplicado para valores até 3.000 N. Acima de
3.000 N e até 5.000 N, 150 N. Acima de 5.000 N, 3 % do valor aplicado;
b.4) todos os tipos de linhas de inspecao instrumentalizadas, exceto para motocicletas: para cada
ponto de medicao (mesma forgca de frenagem), o valor absoluto da diferenga entre o valor médio
das forgas de frenagem medidas no rolo direito e o valor médio das forgcas de frenagem medidas no
rolo esquerdo nao pode ser maior que 2,5 % da indicagdo de maior valor (porcentagem em relagéao
ao maior valor); e
b.5) linha para motocicletas: 5 % (5 por cento) do valor aplicado ou 3 % do fundo de escala, o que
for menor.

Nota 1 - Em cada ponto devem ser realizadas 3 (trés) repeticées, no minimo. A diferenca entre a maior
e a menor forca medida nas 3 (trés) repeticdes ndo pode ser maior que 2 % do maior valor
(porcentagem em relagao ao maior valor).

Nota 2 - Os critérios estabelecidos sao para frendmetros de rolos.

13 RESULTADOS E CONCLUSOES

13.1 O relatério de verificagao dos equipamentos da linha de inspecao instrumentalizada deve conter no
minimo as seguintes informacdes:

a) nome, CNPJ, endereco e telefone da empresa responsavel pela verificacao;

b) numero univocamente identificado do relatério de verificacao;

¢) data de realizacao e validade da verificacao;

d) nome do técnico responsavel pela execugao da verificagcio;

e) nome e assinatura do responsavel pela emissao do relatério da verificagao;

f) marca, modelo e numero de série do equipamento verificado;

g) identificacdo dos instrumentos e dos padrdes de medicao utilizados (fabricante, numero de série,
numero do certificado de calibragao etc.);

h) referéncia aos procedimentos e instrugdes utilizados para a verificagdo com as respectivas revisoes;
i) nome, CNPJ, endereco e telefone do organismo de inspegao contratante; e

j) conclusdo dos resultados.

13.2 Caso exista a necessidade de realizagéo de algum tipo de ajuste nos equipamentos da linha de
inspegao instrumentalizada durante a sua calibragdo, as informagbes do ajuste devem constar no
certificado de calibragéo, bem como os valores da calibragéo obtidos antes e apds o ajuste.

13.2.1 O organismo deve registrar as agdes tomadas durante o ajuste dos equipamentos e tomar agdes
para evitar a perda da rastreabilidade das medicbes por problemas no equipamento “perda da
calibracado” ou para minimiza-las.
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13.2.2 Ao comparar os resultados das calibragdes com os critérios de aceitacdo, deve-se considerar no
minimo o seguinte pardmetro para estimador do erro do equipamento: Er + U, onde Er é o valor

absoluto do erro das medidas e U é o valor absoluto da incerteza expandida.




